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Unser Megalager

Fehlerquote < 0,2 % i ~ 72.000 Fachbodenplatze
Garantiert tagfertige Lieferung 14.000 Tablarliftplatze
340.000 uber unser Zentrallager 4.700 Pakete — 800 Paletten
zu beziehende Artikel taglich im Versand

Einzigartige kundenindividuelle

Logistik
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Was der Aktivkreis Schweiflen [hnen bietet

UNSERE LEITSATZE

GEPRUFTER
SCHWEISSTECHNIK-
FACHBERATER

@5‘/ Fachkompetenz durch geschultes Personal |
NMWZNORDWEST B A KT I V
* KREIS

24 h-Lieferservice V

Marken- und Eigenmarkenprodukte zum
optimalen Preis-/Leistungsverhdltnis

einen fiir den Bereich der Schweifitechnik

umfassenden Katalog, Online-System-Shop
und komfortable EDV-Anbindungen

einen fliichendeckenden Reparaturservice

Systemldsungen aus einer Hand




Marktfihrende Partner

FUR SIE SIND DIE BESTEN
GERADE GUT GENUG

emCZOERfEJ ASATEX °
ceoc]

»@ONZELMANN

HAIX

MESSER@ PLYMPIVE NT®
Cutting Systems clean air at work
[N PROMAT 3|egml|__nd SINOted

Don’t worry... be happy!




Auf einen Blick

50 BEST
GAN/ E

LEN
-ACH

Fiir Ihre Bestellung geniigen die 10-stellige

Artikelnummer (Art.-Nr.) und die Bestel
Tabellenaufbau:
Breite Hohe Lange Gewicht VE
[mm] [mm] [mm]  [kg]
92 32 346 1,5
125 40 463 3.0
160 50 618 30
200 60 634 44

VE =Verpackungseinheiten
Bei Berticksichtigung der VE erhalten Sie
die Artikel in Originalverpackung

+ = Handlingsaufschlag
Bei diesen Artikeln ist ein Anbruch der VE
moglich. Dafur wird ein Aufschlag von 15%
berechnet.

m Artikel nicht paketversandfahig.

Lieferung erfolgt per Spedition. Mit zuséatzlichen Kosten ist zu rechnen.

Imenge.

Art.-Nr. EUR KS

1234 567 890 - -
0123 456 789 = =
2345 678 901 - -

(=) 9876 543 210 - - (o)

Lieferauskunft
Ohne Kennzeichnung in 24 Stunden* /
@ = Lieferzeit auf Anfrage

Gefahrgut- und/oder Gefahrstoffartikel,
@ bitte beachten Sie die Sicherheits-

datenblatter. Diese finden Sie unter

www.nordwest.com/downloads

=

LH

(‘ Klimaneutral &EE

Druckprodukt 533
, =

ClimatePartner.com/11798-2212-1003

&

Papier | Fordert
gute Waldnutzung
va%cocrg FSC® C128922

VA

Die Gultigkeit dieses Kataloges gleich ob Druckwerk oder in elektronischer

Anzeigeform, ist auf den Zeitraum vom 01.03.2023 bis zum 31.12.2024 beschrankt.

Rechtliche Hinweise

* Angaben zu den jeweiligen Lieferfristen ver-
stehen sich als voraussichtliche Lieferzeiten bei
Lieferungen innerhalb Deutschlands.
NORDWEST arbeitet mit namhaften Spedi-
tionen zusammen, eine Lieferzeitgarantie kann
aber nicht gegeben werden. Langere Liefer-
zeiten gelten z.B. fur Bestellungen, die nach
16:00 Uhr bei uns eingehen, Lieferungen auRer-
halb Deutschlands und Lieferungen auf Inseln.
Bei Lieferungen aufRerhalb Deutschlands kann
der Lieferservice auch 48 Stunden oder dariiber
hinaus betragen.

Die in diesem Katalog veroffentlichten Anga-
ben entsprechen dem Informationsstand zum
Zeitpunkt des Redaktionsschlusses (10.2022).
Spatere Anderungen kénnen aus produktions-
technischen Griinden keine Berlcksichtigung
finden.

Technische Anderungen vorbehalten. Haftung
fur Druckfehler sowie fehlerhafte technische
Angaben und Abbildungen wird ausgeschlos-
sen. Abbildungen kénnen, z.B. bei Neugestal-
tung der Produkte durch den Hersteller, abwei-
chen. Wir arbeiten zum Teil mit Anwendungsab-
bildungen; Werkzeuge/Dekoration sind nicht im
Lieferumfang enthalten.

Es gelten unsere Allgemeinen Geschéaftsbedin-
gungen, die entweder in diesem Katalog abge-
druckt sind oder lhnen von uns bei Vertragsab-
schluss zur Verfligung gestellt werden.

Sie haben das Recht im Fall von Art. 21 Absatz 1
und 2 DSGVO der Datenverarbeitung zu wider-
sprechen. Erganzend gelten die Datenschutzbe-
stimmungen der NORDWEST Handel AG (ein-
sehbar unter www.nordwest.com/Datenschutz).

Impressum

Katalog Schweif3technik
Herausgeber:

©NORDWEST Handel AG
Robert-Schuman-Str. 17

D-44263 Dortmund
info@nordwest.com
www.nordwest.com

Geschaftsfeld Bau-Handwerk-Industrie

Nachdruck — auch auszugsweise —
nur mit schriftlicher Genehmigung
des Herausgebers.
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Schweil3- und Schneidanlagen

@( Dafiir stehen wir - Das welding team!

1

NORDWEST Handel AG

T

welding team

Vorteile fiir Sie:

- Regionale Vertriebspartner fiir Schweifstechnik

- Hergestellt in Deutschland

welding team

Hersteller Vertriebspartner - deutschlandweites Handlernetzwerk von 34 Handlern

- TOP Preis-Leistungsverhaltnis

- SchweiRmaschinen und- gerate geeignet fir professionelle Anwendungen

- Qualifizierte Handler im Verbund der NORDWEST Handel AG

- TOP Beratung, schnelle Verfligbarkeit und zuverlassigen Service

1/2 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Unfallverhiitungsvorschriften nach EN 60974-4 (VDE 0544-4)

In den UVV sind fir jeden Unternehmer die verbindlichen Pflichten fiir Sicherheit und Gesundheitsschutz am Arbeitsplatz geregelt.

Gemal der Betriebssicherheitsverordnung (Betr.SichV), in Verbindung mit den technischen Regeln fiir Betriebssicherheit , Priifen von Arbeitsmitteln
und Uberwachungsbedurftigen Anlagen” (TRBS 1201) sowie der UVV (BGV A3) , Elektrische Anlagen und Betriebsmittel” hat der Unternehmer dafur
Sorge zu tragen, dass elektrische Anlagen und Betriebsmittel auf ihren ordnungsgeméfen Zustand vor der ersten Inbetriebnahme, in bestimmten
Zeitabstanden und nach einer Instandsetzung vor der Wiederinbetriebnahme gepriift werden. Die Prifungen sind von einer autorisierten Fachkraft
durchfiihren zu lassen und zu protokollieren.

DIN EN 60974-4 (VDE 0544-4) Wiederholungspriifung an LichtbogenschweiReinrichtungen

Diese Vorschrift regelt die sicherheitstechnische Uberpriifung
von Schweilimaschinen und beinhaltet folgende Téatigkeiten
bzw. Prifungen:

® Leerlaufspannung

® Uberpriifung des Kiihlkreises auf Dichtheit,
Durchfluss, Druck und Winterfestigkeit

® Reinigung der Schweillstromquelle

® Funktionspriifung

® Dokumentation der Priifergebnisse

Sichtpriifung

Schutzleiterwiderstand
Isolationswiderstand

primérer Ableitstrom

Ableitstrom des Schweilstromkreises

Entsprechend den Vorschriften sind die Priffristen so zu bemessen, dass Mangel, mit denen gerechnet werden muss, rechtzeitig festgestellt werden.

Bitte sprechen Sie uns an, wir verfligen Uber das Fachpersonal zur Umsetzung der Vorschriften sowie der Realisierung der Sicherheit und des
Gesundheitsschutzes am Arbeitsplatz.

Ihre Vorteile:

weniger Reparaturkosten
hohere Produktivitat durch weniger Ausfélle
langere Lebensdauer Ihrer SchweifRtechnik

hohere Sicherheit ;a B ? J
k)

Nichsier Priffiermin
DIN ICE G0974-4

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Schweil3- und Schneidanlagen

Elektroden-HandschweiRen (MMA)

Das Elektroden-Handschweif3en ist ein vielseitiges, einfaches
Schweilverfahren.

Der Lichtbogen brennt zwischen einer abschmelzenden Elektrode
und dem Werkstlick. Die Elektrode besteht aus einem Kernstab mit
einer Umhtllung. Beim Abschmelzen der Elektrode schmilzt auch die
Umhllung und bildet gegeniber der Atmosphére eine schiitzende
Schlacke Uber der SchweiRnaht aus.

Nach dem Erkalten der Schweif3naht kann die Schlacke einfach
abgeklopft werden. Da beim Elektrodenschweifl3en kein separates
Schutzgas verwendet wird, ist das SchweiRen auch problemlos im
Freien mdglich. Eine Fille von Elektroden ,,Stabelektroden” stehen fir
die verschiedensten SchweiRaufgaben zur Verfligung. Die

heute verwendete Invertertechnik ermaoglicht es, diese Gerate trotz
groRer Leistung kompakt und leicht zu bauen.

ElektrodenschweiRgerat WT-MMA 140
Inverter-Technologie - tragbares Elektrodenschweil3gerat fur

den Einsatz in Betriebswerkstatten, Landwirtschaft, Baustellen,

etc. - robustes Gehause - flr Elektrodendurchmesser 1,6 - 3,2 mm -
stufenlose Einstellung der Schweifl3parameter Uber digitales Display -
Hot Start - Anti-Stick - Arc-Force

Lieferumfang:

Elektrodenschweifdgerat, Massekabel 4 m konfektioniert,
Elektrodenhalter 4 m konfektioniert, Netzkabel 2 m, Verlangerungskabel
3 m, Schweifserschutzschild, Schlackehammer mit Blrste

Material- Elektroden- Stromstarke
starke durchmesser
2 é\ I o ®
1,0-2,0 mm 1,6 mm 40 A
1,56-3,0mm 2,0 mm 55 A
2,5-50mm 2,5 mm 80 A
6,0-8,0 mm 3,2 mm 115 A
> 8,0 mm 4,0 mm 160 A
— /’
« = T

\

Netzspannung 230V /50 Hz
Absicherung [A] 16
Leerlaufspannung [V] 70
Schweilstrombereich [Al 20-140
Schweilstrom bei 25% ED/40° C [Al 140

Norm EN 60974-10:2014
Schutzart IP21S

Gewicht [kg] 3,1

L xBxH [mm] 260 x 125x 210
Art.-Nr. 1000 152 170
EUR -

KS

1/4

o = Lieferzeit auf Anfrage.

m: = Speditionslieferung

+ = Anbruch der VE mdglich

Die Zeichenerklarung finden

Sie vor der Inhaltstibersicht.




Stick - Arc-Force

Lieferumfang: Elektrodenschweil3gerat, Massekabel 4 m konfektioniert,
Elektrodenhalter 4 m konfektioniert, Netzkabel 4 m

ElektrodenschweiRgerat WT-MMA 160
Inverter-Technologie - geeignet fir den Einsatz am Generator zum
Beispiel in Betriebswerkstatten, Metallbau, Baustellen, etc. - PFC
(Leistungsfaktorkorrektur) - WIG DC Funktion moglich - Einstellung der
SchweilRparameter Uber digitales Display - Schutz vor Feuchtigkeit,
Salzspriihnebel, Korrosion, etc. durch versiegelte Platine - Hot Start - Anti-

Netzspannung 230V /50 Hz

Absicherung [A] 16

Leerlaufspannung [V] 70,6

Schweilstrombereich [A] 10-160

SchweilRstrom bei 100% ED/40° C [A] 90

Norm EN 60974-1:2012
EN 60974-10:2014

Schutzart IP21'S

Gewicht [kg] 6,7

L x B xH [mm] 365 x 150 x 280

Art.-Nr. 1000 152 150

EUR -

KS

i,

Zubehor
Transportkoffer

Art.-Nr. EUR KS
1000 152 230 - -

ElektrodenschweiRgerat WT-MMA 200

Inverter-Technologie - flir Montagearbeiten, Schulen, Metallbau, Baustellen

oder Landwirte - geeignet fur den Einsatz am Generator - durch versiegelte
Platine Schutz gegen Feuchtigkeit, Salzspriihnebel und Korrosion - PFC
(Leistungsfaktorkorrektur) - WIG DC Funktion - digitales Display - durch
konstanten SchweilRstrom wird gleichbleibende Abschmelzleistung

erreicht - Schutz gegen Feuchtigkeit, Salzspriihnebel, Korrosion durch
versiegelte Platine - Hot Start - Anti-Stick - Arc-Force

Lieferumfang: ElektrodenschweiRgerat, Massekabel 4 m konfektioniert,
Elektrodenhalter 4 m konfektioniert, Netzkabel 4 m

Netzspannung 230V /50 Hz
Absicherung [A] 16
Leerlaufspannung [V] 68,7
Schweildstrombereich [A] 10-200
Schweistrom bei 100% ED/40° C [A] 130

Norm EN 60974-1:2012
EN 60974-10:2014
Schutzart IP21S
Gewicht [kg] 6,7
L x B x H [mm] 365 x 150 x 280
Art.-Nr. 1000 152 151
EUR -
KS -
Zubehor Art.-Nr. EUR KS
Transportkoffer 1000 152 230

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.

1/5



Schweil3- und Schneidanlagen

@( WIG-SchweiRen (engl.TIG)

Das WIG-Schweifden (Wolfram-Inert-Gasschweilen) ist eines der wichtigsten
Schweifdverfahren fir die Verarbeitung von hochlegierten Stahlen und

1 samtlichen Nichteisenmetallen. Zwischen einer nichtabschmelzenden

Wolframelektrode und dem Werkstlck brennt ein Lichtbogen, das

SchweiRbad wird mit einer keramischen Gasdtise, durch die das inerte ooy @ mm @ mm ) )
Schutzgas strémt, gegeniiber der umgebenden Atmosphére geschlitzt. Der Material- | Draht-Elektrode | Wolfram-Elektrode DisengroRe
Schweildzusatzwerkstoff wird beim manuellen SchweifRen in Form eines starke

Stabes von Hand oder Uber eine Kaltdrahtzufuhr von der Rolle zugefiihrt.

Fir das WIG-Schweil3en gibt es zwei Arten von Stromquellen: reine 05-50 1.6 1.6 8.0
Gleichstromgeréte (DC engl. Direct Current) zum VerschweifRen von un-, 4,0-7.0 2,4 2,4 10,0

niedrig- oder hochlegierten Stahlen, sowie Kupfer, Nickel, Titan etc. oder
kombinierte Gleich-Wechselstromgerate (engl. AC/DC Alternating Current/
Direct Current).

Diese eignen sich zusétzlich auch zum Verschweiféen von Aluminium und
Aluminiumlegierungen.

Der groRe Vorteil beim WIG-Schweilzen
liegt in der breiten Palette von zu
verschweillenden Werkstoffen.
Typische Anwender sind Edelstahl- mm
Aluminium- und Dinnblech M ial Gasfl
verarbeitende Betriebe. Schweildbar aEeL'a : 2astiuss
sind Materialien ab 0,6 mm Dicke. starke in L/min
0,5-5,0 6,0-7,0
40-7,0 7,0-8,0
) TIG-SchweiRanlage WT-TIG 200 DC
wt Inverter-Technologie - bestens geeignet fiir Montagearbeiten

durch Schutzart IP21S generell auch fir Arbeiten im

Freien - Leistungsfaktorkorrektur PFC flr problemlosen Einsatz auch

an Kabeltrommel - TIG-Pulsen ermdglicht SchweiRen mit verringerter
Warmeeinbringung - HF-Hochfrequenz-Ziindung zlindet beim TIG-
Schweilden, ohne das Werkstlick zu beriihren - Multivoltage von 110 bis
230 Volt - 9 Programme speicherbar - zeitgeregelter Lifter mit Stand-by-
Modus - genaue Einstellung und Anzeige der Schweif3parameter tber
LC-Display - einstellbare SchweilRkurve - MMA-Modus

Lieferumfang: TIG-SchweiRanlage, Massekabel 4 m konfektioniert,
Gasschlauch 4 m, Druckminderer 200 bar Argon / CO2, Netzkabel 4 m

Netzspannung 230V /50 Hz
Leistungsaufnahme [kVA] 4,5
Absicherung [A] 16
Leerlaufspannung [V] 66,5
Schweildstrombereich [A] 5-200
Schweilkstrom bei 100% ED/40° C [A] 145
Betriebsarten 2-Takt / 4-Takt / Punkten / Pulsen
Pulsen [Hz] 0,5-200
Schweilverfahren TIG (DC), E-Hand
Zundungsart Hochfrequenz
Kdhlart gasgekUhlt
Norm EN 60974-1:2012
EN 60974-10:2014
Schutzart IP21S
Gewicht [kg] 9,7
L x B xH [mm] 500 x 150 x 280
Art.-Nr. 1000 152 160
EUR -
KS -
Zubehor Art.-Nr. EUR KS
TIG-HandschweiRbrenner ABITIG® 1000 152 809 - -
GRIP 26, 4 m, DD, Lederausfiihrung”
TIG-HandschweiBBbrenner ABITIG® 1204 740 462 - -
GRIP 26, 8 m, DD, Lederausfithrung”
TIG-Zubehorkit, 4-teilig 1204 740 745 - -

" weitere Brennerausfihrungen auf Anfrage lieferbar.

1/6 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



TIG-SchweiRanlage WT-TIG 200 AC/DC
Inverter-Technologie - bestens geeignet fir Montagearbeiten durch
Schutzart IP21S generell auch fur Arbeiten im Freien - TIG-Pulsen ermdglicht
Schweiflden mit verringerter Warmeeinbringung - HF-Hochfrequenz-
Zlndung ztndet beim TIG-SchweiRen, ohne das Werkstlick zu berihren -
zeitgeregelter Lifter mit Stand-by-Modus - Balance einstellbar - genaue
Einstellung der SchweifRparameter Uber digitales Display - Gerat mit

PFC (Leistungsfaktorkorrektur) ausgestattet, ermoglicht besten Einsatz

auch an Kabeltrommeln - optional mit Wasserkihlung - Multivoltage

von 110 bis 230 Volt - 9 Programme speicherbar - WWechselstrom-
Dreieckwellen-Schweifsausgang: Reduzierter Wéarmeeintrag fur die gleiche
Stromeinstellung, besonders nitzlich zum Schweilen von diinnem Metall -
Wechselstrom-Sinuswellen-SchweiRausgang - Wechselstrom-Quadratwelle -
MMA-Modus - einstellbare SchweilRkurve

Lieferumfang: TIG-Schweil3anlage, Massekabel 4 m konfektioniert,
Gasschlauch 4 m, Druckminderer 200 bar Argon / CO2, Netzkabel 4 m

Netzspannung 230V /50 Hz
Leistungsaufnahme [kVA] 5
Absicherung [A] 16
Leerlaufspannung [V] 75,6
Schweilstrombereich [A] 5-200
Schweil3strom bei 100% ED/40° C [A] 155

Betriebsarten

2-Takt / 4-Takt / Punkten / Pulsen

Pulsen [Hz] 0,5-999
Schweilverfahren TIG (AC/DC), E-Hand
Zundungsart Hochfrequenz
Khlart gasgekuhlt Zubehor Art-Nr. EUR kS
Norm E o 2012, TIG-HandschweiRbrenner ABITIG® 1000 152 809 = -
Schutart P21 S GRIP 26,4 m, D[_), Lederausfiihrung”

TIG-HandschweiRbrenner ABITIG® 1204 740 462 - -
Gewicht [kg] 16,5 GRIP 26, 8 m, DD, Lederausfiihrung”
L xB x H [mm] 580 x 190 x 350 TIG-Zubehorkit, 4-teilig 1204 740 745 - -
Art.-Nr. 1000 152 161 Wasserkiihlgerat 230V / 4 Liter 1000 152 162 - -
EUR o Fahrwagen 1000 152 163 - -
KS -

Wenn nicht anders angegeben, Lff

e R

" weitere Brennerausfihrungen auf Anfrage lieferbar.
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MIG/MAG-SchweiRen

Das MIG/MAG-SchweiRverfahren ist eine maschinelle Schutzgasschweildung,
bei der ein Lichtbogen unter Schutzgas zwischen der stromflihrenden
Drahtelektrode und dem Werkstiick brennt. Als SchweiRzusatzwerkstoff
dient die maschinell zugefiihrte Drahtelektrode, die im eigenen Lichtbogen
abschmilzt. Je nach Anwendungsfall kdnnen fir das MIG/MAG-SchweiRen
verschiedene Gase oder Gaskombinationen eingesetzt werden.

Als MIG-Schweif3en (Metall-Inert-Gas) wird das Verschweil3en von
Werkstoffen mit einem inerten Schutzgas bezeichnet. Bei Aluminium und
deren Legierungen wird z.B. meist als inertes (nicht aktives) Schutzgas
Argon verwendet, dieses schiitzt das Schweil3bad vor der umgebenden
Atmosphére ohne weitere Einwirkung auf den Schweil3prozess.

Als MAG-SchweifRen (Metall-Aktiv-Gas) wird das Verschweifden von
Werkstoffen mit einem aktiven Schutzgas bezeichnet. Aktive Gase bzw.
Gasgemische, wie Kohlensaure oder Argon-Kohlensauregemische schiitzen
das Schweil3bad gegeniiber der umgebenden Atmosphare und beeinflussen
maldgeblich den Schweildprozess.

Aufgrund der vielseitigen Einsatzmoglichkeiten, das SchweifRen in allen
Positionen und der hohen Produktivitét ist das MIG/MAG-Schweif3en das
zurzeit am haufigsten verwendete Schweilverfahren.

\ Netzspannung 230V /50/60 Hz
wt Leistungsaufnahme [kVA] 6,2
Absicherung [A] 16

Leerlaufspannung [V] 90
MIG/MAG-SchweiRanlage SchweiRstrombereich [A] 25-170
WT-MAG 170i Hochststrom [A] 170
tragbare und flexible Inverteranlage fir das MIG/MAG- und Schweilstrom bei 35% ED/40° C [Al 150
MMA-Verfahren - fur Stahl, Edelstahl, Aluminium, MIG-Lé6ten, etc. - Schweilstrom bei 60% ED/40° C [A] 110
die WT-Inverter-Technologie arbeitet auf Basis des passiven PFCs, dadurch SchweiRstrom bei 100% ED/40° C [A] 20
weniger Netzstrombedarf bei gleicher Schweifileistung - stufenlose Schweistufenanzahl Stufenlos
Einknopf-bedienung - A_RO”enantrieb ) SchweiRverfahren MIG/MAG + E-Hand
Lieferumfang: MIG/MAG-SchweiRanlage, 5 m Netzkabel mit :
Schutzkontakt-stecker, DV-Ausriistung Stahl 0,8/1 mm Betriebsarten 2Takt/4-Takt
Drahtvorschub automatisch
Drahtaufnahme S 200/B 300
Draht-@ [mm] 0,6-1
Kihlart gasgekhlt
Antrieb 4-Rollen
Norm EN 60974
Schutzart P23
Gewicht [kg] 21

L x B x H [mm] 565 x 295 x 455
L)

1000 152 180

Art.-Nr.

EUR .
KS

Zubehor

Art.-Nr. VE EUR KS
SET bestehend aus: MIG/MAG Schweilbrenner 1000 153 104 1 - -
MB GRIP 15 AK 4 m, Massekabel 200A

5m D.25 mm?2 KS 50, Gasschlauch 2 m,

Flaschendruckminderer Argon / CO, 200 bar

mit Ventil, Korbspulenadapter B-300

Zubehor Art.-Nr. EUR KS
MIG/MAG Schweibrenner MB GRIP 15 AK, 3m 1204 740 009 - -
MIG/MAG SchweiBbrenner MB GRIP 15 AK, 4 m 1204 740 010 - -
Flaschendruckminderer BaseControl Argon / CO, 1201711715 - -
Massekabel, 5 m 1000 152 661 - o

1000 152 650 -
1000 115 155 =

Gasschlauch, 2 m
Adapter fir Korbspule

Vorschubrolleneinsatz, 0,6 - 0,8 mm, V-Nut fiir Stahl 1202 720 710 - -
Vorschubrolleneinsatz, 0,8 - 1,0 mm, V-Nut fir Stahl 1202 720 711 - -
Vorschubrolleneinsatz, 0,8 - 1,0 mm, U-Nut firr Alu 1202 720 713 -0 -

m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.
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4-Taktfunktion - 4-Rollenantrieb

Lieferumfang: MIG/MAG-Schweif3anlage, 5 m Netzkabel mit 16A CEE-Stecker,

DV-Ausristung Stahl 0,8/1 mm

MIG/MAG-SchweifRanlage WT-MAG 250iSyn
auf Invertertechnologie basierende, stufenlos einstellbare MIG/MAG
Anlage fur Fahrzeugreparatur, Werkstatt und Landwirtschaft - vollstédndige
Synergiesteuerung fir Bau- und Edelstahl, Aluminium sowie MIG-Léten -
hohe Ergonomie: Alle Bedienelemente sind durch das abgeschragte Design
stets optimal im Griff - volldigital geregelter Lichtbogen mit gesteuertem
Tropfeniibergang, dadurch weniger Spritzer und weniger Nacharbeit -

Netzspannung 400V /50/60 Hz
Leistungsaufnahme [kVA] 8,5
Absicherung [A] 16
Leerlaufspannung [V] 75
Schweilstrombereich [A] 25-250
Héchststrom [A] 250
Schweilstrom bei 35% ED/40° C [A] 220
Schweilstrom bei 60% ED/40° C [Al 140
Schweildstrom bei 100% ED/40° C [A] 110
Schweilstufenanzahl stufenlos
Schweilverfahren MIG/MAG
Betriebsarten 2-Takt / 4-Takt
Drahtvorschub automatisch
Drahtaufnahme S 200/B 300
Draht-@ [mm] 0,6-1,2
Kuhlart gasgekuhlt
Antrieb 4-Rollen
Norm EN 60974
Schutzart 1P21
Gewicht [kg] 45
L x B xH [mm] 760 x 470 x 760
-
Art.-Nr. 1000 152 181
EUR -
KS -
Zubehor

MIG/MAG-SchweiRbrenner MB 25 AK, 3 m
MIG/MAG-Schweibrenner MB 25 AK, 4 m
Flaschendruckminderer BaseControl Argon / CO,

Massekabel, 5 m
Gasschlauch, 2 m
Adapter fiir Korbspule

Vorschubrolleneinsatz, 0,6 - 0,8 mm, V-Nut fiir Stahl
Vorschubrolleneinsatz, 0,8 - 1,0 mm, V-Nut fiir Stahl
Vorschubrolleneinsatz, 0,8 - 1,0 mm, U-Nut fiir Alu

Zubehor Art.-Nr. VE
SET bestehend aus: MIG/MAG Schweilbrenner 1000 153 105 1

MB GRIP 25 AK 4 m, Massekabel 400A

5 m D.35 mm?2 KS 50, Gasschlauch 2 m,
Flaschendruckminderer Argon / CO, 200 bar mit
Ventil, Korbspulenadapter B-300

Art.-Nr.

1204 740 012
1204 740 013
1201711 715
1000 152 656
1000 152 650
1000 115 155
1202 720 724
1202 720 725
1202 720 727

EUR

KS

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.



Schweil3- und Schneidanlagen

N MIG/MAG-SchweilRanlage WT-MAG 300iSyn
wt auf modernster Invertertechnologie basierende, stufenlos einstellbare
MIG/MAG Anlagen flr Fahrzeugreparatur, Werkstatt und Landwirtschaft -
vollstandige Synergiesteuerung fir Bau- und Edelstahl, Aluminium sowie
1 MIG-Loten - hohe Ergonomie: Alle Bedienelemente dieser kompakten
MIG/MAG-Anlagen sind durch das abgeschragte Design stets optimal im
Griff - volldigital geregelter Lichtbogen mit gesteuertem Tropfeniibergang,
dadurch weniger Spritzer und weniger Nacharbeit - 4-Taktfunktion mit
Endkraterfillung - 4-Rollenantrieb

Lieferumfang: MIG/MAG-SchweiRanlage, 5 m Netzkabel
mit 16A CEE-Stecker, DV-Ausrlstung Stahl 0,8/1 mm

Netzspannung 400V / 50/60 Hz

Leistungsaufnahme [kVA] 11

Absicherung [A] 16

Leerlaufspannung [V] 75

Schweilstrombereich [A] 25-300

Hochststrom [A] 300

Schweilstrom bei 25% ED/40° C [Al 270

Schweilstrom bei 60% ED/40° C [A] 150

Schweilstrom bei 100% ED/40° C [A] 130

Schweilstufenanzahl stufenlos

Schweilverfahren MIG/MAG

Betriebsarten 2-Takt / 4-Takt

Drahtvorschub automatisch

Drahtaufnahme S 200/B 300

Draht-@ [mm] 0,6-1,2

Kihlart gasgekihlt

Antrieb 4-Rollen

Norm EN 60974

Schutzart P21

Gewicht [kg] 45

L x B xH [mm] 760 x 470 x 760

L

Art.-Nr. 1000 152 182

EUR -

KS -

Zubehor Art.-Nr. VE EUR KS

SET bestehend aus: MIG/MAG 1000 153 108 1 - -

Schweilbrenner MB GRIP 36 KD 4 m,

Massekabel 400A 5 m D.50 mm?2 KS 50,

Gasschlauch 2 m, Flaschendruckminderer

Argon / CO, 200 bar mit Ventil,

Korbspulenadapter B-300
Zubehor Art.-Nr. EUR KS
MIG/MAG SchweiBbrenner MB GRIP 36 KD, 3 m 1204 740 627 - -
MIG/MAG SchweiRbrenner MB GRIP 36 KD, 4 m 1204 740 628 - -
Flaschendruckminderer BaseControl Argon / CO, 1201 711 715 - -
Massekabel, 5 m 1000 152 656 - -
Gasschlauch, 2 m 1000 152 650 - -
Adapter fiir Korbspule 1000 115 155 - -
Vorschubrolleneinsatz, 0,6 - 0,8 mm, V-Nut fiir Stahl 1202 720 724 - -
Vorschubrolleneinsatz, 0,8 - 1,0 mm, V-Nut fiir Stahl 1202 720 725 - -
Vorschubrolleneinsatz, 1,0 - 1,2 mm, V-Nut fiir Stahl 1202 720 726 -0 -
Vorschubrolleneinsatz, 0,8 - 1,0 mm, U-Nut fiir Alu 1202 720 727 -0 -
Vorschubrolleneinsatz, 1,0 - 1,2 mm, U-Nut fiir Alu 1202 720 728 - -
1/10 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



MIG/MAG-SchweiRanlage WT-PULS 250iSyn
kompakte MIG/MAG-Pulsanlage fiir nahezu spritzerfreies Schweilen

von Stahl, Edelstahl, Aluminium und zum MIG-L6ten - auf modernster
Invertertechnologie basierend, stufenlos einstellbar - komplette Datenbank
aller Schweiftparameter und Kennlinien, sowohl fir Puls- als auch fiir das
normale MIG/MAG-SchweilRen - groRes LC-Display - MULTIPULS: mittels
einer zweiten, Uberlagerten Pulsfrequenz kénnen gezielt Schuppungen fir
Nahte im Sichtbereich aufgebracht werden - einstellbarer Hotarc vermeidet
Bindefehler am Schweif3beginn - 4-Rollenantrieb - 2-Takt, 4-Takt Modus
Lieferumfang: MIG/MAG-SchweiRanlage, 5 m Netzkabel mit
Schutzkontaktstecker, DV-Ausristung Stahl 0,8/1 mm

Netzspannung 400V /50/60 Hz
Leistungsaufnahme [kVA] 85
Absicherung [A] 16
Leerlaufspannung [V] 75
Schweilstrombereich [A] 25-250
Hochststrom [A] 250
Schweilstrom bei 35% ED/40° C [Al 220
Schweilstrom bei 60% ED/40° C [A] 140
SchweilRstrom bei 100% ED/40° C [A] 110
Schweilstufenanzahl stufenlos
Schweilverfahren MIG/MAG + MIG/MAG Puls
Betriebsarten 2-Takt / 4-Takt
Drahtvorschub automatisch
Drahtaufnahme S 200/B 300
Draht-@ [mm] 0,6-1,2
Kdhlart gasgekuhlt
Antrieb 4-Rollen
Norm EN 60974
Schutzart P21
Gewicht [kg] 45
L x B x H [mm] 760 x 470 x 760
"~
Art.-Nr. 1000 152 183
EUR -
KS -
Zubehor Art.-Nr. VE EUR KS
SET bestehend aus: MIG/MAG 1000 153 105 1 - -

SchweilRbrenner MB GRIP 25 AK 4 m,
Massekabel 400A 5 m D.35 mm?2 KS 50,
Gasschlauch 2 m, Flaschendruckminderer
Argon / CO, 200 bar mit Ventil,
Korbspulenadapter B-300

Zubehor Art.-Nr. EUR KS
MIG/MAG-Schweibrenner MB 25 AK, 3 m 1204 740 012 - -
MIG/MAG-SchweiRbrenner MB 25 AK, 4 m 1204 740 013 - -
Flaschendruckminderer BaseControl Argon / CO, 1201711715 - =
Massekabel, 5 m 1000 152 656 - -
Gasschlauch, 2 m 1000 152 650 - -
Adapter fir Korbspule 1000 115 155 - -
Vorschubrolleneinsatz, 0,6 - 0,8 mm, V-Nut fiir Stahl 1202 720 724 - -
Vorschubrolleneinsatz, 0,8 - 1,0 mm, V-Nut fiir Stahl 1202 720 725 - -
Vorschubrolleneinsatz, 0,8 - 1,0 mm, U-Nut fir Alu 1202 720 727 - -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehtr. 1/11
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Schweil3- und Schneidanlagen

Plasmaschneiden

Plasma ist ein thermisch hochaufgeheiztes, elektrisch leitfahiges
Gas. Das bedeutet, neutrale Atome zerfallen durch Zugabe von
lonisationsenergie in lone und Elektronen. Diese Energie kann
durch sehr hohe Temperaturen oder starke elektrische Felder
geliefert werden. Grundsétzlich verhalt sich Plasma wie ein Gas
und wirkt nach auRen neutral.

Das Plasmaschneiden gehort zu den thermischen
Schmelzschneidverfahren, welches mit einem durch eine Dise
eingeschnurten, elektrischen Lichtbogen ausgefiihrt wird. Beim
Schneidprozess wird zunachst zwischen Dise und Elektrode

(Katode) ein Pilotlichtbogen durch Hochspannung gezlindet.

Er ist energiearm und sorgt fUr die teilweise lonisation der Strecke
zwischen Plasmabrenner und Werkstlck. Sobald der Pilotbogen das
Werksttick berthrt, wird der elektrische Stromkreis geschlossen und
durch eine Leistungserhohung der Hauptlichtbogen gezlindet. Durch
die hohe thermische Energie des Lichtbogens und die hohe kinetische
Energie des Plasmagases wird der Werkstoff aufgeschmolzen und die
Schmelze aus der Schnittfuge getrieben. Besonders grof3e Vorteile
bietet das Verfahren durch die schmale \Warmeeinflusszone und die
hohen Schneidgeschwindigkeiten.

INVEST IN THE FUTURE

Druckluft

Elektrode

Dise

P, hi
Werkstiick

Zoom
Druckluft

Ansaugluft

Kompressor

Plasmaschneidinverter Cutter 25 K

tragbarer Plasmaschneidinverter mit max. 25 A - mit integr. Kompressor -
ideal flr Karosserie- und Dinnblechreparaturen - kontaktlose ,,Arc Pilot'-
Zindung - generatortauglich und gegen Uberspannungen bis zu 400 V
geschitzt

Lieferumfang: PLASMA CUTTER 25 K, 4 m Plasma-Brenner MT 25 K, 2 m
Masseklemme 10 mm?2

Anschlussleistung max. [kW] 41

Kuhlart luftgekihlt

Netzspannung 230V /50/60 Hz

Netzsicherung, trage [Al 16

Schneidstrom bei 60% ED [A] 12

Schneidstrom [A] 5-25

Schneiddicke max. Schneidbereich bis 8 mm Stahl und
Edelstahl / bis 6 mm Aluminium

Schutzart IP21

Zindung Hochspannung

Gewicht [kg] 17,2

L x B x H [mm] 450 x 220 x 310

Art.-Nr. 1000 152 750

EUR -

KS -

Zubehor VE Art.-Nr. EUR KS

Elektrode mittel 10 1000 152 760 - -

Elektrode lang 10 1000 152 761 - -

Diffusor 2 1000 152 762 - -

Schneiddiise mittel @ 0,6mm 10 1000 152 763 - =

Schneiddiise mittel @ 0,8mm 10 1000 152 764 - -

Schneiddiise mittel @ 0,9mm 10 1000 152 765 - -

Schneiddiise lang @ 0,65mm 10 1000 152 766 - -

Schneiddiise lang @ 0,9mm 10 1000 152 767 - -

Schutzkappe fiir Cutter 25K 4 1000 152 768 - -

Fihrungswagen 1 1000 152 771 - -

1/12
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Plasmaschneidinverter Cutter 30 FV
tragbarer Plasmaschneidinverter mit max. 30 A - ideal fir

den Einsatz in industrieller und anspruchsvolelr Umgebung -
manuelle Einstellung des Luftdrucks (2,5 bis 9 bar) - HF-freie
Zlindung - integrierter Leistungsoptimierer (PFC) und Flexible
Voltage (FV) bei 85 - 265 V - mit Durchflussmessgerét an

der Frontseite - verstarktes Gehduse durch rutschfesten
Kautschuk-Kantenschutz - abnehmbarer, stoR- und

temperaturfester Brenner

Lieferumfang: PLASMA CUTTER 30 FV, 4 m Plasma-Brenner
TPT 40, 2 m Masseklemme 10 mm?2

Anschlussleistung max. [kW] 6

Kuhlart luftgekihlt
Luftverbrauch [I/min] 115
Netzspannung 230V /50/60 Hz
Netzsicherung, trage [A] 16
Schneidstrom bei 60% ED [Al 23

Schneiddicke

max. Schneidbereich bis 15 mm Stahl und
Edelstahl / bis 10 mm Aluminium

Schutzart IP21S

Zindung Hochspannung
Gewicht [kg] 10,8

L x B xH [mm] 450 x 200 x 280
Art.-Nr. 1000 152 754
EUR -

KS -

Zubehor

Elektrode mittel

Elektrode lang

Diffusor

Schneiddiise mittel @ 0,6mm
Schneiddiise mittel @ 0,8mm
Schneiddise mittel @ 0,9mm
Schneiddiise lang @ 0,65mm
Schneiddiise lang @ 0,9mm
Schutzkappe fiir Cutter 30FV/ 45CT
Fihrungswagen

INVEST IN THE FUTURE

VE Art.-Nr. EUR KS
10 1000 152 760 - -
10 1000 152 761 - -
2 1000 152 762 : =
10 1000 152 763 - -
10 1000 152 764 = -
10 1000 152 765 - -
10 1000 152 766 - =
10 1000 152 767 - -
4 1000 152 770 = =
1 1000 152 771 - -

Plasmaschneidinverter PLASMA EASYCUT K35F
tragbarer Plasmaschneidinverter mit max. 35A - mit integr. Kommpressor -
ideal fur Karosserie- und Dlnnblechreparaturen - kontaktlose , Arc Pilot"-
Z(ndung - integrierter Leistungsoptimierer (PFC) bei 185 - 265 V -
staubgeschutzte Elektronik - generatortauglich und gegen Uberspannungen
bis zu 400 V geschutzt

Lieferumfang: PLASMA EASYCUT K35F, 4 m Plasma-Brenner MT 35 K,

2 m Masseklemme 10 mm?2

INVEST IN THE FUTURE

Anschlussleistung max. [kW] 8
Kuhlart luftgekiihlt
Netzspannung 230V /50/60 Hz
Netzsicherung, trage [A] 16
Schneidstrom bei 60% ED [A] 26
Schneidstrom [A] 10-35
Zubehor VE  Art-Nr. EUR KS Schneiddicke max. Schneidbereich bis 15 mm Stahl und
Elektrode mittel 10 1000 152 760 - - Edelstahl / bis 10 mm Aluminium
Elektrode lang 10 1000 152 761 - - Schutzart 1P21S
Diffusor 2 1000 152 762 - = Ziindung Hochspannung
Schneiddise mittel @ 0,6mm 10 1000 152 763 - - Gewi
—— - ewicht [kg] 30
Schneiddiise mittel @ 0,8mm 10 1000 152 764 - - Lx B x H [mm] 520 x 280 x 460
Schneiddiise mittel @ 0,9mm 10 1000 152 765 - -
Schneiddiise lang @ 0,65mm 10 1000 152 766 - - i
Schneiddiise lang @ 0,9mm 10 1000 152 767 - - Art.-Nr. 1000 152 752
Schutzkappe fiir Cutter 35KF 4 1000 152 769 - 2 EUR -
Filhrungswagen 1 1000 152 771 - - KS -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehtr. 1/13
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Schweil3- und Schneidanlagen

INVEST IN THE FUTURE

Zubehor

Elektrode mittel

Elektrode lang

Diffusor

Schneiddiise mittel @ 0,6mm
Schneiddiise mittel @ 0,8mm
Schneiddiise mittel @ 0,9mm
Schneiddise lang @ 0,65mm
Schneiddiise lang @ 0,9mm
Schutzkappe fiir Cutter 30FV/ 45CT
Fuhrungswagen

Plasmaschneidinverter Cutter 45 CT

tragbarer Plasmaschneidinverter mit max. 45 A - ideal flr den

Einsatz in industrieller und anspruchsvoller Umgebung - HF-freie

Zindung - integrierter Leistungsoptimierer (PFC) und Flexible Voltage (FV)
bei 85 - 265 V - optimierte Geratekihlung durch einen geschlossenen
Liftungskanal - verstarktes Gehause durch rutschfesten Kautschuk-

Kantenschutz - abnehmbarer, stoRR- und temperaturfester Brenner -
Automatisationsschnittstelle vorhanden (CNC) - 3 Schneidmodi: Stegblech,
Gitterblech, Verriegelung - manuelle Druckluftregelung mit LED-Anzeige
Lieferumfang: PLASMA CUTTER 45 CT, 4 m Plasma-Brenner TPT 40, 2 m
Masseklemme 10 mm?2

Anschlussleistung max. [kW] 10,5
Kihlart luftgekuhlt
Luftverbrauch [I/min] 185
Netzspannung 230V /50/60 Hz
Netzsicherung, trage [A] 16
VE  Art-Nr. EUR  KS Schneidstrom bei 60% ED [A] 4
ORI 0005525700 - Schneidstrom [A] 15-45
101000 152 761 : B Schneiddicke max. Schneidbereich bis 20 mm Stahl und
21000 152 762 - - Edelstahl / bis 16 mm Aluminium
18 :ggg :gg ;gi S Schutzart IP 23
10 1000 152 765 - é:r;slucf]f i :'; chspannung
10 1000 152 766 - -
10 1000 152 767 B R L x B x H [mm] 480 x 230 x 370
4 1000 152770 A Art.-Nr. 1000 152 755
11000 152 771 - - EUR g
KS -

Plasmaschneidinverter Cutter 70 CT

tragbarer Plasmaschneidinverter mit max. 70 A - ideal flr den Einsatz in
industrieller und anspruchsvoller Umgebung - HF-freie Zindung - optimierte
GeratekUhlung durch einen geschlossenen Liftungskanal - verstérktes
Gehause und rutschfeste Fifze - abnehmbarer, stofR- und temperaturfester
Brenner - Automatisationsschnittstelle vorhanden (CNC) - 3 Schneidmodi:
Stegblech, Gitterblech, Verriegelung - manuelle Druckluftregelung mit

LED-Anzeige

Lieferumfang: PLASMA CUTTER 70 CT, 6 m Plasma-Brenner MT 70, 4 m

Masseklemme 10 mm?

Anschlussleistung max. [kW] 15

Arbeitsdruck [bar] 52

Kuhlart luftgekihlt
Luftverbrauch [I/min] 185
Netzspannung 400V /50/60 Hz
Netzsicherung, tréage [A] 16
Schneidstrom bei 100% ED [A] 55
Leerlaufspannung [V] 320
Schneidstrom [A] 20-70
Umgebungstemperatur [°C] -10°/ +40

Schneiddicke max. Schneidbereich bis 35 mm Stahl /
Edelstahl 25 / bis 25 mm Aluminium
Schutzart IP 23
Ziundung Kontaktztindung
Gewicht [kg] 22
L x B xH [mm] 570 x 265 x 430
Art.-Nr. 1000 152 756
EUR -
°
KS -

INVEST IN THE FUTURE

1/14
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Plasmaschneidinverter Neocut 105

tragbarer Plasmaschneidinverter mit max. 105 A - schneidet alle Stahle
(milder Stahl, Edelstahl, geharteter Stahl, hochfester Stahl), Aluminium,
Kupfer, usw. -

Kihlung mit Ventilator, mit Schutz der Elektronik-Komponenten vor
Staub - Automatisationsschnittstelle vorhanden (CNC) - abnehmbarer,
stol3- und temperaturfester Brenner - ergonomisches Bedienfeld mit
OLED-Bildschirm - Standzeitliberwachung der VerschleiRteile (Dise und
Elektrode) - Zindung ohne Hochfrequenz - Update der Software via USB
Lieferumfang: PLASMA NEOCUT105, 6 m Plasma-Brenner MT 125, 6 m
Masseklemme 16 mm?2

INVEST IN THE FUTURE

Anschlussleistung max. [kW] 30

Arbeitsdruck [bar] 5,5

Kihlart luftgekihlt
Luftverbrauch [I/min] 305
Netzspannung 400V /50/60 Hz
Netzsicherung, trage [A] 32
Schneidstrom bei 100% ED [A] 105
Leerlaufspannung [V] 356
Schneidstrom [A] 20-105
Umgebungstemperatur [°C] -10°/ +40

Schneiddicke

max. Schneidbereich bis 50 mm Stahl /
Edelstahl 40 / bis 35 mm Aluminium

Schutzart IP 23
Zindung Kontaktztindung
Gewicht [kg] 33
L x B xH [mm] 640 x 285 x 515
Art.-Nr. 1000 152 757
EUR -

°
KS

INVEST IN THE FUTURE

Plasmaschneidinverter PLASMA NEOCUT 125
tragbarer Plasmaschneidinverter mit max. 125 A - schneidet alle Stéhle
(Stahl, Edelstahl, geharteter Stahl, hochfester Stahl), Aluminium, Kupfer,
usw. -

Kihlung mit Ventilator, mit Schutz der Elektronik-Komponenten vor
Staub - Automatisationsschnittstelle vorhanden (CNC) - abnehmbarer,
stof3- und temperaturfester Brenner - ergonomisches Bedienfeld mit
OLED-Bildschirm - Standzeitliberwachung der Verschlei3teile (Dise und
Elektrode) - Zindung ohne Hochfrequenz - Update der Software via USB
Lieferumfang: PLASMA NEOCUT 125, 6 m Plasma-Brenner MT125, 4 m
Masseklemme 16 mm?

Anschlussleistung max. [kW] 30

Arbeitsdruck [bar] 55

Kuhlart luftgekihlt
Luftverbrauch [I/min] 305
Netzspannung 400V /50/60 Hz
Netzsicherung, trége [A] 50
Schneidstrom bei 100% ED [A] 125
Leerlaufspannung [V] 356
Schneidstrom [A] 20-125
Umgebungstemperatur [°C] -10°/ +40

Schneiddicke

max. Schneidbereich bis 57 mm Stahl /
Edelstahl 55 / bis 40 mm Aluminium

Schutzart P23
Zindung Kontaktziindung
Gewicht [kg] 35
L x B xH [mm] 650 x 300 x 520
Art.-Nr. 1000 152 758
EUR -

°
KS

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Schweil3- und Schneidanlagen

Kiellverag®

FINSTERWALDE

Plasmaschneidinverter CUTi 35C

fur das Schneiden bis 10 mm Materialdicke (Baustahl) mit gasgekihltem
Plasmabrenner - integrierter Kompressor ermoglicht Schneiden ohne
Druckluftanschluss bis 6 mm - Schneiden mit Luft als Plasmagas an allen
elektrisch leitfahigen Werkstoffen - Anschluss mit Netzkabel an 1 x230V /16 A
mit Schutzkontaktstecker - fest montierter Plasmabrenner PHT-25, 4 m lang. Mit
einer Masse von nur 12,5 kg sehr mobil im Einsatz - hervorragende Eignung fir
Handwerk und Industrie, Montageplatze, Reparaturen und Ausbildungsstatten

- EN 60974, VDE 0544

- CE-Zeichen, Herstellung nach DIN EN ISO 9001

- S-Zeichen, einsetzbar in Arbeitsstatten mit erhohter elektrischer Geféhrdung
Lieferumfang: CUTi 35C mit Tragegriff, mit Tragegurt, Netzanschlussleitung
3 m mit 16A-Schutzkontaktstecker, Filterdruckregler, Werksttckkabel

4 m, fest montiertem Plasmabrenner 4 m lang, Gasanschluss fur
Schlauchinnendurchmesser 6 mm, Verschleiteil-Kit fir den Plasmabrenner

Anschlussleistung max. [kVA] 3,3 kVA / bei externer

Druckluftversorgung: 4,8

Arbeitsdruck [MPa] 04
Kdhlart luftgekihlt
Luftverbrauch [I/min] 115
Netzspannung 230V /50/60 Hz
Netzsicherung, trége [A] 16
Schneidstrom bei 100% ED [A] 20
Leerlaufspannung [V DC] 270
Schneidstrom [A] 1%»55 A/ bei externer Druckluftversorgung:
12-25
Schneidstrom bei 35% ED [A] 25
Schneidstrom bei 25% ED [A] 35
Umgebungstemperatur [°C] - 10 bis + 40

Schneiddicke [mm] bei externen Druckluftanschluss: bis max.

10 / mit internem Kompressor: bis max. 6

Schutzart IP 23
Zindung Hubzlindung
Gewicht [kg] 12,5
L x B xH[mm] 550 x 150 x 245
Art.-Nr. 1202 720 402
EUR -

[
KS -

Plasmaschneidinverter CUTi 70

flr das Schneiden bis 30 mm Materialdicke mit gasgekihltem

Plasmabrenner - Schneiden mit Luft als Plasmagas an allen elektrisch leitfahigen
Werkstoffe - Anschluss dreiphasig an 3 x 400 V / 50 Hz Zentralanschluss

fur den Plasmabrenner - mit einer Masse von nur 16,4 kg sehr mobil im

Einsatz - hervorragende Eignung flr Handwerk und Industrie, Montageplatze,
Reparaturen und Ausbildungsstéatten

- EN 60974, VDE 0544

- CE-Zeichen, Herstellung nach DIN EN ISO 9001

- S-Zeichen, einsetzbar in Arbeitsstatten mit erhohter elektrischer Geféhrdung
Lieferumfang: CUTi 70 mit Tragegriff, Netzanschlussleitung 3 m mit CEE-
Stecker 16 A, Filterdruckregler, Werksttickkabel 3 m, Plasmabrenner Kjellcut 70
(Lange 6 m) mit Zentralanschluss, Gasanschluss fur Schlauchinnendurchmesser
6 mm, VerschleiRteil-Kit fir den Plasmabrenner, Brennerwerkzeug

Anschlussleistung max. [kVA] 111
Arbeitsdruck [MPa] 0,5

Kihlart luftgekihlt
Luftverbrauch [I/min] 140
Netzspannung 400V /50/60 Hz
Netzsicherung, trage [Al 16
Schneidstrom bei 100% ED [A] 50
Leerlaufspannung [V DC] 270
Schneidstrom bei 60% ED [A] 60
Schneidstrom [A] 26-70
Schneidstrom bei 35% ED [Al 70
Umgebungstemperatur [°C] - 10 bis + 40

Schneiddicke [mm] max. Schneidbereich bis 30 / empfohlener

Schneidbereich bis 25

Kiellbera®

FINSTERWALDE

Schutzart IP 21
Zundung Hochspannung
Gewicht [kg] 16,4
L x B xH [mm] 470 x 180 x 250
Art.-Nr. 1202 720 490
EUR -
.
KS -
1/16 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Plasmaschneidinverter CUTi 120

flr das Schneiden bis 50 mm Materialdicke mit gasgekuhltem Plasmabrenner -
Schneiden mit Luft als Plasmagas an allen elektrisch leitfahigen Werkstoffen -
nur 28,5 kg Masse bei sehr hoher Schneidleistung, deshalb sehr flexibel

im Einsatz - Zentralanschluss flir Plasmabrenner - fiir Handwerksbetriebe,
mittelstandische Unternehmen, Ausbildungsstatten - fiir Reparaturen und
Montagearbeiten hervorragend geeignet - fir Gerade-, Profil-, Konturen-,
Schablonen- und Fasenschnitte - zum Einstechen - zum Lochschneiden und fir
unterbrochene Schnitte

- EN 60974, VDE 0544

- CE-Zeichen, Herstellung nach DIN EN ISO 9001

- S-Zeichen, einsetzbar in Arbeitsstatten mit erhohter elektrischer Geféahrdung
Lieferumfang: CUTi 120 mit Tragegriff, Netzanschlussleitung 3 m mit CEE-
Stecker 32 A, Filterdruckregler, Werksttickkabel 3 m, Plasmabrenner Kjellcut 120
(Lange 6 m, ausgestattet mit Distanzfeder), mit Zentralanschluss, Gasanschluss
fur Schlauchinnendurchmesser 6 mm, Verschleif3teil-Kit fir den Plasmabrenner,
Brennerwerkzeug

Anschlussleistung max. [kVA] 16,7
Arbeitsdruck [MPa] 0,5
Kihlart luftgekihlt
Luftverbrauch [I/min] 195
Netzspannung 400V /50/60 Hz
Netzsicherung, trage [Al 32
Schneidstrom bei 100% ED [A] 80
Leerlaufspannung [V DC] 450
Schneidstrom bei 60% ED [A] 95
Schneidstrom [A] 25-120
Schneidstrom bei 40% ED [A] 120

Umgebungstemperatur [°C] - 10 bis + 40

Schneiddicke [mm] max. Schneidbereich bis 50 / empfohlener

Schneidbereich bis 40

Schutzart IP 23
Zindung Hochspannung
Gewicht [kg] 28,7
L x B xH [mm] 610 x 230 x 410
Art.-Nr. 1202 720 492
EUR -

[
KS -

Kijellberag”

FINSTERWALDE

Kiellbera®

FINSTERWALDE

Plasmaschneidinverter CUTFIRE 100i

flr das Schneiden bis 30 mm Materialdicke mit gasgekihltem

Plasmabrenner - Schneiden mit Luft als Plasmagas an allen elektrisch leitfahigen
Werkstoffe - Anschluss dreiphasig an 3 x 400 V' / 50 Hz Zentralanschluss fir
den Plasmabrenner - hervorragende Eignung flir Handwerk und Industrie,
Montageplatze, Reparaturen und Ausbildungsstatten - sicherer Start durch
Hochspannungsztindung und vollautomatische Leistungserhohung bei
Berlihrung des Pilotbogens - mit Digitalanzeige des Schneidstroms mit
Sollwertvoreinstellung - Not-Halt-Taster - Druckluftanschluss mit Druckanzeige,
Druckregler und Filtereinheit an der Riickseite

Lieferumfang: CUTFIRE 100i mit Tragegriff, Netzkabel 5 m, Druckregler,
Werkstlickkabel 16 mm?2 5 m kpl., Gasschlauch 6m,

Plasmabrenner Flash 101 G/L 6 m ZA

Anschlussleistung max. [kVA] 16,6
Arbeitsdruck [MPa] 0,55

Kuhlart luftgekihlt
Luftverbrauch [I/min] 220
Netzspannung 400V /50/60 Hz
Netzsicherung, trage [Al 25
Schneidstrom bei 100% ED [A] 75
Leerlaufspannung [V] 330
Schneidstrom [A] 35-100
Umgebungstemperatur [°C] - 10 bis + 40

Schneiddicke [mm] max. Schneidbereich bis 30 / empfohlener

Schneidbereich bis 20

Schutzart IP 21
Zlndung Hochspannung
Gewicht [kg] 48,5
L x B xH [mm] 710 x 280 x 590
-~
Art.-Nr. 1202 720 510
EUR -
°
KS

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Schweilbrenner

)

MB GRIP 25 AK

MB GRIP 156 AK

MIG/MAG SchweiRbrenner =
MB GRIP 15 AK / MB GRIP 25 AK

ergonomischer, kurzer Handgriff mit GRIP fur beste Zuganglichkeit -
GRIP, Weichkomponenten im Griffbereich und Daumensttitze - hohe
Griffsicherheit auch in Extremlagen - Kugelgelenk mit optimalem
Bewegungsradius - ideales Handling - optimale Brennerklhlung - hohe
Standzeiten

BIKOX' R bei luftgekihlten Brennern - hohe Flexibilitdt auch bei niedrigen
Temperaturen, extrem UV-bestédndig - deutlich erhéhte Temperartur-
und ReiRfestigkeit - Zeitsparender Brennerwechsel durch einen
Eurozentralanschluss

)

MIG/MAG SchweiBbrenner

'MB EVO PRO 15 / MB EVO PRO 25
mit dem innovativen gewichtsreduzierten ,BIKOX" LW" wird dem
Schweifder ein entspanntes SchweiRen ermdglicht - auch in Zwangspositionen -
die verbesserten Handlingseigenschaften und die Entlastung der SchweiRer
wirken sich enorm positiv auf die Qualitat der Schweinaht aus

- Bewahrtes ,, MB"-VerschleiRteilkonzept — flir hohe Standzeiten

- Echter 2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch

- Optimale Tasterposition, flach auslaufendes Handgriffdesign — fiir prazise
und sichere Bedienung

- Spezielle Innengeometrie bei Brennern — flir ,coole” Handgriffe und
héchste mechanische Belastbarkeit

- Low-weight BIKOX (LW) - bis zu 34 % Gewichtsreduktion

- Solider, baugréRenoptimierter Zentralanschluss

Modell MB GRIP 15 AK MB GRIP 25 AK Modell MB EVO PRO 15 MB EVO PRO 25
Belastung (Mischgas) [Al 150 200 Belastung (Mischgas) [A] 150 200
Belastung (CO,) [Al 180 230 Belastung (CO,) [A] 180 230
Einschaltdauer ED 60 60 Einschaltdauer ED 60 60
bei max. Belastung [%] bei max. Belastung [%]
Draht-@ [mm] 0,6-1,0 08-12 Draht-@ [mm] 06-1,0 08-1,2
Kihlart luftgekuhlt luftgekuhlt Kuhlart luftgekuhlt luftgekiihlt
Modell Schlauchpaketlange [m] Art.-Nr. EUR KS Modell Schlauchpaketléange [m] Art.-Nr. EUR KS
MB GRIP 15 AK 3 1204 740 009 = MB EVO PRO 15 3 1204 740 947 o () =
MB GRIP 15 AK 4 1204 740 010 MB EVO PRO 15 4 1204 740 948 -
MB GRIP 15 AK 5) 1204 740 011 MB EVO PRO 15 5 1204 740 949 - =
MB GRIP 25 AK 8 1204 740 012 MB EVO PRO 25 3 1204 740 950 -0
MB GRIP 25 AK 4 1204 740 013 MB EVO PRO 25 4 1204 740 951 - =
MB GRIP 25 AK ) 1204 740 014 MB EVO PRO 25 5 1204 740 952 -®
ﬁfl"lcz(iikli 3 Duisenstock
KT N~
. ' |m ||
MB GRIP 15 AK/MB EVO PRO 15 MB GRIP 25 AK/ MB EVO PRO 25
Gewinde-g@ Lange [mm] passend fiir VE Art.-Nr. EUR KS
M6 25 MB GRIP 15 AK/MB EVO PRO 15 10 1204 740 801 - -
M6 E5) MB GRIP 25 AK/MB EVO PRO 25 10 1204 740 036 - =
BINZELS G Tl BINZELS M
Stromdiise
M6 x 28 mm - fiir MB GRIP 25 AK/MB EVO PRO 25
Draht-@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
Stromdiise E-Cu
M6 x 25 mm - fiir MB GRIP 15 AK / MB EVO PRO 15 - 10° 1204740700 o
1 10 1204 740 900 -
Draht-@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS 1,2 10 1204 740 901 -
E-Cu E-Cu fiir Alu
0,6 10 1204 740 704 - - 0,8 10 1204 740 427 -
08 10 1204 740 611 - - 1 10 1204 740 428 -
1 10 1204 740 705 - ° 1.2 10 1204 740 429 -
CuCrZr CuCrZr
0,6 10 1204 740 706 - = 0,8 10 1204 740 701 -
038 10 1204 740 707 - - 1 10 1204 740 702 -
1 10 1204 740 708 - - 1,2 10 1204 740 703 -
2/2 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltsiibersicht.



Gasdiise emczoERL
£ L
Ausfiihrung Nennweite [mm] Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS H
MB GRIP 15 AK / MB EVO PRO 15
zylindrisch 16 58] 10 1204 740 006 - far MB GRIP 15 AK /
konisch 12 53 10 1204 740 007 - MB EVO PRO 15
stark konisch 9,5 53 10 1204 740 015 -
MB GRIP 25 AK / MB EVO PRO 25 'i ‘-
zylindrisch 18 57 10 1204 740 037 -
konisch 15 57 10 1204 740 038 -
stark konisch 11,5 57 10 1204 740 016 = fiir MB GRIP 25 AK /
MB EVO PRO 25
Haltefeder B|NZE|. 5
passend fiir VE Art.-Nr. EU § §
MB GRIP 15 AK / MB EVO PRO 15 100 1204 740 008
MB GRIP 25 AK / MB EVO PRO 25 100 1204 740 039 S }\Ar\ﬁBG&Pow Ak ’/VI MB £VO_
PRO 15 PRO 25
Brennerhals emCZOERI:BQ
Typ passend fir Art.-Nr. EUR KS
50° MB GRIP 15 AK 1204 740 005 -
50° MB GRIP 25 AK 1204 740 035 -
Drahtfiihrung ABICOR
Draht-@ [mm] Aulen-@ [mm] Innen-@ [mm] Schlauchpaketlange [m] Farbe Art.-Nr. EUR KS BINZELB
Seele isoliert
0,6-0,8 4,5 1,5 8 blau 1204 740 902 -
0,6-0,8 4,5 1,5 4 blau 1204 740 614 -
0,6-0,8 4,5 1,5 5) blau 1204 740 711 - -
1 -12 4,5 2 3 rot 1204 740 767 -
1 12 4,5 2 4 rot 1204 740 768 - =
1 1,2 4,5 2 5 rot 1204 740 712 - -
PTFE-Seele (Alu-Edelstahl-Ausfiihrung)
0,8-1 4 1,5 3 blau 1204 740 713 - -
0,8-1 4 1,5 4 blau 1204 740 714 - -
0,8-1 4 1,5 5 blau 1204 740 715 - -
1 12 4 2 3 rot 1204 740 716 - -
1 12 4 2 4 rot 1204 740 717 - -
1 12 4 2 5 rot 1204 740 718 - -
Zubehor VE Art.-Nr. EUR KS Seel PTFE-Seele (Al
Haltenippel 20 1204 740 719 . oeele -oeele (Alu-
0O-Ring-Dichtung 20 1204740 720 - isoliert Egg'_sgﬂ%@ﬁsmhru”g)
Fiuhrungsrohr ABICOR
fur PTFE-Seele BINZEL=
AuBen-@ [mm] Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
4 200 10 1204 740 722 -
Brennerhalsspirale ABIC
flr Aluausstattung BINZEI.B
9 [mm] Ausflihrung VE Art.-Nr. EUR KS
11,2 Aluausstattung 10 1204 740 017 - -
Mehrfachschliissel < ABICO
> BINZEI.B
VE Art.-Nr. EUR KS
10 1204 740 721 - -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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SchweiBbrenner e

)

MIG/MAG SchweiRbrenner MB GRIP 24 KD
ergonomischer, kurzer Handgriff mit GRIP fir beste Zuganglichkeit -
GRIP, Weichkomponenten im Griffbereich und Daumenstitze -

hohe Griffsicherheit auch in Extremlagen - Kugelgelenk mit optimalem
Bewegungsradius - ideales Handling - optimale Brennerklhlung -

hohe Standzeiten - M21 nach EN 439

BIKOX' R bei luftgekihlten Brennern - hohe Flexibilitdt auch bei niedrigen
Temperaturen - extrem UV-besténdig - deutlich erhéhte Temperatur- und
ReiRfestigkeit - zeitsparender Brennerwechsel durch das ABICOR BINZEL
Zentralstecker- und buchsen-System

i)

MIG/MAG SchweiBbrenner MB EVO PRO 24

mit dem innovativen gewichtsreduzierten ,BIKOX" LW" wird

dem Schweiler ein entspanntes SchweiRen ermdglicht - auch in
Zwangspositionen - die verbesserten Handlingseigenschaften und die
Entlastung der SchweiRer wirken sich enorm positiv auf die Qualitét der
Schweif3naht aus

- Bewahrtes ,, MB"-VerschleiRteilkonzept — flir hohe Standzeiten

- Echter 2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch

- Optimale Tasterposition, flach auslaufendes Handgriffdesign —
flir prazise und sichere Bedienung

- Spezielle Innengeometrie bei Brennern — flir ,coole” Handgriffe und
héchste mechanische Belastbarkeit

- Low-weight BIKOX (LW) — bis zu 34 % Gewichtsreduktion

- Solider, baugrofRenoptimierter Zentralanschluss

Modell MB GRIP 24 KD Modell MB EVO PRO 24
Belastung (Mischgas) [Al 220 Belastung (Mischgas) [A] 220
Belastung (CO,) [A] 250 Belastung (CO,) [Al 250
Einschaltdauer ED bei max. Belastung [%] 60 Einschaltdauer ED bei max. Belastung [%] 60
Draht-@ [mm] 0,8-1,2 Draht-@ [mm] 0,8-1,2
Kihlart luftgekuhlt Kihlart luftgekihlt
Modell Schlauchpaketldnge [m]  Art.-Nr. EUR KS Modell Schlauchpaketlange [m] ~ Art.-Nr. EUR KS
MB GRIP 24 KD 8 1204 740 624 s = MB EVO PRO 24 8 1204 740 959 -0 -
MB GRIP 24 KD 4 1204 740 625 - = MB EVO PRO 24 4 1204 740 960 - =
MB GRIP 24 KD 5] 1204 740 626 - = MB EVO PRO 24 ) 1204 740 961 -0 =
ABICOR Diisenstock
BINZEL= M6 x 26 mm - fiir MB GRIP 24 KD / MB EVO PRO 24
orove
I 1l I
v Gewinde-@ Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
M6 10 1204 740 021 - -
Stromdiise

i)

- Draht-@ [mm]
E-Cu
0,8

1

1,2

E-Cu fir Alu
0,8

1

1,2

CuCrZr

0,8

1

1,2

ABICOR Gasdiise

BINZEL= fir MB GRIP 24 KD / MB EVO PRO 24
Ausfiihrung
zylindrisch 17
konisch 12,5
stark konisch 10

Nennweite [mm]

M6 x 28 mm - fir MB GRIP 24 KD / MB EVO PRO 24

VE  Art.-Nr. EUR KS

10 1204 740 700 - =
10 1204 740 900 - -
10 1204 740 901 S =

10 1204 740 427 - =
10 1204 740 428 - -
10 1204 740 429 B -

10 1204 740 701 = =
10 1204 740 702 - -
10 1204 740 703 =

Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
63,5 10 1204 740 023 - -
63,5 10 1204 740 024 - -
63,56 10 1204 740 025 - -

2/4 o = Lieferzeit auf Anfrage.

m: = Speditionslieferung

+ = Anbruch der VE mdglich

Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltsiibersicht.



Gasverteiler

flir MB GRIP 24 KD/ MB EVO PRO 24

ABICOR

BINZEL

Ausfiihrung Lénge [mm] VE Art.-Nr. EUR KS

weil 20 10 1204 740 067 - -

Brennerhals ABICOR| /)F
fir MB GRIP 24 KD BINZEL=
Typ Art.-Nr. EUR KS

50° 1204 740 020 - -

Drahtfithrung IB\i!'[szERE 53
Draht-@ [mm] AuRen-@ [mm] Innen-@ [mm] Schlauchpaketlange [m] Farbe Art.-Nr. EUR KS

Seele isoliert

0,6-0,8 4,5 1.5 3 blau 1204 740 902 - -

0,6-0,8 4,5 1,5 4 blau 1204 740 614 - -

0,6-0,8 4,5 1,5 5) blau 1204 740 711 - -

11,2 4,5 2 3 rot 1204 740 767 - -

11,2 4,5 2 4 rot 1204 740 768 - =

11,2 4,5 2 5 rot 1204 740 712 - -

PTFE-Seele (Alu-Edelstahl-Ausfiihrung)

0,8-1 4 1,5 3 blau 1204 740 713 -

0,8-1 4 1,5 4 blau 1204 740 714 - -

0,8-1 4 15 5 blau 1204 740 715 - -

11,2 4 2 3 rot 1204 740 716 - -

11,2 4 2 4 rot 1204 740 717 l

11,2 4 2 ) rot 1204 740 718 -

Zubehor VE Art.-Nr. EUR KS l

Haltenippel 20 1204 740 719 - -

0-Ring-Dichtung 20 1204 740 720 Seele PTFE-Seele (Alu-Edel-

isoliert stahl-Ausflihrung)
Abb. dhnlich

Flihrungsrohr ABICOR

fir PTFE-Seele BINZEL=
AuBen-@ [mm] Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS

4 200 10 1204 740 722 - -

Mehrfachschliissel ﬁm:zoERE 53

VE  Art-Nr. EUR kS >
10 1204 740 721 - - ~

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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SchweiRbrenner ¥

) )

MIG/MAG SchweiRbrenner MB EVO PRO 240 D
bestechen durch ihr durchdachtes Kihlungskonzept und ausgewahite
Materialkombinationen - durch das extrem ,,coole" Frontend konnte die
Verschleil3teil-Standzeit erhoht und extra Leistungsreserven, besonders fir
das hochamperige Schweifden, realisiert werden

- Hochwertigste ,, MB"-Verschleifdteilkomponenten und optimale
Brennerklhlung — flr héchste Standzeiten

- Echter 2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch

- Optimale Tasterposition, flach auslaufendes Handgriffdesign und
ausgekligelte Kugelgelenk-Konstruktion — flr bestes Handling in jeder
Schweilposition

- Reparaturfreundlicher Aufbau bis ins Detail — beste Platzverhéltnisse fir
einfachste Instandhaltungsmafinahmen

- Flexible Hochleistungs-Medienschlduche mit speziellem Schutzgewebe —
flr ein angenehm bewegliches Schlauchpaket

- Robuster, baugroRenoptimierter Zentralanschluss mit geschutzter

MIG/MAG SchweiRbrenner MB GRIP 240 D
ergonomischer, kurzer Handgriff mit GRIP fir beste Zuganglichkeit -
GRIP, Weichkomponenten im Griffbereich und Daumenstlitze -

hohe Griffsicherheit auch in Extremlagen - Kugelgelenk mit optimalem
Bewegungsradius - ideales Handling - optimale Brennerklhlung -

hohe Standzeiten - M21 nach EN 439

zeitsparender Brennerwechsel durch das ABICOR BINZEL Zentralstecker-
und buchsen-System - ergonomisch und technisch ausgereift -

100 % zuverlassig Schlauchfiihrung
Modell MB GRIP 240 D Modell MB EVO PRO 240 D
Belastung (Mischgas) [Al 270 Belastung (Mischgas) [A] 300
Belastung (CO,) [Al 300 Belastung (CO,) [A] 325
Einschaltdauer ED bei max. Belastung [%] 100 Einschaltdauer ED bei max. Belastung [%] 100
Draht-@ [mm] 08-1,2 Draht-@ [mm] 08-12
Khlart flissiggekihlt Kihlart fliissiggekihlt
Modell Schlauchpaketlange [m] Art.-Nr. EUR KS Modell Schlauchpaketlange [m] ~ Art.-Nr. EUR KS
MB GRIP 240 D 3 1204 740 630 - - MB EVO PRO 240 D 8 1204 740 962 - -
MB GRIP 240 D 4 1204 740 631 - = MB EVO PRO 240 D 4 1204 740 963 -® =
MB GRIP 240 D 5) 1204 740 632 - - MB EVO PRO 240 D 5} 1204 740 964 - -
ABICOR Diisenstock
BINZEL= M6 x 26 mm - fiir MB GRIP 240 D / MB EVO PRO 240 D
PR
Gewinde-@ Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
M6 26 10 1204 740 021 - -
ABICOR Stromdiise
BINZEL= M6 x 28 mm - fiir MB GRIP 240 D / MB EVO PRO 240 D
S Draht-@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
E-Cu
0,8 10 1204 740 700 -
1 10 1204 740 900 -
1.2 10 1204 740 901 -
E-Cu fiir Alu
0,8 10 1204 740 427 -
1 10 1204 740 428 -
1.2 10 1204 740 429 -
CuCrZr
038 10 1204 740 701 -
1 10 1204 740 702 -
1,2 10 1204 740 703 -
ABICOR Gasdiise
BINZEL= fiir MB GRIP 240 D / MB EVO PRO 240 D
- Ausfiihrung Nennweite [mm] Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
‘ zylindrisch 17 63,5 10 1204 740 023 - -
konisch 12,5 63,5 10 1204 740 024 - -
stark konisch 10 63,5 10 1204 740 025 - -
2/6 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltsiibersicht.



Gasverteiler
fir MB GRIP 240 D/ MB EVO PRO 240 D

BNZELS)

Ausfiihrung Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS

weil 20 10 1204 740 067 -
Wasseranschlussverschlusskappe ﬁfr'lczcﬁi 53
Farbe VE Art.-Nr. EUR  KS

blau 20 1204 740 998 -

rot 20 1204 740 999 -

Brennerhals ABICOR
far MB GRIP 240 D B|NZE|;5'
Typ Art.-Nr. EUR KS

50° 1204 740 065 -

Drahtfiihrungen IB\mCzOERIiBQ
Draht-@ [mm] AuRen-@ [mm] Innen-@ [mm] Schlauchpaketlange [m] Farbe Art.-Nr. EUR KS

Seele blank

0,8 4 1,5 3 blank 1204 740 729 - -

0,8 4 1,5 4 blank 1204 740 730 - -

0,8 4 1,5 5 blank 1204 740 731 - -

1-1,2 45 2 3 blank 1204 740 732 - -

1-1,2 45 2 4 blank 1204 740 733 - -

1-1,2 45 2 5 blank 1204 740 734 - -

PTFE-Seele (Alu-Edelstahl-Ausfiihrung)

0,8-1 4 1,5 3 blau 1204 740 713 - -

0,8-1 4 1,5 4 blau 1204 740 714 - -

0,8-1 4 1,5 5 blau 1204 740 715 - -

1-1,2 4 2 3 rot 1204 740 716 e

11,2 4 2 4 rot 1204 740 717 l l

1-1,2 4 2 5 rot 1204 740 718 5 -

1,6 45 2,5 3 gelb 1204 740 838

1,6 45 2,5 4 gelb 1204 740 839

1,6 45 2,5 5 gelb 1204 740 840

PA-Seele (Edelstahl-CuSi-Ausfiihrung) Seele PTFE-Seele  PA-Seele
11,2 4 2 3 grau 1204 740 735 blank  (Alu-Edel- (Edelstahl-
11,2 4 2 4 grau 1204 740 736 stahl-Aus-  CuSi-Aus-

C fihrung) flhrung)

1-1,2 4 2 5 grau 1204 740 737 Abb. dhnlich

Zubehér VE Art.-Nr. EUR  KS

Haltenippel 20 1204740719 =

0-Ring-Dichtung 20 1204 740 720 -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Schweilbrenner

)

MB GRIP 401 D

MB GRIP 501 D

MIG/MAG SchweiRbrenner
MB GRIP 401 D / MB GRIP 501 D

ergonomischer, kurzer Handgriff mit GRIP fir beste Zuganglichkeit -
GRIP, Weichkomponenten im Griffbereich und Daumenstitze -

hohe Griffsicherheit auch in Extremlagen - Kugelgelenk mit optimalem
Bewegungsradius - ideales Handling - optimale Brennerklhlung -

hohe Standzeiten - M21 nach EN 439

zeitsparender Brennerwechsel durch das ABICOR BINZEL Zentralstecker-
und buchsen-System - ergonomisch und technisch ausgereift -

100 % zuverldssig

)

MB EVO PRO 401 D

MB EVO PRO 501 D

MIG/MAG SchweiRbrenner

MB EVO PRO 401 D / MB EVO PRO 501 D

bestechen durch ihr durchdachtes Kiihlungskonzept und ausgewahite
Materialkombinationen - durch das extrem ,,coole" Frontend konnte die
Verschleif3teil-Standzeit erhoht und extra Leistungsreserven, besonders fur
das hochamperige Schweifden, realisiert werden

- Hochwertigste ,, MB"-Verschleiliteilkomponenten und optimale
Brennerklihlung — flir héchste Standzeiten

- Echter 2-Komponenten-Handgriff — robust und ergonomisch

- Optimale Tasterposition, flach auslaufendes Handgriffdesign und
ausgekligelte Kugelgelenk-Konstruktion — fir bestes Handling in jeder
Schweil3position

- Reparaturfreundlicher Aufbau bis ins Detail — beste Platzverhéltnisse flr
einfachste InstandhaltungsmaRnahmen

- Flexible Hochleistungs-Medienschlduche mit speziellem Schutzgewebe —
flir ein angenehm bewegliches Schlauchpaket

- Robuster, baugréRenoptimierter Zentralanschluss mit geschitzter
Schlauchfihrung

Modell MB GRIP 401 D MB GRIP 501 D Modell MB EVO PRO 401D MB EVO PRO 501 D
Belastung (Mischgas) [Al 350 450 Belastung (Mischgas) [Al 400 500
Belastung (CO,) [Al 400 500 Belastung (CO,) [A] 450 550
Einschaltdauer ED bei max. Belastung [%] 100 100 Einschaltdauer ED bei max. Belastung [%] 100 100
Draht-@ [mm] 0,8-1,2 1,0-1,6 Draht-@ [mm] 08-1,2 1,0-1,6
Kuhlart flissiggekihlt flussiggekihlt Kihlart flissiggekihlt fllissiggekihlt
Modell Schlauchpaketlange [m] Art.-Nr. EUR KS Modell Schlauchpaketlange [m] ~ Art.-Nr. EUR KS
MB GRIP 401 D 3 1204 740 633 = - MBEVOPRO401D 3 1204 740 953 0 =
MB GRIP 401 D 4 1204 740 634 o = MBEVOPRO401D 4 1204 740 954 -
MB GRIP 401 D 5 1204 740 635 e MBEVOPRO401D 5 1204 740 955 =0 -
MB GRIP 501 D 3 1204 740 636 = - MBEVOPRO501D 3 1204 740 956 -
MB GRIP 501 D 4 1204 740 637 e MBEVOPRO501D 4 1204 740 957 =0 =
MB GRIP 501 D 5 1204 740 638 = - MBEVOPRO501D 5 1204 740 958 -
ABICOR Diisenstock
B|NZE|.5' M8 x 25 mm - fiir MB GRIP 401 D / MB GRIP 501 D / MB EVO PRO 401 D / MB EVO PRO 501 D
|
- Gewinde-g@ Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
M8 25 10 1204 740 613 - -
ABICOR Stromdiise
BlNZELB’ M8 x 30 mm - fir MB GRIP 401 D / MB GRIP 501 D / MB EVO PRO 401 D / MB EVO PRO 501 D
- . Draht-@ [mm] VE  Art-Nr. EUR  KS
— . . E-Cu
( | m 08 10 1204740723 .
1 10 1204740724 -
12 10 1204 740 725 >
16 10 1204 740 841 -
CuCrZr
08 10 1204 740 726 -
1 10 1204 740 727 o
12 10 1204740728 -
1,6 10 1204 740 744 >
ABICOR Gasdiise
B|NZE|.5’ far MB GRIP 401 D / MB GRIP 501 D/ MB EVO PRO 401 D / MB EVO PRO 501 D
— ——‘F[ Ausfithrung Nennweite [mm] Lange [mm] VE  Art.-Nr. EUR  KS
' zylindrisch 20 76 10 1204 740 097 - -
ﬂ konisch (Standard) 16 76 10 1204 740 903 2
- stark konisch 14 76 10 1204 740 904 -

o = Lieferzeit auf Anfrage.

m: = Speditionslieferung

+ = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltsiibersicht.



Gasverteiler

flir MB GRIP 401 D/ MB GRIP 501 D/ MB EVO PRO 401 D/ MB EVO PRO 501 D

)

Ausfiihrung Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS ‘ -
weily 28 10 1204 740 612 - - |
Long life 28 10 1204 740 804 - - \
Keramik 28 10 1204 740 805 - - %
Wasseranschlussverschlusskappe eﬁl‘fz%li@ =
Farbe VE Art.-Nr. EUR KS
blau 20 1204 740 998 - -
rot 20 1204 740 999 - -
Brennerhals efﬁzOE%Bj
1204 740 070 1204 740 095
Typ passend fiir Art.-Nr. EUR KS
50° MB GRIP 401 D 1204 740 070 - -
50° MB GRIP 501 D 1204 740 095 - -
Drahtfithrung ﬁfl"choE'if =
Draht-@ [mm] Aulen-@ [mm] Innen-@ [mm] Schlauchpaketlédnge [m] Farbe Art.-Nr. EUR KS
Seele blank
038 4 15 8 blank 1204 740 729
0,8 4 1,5 4 blank 1204 740 730
0,8 4 1,5 5 blank 1204 740 731
11,2 4,5 2 3 blank 1204 740 732
11,2 4,5 2 4 blank 1204 740 733
11,2 4,5 2 5 blank 1204 740 734
PTFE-Seele (Alu-Edelstahl-Ausfiihrung)
0,8-1 4 1,5 3 blau 1204 740 713
0,8-1 4 1,5 4 blau 1204 740 714
0,8-1 4 15 5 blau 1204 740 715
11,2 4 2 3 rot 1204 740 716 -
11,2 4 2 4 rot 1204 740 717 -
11,2 4 2 5) rot 1204 740 718 =
1,6 4,5 2,5 3 gelb 1204 740 838 -
1,6 4,5 2,5 4 gelb 1204 740 839 - -
1,6 4,5 2,5 5 gelb 1204 740 840 -
PA-Seele (Edelstahl-CuSi-Ausfiihrung)
11,2 4 2 3 grau 1204 740 735 - .
11,2 4 2 4 grau 1204 740 736 - =
11,2 4 2 5 grau 1204 740 737 - -
Zubehor VE Art.-Nr. EUR KS
Haltenippel 20 1204740 719 5 = g‘ee\f (PATlFEE—gelelte . (F’E/Esle‘talf1 |
RO B an u-Edelstahl- elstahl-
0-Ring-Dichtung 20 1204740720 Ausfihrung) CuSi-Aus-
Abb. dhnlich  fiihrung)
Fiithrungsrohr ABICOR
fir PTFE-Seele BINZELB
AuBen-@ [mm] Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
4 200 10 1204 740 722 - -
Mehrfachschliissel QIB'[szERI: 53
b
VE  Art-Nr. EUR  KS i ‘3"‘}
10 1204 740 721 - - — .

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Schweilbrenner

ABICOR

BINZEL=

ABICOR

BINZEL=

ABICOR

BINZEL=

)
i

—

MIG/MAG SchweiBbrenner ABIMIG® GRIP W555 D
Zweikreisklhlsystem flr optimale Strom- und Warmeubertragung -
geringere Spritzeranhaftung - optimale Brennerkihlung - hohe Standzeiten
der Verschleif3teile - ergonomisch und technisch ausgereift - sehr
zuverlassig - M21 nach DIN EN 439 - Handgriff ABIMIG™ GRIP mit
Kugelgelenk
zeitsparender Brennerwechsel durch einen Eurozentralanschluss

Modell ABIMIG" GRIP W555 D
Belastung (Mischgas) [A] 500
Belastung (CO,) [A] 550

Einschaltdauer ED bei max. Belastung [%] 100

Draht-@ [mm] 08-1,6
Kihlart flissiggekihlt
Modell Schlauchpaketlange [m]  Art.-Nr. EUR KS
ABIMIG® GRIP W555 D 3 1204 740 106 - =
ABIMIG® GRIP W555 D 4 1204 740 107 - =
ABIMIG® GRIP W555 D 5 1204 740 108 - -
Diisenstock
M8 x 27 mm - fir ABIMIG" GRIP W 555 D
Gewinde-@ Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
M8 27 10 1204 740 639 - e -
Stromdiise
M8 x 30 mm - fir ABIMIG GRIP W555 D
Draht-@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
E-Cu
0,8 10 1204 740 723 - =
1 10 1204 740 724 - -
1,2 10 1204 740 725 - -
1,6 10 1204 740 841 - -
CuCrZr
0,8 10 1204 740 726 - -
L 10 1204 740 727 = -
1,2 10 1204 740 728 - -
1,6 10 1204 740 744 - -
Gasdise
fir ABIMIG GRIP W555 D
Ausfiihrung Nennweite [mm] Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
zylindrisch 20 76 10 1204 740 097 - -
konisch (Standard) 16 76 10 1204 740 903 - -
stark konisch 14 76 10 1204 740 904 - -

2/10

o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung

+ = Anbruch der VE mdglich

Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Gasverteiler
fur ABIMIG GRIP W555 D

)

Ausfiithrung Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS

weil 28 10 1204 740 612 - - |

Long life 28 10 1204 740 804 - - \

Keramik 28 10 1204 740 805 - -
Wasseranschlussverschlusskappe eiarl‘lczoERL@5

2

Farbe VE Art.-Nr. EUR KS

blau 20 1204 740 998 - -

rot 20 1204 740 999 - -

Drahtfiihrungen efrl‘fz%% 53
Draht-@ [mm] Aulen-@ [mm] Innen-@ [mm] Schlauchpaketlédnge [m] Farbe Art.-Nr. EUR KS

Seele blank

0,8 4 15 3 blank 1204 740 729

0,8 4 1,5 4 blank 1204 740 730

0,8 4 1,5 5) blank 1204 740 731

11,2 4,5 2 3 blank 1204 740 732

1-1,2 4,5 2 4 blank 1204 740 733

11,2 4,5 2 5 blank 1204 740 734

PTFE-Seele (Alu-Edelstahl-Ausfiihrung)

0,8-1 4 1,5 3 blau 1204 740 713

0,8-1 4 1,5 4 blau 1204 740 714

0,8-1 4 1,5 5 blau 1204 740 715

1-1,2 4 2 3 rot 1204 740 716

11,2 4 2 4 rot 1204 740 717 -

1-1,2 4 2 5 rot 1204 740 718 -

1,6 4,5 2,5 3 gelb 1204 740 838

1,6 4,5 2,5 4 gelb 1204 740 839 - -

1,6 4,5 2,5 5 gelb 1204 740 840 -

PA-Seele (Edelstahl-CuSi-Ausfiihrung)

11,2 4 2 3 grau 1204 740 735 - l l

11,2 4 2 4 grau 1204 740 736 - -

11,2 4 2 5 grau 1204 740 737 - -

Zubehor Art.-Nr. VE EUR KS

Haltenippel 1204740778 20 O = gﬁdf EiFﬁgeffhl %ﬁsf?i|

: : an u-Edelstahl- elstahl-
0-Ring-Dichtung 1204740720 20 Ausfiihrung)  CuSi-Ausfih-
Abb. &hnlich  rung)

Fiihrungsrohr ABICOR

fir PTFE-Seele BINZEI'B
AuBen-@ [mm] Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS

4 200 10 1204 740 722 - -

Mehrfachschliissel eﬁl‘fzoéif 53

p)
G
VE  Art-Nr. EUR  KS e
10 1204 740 721 - - >

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Schweilbrenner

b\
ABICOR = §
BINZEIfB' R

MIG/MAG SchweiRbrenner ABIMIG® GRIP W 605 D
Zweikreiskihlsystem flr optimale Strom- und Warmeubertragung -
geringere Spritzeranhaftung - optimale Brennerkihlung - hohe Standzeiten
der Verschleifsteile - ergonomisch und technisch ausgereift - sehr
zuverlassig - M21 nach DIN EN 439 - Handgriff ABIMIG™ mit Kugelgelenk
zeitsparender Brennerwechsel durch einen Eurozentralanschluss

Modell ABIMIG" GRIP W 605 D
Belastung (Mischgas) [Al 550
Belastung (CO,) [Al 600
Einschaltdauer ED bei max. Belastung [%] 100
Draht-@ [mm] 1,0-16
Kihlart flissiggekiihlt
Modell Schlauchpaketldange [m]  Art.-Nr. EUR KS
ABIMIG®GRIPW 605D 3 1204 740 400 -0
ABIMIG® GRIPW 605D 4 1204 740 401 -0
ABIMIG® GRIP W 605 D 5 1204 740 402 -e
ABICOR Diisenstock
BINZEL= M10 x 29 mm - fiir ABIMIG” GRIP W 605 D
Gewinde-@ Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
M 10 29 10 1204 740 883 - e
ABICOR Stromdiise
BINZEL= M10 x 35 mm - fir ABIMIG" GRIP W 605 D
Draht-@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
CuCrZr
| 1 10 1204 740 822 - e -
1.2 10 1204 740 823 - e -
1,6 10 1204 740 824 - e -
E-Cu
1 10 1204 740 825 - e
1,2 10 1204 740 881 - e -
1,6 10 1204 740 882 - e -
ABICOR Gasdiise
BINZEL= far ABIMIG” GRIP W 605 D
— _ ‘.—_—.-.
Ausfiihrung Nennweite [mm] Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
zylindrisch 20 77 10 1204 740 829 - e -
konisch 17 77 10 1204 740 830 - e =
Zubehor VE Art.-Nr. EUR KS
Gasdiisenadapter 10 1204 740 880 -0 -

2/12 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Gasverteiler

ABICOR

far ABIMIG” GRIP W 605 D BINZEL
ﬂ
-
Ausfiihrung Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
Long life 31 10 1204 740 832 - e -
Wasseranschlussverschlusskappe ﬁfllfz?li 53 2
Farbe VE Art.-Nr. EUR KS
blau 20 1204 740 998 -
rot 20 1204 740 999 -
Drahtfiihrungen IBTIIJCZOEI;"BQ
Draht-@ [mm] AuRen-@ [mm] Innen-@ [mm] Schlauchpaketlange [m] Farbe Art.-Nr. EUR KS
Seele blank
0,8 4 1,5 3 blank 1204 740 729 - -
0,8 4 1,5 4 blank 1204 740 730 - -
0,8 4 1,5 5] blank 1204 740 731 - -
11,2 4,5 2 3 blank 1204 740 732 - -
11,2 4,5 2 4 blank 1204 740 733 - -
11,2 4,5 2 5 blank 1204 740 734 - -
PTFE-Seele (Alu-Edelstahl-Ausfiihrung)
0,8-1 4 15 3 blau 1204 740 713 - -
0,81 4 1,56 4 blau 1204 740 714 - -
0,8-1 4 1.5 5 blau 1204 740 715 - -
11,2 4 2 3 rot 1204 740 716 - -
11,2 4 2 4 rot 1204 740 717
11,2 4 2 5 rot 1204 740 718 -
1,6 4,5 2,5 3 gelb 1204 740 838 l
1.6 4,5 2,5 4 gelb 1204 740 839
1,6 4,5 2,5 5 gelb 1204 740 840
Zubehor Art.-Nr. VE EUR KS
Haltenippel 1204740778 20 - e Seele blank (F’ATlFEE-gelelte o
[ ) . u-Edelstahl-
0O-Ring-Dichtung 1204740720 20 Ausfihrung)
Abb. dhnlich
Fihrungsrohr ABICOR
fir PTFE-Seele BINZEI'B
AuRen-@ [mm] Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
4 200 10 1204 740 722 - -
Mehrfachschliissel ﬁmczoERfBQ
=
VE Art.-Nr. EUR KS «
10 1204 740 721 - - 4

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Schweilbrenner

i)

MIG/MAG SchweiRbrenner ABIMIG® AT 155 LW

die neu entwickelten superleichten MIG/MAG-Schweifsbrenner der

Serie ,ABIMIG" AT LW" mit ergonomischem und universellem
Zweikomponenten-Handgriff bieten Flexibilitat in Perfektion - standardmaRig
mit Kugelgelenk und leichtem Schlauchpaket ,, Bikox” LW* sowie um 360°
dreh- und wechselbaren Brennerhélsen ausgeristet, ermdglichen die
Brenner ergonomisches und enstspanntes SchweilRen in jeder Lage

- Neue Brennerkonstruktion und ein leichtes Schlauchpaket , Bikox” LW" —
Reduktion des Brennergewichtes um bis zu 50 %

- Neuartiger ergonomischer Handgriff, optional mit Up/Down-Modul —
Steigerung des Arbeitskomforts

- Universeller Disenstock (Dusenstock, Gasverteiler und Gasdusentréger in
einem) — Reduktion der Anzahl der Verschlei3teile und damit der Kosten

- Schraubbare, thermisch isolierte Gasduse — ldngere Lebensdauer des
Brenners und Kostenreduktion

- Drehbarer, schnell wechselbarer Brennerhals — erhohter Arbeitskomfort
und Reduktion der Servicekosten

Modell ABIMIG" AT 155 LW
Belastung (Mischgas) [A] 180
Belastung (CO,) [A] 190
Einschaltdauer ED bei max. Belastung [%] 60
Draht-@ [mm] 08-1,0
Kuhlart luftgekihlt
Modell Schlauchpaket- Ausfiihrung — Art.-Nr. EUR KS
lange [m]
ABIMIG® AT 155 LW 3 Taster kurz 1204 740 404 - e
ABIMIG® AT 155 LW 4 Taster kurz 1204 740 405 -
ABIMIG® AT 155 LW 5 Taster kurz 1204 740 406 -0
ABIMIG® AT 155 LW 3 Taster lang 1204 740 407 - e
ABIMIG® AT 155 LW 4 Taster lang 1204 740 408 -
ABIMIG® AT 155 LW 5 Taster lang 1204 740 409 -
ABICOR Diisenstock
BINZEL= M6 x 35 mm - fiir ABIMIG AT 155 LW
Gewinde-@ Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
M6 35 5 1204 740 415 - e -
ABICOR Stromdiise
BINZEL= M6 x 25 mm - fir ABIMIG' AT 155 LW
Draht-@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
E-Cu
‘ 1 “ii 0,8 10 1204 740 611 - -
1 10 1204 740 705 - -
E-Cu fiir Alu
0,8 10 1204 740 413 - e -
1 10 1204 740 414 - e =
CuCrZr
0,8 10 1204 740 707 - -
1 10 1204 740 708 - -
ABICOR Gasdiise
BINZEL= fir ABIMIG AT 155 LW
Ausfiihrung Nennweite [mm] Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
'I zylindrisch 17 52 5 1204 740 410 - e -
konisch 12 52 5) 1204 740 411 - e -
konisch 12 54 5 1204 740 412 - e -

ABICOR Ubergangsstiick

BlNZEl.B' fir ABIMIG™ AT 155 LW
VE Art.-Nr. EUR KS
5 1204 740 416 - e -

2/14 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.




Brennerhalsspirale
fur ABIMIG™ AT 1565 LW

@ [mm]
0,8
11,2
0,8
11,2

Drahtfiihrungen

Draht-@ [mm]
Seele isoliert
0,6-0,8

0,6-0,8

0,6-0,8

11,2

11,2

11,2

AuRen-& [mm]

4,5
4,5
4,5
4,5
4,5
4,5

Ausflihrung
Standard
Standard
Aluausstattung
Aluausstattung

Innen-@ [mm] Schlauchpaketlange [m] Farbe

15
15
1.5
2
2
2

PTFE-Seele (Alu-Edelstahl-Ausfiihrung)

0,8-1
0,8-1
0,8-1
1-1,2
1-1,2
1-1,2

Foto: NORDWEST Handel AG

4

15
1:5;
15
2
2
2

blau
blau
blau
rot
rot
rot

Art.-Nr.

1204 740 417
1204 740 418
1204 740 419
1204 740 420

Art.-Nr.

1204 740 902
1204 740 614
1204 740 711
1204 740 767
1204 740 768
1204 740 712

1204 740 713
1204 740 714
1204 740 715
1204 740 716
1204 740 717
1204 740 718

I

Seele isoliert

ABICOR

BINZEL

ABICOR

BINZEL

|

PTFE-Seele
(Alu-Edelstahl-
Ausfiihrung)
Abb. ahnlich

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehar.
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Schweilbrenner

)

MIG/MAG SchweiBbrenner ABIMIG® AT 255 LW

die neu entwickelten superleichten MIG/MAG-SchweiRbrenner der

Serie ,ABIMIG" AT LW" mit ergonomischem und universellem
Zweikomponenten-Handgriff bieten Flexibilitat in Perfektion - standardmafig
mit Kugelgelenk und leichtem Schlauchpaket , Bikox” LW" sowie um 360°
dreh- und wechselbaren Brennerhalsen ausgertstet, ermoglichen die
Brenner ergonomisches und enstspanntes SchweilRen in jeder Lage

- Neue Brennerkonstruktion und ein leichtes Schlauchpaket , Bikox” LW" —
Reduktion des Brennergewichtes um bis zu 50 %

- Neuartiger ergonomischer Handgriff, optional mit Up/Down-Modul —
Steigerung des Arbeitskomforts

- Universeller Diisenstock (Disenstock, Gasverteiler und Gasdusentréger in
einem) — Reduktion der Anzahl der VerschleiRteile und damit der Kosten

- Schraubbare, thermisch isolierte Gasduse — langere Lebensdauer des
Brenners und Kostenreduktion

- Drehbarer, schnell wechselbarer Brennerhals — erhohter Arbeitskomfort
und Reduktion der Servicekosten

Modell ABIMIG" AT 255 LW
Belastung (Mischgas) [Al 240
Belastung (CO,) [A] 220
Einschaltdauer ED bei max. Belastung [%] 60
Draht-@ [mm] 08-1,2
Kihlart luftgekuhlt
Modell Ausflihrung Schlauchpaket-  Art.-Nr. EUR KS
lange [m]
ABIMIG® AT 255 LW Taster lang 3 1204 740 421 -0 -
ABIMIG® AT 255 LW Taster lang 4 1204 740 422 -0 =
ABIMIG® AT 255 LW Taster lang 5 1204 740 423 - -
ABICOR Disenstock
BlNZEl.'B’ M6 x 51 mm - fir ABIMIG AT 255 LW
Gewinde-@ Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
M6 51 5 1204 740 430 - e -
ABICOR Stromdiise
B|NZE|.5' M6 x 28 mm - fiir ABIMIG AT 255 LW
Draht-@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
E-Cu
0,8 10 1204 740 700 -
1 10 1204 740 900 -
1.2 10 1204 740 901 -
E-Cu fir Alu
0,8 10 1204 740 427 -
1 10 1204 740 428 -
1,2 10 1204 740 429 -
CuCrZr
0,8 10 1204 740 701 -
1 10 1204 740 702 -
1,2 10 1204 740 703 -
2/16 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Gasdiise
fur ABIMIG™ AT 255 LW

)

Ausfiihrung Nennweite [mm] Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS

zylindrisch 18 69 5 1204 740 424 ° -

konisch 16 70 5 1204 740 425 L] -

konisch 14 67 5 1204 740 426 L] -

Ubergangsstiick ABICOR
fir ABIMIG AT 255 LW BINZEL=

VE Art.-Nr. EUR KS
5 1204 740 431 ° -

Brennerhalsspirale ABICOR
fir ABIMIG® AT 255 LW BINZEL=
9 [mm] Ausfiihrung VE Art.-Nr. EUR KS

0,8 Standard 5 1204 740 417 ° -

11,2 Standard 5 1204 740 418 o -

0,8 Aluausstattung 1 1204 740 419 ° -

11,2 Aluausstattung 1 1204 740 420 o -

Drahtfiihrungen eﬁl‘fzoERf 53
Draht-@ [mm] Aulen-@ [mm] Innen-@ [mm] Schlauchpaketlédnge [m] Farbe Art.-Nr. EUR KS

Seele isoliert

0,6-0,8 4,5 15 € blau 1204 740 902

0,6-0,8 4,5 1,5 4 blau 1204 740 614

0,6-0,8 4,5 1,5 ) blau 1204 740 711

11,2 4,5 2 3 rot 1204 740 767

11,2 4,5 2 4 rot 1204 740 768 l

11,2 4,5 2 5 rot 1204 740 712

PTFE-Seele (Alu-Edelstahl-Ausfiihrung)

0,8-1 4 15 3 blau 1204 740 713

0,8-1 4 1,5 4 blau 1204 740 714 -

g ' Seele isoliert PTFE-Seele
0,8-1 4 1,5 5 blau 1204 740 715 (Alu-Edelstahl-
11,2 4 2 4 rot 1204 740 717 Ausfihrung)
1-1,2 4 2 5 rot 1204 740 718 - Abb. dhnlich

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Schweilbrenner

)

MIG/MAG SchweiRbrenner

ABIMIG® AT 305 LW / ABIMIG® AT 355 LW

die neu entwickelten superleichten MIG/MAG-Schweif3brenner der

Serie ,ABIMIG" AT LW" mit ergonomischem und universellem
Zweikomponenten-Handgriff bieten Flexibilitat in Perfektion - standardmalig
mit Kugelgelenk und leichtem Schlauchpaket , Bikox" LW* sowie um 360°
dreh- und wechselbaren Brennerhélsen ausgeriistet, ermdoglichen die
Brenner ergonomisches und enstspanntes Schweien in jeder Lage

- Neue Brennerkonstruktion und ein leichtes Schlauchpaket ,Bikox  LW" —
Reduktion des Brennergewichtes um bis zu 50 %

- Neuartiger ergonomischer Handgriff, optional mit Up/Down-Modul —
Steigerung des Arbeitskomforts

- Universeller Disenstock (Dusenstock, Gasverteiler und Gasdusentréger in
einem) — Reduktion der Anzahl der VerschleiRteile und damit der Kosten

- Schraubbare, thermisch isolierte Gasdise — ldngere Lebensdauer des
Brenners und Kostenreduktion

- Drehbarer, schnell wechselbarer Brennerhals — erhdhter Arbeitskomfort
und Reduktion der Servicekosten

Modell ABIMIG" AT 305 LW ABIMIG" AT 355 LW
Belastung (Mischgas) [Al 290 340
Belastung (CO,) [Al 260 320
Einschaltdauer ED bei max. Belastung [%] 60 60
Draht-@ [mm] 08-1.2 1,0-1,6
Kihlart luftgekihlt luftgekuhlt
Modell Ausfihrung Schlauchpaket- Art.-Nr. EUR KS
lange [m]
ABIMIG® AT 305 LW Taster kurz 3 1204 740 906 - -
ABIMIG® AT 305 LW Taster kurz 4 1204 740 907 -0 -
ABIMIG® AT 305 LW Taster kurz 5 1204 740 908 - -
ABIMIG® AT 305 LW Taster lang 3 1204 740 909 - e -
ABIMIG® AT 305 LW Taster lang 4 1204 740 910 -0 -
ABIMIG® AT 305 LW Taster lang 5 1204 740 911 - e =
ABIMIG® AT 355 LW Taster kurz 3 1204 740 912 - -
ABIMIG® AT 355 LW Taster kurz 4 1204 740 913 - -
ABIMIG® AT 355 LW Taster kurz 5 1204 740 914 - -
ABIMIG® AT 355 LW Taster lang 3 1204 740 915 -e -
ABIMIG® AT 355 LW Taster lang 4 1204 740 916 -0 -
ABIMIG® AT 355 LW Tasterlang 5 1204 740 917 - =
ABICOR Diisenstock
BINZEL= M8 x 52 mm - fiir ABIMIG™ AT 305 LW / ABIMIG® AT 355 LW
Gewinde-@ Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
; M8 52 5 1204 740 925 - e -
ABICOR Stromdiise
B|NZE|.'5’ M8 x 30 mm - fiir ABIMIG" AT 305 LW / ABIMIG® AT 355 LW
Draht-@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
E-Cu
= . 0,8 10 1204 740 723 - -
1 m 1 10 1204 740 724 - -
12 10 1204 740 725 - -
1,6 10 1204 740 841 - -
E-Cu fur Alu
0,8 10 1204 740 921 ° -
1 10 1204 740 922 o -
1,2 10 1204 740 923 ° -
1,6 10 1204 740 924 o -
CuCrZr
0,8 10 1204 740 726 - -
1 10 1204 740 727 - -
1,2 10 1204 740 728 - -
1.6 10 1204 740 744 - -

2/18 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltsiibersicht.



Gasdiise
fir ABIMIG" AT 305 LW / ABIMIG" AT 355 LW

ABICOR

BINZEL

Ausfiihrung Nennweite [mm] Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS

zylindrisch 21 71 5 1204 740 918 - e -

konisch 18 72 5 1204 740 919 - e -

konisch 16 69 5 1204 740 920 - e -

Ubergangsstiick ABICOR

fir ABIMIG AT 305 LW / ABIMIG® AT 355 LW BINZEL=
VE Art.-Nr. EUR KS
5 1204 740 926 - e -

Brennerhalsspirale ABICOR/

fiir ABIMIG" AT 305 LW / ABIMIG® AT 355 LW BlNZEl.B’

@ [mm] Ausfiihrung VE  Art.-Nr. EUR KS

0,8 Standard 5 1204 740 417 - e -

11,2 Standard 5 1204 740 418 - e -

1,6 Standard 5 1204 740 927 - e -

0,8 Aluausstattung 1 1204 740 419 - e -

11,2 Aluausstattung 1 1204 740 420 - e -

Drahtfiihrungen ‘B‘i’ﬁzoEREB

Draht-@ [mm] Aulen-@ [mm] Innen-@ [mm] Schlauchpaketlange [m] Farbe Art.-Nr. EUR KS

Seele isoliert

11,2 4,5 2 3 rot 1204 740 767 -

11,2 4,5 2 4 rot 1204 740 768 -

11,2 4,5 2 5 rot 1204 740 712 -

1,6 4,5 2,5 3 gelb 1204 740 775 -0 -

1,6 4,5 2,5 4 gelb 1204 740 776 -0 -

1,6 4,5 2,5 5 gelb 1204 740 777 -0 -

PTFE-Seele (Alu-Edelstahl-Ausfiihrung)

0,8-1 4 1,5 3 blau 1204 740 713 -

0,8-1 4 1,5 4 blau 1204 740 714 - l

0,8-1 4 1,5 5 blau 1204 740 715 -

11,2 4 2 8 rot 1204 740 716 -

11,2 4 2 4 rot 1204 740 717 - l

11,2 4 2 5 rot 1204 740 718 - w

16 45 25 3 gelb 1204 740 838 Seele tsollert o

1,6 4,5 2,5 4 gelb 1204 740 839 - Ausfiihrung)

1,6 4,5 2,5 5 gelb 1204 740 840 - Abb. ahnlich

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Schweilbrenner

ABICOR

BINZEL=

MIG/MAG SchweiBbrenner ABIMIG® AT 405 LW

die neu entwickelten superleichten MIG/MAG-SchweilRbrenner der

Serie ,ABIMIG" AT LW" mit ergonomischem und universellem
Zweikomponenten-Handgriff bieten Flexibilitat in Perfektion - standardmaRig
mit Kugelgelenk und leichtem Schlauchpaket , Bikox” LW" sowie um 360°
dreh- und wechselbaren Brennerhélsen ausgertstet, ermdglichen die
Brenner ergonomisches und enstspanntes Schweien in jeder Lage

- Neue Brennerkonstruktion und ein leichtes Schlauchpaket ,Bikox” LW" —
Reduktion des Brennergewichtes um bis zu 50 %

- Neuartiger ergonomischer Handgriff, optional mit Up/Down-Modul —
Steigerung des Arbeitskomforts

- Universeller Disenstock (Dlsenstock, Gasverteiler und Gasdusentrager in
einem) — Reduktion der Anzahl der VerschleiRteile und damit der Kosten

- Schraubbare, thermisch isolierte Gasduse - ldngere Lebensdauer des
Brenners und Kostenreduktion

- Drehbarer, schnell wechselbarer Brennerhals — erhohter Arbeitskomfort
und Reduktion der Servicekosten

Modell ABIMIG" AT 405 LW
Belastung (Mischgas) [Al 400
Belastung (CO,) [A] 370
Einschaltdauer ED bei max. Belastung [%] 60
Draht-@ [mm] 1,0-16
Kihlart luftgekuhlt
Modell Ausfiihrung Schlauchpaket-  Art.-Nr. EUR KS
lange [m]
ABIMIG® AT 405 LW Taster kurz 3 1204 740 928 -0 -
ABIMIG® AT 405 LW Taster kurz 4 1204 740 929 - e =
ABIMIG® AT 405 LW Taster kurz 5 1204 740 930 -e -
ABIMIG® AT 405 LW Taster lang 3 1204 740 931 - e -
ABIMIG® AT 405 LW Tasterlang 4 1204 740 932 - -
ABIMIG® AT 405 LW Tasterlang 5 1204 740 933 -e -
ABICOR Diisenstock
BINZEL= M8 x 52 mm - fiir ABIMIG' AT 405 LW
i
Gewinde-@ Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
M8 52 5 1204 740 925 - e -
ABICOR Stromdiise
B|NZELB’ M8 x 30 mm - fir ABIMIG AT 405 LW
Draht-@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
E-Cu
0,8 10 1204 740 723 - -
1 10 1204 740 724 - -
12 10 1204 740 725 - -
1,6 10 1204 740 841 - -
E-Cu fir Alu
0,8 10 1204 740 921 - -
1 10 1204 740 922 - e -
1,2 10 1204 740 923 - e -
1,6 10 1204 740 924 - -
CuCrZr
0,8 10 1204 740 726 - =
1 10 1204 740 727 - -
1,2 10 1204 740 728 - -
1.6 10 1204 740 744 - -
2/20 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Gasdiise
fur ABIMIG™ AT 405 LW

ABICOR

BINZEL

Ausfiihrung Nennweite [mm] Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
zylindrisch 21 71 5 1204 740 918 - e -
konisch 18 72 5 1204 740 919 - e -
konisch 16 69 5 1204 740 920 - e -
l"Jbergangsstﬁck ABICOR'
far ABIMIG AT 405 LW BINZEL=
VE Art.-Nr. EUR KS
5 1204 740 934 - e -
Brennerhalsspirale ABICOR/
far ABIMIG AT 405 LW BINZEL=
@ [mm] Ausfiihrung VE  Art.-Nr. EUR KS
11,2 Standard 5 1204 740 935 - e -
1,6 Standard 5 1204 740 936 - e -
038 Aluausstattung 1 1204 740 419 - e -
11,2 Aluausstattung 1 1204 740 420 - e -
Drahtfiihrungen IB\IB'!lCzOERI:5
Draht-@ [mm] AuRen-@ [mm] Innen-@ [mm] Schlauchpaketlange [m] Farbe Art.-Nr. EUR KS
Seele isoliert
11,2 4,5 2 8 rot 1204 740 767 -
11,2 4,5 2 4 rot 1204 740 768 -
11,2 4,5 2 5 rot 1204 740 712 -
1,6 4,5 2,5 3 gelb 1204 740 775 - -
1,6 4,5 2,5 4 gelb 1204 740 776 - e -
1,6 4,5 2,5 5 gelb 1204 740 777 -0 - l
PTFE-Seele (Alu-Edelstahl-Ausfiihrung)
0,81 4 1,5 3 blau 1204 740 713 -
0,8-1 4 1,5 4 blau 1204 740 714 - l
0,8-1 4 1,5 5 blau 1204 740 715
11,2 4 2 3 rot 1204 740 716 - Seele isoliert FAT|FEE_§S|S|6 o
u-Edelstahl-
11,2 4 2 4 rot 1204 740 717 - Ausfiihrung)
1-1,2 4 2 5 rot 1204 740 718 - Abb. ahnlich

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Schweilbrenner

)

L J

RAB GRIP 25 AK

MIG/MAG-Rauchgas-Absaugbrenner

RAB GRIP 25 AK / RAB GRIP 501 D

direkte Absaugung am Lichtbogen - garantiert einen permanenten
Schutz der Atmungsorgane des Schweif3ers - problemlose

Installation an alle bestehenden MIG/MAG-Arbeitsplétze - kleine
Absaugrohrbogendurchmesser - bessere Zugénglichkeit - Griffschale

mit Absaugregulierung und Drehgelenk - optimales Handling - klein
dimensionierte Absaugschlauche fir alle Typen - leichte Schlauchpakete,
optimale Beweglichkeit

Modell RAB GRIP 25 AK RAB GRIP 501 D
Belastung (Mischgas) [Al 200 450
Belastung (CO,) [A] 230 500
Einschaltdauer ED bei max. Belastung [%] 60 100
Draht-@ [mm] 08-1,2 1,0-1,6
Kihlart luftgekihlt flissiggekihlt
Modell Schlauchpaketlange [m]  Art.-Nr. EUR KS
RAB GRIP 25 AK € 1204 740 657 - =
RAB GRIP 25 AK 4 1204 740 658 o -
RAB GRIP 501 D RAB GRIP 25 AK 5 1204 740 659 -0 -
RAB GRIP 501 D € 1204 740 660 ° =
RAB GRIP 501 D 4 1204 740 661 - -
RAB GRIP 501 D B 1204 740 662 o -
ABICOR Absaugdiise
BINZEL= RAB GRIP 25 AK / RAB GRIP 501 D
5""—_
Ausfiihrung passend fiir Art.-Nr. EUR KS
Standard RAB GRIP 25 AK 1204 740 793 -
Standard RAB GRIP 501 D 1204 740 795 -
BINZELS BINZELSS
Rohrbogen
passend fiir Art.-Nr. EUR KS Brennerhals
RAB GRIP 25 AK 1204 740 799 - Typ passend flr Art.-Nr. EUR KS
RAB GRIP 501 D 1204 740 800 -0 - 45° RAB GRIP 25 AK 1204 740 797 - -

2/22 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltsiibersicht.
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MIG/MAG Rauchgasabsaugbrenner xFUME® PRO 24

deutliche Verbesserung der Ergonomie - bessere

Zuganglichkeit und Ubersichtlichkeit - verbesserte Stabilitat und
Robustheit - stromungsoptimiertes Innendesign - reduzierter Gasverlust
durch optimiertes Frontend - Gleichteilverwendung bei xFUME" Serie -
wahlweise kurzer oder langer Taster - Normkonformitdt DIN EN ISO 21904

Modell xFUME' PRO 24
Belastung (Mischgas) [A] 250
Belastung (CO,) [A] 270
Einschaltdauer ED bei max. Belastung [%] 60
Draht-@ [mm] 08-1,2
Kuhlart luftgekuhlt
Modell Schlauchpaketlange [m]  Art.-Nr. EUR KS
xFUME® PRO 24 4 1204 740 674 - -
xFUME® PRO 24 5 1204 740 675 - e
) )
Diisenstock .
M6 x 34 mm - fir xFUME" PRO 24 Absaugdiise
Gewinde-0 Lange [mm] VE  Art-Nr. EUR Ks fir xFUME" PRO 24
M6 34 5 1204 740 860 - e Ausfiihrung passend fiir Art.-Nr. EUR KS
Standard xFUME' PRO 24 1204 740 709 -0 -
ABICOR 3 e ABICOR 3 r
- N
Stromdiise
M6 x 28 mm - fir xFUME" PRO 24
Draht-@ [mm] VE  Art-Nr. EUR kS Spritzerschutz
G fiir KFUME” PRO 24
0,8 10 1204 740 701 - -
1 10 1204 740 702 - - VE  Art-Nr. EUR kS
1,2 10 1204 740 703 - - 5 1204740 872 -0 -
BINZELS) BNZELS)
Gasdiise
fir xFUME" PRO 24 .
- . Zentrierstern
Ausfilhrung Nennweite  Lénge VE Art.-Nr. EUR KS fir xFUME® PRO 24
[mm] [mm]
konisch 12,5 38 5 1204 740 684 - e - Art.-Nr. EUR KS
1204 740 874 -0 -
Drahtfithrungen ABICOR
isoliert BINZELB
Draht-@ [mm] Aulen-@ [mm] Innen-@ [mm] Schlauchpaketlédnge [m] Farbe Art.-Nr. EUR KS
Seele isoliert
11,2 4,5 2 4 rot 1204 740 768
11,2 4,5 2 5 rot 1204 740 712
PTFE-Seele (Alu-Edelstahl-Ausfiihrung)
11,2 4 2 4 rot 1204 740 717
11,2 4 2 5] rot 1204 740 718
Zubehor VE Art.-Nr. EUR KS
Haltenippel 20 1204 740 719 - -
0O-Ring-Dichtung 20 1204 740 720 - -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Schweilbrenner

st =)

MIG/MAG Rauchgasabsaugbrenner xFUME® PRO 36
deutliche Verbesserung der Ergonomie - bessere

Zuganglichkeit und Ubersichtlichkeit - verbesserte Stabilitat und
Robustheit - stromungsoptimiertes Innendesign - reduzierter Gasverlust
durch optimiertes Frontend - Gleichteilverwendung bei xFUME" Serie -
wahlweise kurzer oder langer Taster - Normkonformitat DIN EN ISO 21904

Modell xFUME" PRO 36
Belastung (Mischgas) [A] 300
Belastung (CO,) [A] 330
Einschaltdauer ED bei max. Belastung [%] 60
Draht-@ [mm] 08-1,2
Kuhlart luftgekhlt
Modell Schlauchpaketlange [m]  Art.-Nr. EUR KS
xFUME® PRO 36 4 1204 740 676 - -
xFUME?® PRO 36 5 1204 740 677 -0 -
D) D)
) Absaugdiise
Diisenstock fir xFUME" PRO 36
M8 x 36,5 mm - flr xFUME' PRO 36 Ausfiihrung passend fir Art.-Nr. EUR  KS
Gewinde-@ Lénge [mm] VE  Art.-Nr. EUR KS Standard xFUME’ PRO 36 1204 740 710 - -
M8 36,5 5 1204 740 861 - e - Verjiingt xFUME" PRO 36 1204 740 682 - =
ABICOR@ e - ABICOR@
BINZEL= ‘ 1 W BINZEL=
Stromdiise
M8 x 30 mm - fir xFUME" PRO 36
Draht-@ [mm] VE  Art.-Nr. EUR KS
CuCrZr =
0,8 10 1204 740 726 - g?:!litjzl\ﬁ ESF?Q CI; gg
1 10 1204 740 727 -
1.2 10 1204 740 728 - VE Art.-Nr. EUR KS
1.6 10 1204 740 744 - 5 1204 740 873 - e -
i ) B )
Gasdise
fir xFUME" PRO 36
Ausfithrung Nennweite  Lange VE Art.-Nr. EUR KS
[mm] [mm]
konisch 15,5 38 5 1204 740 685 [ ] - Zentrierstern
zylindrisch 19 38 5 1204 740 686 o - fir xFUME® PRO 36
konisch 15,6 55,5 5 1204 740 687 ° -
lang Art.-Nr. EUR KS
1204 740 874 -0 -
ABICOR Drahtfiihrungen
BINZELB isoliert
Draht-@ [mm] Aulen-@ [mm] Innen-@ [mm] Schlauchpaketlange [m] Farbe Art.-Nr. EUR KS
Seele isoliert
11,2 4,5 2 4 rot 1204 740 768 - =
11,2 4,5 2 5 rot 1204 740 712 - -
PTFE-Seele (Alu-Edelstahl-Ausfiihrung)
11,2 4 2 4 rot 1204 740 717 - -
1-1,2 4 2 5 rot 1204 740 718 - -
Zubehér VE  Art.-Nr. EUR KS
Haltenippel 20 1204 740 719 - -
0O-Ring-Dichtung 20 1204 740 720 -
2/24 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltsiibersicht.



MIG/MAG Rauchgasabsaugbrenner xFUME® PRO 501
deutliche Verbesserung der Ergonomie - bessere Zuganglichkeit
und Ubersichtlichkeit - verbesserte Stabilitat und Robustheit -
stromungsoptimiertes Innendesign - reduzierter Gasverlust durch
optimiertes Frontend - Gleichteilverwendung bei xFUME" Serie - wahlweise
kurzer oder langer Taster - Normkonformitat DIN EN ISO 21904

Hinweis zu fliissiggekiihlten Brennern:

Um die Schlauchpaket-Komponenten vor Uberhitzung zu schitzen,
empfehlen wir eine Nachlaufzeit des Kiihlsystems von mindestens vier
Minuten

i S)

Modell xFUME" PRO 501
Belastung (Mischgas) [A] 450
Belastung (CO,) [Al 500
Einschaltdauer ED bei max. Belastung [%] 100
Draht-@ [mm] 1,0-1,6
Kihlart flissiggekihlt
Modell Schlauchpaketlange [m] ~ Art.-Nr. EUR KS
xFUME® PRO 501 4 1204 740 678 -0 -
xFUME® PRO 501 B) 1204 740 679 - =
BNZELS) BNZELS)
Diisenstock Absaugdiise
M8 x 36,5 mm - fir xFUME" PRO 501 flir xFUME" PRO 501
Gewinde-@ Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS Ausfiihrung passend flr Art.-Nr. EUR KS
M8 36,5 5 1204 740 861 - e - Standard xFUME" PRO 501 1204 740 710 - -
Verjiingt xFUME" PRO 501 1204 740 682 -0 -
BNZELS) C LK BINZEL S a
Stromdiise
M8 x 30 mm - fir xFUME" PRO 501
Draht-@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
CuCrZr -
08 10 1204 740 726 - - fSPr;‘L:le\jlgsg}!{]gg€1
1 10 1204 740 727 - urx
1,2 10 1204 740 728 - - VE Art.-Nr. EUR KS
1,6 10 1204 740 744 5 1204 740 873 - e -
BINZELS)) BINZELS)
‘ Zentrierstern
Gasdiise fur xFUME™ PRO 501
fir xFUME" PRO 501 Art.-Nr. EUR KS
Ausfihrang Nennweite " [&nge VE  Art-Nr. EUR Ks 1204740 874 -e -
[mm] [mm]
konisch 15,5 38 5 1204 740 685 - e -
zylindrisch 19 38 5 1204740 686 e - ABICOR
konisch 15,6 55,5 5 1204 740 687 - e - BINZELB
lang
BINZELS
Drahtfiihrungen
PTFE-Seele (Alu-Edelstahl-Ausfiihrung)
MB 25 AK/MB 26 KD
Draht-@ Aulen-@ Innen-@ Schlauchpaket- Farbe Art.-Nr. EUR KS
[mm] [mm] [mm]  lange [m]
. PTFE-Seele (Alu-Edelstahl-Ausfiihrung)
Drahtfiihrungen 112 4 2 4 ot 1204740717
fir xFUME" PRO 501 112 4 2 5 rot 1204740718
Draht-@ AuRen-@ Innen-@ Schlauchpaket- Farbe  Art.-Nr. EUR KS
[mm]  [mm] [mm]  lange [m] Zubehor VE Art.-Nr. EUR KS
1-12 45 2 4 rot 1204 740 937 - e - 0O-Ring-Dichtung 20 1204 740 720 -
1-12 45 2 B) rot 1204 740 938 - e = Haltenippel 20 1204 740 778 - e

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.

2/25



Schweilbrenner

MIG/MAG Rauchgasabsaugbrenner
xFUME® COMPACT 25

ca. 1,1 kg Handlingsgewicht - Abmessungen und Gewicht so nah wie

ABICOR moglich an Standard-MIG/MAG-Brenner - patentierte Absaugdise -
BlNZElf.B bessere Zuganglichkeit und Ubersichtlichkeit - einfache Wartung aufgrund
von Bauteilminimierung - verbesserte Ergonomie - reduzierter Gasverlust
durch optimiertes Frontend - Gleichteilverwendung bei xFUME" Serie -
Normkonformitat DIN EN ISO 21904
Modell xFUME" COMPACT 25
Belastung (Mischgas) [Al 230
Belastung (CO,) [A] 250
Einschaltdauer ED bei max. Belastung [%] 35
Draht-@ [mm] 08-1,2
Kihlart luftgekiihlt
Modell Schlauchpaketlange [m]  Art.-Nr. EUR KS
xFUME® COMPACT 25 4 1204 740 680 -0 -
xFUME® COMPACT 25 5 1204 740 681 -0 =
ABICOR‘N ABICOR@
BINZEL= |» “"i BINZEL =
Disenstock
xFUME" COMPACT 25
Gewinde-@ Lé&nge [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
M6 35 10 1204 740 036 -
BINZELS))
Absaugdise
St dii fir xFUME" COMPACT 25
romaduse .
e Ausfiihrung passend flir Art.-Nr. EUR KS
M6 x 24 mm - fur xFUME COMPACT 25 Standard XFUME COMPACT 25 1204 740 683 e
Draht-@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
CuCrZr o
0,8 10 1204 740 866 - e ABIC RB
1 10 1204 740 867 - e - BINZELB
1.2 10 1204 740 868 - e -
BiNZELS)
Gasdiise
fir xFUME" COMPACT 25
Ausfiihrung {\r{r?%r;weite {.;r:g]e VE Art.-Nr. EUR KS Zentrierstern
konisch 15 31 5 1204740 688 ° fir xFUME” COMPACT 25
konisch lang 15 46 5 1204 740 689 - e - Art.-Nr. EUR KS
1204 740 875 -
ABICOR Drahtfiihrungen
BINZEL= isoliert
Draht-@ [mm] AuRen-@ [mm] Innen-@ [mm] Schlauchpaketldnge [m] Farbe Art.-Nr. EUR KS
Seele isoliert
11,2 4,5 2 4 rot 1204 740 768 - =
1-12 4,5 2 5 rot 1204 740 712 - -
PTFE-Seele (Alu-Edelstahl-Ausfiihrung)
11,2 4 2 4 rot 1204 740 717 - -
11,2 4 2 ) rot 1204 740 718 - =
Zubehor VE Art.-Nr. EUR KS
Haltenippel 20 1204 740719 - -
0O-Ring-Dichtung 20 1204 740 720 - -
2/26 o = Lieferzeit auf Anfrage. "™ = Speditionslieferung

+ =Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



TECHNOLOGY FOR WELDER'S WORLD.

xFUME® COMPACT

(— ot

XFUME® ADVANGED

Das Leistungsstarke fiir die Punktahsaugung

xFUME® PRO
Mit diesem Schweifirauch-Absauggerdt ist man in Punkto xFUME® ADVANCED auf den Punkit:
Gesundheits- und Arbeitsschutz auf der sicheren Seite. Das B Der Filter erfasst bis zu 99,95 % aller Stéube >0,1 pm
xFUME® ADVANCED ist ein leistungsstarkes SchweiBrauch- B Automatische, hocheffiziente Filterreinigung spart Zeit
Absauggerdt zur Verwendung mit einem Schweif3rauch- und gibt Sicherheit
Absaugbrenner. Der eingesetzte Filter nimmt bis zu 99,95 % B Start-Stopp-Automatik reduziert Verschleify und halt
aller Partikel >0,1 pm effizient und zuverléssig auf, ohne die Betriebskosten niedrig
Schutzgasabdeckung zu beeintréchtigen. In Kombination mit B Robuste Bauweise und gleichzeitig héchste Mobilitét
einem xFUME® COMPACT- oder xFUME® PRO-Schweifirauch- B Schlankes Design erleichtert selbst schwer zugéngliche
Absaugbrenner kann dieses Absauggerdt sein ganzes Kénnen SchweiBapplikationen
ausspielen. B Zwei stufenlos regulierbare 0,8 kW-Motoren fir zwei

SchweiBarbeitsplatze
Einfachstes Handling
Bis zu zwei Absaugbrenner lassen sich an das xFUME® ADVANCED
anschlieBen, jeder ist unabhdéngig vom anderen steuerbar. Die
hohe Absaugleistung wird durch zwei stufenlos regulierbare
0,8 kW-Motoren mit mehr als 16.000 Pa garantiert. Die
Filterreinigung léuft zu 100 % automatisiert ab, was bedeutet:
Ausfallzeiten durch Reinigungsintervalle entfallen.

Wer Punktabsaugung in seiner Produktion etablieren méchte,
hat mit dem xFUME® ADVANCED zusammen mit einem
xFUME®-Schweirauch-Absaugbrenner von ABICOR BINZEL
das perfekte Komplettsystem fir saubere Luft am Schweif3-
arbeitsplatz.

ABICOR

BINZEL=

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehtr. 2/27



Schweilbrenner
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ABITIG 9V
ABITIG" GRIP 20 ABITIG" GRIP Little 20
ABITIG" GRIP 9 ABITIG" GRIP Little 9 ABITIG" GRIP 20 SC
O 100
TIG-SchweiRbrenner
ergonomischer Handgriff - modulare Schalt- und Regelfunktionen im Griff - E
leicht und flexible Schlauchpakete mit modular aufgebauten maschinensei- 0
tigen Anschlissen flr alle gangigen WIG-SchweiRanlagen - Verschleifdteile Modell Art.-Nr. EUR Ks
kompatibel zum mternatlo_nalen Standarql _ _ ABITIG® GRIP 9 1204 740 450 20
Achtung: Aufgrund der Vielfalt der Ausfiihrungen bitten wir um ABITIG® GRIP 9 F 1204 740 449 -0
Ihre Anfrage: Kriterien sind: Brennerkorper (Standard, Flexibel), ABITIG® 9 V 1204 740 663 e
Schlauchpaketelange, Schalterfunktion (Einzeldruck, Doppeldruck), ABITIG® GRIP Little 9 1204 740 642 -0
hinenseitige Anschliisse, Steuerleitungsstecker und Belegun
hase 9 : 9 gung ABITIG® GRIP 20 1204 740 454 -
F = flexibel ABITIG® GRIP 20F 1204 740 455 -0
Ve Der’:h:ent“ ABITIG® GRIP 20 SC 1204 740 456 -
ABITIG® GRIP Little 20 1204 740 643 - e
SC = Supercool
Modell ABITIG" GRIP9 ABITIG" GRIP9F ABITIG'9V ABITIG GRIP Little 9 ABITIG GRIP 20 ABITIG" GRIP 20F ABITIG" GRIP 20 SC ABITIG" GRIP Little 20
Belastung (AC) [A] 80 80 80 80 170 170 220 150
Belastung (DC) [A] 110 110 110 110 240 240 320 220
Einschaltdauer ED [%] 85 85 85 B85 100 100 100 100
Wolframelektroden-@ [mm] 0,5-1,6 05-1,6 05-1,6 05-1,6 05-32 05-1,6 05-32 05-32
Gasverbrauch [I/min] 5-12 5-12 5-12 5-12 5-12 5-12 10-12 8-22
Kihlart luftgekhlt luftgekhlt luftgekuhlt  luftgekihlt flussiggekiihlt fllssiggekihlt flussiggekiihlt flussiggekiihlt
ABICOR Brennerkappe
BINZEL= fir ABITIG GRIP 9/ ABITIG GRIP 20
Ausfiihrung VE Art.-Nr. EUR KS
kurz 10 1204 740 475 - -
mittel 10 1204 740 476 - -
lang 10 1204 740 477 - -

2/28 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltsiibersicht.



Spannhiilse
fur ABITIG GRIP 9/ ABITIG GRIP 20 - Lange: 256 mm

e

@ [mm] Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
1,6 25 10 1204 740 459 -
2,4 25 10 1204 740 460 -
3,2 25 10 1204 740 461 >
Isolierrin ABICOR
far ABITIG GgRIPQ/ABITIG GRIP 20 BINZEL=
Ausfiihrung VE Art.-Nr. EUR KS |
Standard 10 1204 740 844 - - |
Gasdiffusor (Adapterring) 1 1204 740 846 -
Standard
Spannhiilsengehéuse ABICOR
FOPABITIC GRIP 99/ABITIG GRIP 20 BINZEI.BD
o [mm] VE  Art-Nr. EUR  KS ““"Imﬂ
Standard l
1 10 1204 740 465 -
1,6 10 1204 740 466 -
24 10 1204 740 467 -
3.2 10 1204 740 468 -
mit Gaslinse
1 10 1204 740 469 -
1,6 10 1204 740 470 -
2,4 10 1204 740 471 -
32 10 1204 740 472 - -
Keramische Gasdiise ABICOR
fr ABITIG GRIP 9/ ABITIG GRIP 20 BINZEL=
@ [mm] Einsatzgroe Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
Standard
6,5 4 30 10 1204 740 480 -
8 5 30 10 1204 740 481 -
9i5) 6 30 10 1204 740 482 -
1 7 30 10 1204 740 483 -
12,5 8 30 10 1204 740 484 >
16 10 30 10 1204 740 485 -
6,5 4 48 10 1204 740 486 o =
8 5 48 10 1204 740 487 -
9i5) 6 48 10 1204 740 488 - -
6,5 4 63 10 1204 740 489
8 5 63 10 1204 740 490 =
6,5 4 89 10 1204 740 491 -
Gaslinsenausfiihrung
6,5 4 25,5 10 1204 740 492 -
8 B 25,5 10 1204 740 493 -
9,5 6 25,5 10 1204 740 494 -
1 7 25,5 10 1204 740 495 -
Wasseranschlussverschlusskappe QIB'[szERr =
Farbe VE Art.-Nr. EUR  KS
blau 20 1204 740 998 -
rot 20 1204 740 999 -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Schweilbrenner

i)

/

ABITIG" GRIP 17 ABITIG" GRIP Little 17 ABITIG GRIP 18 ABITIG" GRIP 26

TIG-SchweiRbrenner

ergonomischer Handgriff - modulare Schalt- und Regelfunktionen im
Griff - leicht und flexible Schlauchpakete mit modular aufgebauten
maschinenseitigen Anschlissen fir alle gangigen WIG-Schweif3anlagen -

VerschleiRteile kompatibel zum internationalen Standard Modell Art.-Nr. EUR kS
Aufgrund der Vielfalt der Ausfiihrungen bitten wir um |hre Anfrage: ABITIG® GRIP 17 1204 740 451 =0 <=
Kriterien sind: Brennerkorper (Standard, Flexibel), Schlauchpaketelange, ABITIG® 17 V 1204 740 665 20
Schalterfunktion (Einzeldruck, Doppeldruck), maschinenseitige ABITIG® GRIP Little 17 1204 740 644 Sl
Anschliisse, Steuerleitungsstecker und Belegung ABITIG® GRIP 18 1204 740 453 20
ABITIG® GRIP 26 1204 740 452 - -

V = Drehventil ABITIG® 26 V 1204 740 673 .o
Modell ABITIG" GRIP 17 ABITIG 17 V ABITIG" GRIP Little 17 ABITIG" GRIP 18 ABITIG" GRIP 26 ABITIG 26 V
Belastung (AC) [A] 100 100 100 230 130 130

Belastung (DC) [Al 140 140 140 320 180 180

Einschaltdauer ED [%] & 35 35 100 €5 35
Wolframelektroden-@ [nm] 0,5-2,4 05-24 05-24 05-4,0 05-4 05-4

Gasverbrauch [I/min] 5-12 5-12 7-15 5-12 5-12 5-12

Kdhlart luftgekihlt luftgeklhlt luftgekihlt flissiggekihlt luftgekahlt luftgeklhlt
ABICOR Brennerkappe
BINZEL= fir ABITIG GRIP 17 / ABITIG GRIP 18/ ABITIG GRIP 26

Ausfiihrung VE Art.-Nr. EUR KS
kurz 10 1204 740 525 - -
lang 10 1204 740 526 -

2/30 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltsiibersicht.



Spannhiilse
fir ABITIG GRIP 17 / ABITIG GRIP 18/ ABITIG GRIP 26 - Lénge: 50 mm

)

9 [mm] Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
1 50 10 1204 740 500 - - _
16 50 10 1204 740 501 - -
24 50 10 1204 740 502 - -
32 50 10 1204 740 503 2 .
4 50 10 1204 740 504 - -
Isolierrin ABICOR
fr ABITIG GgR|P 17/ ABITIG GRIP 18 / ABITIG GRIP 26 BlNZEl.B
Ausfiihrung VE Art.-Nr. EUR KS
Standard 10 1204 740 845 - - h
Gaslinse 10 1204 740 520 -
Gaslinse
Spannhiilsengehduse ABICOR
far ABITIG GRIP 17 / ABITIG GRIP 18 / ABITIG GRIP 26 BINZEL=
@ [mm] VE  Art-Nr. EUR  KS
Standard
1 10 1204 740 510 - - M
16 10 1204 740 511 - -
2,4 10 1204 740 512 5 o
3,2 170 1204 740513 - -
4 10 1204 740 514 - -
mit Gaslinse
1 10 1204 740 515 - -
1,6 10 1204 740 516 - -
24 10 1204 740 517 5 -
3,2 10 1204 740 518 -
4 10 1204 740 519 - -
Keramische Gasdiise ABICOR
fr ABITIG GRIP 17 / ABITIG GRIP 18 / ABITIG GRIP 26 BINZEL=
9 [mm] EinsatzgroRe Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
Standard
65 4 47 10 1204 740 530 2 =
8 5 47 10 1204 740 531 - -
9,5 6 47 10 1204 740 532 - -
1 7 47 10 1204 740 533 - -
12,5 8 47 10 1204 740 534 - -
16 10 47 10 1204 740 535 -
19,5 12 47 10 1204 740 536 5 5
8 5 76 10 1204 740 537 -
9,5 6 76 10 1204 740 538 - -
1 7 76 10 1204 740 539 -
Gaslinsenausfiihrung
6,5 4 42 10 1204 740 540 -
8 5 42 10 1204 740 541 o
95 6 42 10 1204 740 542 -
1 7 42 10 1204 740 543 -
12,5 8 42 10 1204 740 544 -
19,5 12 42 10 1204 740 545 -
8 5 76 10 1204 740 546 -
95 6 76 10 1204 740 547 -
1 7 76 10 1204 740 548 -
Wasseranschlussverschlusskappe ﬁfl"lczoERIE‘ 53
Farbe VE  Art-Nr. EUR  KS
blau 20 1204 740 998 - -
rot 20 1204 740 999 o =

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Schweilbrenner

)

ABITIG" GRIP 150 ABITIG" GRIP 260 W ABITIG" GRIP 260 SC

ABITIG" GRIP Little 150 ABITIG" GRIP Little 260 W

F - flexibel
W - flissiggekiihlt
SC = Supercool

TIG-SchweiRbrenner
hohe Belastbarkeit bei kleinster Baugréfie - ergonomischer
Handgriff - modulare Schalt- und Regelfunktionen im Griff - leicht und

flexible Schlauchpakete mit modular aufgebauten maschinenseitigen Modell Art.-Nr. EUR KS
Anschlissen flr alle gangigen WIG-Schweif3anlagen - reduzierte ABITIG® GRIP 150 1204 740 555 - e
Lagerhaltung durch nur drei Ausristteile - Modulbauweise ABITIG® GRIP 150 F 1204 740 444 °
Aufgrund der Vielfalt der Ausfiihrungen bitten wir um |hre Anfrage: ABITIG® GRIP Little 150 1204 740 645 - e
Kriterien sind: Brennerkérper (Standard, Flexibel), Schlauchpaketelédnge, ABITIG® GRIP 260 W 1204 740 557 °
Schalterfunktion (Einzeldruck, Doppeldruck), maschinenseitige ABITIG® GRIP 260 SC 1204 740 457 . e
Anschliisse, Steuerleitungsstecker und Belegung ABITIG® GRIP Little 260 W 1204 740 646 °

Modell ABITIG" GRIP 150 ABITIG" GRIP 150 F ABITIG" GRIP Little 150 ABITIG" GRIP 260 W ABITIG" GRIP 260 SC ABITIG" GRIP Little 260 W
Belastung (AC) [A] 105 100 185 240 170
Belastung (DC) [A] 150 140 260 340 240
Einschaltdauer ED [%] 35 35 100 100 100
Wolframelektroden-@ [mm] 1-2,4 1,0-24 1-32 1-32 1,0-32
Gasverbrauch [I/min] =12 =12 =12 5-12 7-18
Kihlart luftgekahlt luftgekahlt flussiggekiihlt flissiggekiihlt flissiggekihlt
ABICOR Brennerkappe
B|NZE|.5’ fiir ABITIG GRIP 150 / ABITIG GRIP 260
Ausfiihrung VE Art.-Nr. EUR KS
kurz 10 1204 740 560 - e
mittel 10 1204 740 561 - e
lang 1 1204 740 562 - e
2/32 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltsiibersicht.



Elektrodenhalter ABICO!
far ABITIG GRIP 150 / ABITIG GRIP 260 - Lange: BlNZEl.B
@ [mm] VE  Art-Nr. EUR KS
1 5 1204 740 565 °
16 5 1204 740 566 - e
2 5 1204 740 567 .
2,4 5 1204 740 568 - e
3.2 5 1204 740 569 [ ]
Gasdiffusor ABICOR
fr ABITIG GRIP 150 / ABITIG GRIP 260 - Lénge: 33 mm BINZEL= 9
@ [mm] VE  Art-Nr. EUR KS
1 5 1204 740 572 °
1,6 5 1204 740 573 - e
2 5 1204 740 574 [ ]
24 5 1204 740 575 - o
3.2 5 1204 740 576 [ ]
Keramische Gasdiise ABICOR
fir ABITIG GRIP 150 / ABITIG GRIP 260 BINZEL=
@ [mm] Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
Standard
65 26 10 1204 740 580 - e
8 26 10 1204 740 581 °
10 26 10 1204 740 582 - e
15 26 10 1204 740 583 °
6,5 36 10 1204 740 584 - e
8 36 10 1204 740 585 [ ]
10 36 10 1204 740 586 . e
11,5 36 10 1204 740 587 [ ]
fiur Gasdiffusor 4
12 50 10 1204 740 851 [ ]
16 50 10 1204 740 852 - e
19,5 50 10 1204 740 853 °
Isolierring
far ABITIG GRIP 150 / ABITIG GRIP 260 W BlNZEl.B
Ausfiihrung VE Art.-Nr. EUR t
Gasdiffusor (Adapterring) 1 1204 740 846
Gasdiffusor 4 (Adapterring) 1 1204 740 847 - e
Standard 10 1204740588 ° Gasdiffusor  Gasdiffusor 4 Standard
(Adapterring)  (Adapterring)
Gasdiffusor 4 ABICOR
fr ABITIG GRIP 150 / ABITIG GRIP 260 BINZEL=
@ [mm] Art.-Nr. EUR  KS
1,6 1204 740 848 -0 -
24 1204 740 849 -0 -
32 1204 740 850 .o -
4 1204 740 854 -0 -
4,8 1204 740 855 -0 -
Wasseranschlussverschlusskappe eﬁl‘fZEl. 53
Farbe VE  Art-Nr. EUR  KS
blau 20 1204 740 998 - -
rot 20 1204 740 999 5 =

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Schweilbrenner

)

ABITIG" GRIP 200 ABITIG" GRIP 450 WK

F - flexibel
K - kurz
TIG-SchweiRbrenner W - fliissiggekiihlt
hohe Belastbarkeit bei kleinster Baugrofie - ergonomischer SC - Supercool
Handgriff - modulare Schalt- und Regelfunktionen im Griff - leicht und
flexible Schlauchpakete mit modular aufgebauten maschinenseitigen Modell Art.-Nr. EUR KS
Anschlissen fir alle gdngigen WIG-SchweifRanlagen - reduzierte ABITIG® GRIP 200 1204 740 556 =0 =
Lagerhaltung durch nur drei Ausristteile - Modulbauweise ABITIG® GRIP 200 F 1204 740 443 =0
Aufgrund der Vielfalt der Ausflihrungen bitten wir um lhre Anfrage: ABITIG® GRIP 200 K 1204 740 442 -
Kriterien sind: Brennerkdrper (Standard, Flexibel), Schlauchpaketelange, ABITIG® GRIP 450 W 1204 740 558 - e
Schalterfunktion (Einzeldruck, Doppeldruck), maschinenseitige ABITIG® GRIP 450 WK 1204 740 441 -e -
Anschliisse, Steuerleitungsstecker und Belegung ABITIG® GRIP 450 W SC 1204 740 559 - e
Modell ABITIG" GRIP 200 ABITIG" GRIP 200 F ABITIG" GRIP 200 K ABITIG" GRIP 450 W ABITIG" GRIP 450 WK ABITIG" GRIP 450 W SC
Belastung (AC) [A] 140 140 140 280 280 320
Belastung (DC) [A] 200 200 200 400 400 450
Einschaltdauer ED [%] &5 35 35 100 100 100
Wolframelektroden-@ [mm]  1,6-3,2 1,6-32 1,6-32 16-4,8 16-48 1,6-48
Gasverbrauch [I/min] 5-12 5-12 5-12 5-12 5-12 5-12
Kdhlart luftgekahlt luftgeklhlt luftgekihlt flissiggekihlt flissiggekiihlt flissiggekiihlt
ABICOR Brennerkappe
BINZEL= fiir ABITIG GRIP 200 / ABITIG GRIP 450
Ausfiihrung VE Art.-Nr. EUR KS
kurz 10 1204 740 590 - e -
lang 10 1204 740 591 - e =

2/34 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltsiibersicht.



Elektrodenhalter
fiir ABITIG GRIP 200 / ABITIG GRIP 450 - Lange: 56 mm

BNZELS)

@ [mm] Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS

1,6 56 5 1204 740 595 - e -

2 56 5 1204740 596 - @
24 56 5 1204 740 597 - e -

3,2 56 5 1204 740 598 - e -

4 56 5 1204 740 599 - e -

48 56 5 1204 740 600 e -

Gasdiffusor ABICOR

far ABITIG GRIP 200 / ABITIG GRIP 450 - Lénge: 47 mm B|NZE|.’5' 2
@ [mm] VE Art-Nr. EUR ks

1,6 5 1204 740 605 - e -

2 5 1204 740 606 e

24 5 1204 740 607 - e -

32 5 1204 740 608 - e -

4 5 1204 740 609 - e -

4,8 B 1204 740 610 - o -

Keramische Gasdiise ABICOR
far ABITIG GRIP 200 / ABITIG GRIP 450 BINZEIZ'B’
@ [mm] Lange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS

Standard

75 37 10 1204 740 615 e -

10 37 10 1204 740 616 - e -

13 37 10 1204 740 617 - o -

15 37 10 1204 740 618 - e -

75 52 10 1204 740 619 - e -

10 52 10 1204 740 620 - e -

13 52 10 1204 740 621 -0 -

15 52 10 1204 740 622 - e -

fiir Gasdiffusor 4

12 50 10 1204 740 851 - e -

16 50 10 1204 740 852 e -

19,5 50 10 1204 740 853 - e -
Gasdiffusor 4 ABICOR |
far ABITIG GRIP 200 / ABITIG GRIP 450 BINZEI:B’
@ [mm] Art.-Nr. EUR  KS

1,6 1204 740 848 - e -

24 1204 740 849 -0 -

3.2 1204 740 850 .o -

4 1204 740 854 - e -

4,8 1204 740 855 [ ] -
Isolierrin ABICOR
Fir ABITIG ORIP 200 / ABITIG GRIP 450 B|NZE|f5'

— o —

Ausfiihrung VE Art.-Nr. EUR KS

Standard 10 1204 740 623 - e -

Gasdiffusor 4 1 1204 740 856 - e -

Standard Gasdiffusor 4

Wasseranschlussverschlusskappe efﬁ:zOERI:BQ
Farbe VE Art-Nr. EUR  KS

blau 20 1204 740 998 - -

rot

20 1204 740 999 - =

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Schweilbrenner

2

)

Brennerkappe
fir xFUME" TIG 150 / xFUME' TIG 260W

)Y

TIG Rauchgasabsaugbrenner xFUME®

neuartige Innovation im Bereich TIG-Brenner - integrierte
Rauchgasabsaugung zum Schutz des Schweiers - Abomessungen und
Gewicht so nah wie méglich an Standard-TIG-Brenner - patentierte
Absaugdtise - hohe Gleichteilverwendung durch VerschleilRkonzept
ABITIG" - verbesserte Ergonomie - reduzierter Gasverlust durch optimiertes
Frontend

Aufgrund der Vielfalt der Ausflihrungen bitten wir um Ihre Anfrage:
Kriterien sind: Brennerkorper (Standard, Flexibel), Schlauchpaketelange,
Schalterfunktion (Einzeldruck, Doppeldruck), maschinenseitige
Anschlisse, Steuerleitungsstecker und Belegung

Modell xFUME' TIG 150 xFUME' TIG 260W
Belastung (AC) [A] 105 185

Belastung (DC) [A] 150 260

Einschaltdauer ED [%] 85) 100
Wolframelektroden-@ [mm]  1,0-2,4 1,0-3.2

Kuhlart luftgekuhlt fllssiggeklhlt

Modell Art.-Nr. EUR KS
xFUME® TIG 150 1204 740 300 -0 -
xFUME® TIG 260W 1204 740 301 -

Ausfiihrung VE Art.-Nr. EUR KS
kurz 10 1204 740 560 - e -
mittel 10 1204 740 561 - e -
B D) el BNELS) \
Standard
Elektrodenhalter Isolierring
fur xFUME' TIG 150 / xFUME' TIG 260W - Lange: 35 mm fur xFUME' TIG 150 / xFUME' TIG 260W
@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS Ausfiihrung VE Art.-Nr. EUR KS
1 5 1204 740 565 - e Standard 10 1204 740 588 - e
1.6 5 1204 740 566 - e
2 5 1204 740 567 - e
2,4 5 1204 740 568 - e
32 5 1204 740 569 ) er'choERIZ =
N ;
= [
BINZELS))
b ] A
[ [ 5
Keramische Gasdiise
fir xFUME" TIG 150, xFUME' TIG 260W
. La VE Art.-Nr. EUR KS
Gasdiffusor fu[rr:ml 4nge [mm] B
fir xFUME' TIG 150 / xFUME" TIG 260W - Lange: 33 mm 3 25 10 1204740 810 e
@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS 95 25 10 1204 740 811 - e
1 5 1204 740 572 - e 12 25 10 1204 740 812 - e
1.6 5 1204 740 573 -0 lang
2 5 1204 740 574 - e 8 37 10 1204 740 813 - e
2,4 5 1204 740 575 - e 9,5 37 10 1204 740 814 -
3,2 5 1204 740 576 - e 12 37 10 1204 740 815 - e
2/36 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltsiibersicht.



TECHNOLOGY

halterung
GAT3 PRO

Iuverlissiger Schutz,
der einfach passt,

Eine neue Generation der Brennerhalterungen CAT2 und CAT3
ist da - die CAT3 PRO. Durch ihre beiden Flanschtypen CR
(zylindrischer Ausléseflansch) und TR (konischer Ausléseflansch)
ist diese Neuentwicklung zu 100 % kompatibel zu CAT3 wie auch
CAT2. Sie punktet mit mehr Stabilitét und Robustheit gegeniber
ihren Vorgéngertypen.

Im Fall einer Kollision sorgt die CAT3 PRO fiir eine zuverldssige
Abschaltung des Schweifiroboters und verhindert so kosteninten-
sive Schdden an Roboter und Equipment. Weil ein Produktions-
prozess so schnell wie méglich wieder aufgenommen werden
muss, werden besondere Anforderungen an die Brennerhalterung
gestellt. Diese erfiillt die CAT3 PRO besser als alle Vorgéngertypen,
denn sie ist nicht nur besonders robust, sondern erméglicht auch
eine punkigenaue Riickstellgenauigkeit (TCP). Teure Produktions-
ausfallzeiten werden somit auf ein absolutes Minimum reduziert.

Ein Austausch der Roboterhalterungen CAT2, CAT2-HL sowie
CAT3 auf CAT3 PRO CR oder CAT3 PRO TR ist ganz einfach
méglich. Eine Neuprogrammierung des Schweif3roboters ist
nicht notwendig.

Die Auswahl von ABICOR BINZEL Zubehér an Haltern und
Flanschen bietet immer die richtige Produktionsl&sung fir lhre
Anwendung.

WELDER'S

WORLD.

__--#:

Argumente, die fiir sich sprechen:

Praktisches, robustes Design und dadurch bessere Performance
Leichte Installation am Schweifroboter

Zuverldssige Schaltfunktion

100 % kompatibel zu CAT2, CAT2-HL und CAT3
Einfacher Ersatz und Reparatur

Punktgenaue Rickstellgenauigkeit (TCP) minimiert
Anlagenstillstand

Federstéirken XL, L, M und (S) zur optimalen Anpassung
an das Werkzeuggewicht

B Exzellenter Schutz gegen Verschmutzung

ABICOR

BINZEL =

ROBOTIC SYSTEMS

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Schweilbrenner

TECHNOLOGY FOR THE WELDER'S WORLD.

", Brenner-
reinigungs-
station BRS

Connect & Clean ...

ABICOR BINZEL Brennerreinigungsstationen - die Komplettlésungen fir die zuverldssige, automatische Wartung von Brennerk&pfen.
Schnell und einfach installiert, eben ,Connect & Clean ...”, stehen die kompakten Brennerreinigungsstationen BRS fiir hohe Zuverlgssig-
keit. Kombiniert in einer Station garantieren gleich drei Systeme zeitoptimierte Abléufe und eine Steigerung der Anlagenverfigbarkeit.
Viele weitere Features wie Montagestédnder und Schmutzwanne reduzieren die Installationskosten.

Py

1. Brennerreinigungsstation
B Prazise und effektive Reinigung fir nahe-

3. Drahtabschneidevorrichtung ,,DAV*
B Die kombinierte Klemm- und Scherenwir-

zu alle Roboterschweiflbrenner
Bewdhrtes Fraserprinzip auch bei starker
Spritzeranhaftung

Eine prazise Klemmung der Gasdise
fixiert den Brenner wéhrend des Reini-
gungsvorgangs

. Frontinjektor ,TMS-VI“

Gerzieltes, sparsames Einsprithen von Anti-
haftmittel reduziert die SchweiBspritzer-
anhaftung und verléngert die Wartungs-
intervalle

Sauberes Umfeld durch gekapselte
Einsprithdise und Auffangbehditer fiir
verschmutztes Restdl

kung garantiert eine prdzise Schneide-
qualitét und sichert optimale Zindeigen-
schaften sowie exakte TCP-Vermessung
Hohe Lebensdauer durch robuste Bauweise
Prézise Drahtlénge nach dem Abschneiden
fir Touch Sensing

ABICOR

BINZEL =

ROBOTIC SYSTEMS
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

cCe

Gas Control Equipment

Schweil3- und Schneidgarnitur RHONA Kombi 17
Anschlussgewinde: M21,5 x 20 Gg

Schaft-@: 177 mm

flr Brenngas Acetylen

Lieferumfang: 1 Aluminium-Griffstiick, 5 SchweiReinsatze 0,5 - 9 mm,

1 Federhebelschneideinsatz, 4 Schneiddisen 10 - 100 mm, 1 Heizduse AC,
1 Flhrungswagen, 1 Stahlblechkasten

Diisentyp
AC Injektor

cCce

Gas Control Equipment

Art.-Nr. EUR KS
1000 153 040 - =

Schneidbereich [mm]
10-100

Schweil3- und Schneidgarnitur Montagebox Kombi 17
AnschluBgewinde: M21,5 x 20 Gg

Schaft: @ 17 mm

fir Brenngas Acetylen

Lieferumfang: Druckminderer Sauerstoff und Acetylen mit
Manometerschutzkappe, Gebrauchstellenvorlage GVO10 und GVA10,

cCe

Gas Control Equipment

Schweil3- und Schneidgarnitur ZEK 17
Anschlussgewinde: M21,5 x 20 Gg
Schaft-@: 17 mm

fir Brenngas Acetylen
Lieferumfang:

1 Druckguss-Messing Griffsttick,

4 SchweiReinsétze 1 -9 mm

1 Federhebelschneideinsatz,

3 Schneiddlsen bis 40 mm,

1 Fihrungswagen,

Stahlblechkasten

Disentyp
R Injektor

cCce

Gas Control Equipment

Schneidbereich [mm]
3-40

Art.-Nr. EUR KS
1201 711 653 -0 -

1000153042

1000153043

Griffstiick RHONA Kombi 17

Lieferung erfolgt ohne Anschlussmutter

< € ! ! _ Ausfiihrung Schlauchanschluss Art.-Nr. EUR KS
10 m Schlauch , Mittel”, Diisenbohrer, Schweilerbrille SKI Flip DIN5, Aluminium Sauerstoff: G 1/4” RH 1000 153 043 .
Montageschlissel, Anzinder Griffstlick K17, Federhebel-Schneideinsatz, Monoblockventil Brenngas: G 3/8" LH
4 Brennschneiddisen AC 10-25, 25-40, 40-60, 60-100 mm, Heizdise AC Druckguss-Messing  Sauerstoff: G 1/4” RH 1000 153 042 - -
3-100 mm, SchweilReinsatz Kombi 17 Grofse 7 (14-20 mm), Anwarmbrenner Brenngas: G 3/8" LH
Kombi 17 GroRe 6A, SchweilRerhandschuhe
Diisentyp Schneidbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS Zubehor Art.-Nr. EUR KS
AC Injektor bis 100 1201 711 555 -0 - Griffstiick-Anschlussmutter 1000 153 045 - -
3/2 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Gas Control Equipment

Ausflihrung Handrad

Schneideinsatz RHONA Kombi 17
Anschlussgewinde: M21,5 x 20 Gg - Schaft-@: 17 mm

Gas Control Equipment

Zubehor:
Ventilsteuerung [Srgmemberelch fur Disen-Typ ~ Art.-Nr. EUR KS SchweiReinsatz RHbNA Kombi 17
Federhebel 3-150 AC und R 1000 153 047 - mit gehdmmerten SchweiRdCsen
Federhebel 3-150 AB 1000 153 048 - EinsatzgroRe Schweilbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
Handrad 3-150 AC und R 1000 153 049 - 1 05- 1 1000 153 053 - -
Federhebel 3-150 AGN/PNME 1201711 669 -0 2 1 -2 1000 153 054
3 2 -4 1000 153 055
Zubehor Art.-Nr. EUR KS 4 4 -6 1000 153 056
Diisenmutter fiir gasemischenden Einsatz 1000 153 084 - 5 6 -9 1000 153 057
Anschlussmutter fiir AB-Schneideinsatz 1201 711 676 - e 6 9 -14 1000 153 058
® ®
cce B < o c SR -
Gas Control Equipment | Gas Control Equipment
-‘f ==
Fiithrungswagen RHONA 2001 + Kombi 17 RohrschweilReinsatz RHONA Kombi 17
fiir Schneideinsétze Injektor - Befestigung am Brennerkopf biegsam
Bezeichnung Kreis-0 Schaft-@ Art.-Nr. EUR KS EinsatzgroRRe Schweibereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
[mm] [mm] 2 1-2 1000 153 061 -
Fiihrungswagen 27 1201 711 670 - e 3 2-4 1000 153 062
Zirkelstange 800 - 1201 711 673 - 4 4-6 1000 153 063
cocy ceoc)
1
Gas Control Equipment Ll Gas Control Equipment
-',’ ==
Flammstrahlbrenner Kombi 17, ZEK 17
. der 250 mm Brenner ist serienmaRig mit Laufrollen ausgeristet -
Fiihrungswagen RHONA 2001 + Kombi 17 Brennerkopf ist 1-reihig gebohrt - Gasart: Acetylen/Sauerstoff
fir Schneideinsétze und gasemischende Diisen - Befestigung an der Brennerbreite [nm]  Lange [mm] Art.-Nr. EUR KS
Dise - mit Schréagschnittmoglichkeit 50 440 1201 711 523 _e
Bezeichnung Kreis-@ Schaft- Art.-Nr. EUR KS 100 470 1201711 524 = O
[mm] [mm] 150 470 1201 711 525 -
Fiilhrungswagen - 15 1201 711 672 ° - 200 117 1201 711 526 -0
Zirkelstange 800 = 1201 711 673 L] - 250 1117 1201 711 527 -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Das Flammstrahlen dient dem Vorbereiten von Oberflachen
zum Aufnehmen von Schutzschichten oder Beschichtun-
gen zum Schutz gegen Korrosion oder andere Beanspru-
chungen. In der Hauptsache wird das Flammstrahlen an
Stahlbauten, Briicken, Behaltern sowie auf Beton und
Naturstein eingesetzt.

Das Flammstrahlen ist eine thermische Verfahrenstech-
nik, die mit Hilfe der reduzierend wirkenden Acetylen-
Sauerstoff-Flamme auf physikalischchemischen Weg die
arteigene und artfremden Belage des Stahls, wie Walzhaut,
Rost, Farbe u.a. entfernen. Gesattigte Kohlenwasserstoffe,
also oxidierende Gasgemische, z.B. Fliissiggase sind
ungeeignet.

Flammstrahlen bietet viele Vorteile:

e die technologischen Eigenschaften des Stahls werden
nicht verandert

e Flammstrahlen ist umweltfreundlich

e Korrosionsschutz ist bei jedem Wetter moglich

e die Investitionen sind niedrig, der Gerateaufwand
ist gering

Flammstrahlen kann ab einer Blechdicke von 5 mm pro-
blemlos eingesetzt werden. Eine ausreichende Gasver-
sorgung bildet die Grundlage zum sicheren Umgang mit
Flammstrahlbrennern.

Verfahrenskenntnisse

Das Flammstrahlen umfasst zwei verschiedene
Arbeitsgange

¢ Das thermische Behandeln von Beton- bzw.
Stahloberflachen mit Hilfe von Flammstrahlbrennern

e Das mechanische Behandeln zum Entfernen der durch
die Flamme verursachten Reaktionsprodukte und
gelockerten Teile.

Security in action

Mégliche Gasversorgung
stationar oder mobil

Klasse 2 fir Acetylen (1,5 bar, 5,0 m%h)
Klasse 3 flir Sauerstoff

nach DIN EN 730

6,3 und 10,0 mm fir Sauerstoff
8,0 und 12,5 mm flr Acetylen

unterschiedlicher Breite: 50/ 100/ 150 /200 / 250 mm

Mit Schleifblechen (1) und
Laufradern (2) bei 250 mm Breite

3/4 o = Lieferzeit auf Anfrage.

m: = Speditionslieferung

+ = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Gas Control Equipment

1000 153 03, 1000 153 004

Schweil3- und Schneidgarnitur RHONA 2001
Anschlussgewinde: M27 x 1,5 mm

Schaft-@: 20 mm

flr Brenngas Acetylen

Lieferumfang:

1 Aluminium-Griffstiick, SchweilReinsatze von 0,5-9 mm,
1 Federhebelschneideinsatz,

4 Schneiddisen (AC-Heizduse) bis 100 mm,

1 Fihrungswagen, Stahlblechkasten

Diisentyp

Schneidbereich [mm] Art.-Nr. EUR
AC Injektor 10-100 1000 153 003 -
AB Injektor 10-100 1000 153 004

cCe

Gas Control Equipment

1201 711 1M

1000 153 006

Griffstiick RHONA 2001

Anschlussgewinde: M27 x 1,5 mm - Lieferung erfolgt ohne
Anschlussmutter

Ausfiihrung Schlauchanschluss

Art.-Nr. EUR
Aluminium Sauerstoff: G 1/4" RH 1000 153 006 -
Brenngas: G 3/8" LH
Druckguss-Messing  Sauerstoff: G 1/4" RH 1201711 111 -
Brenngas: G 3/8" LH
Zubehor Art.-Nr. EUR
Griffstiick-Anschlussmutter 1000 153 008 -

KS

KS

cocy =2
i — —— = -
Gas Control Equipment 3
!
1000 153 010 + 1000 153 012
4 ~—  —— r.-
1000 153 011
1201 711 118
Schneideinsatz RHONA 2001
Anschlussgewinde: M27 x 1,5 mm - Schaft-@: 20 mm
Ventilsteuerung Schneidbereich fur Disen-Typ ~ Art.-Nr. EUR KS
[mm]
Federhebel 3-100 ACund R 1000 153 010 -
Handrad 3-100 AC und R 1000 153 011
Federhebel 3-150 AB 1000 153 012 -
Federhebel 3-150 AGN / PNME 1201711 118 -0 -
Zubehor Art.-Nr. EUR KS
Diisenmutter fiir gasemischenden Einsatz 1000 153 084 -
Anschlussmutter fiir AB-Schneideinsatz 1201 711 676 -
coc)
Gas Control Equipment
|[ !
!?: -
Fiihrungswagen RHONA 2001 + Kombi 17
fir Schneideinsétze Injektor - Befestigung am Brennerkopf
Bezeichnung Kreis-@ Schaft-@ Art.-Nr. EUR KS
[mm] [mm]
Fiihrungswagen - 27 1201 711 670 -
Zirkelstange 800 - 1201 711 673 - e

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.

3/5




Autogen-, Propan- und Gastechnik

cCce

Gas Control Equipment

-

Fithrungswagen RHONA 2001 + Kombi 17
fr Schneideinsédtze und gasemischende Diisen - Befestigung an der
Dise - mit Schragschnittmdglichkeit
Bezeichnung Kreis-@ Schaft-@ Art.-Nr. EUR KS

[mm] [mm]
Fiihrungswagen - 15 1201 711 672 - e
Zirkelstange 800 = 1201 711 673 -

cCe

Gas Control Equipment j/
oy

SchweilReinsatz RHONA 2001

mit gehammerten Schweildisen - GroRe 7 und 8 inkl. Anschlussmutter
Anschlussgewinde: M27 x 1,5 mm

Schaft-@: 20 mm

EinsatzgroRe Schweilbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS

cCce

Gas Control Equipment

RohrschweiBeinsatz RHONA 2001
biegsam

Anschlussgewinde: M27 x 1,5

Schaft-@: 20 mm

EinsatzgroRe SchweilRbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
2 1-2 1000 153 025 - -
3 2-4 1000 153 026 - -
4 4-6 1000 153 027 - -
5 6-9 1000 153 028 -e -

cCce

Gas Control Equipment

- ==

1000 153 032
1201 711 5615- 1201 711 516

1000 153 030- 1000 153 031

Brauseanwarmeinsatz RHONA 2001 NEF/B

Anwérmbrenner wird zum flachigen Anwéarmen eingesetzt

1 05- 1 1000 153 015 - - Acetvlen
2 1 -2 1000 153 016 5 o Y
3 2 -4 1000 153 017 - - EinsatzgrofRe Lange [mm] Art.-Nr. EUR KS
4 4 -6 1000 153 018 - - 4 400 1000 153 030 -® -
5 6 -9 1000 153 019 - - 6 400 1000 153 031 - =
6 9 -14 1000 153 020 = = 6A 400 1000 153 032 - -
7 14 -20 1000 153 021 - 7 670 1201 711 515 -0 =
8 20 -30 1000 153 022 - = 9 670 1201 711516 - -
cocy cocy
Gas Control Equipment Gas Control Equipment
SchweilRdiise RHONA 2001
gehdammert - fir SchweiReinsatze
Einsatz- Anschlussgewinde Schweillbereich ~ Art.-Nr. EUR KS
oR . M .
et M il 1201711 141 . Hochleistungsanwiarmeinsatz 2001 NEF/S
2 MI0x 15 1 -2 1201 711 142 0 12-Flammenanwérmeinsatz mit Kihl- und Schutzmantel - fur flachige
3 M10 x 1'5 2 -2 1201 711 143 e bis zentrische Anwéarmaufgaben z.B. zum Flammrichten von groRen
4 M10 x 1’5 I -6 1201711 144 "0 o Stahlbaukonstruktionen
5 M12x 1,5 6 -9 1201711 145 - - Acetylen
6 M12 x 1,5 9 -14 1201 711 146 - B EinsatzgroRRe Lange [mm] Art.-Nr. EUR KS
7 M14 x 1,5 14 -20 1201 711 147 - - 12 695 1201 711517 -® -
8 M14 x 1,5 20 -30 1201 711 148 - = 13 695 1201711518 -0 =
3/6 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE moglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Flammrichtbrenner RHONA 2001
3/2-flammig - umschaltbar - mit Schweidisen - Lange: 680 mm

Gasart Schweilkdiisen-@ [mm]
Acetylen / Sauerstoff 2-4
Acetylen / Sauerstoff 4-6

Flammrichten

Das Flammrichten ist ein gezieltes Flammwarmen
von Metallkonstruktionen, bei dem eng begrenzte
Bauteilbereiche auf Flammrichttemperatur
erwarmt werden. Dies ist nur moglich, wenn
Flamsmen mit hoher Energie (Warmestromdichte)
zur Anwendung kommen. Die Verwendung einer
Acetylen-Sauerstoff-Flamme hat sich hier als die
beste Losung erwiesen. Ausschlaggebend fir
einen erfolgreichen Flammrichtvorgang sind die
Kenntnisse des Werkstoffverhaltens.

cCce

Gas Control Equipment

L -
e g v
.
il
=
ELa
Art.-Nr. EUR  KS
1201711519 -o -
1201 711 520 -0 =

Flammrichtbrenner RHONA 2001
5/3-flammig - umschaltbar - mit Schweildisen - Ldnge: 680 mm

cCe

Gas Control Equipment

o ——ck, —F2-

Gasart Schweildisen-@ [mm] Art.-Nr. EUR KS
Acetylen / Sauerstoff 2-4 1201 711 521 - -
Acetylen / Sauerstoff 4-6 1201 711 522 - -
ceoc)
Gas Control Equipment
e
— = _—
i f—— = = -
Handschneidbrenner X511 L
Brenner-Eingangsanschluss 1/4" und 3/8" >
Brennerkopf [°] Lange [mm] Schneidbereich [mm] Dusentyp Gasart Gewicht [kg] Art.-Nr. EUR KS
90 470 bis 500 AGN, PNME, HA, HP, FGA Acetylen/Propan/Erdgas 1,65 1000 153 068 - -
75 855 bis 500 AGN, PNME, HA, HP, FGA Acetylen/Propan/Erdgas 2,05 1000 153 069 - -
75 1155 bis 500 AGN, PNME, HA, HP, FGA Acetylen/Propan/Erdgas 2,40 1000 153 070
Zubehor Art.-Nr. EUR KS

Diisenmutter fiir gasemischenden Einsatz

1000 153 084 - =

Handschneidbrenner X501-P,PH
Injektorprinzip

Brennerkopf [°] Lange [mm] Schneidbereich [mm]
85 500 bis 300

75 800 bis 300

Zubehor

Dusenmutter fiir Injektorprinzip

* - Gas Control Equipment

: [j‘:_?__

Dusentyp
MPL, PUZ 89
NFF, NX

Gasart Art.-Nr. EUR KS

Propan/Erdgas 1000 153 071 - -

Propan/Erdgas 1000 153 072 -0 -
Art.-Nr. EUR KS
1000 153 074 - -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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cCe

Gas Control Equipment

Brennerkopf (Prinzipskizze zeigt Dilse baim Schneidvargang)

______ <

TR

N

P
k 1

NN

Schneiddiise
verchromt

Py,

A A

L — aAcetylen Schnedd-
und Heizdusen
sind mitemnander
biindig.

Dibsanschinitl

RHONA Hand- und Maschinenbrennschneiddiise AC

Schneidbereich 3 — 300 mm

Diese hochwertige Acetylen-Schlitzdiise zeichnet sich
gegeniber der altbewahrten Ringdiise durch hhere Schneid-
leistung und leichte Reinigung aus.

Durch die konische Passung von Heiz- und Schneiddiise ist
eine genaue Zentrierung der Heizflamme zum Schneidsauer-
stoffstrahl gewahrleistet.

Irjektor

@-&E WM R e
e 3

—

]

A A

Mischdiise

. =g g

h Schreidsauerstoff

r Brenngas

Lol <immmn Heirsauerstoff

h Brenngas

Druckdise

Was spricht fiir Injektor-Schneideinséatze
Dieses patentierte Sicherheitsinjektorsystem
(double safety-injector) gewahrleistet hochste
Riickziindsicherheit bei samtlichen Acetylendriicken.

Vorteile

Hohe Heizsauerstoff-Durchflufleistung

| dadurch Schneidleistung weit tiber 100 mm hinaus
| Eignung zum Fugenhobeln

Anwenderfreundliches Design durch Verwendung
neuer und praxisgerechter Einzelkomponenten

Hohe Servicefreundlichkeit
Entwicklung und Priifung nach DIN EN IS0 5172

Qualitatssicherung durch Einzelpriifung

Schneidbereich 3 — 300 mm

Schneiddiise AC Schneidbereich
1000 153 075 3-10mm
1000 153 076 10 —-25mm
1000 153 077 25 —40 mm
1000 153 078 40 — 60 mm
1000 153 079 60 — 100 mm
1000 153 080 100 — 200 mm
1000 153 081 200 — 300 mm

Heizdiise AC-M

1000 153 082 3-100 mm
1000 153 083 100 — 300 mm

3/8 o = Lieferzeit auf Anfrage.

m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE moglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Gasemischende Diisen System COOLEX®

Gasemischende Handbrennschneiddiisen System COOLEX"

Bei konventionellen Schneiddiisen dringt heiRes Gas von der Heizflamme in den Sauerstoffkanal und verursacht starke Erwarmung — nicht selten bis 500 °C und dariiber.

Dies fiihrt dazu, daR sich Schneidspritzer an der Diise und in den empfindlichen Auslaufkanélen festsetzen und diese beschadigen.

Das Diisensystem Coolex® ldst dieses Problem!

Bereits wahrend des Vorwérmens stromt ein wenig Sauerstoff aus dem Heizsauerstoffkanal und bewirkt eine effiziente innere Kiihlung der Diisen. Dieser sogenannte Kiihl-
strom durchlauft einen kleinen Kanal von der Heizsauerstoffleitung zum Schneidsauerstoffkanal. Bis 6-fach héhere Disenstandzeiten werden damit erreicht.

Brennerkopf -
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-
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v
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HefrsR e el

Mischsystem

ur

Gas Control Eqguipment

Typ AGN-COOLEX — Acetylen

-y

7
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Kl Zdat
PL e s BT R AT AL

il el

ITTTITTE

1000 153 090
1000 153 091
1000 153 092
1000 153 093
1000 153 094

Schneidbereich
3—-10mm

10 -25mm

25 —40 mm

40 — 60 mm

60 — 150 mm

TYP PNME-COOLEX — Propan/Erdgas

Diise wéhrend des Anwdrmvorgangs

1000 153 096
1000 153 097
1000 153 098
1000 153 099
1000 153 100

Schneidbereich
3-10mm
10-25mm

25 —40 mm

40 — 60 mm

60 — 150 mm

Farnpraratervardapl mil o ghes CO0LEX-S pitm

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

%@ Brennschneiddiise / Heizdiise R
flr Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsatze - Handbrennschneidduse fiir einfache Trennzwecke -
Gas Control Equipment unverchromt

i .y Schneidbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
4 ~ Schneiddiise R
w 3- 10 1201711 431 -0 -
10- 25 1201 711 432 - e -
25- 40 1201 711 433 - e -
Brennschneiddise / Heizduse 40- 60 1201711 434 - -
60 - 100 1201 711 435 - =
Heizdiise R
3-100 1201 711 436 - e -
%‘a Blockbrennschneiddiise AB
flr Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsatze, verchromt
Gas Control Equipment
Schneidbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
3- 10 1000 153 180 - -
10- 25 1000 153 181 - -
25- 40 1000 153 182 - -
40 - 60 1000 153 183 - -
60 - 100 1000 153 184 - -
100 - 200 1000 153 185 -0 =
200 - 300 1000 153 186 - -
%® Brennschneiddiise/Heizdiise RHONA Acetylen AC
fir Acetylen Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsatze - verchromt
Gas Control Equipment
i Schneidbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
.'-".qﬁ_a—- : Schneiddiise
3- 10 1000 153 075 - -
10- 25 1000 153 076 - -
Brennschneiddise / Heizduse 25- 40 1000 153 077 - -
40 - 60 1000 153 078 - -
60 - 100 1000 153 079 - -
100 - 200 1000 153 080 - -
200 - 300 1000 153 081 - -
Heizdiise
3-100 1000 153 082 - -
100 - 300 1000 153 083 - -
%‘@ Brennschneiddiise RHONA AGN
Acetylen - einteilig - fir gasemischende Handschneidbrenner X511 - sowie fir gasemischende Schneideinsatze -
Gas Control Equipment unverchromt
... sSchneidbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
:.:-‘_ 3- 10 1000 153 190 - -
10- 25 1000 153 191 - -
25- 40 1000 153 192 - -
40 - 60 1000 153 193 - -
60 - 100 1000 153 194 - -
100 - 200 1000 153 195 - =
200 - 300 1000 153 196 - -
300 - 500 1000 153 197 - e -
%® Schrottschneiddiise HA 317-COOLEX
Acetylen - einteilig - fir gasemischende Handschneidbrenner X511 - sowie flir gasemischende
Gas Control Equipment Schneideinsatze - Speziell fir den Schrott- und Abbruchbereich entwickelte Spezialdise - schnelle Anwarmzeit -

Rickschlagunempfindlichkeit - 6-fach hohere Standzeit als konventionelle Disen durch das Kihlsystem - unverchromt

S e, | Schneidbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
M 0- 50 1000 153 090 -0 -
50 - 100 1000 153 091 - -

100 - 200 1000 153 092 - -

200 - 300 1000 153 093 -0 -

300 - 500 1000 153 094 - -

3/10 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Brennschneiddiise RHONA MPL %@’

Propan, Erdgas - fir Propan-Erdgas Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsétze - Handbrennschneiddise fir den

rauhen Einsatz, z.B. auf dem Schrottplatz - unverchromt Gas Control Equipment
Schneidbereich [mm] Modell Art.-Nr. EUR K e S
Schneiddiise unverchromt v
3- 10 - 1000 153 200 -0 -
10- 25 - 1000 153 201 - - Brennschneiddise / Heizdise
25- 40 - 1000 153 202 -0 -
40- 60 - 1000 153 203 - e -
60 - 100 - 1000 153 204 -0 -
100 - 200 - 1000 153 205 - e -
200 - 300 - 1000 153 206 - e -
Heizdiise verchromt
3-100 MPL Propan/Erdgas 1000 153 207 -0 -
100 - 300 MPL Propan/Erdgas 1000 153 208 - e -
Brennschneiddiise RHONA PUZ 89 %@’
Propan, Erdgas - fir Propan-Erdgas Injektor-Handschneidbrenner und Schneideinsétze - Maschinen- und
Handbrennschneiddise fir gute Schnittergebnisse - unverchromt Gas Control Equipment
=@e & A
- -
Schneidbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS Brennschneiddise / Heizdlse
Schneiddiise unverchromt
3- 10 1000 153 217 - e -
10- 25 1000 153 218 - -
25- 40 1000 153 219 -0 -
40 - 60 1000 153 220 -0 -
60 - 100 1000 153 221 - -
100 - 200 1000 153 222 -0 -
200 - 300 1000 153 223 - e -
Heizdiise verchromt
3-100 1000 153 224 -0 -
100 - 300 1000 153 225 -0 -
Brennschneiddiise RHONA PNME %®
Propan, Erdgas - zweiteilig - flir gasemischende Handschneidbrenner X511 - sowie flr gasemischende
Schneideinsatze - unverchromt Gas Control Equipment
i "Lﬂ-—-_-_
T o —
Schneidbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
3- 10 1000 153 228 - -
10- 25 1000 153 229 - -
25- 40 1000 153 230 - -
40 - 60 1000 153 231 - -
60 - 150 1000 153 232 - -
150 - 300 1000 153 233 - -
300 - 500 1000 153 234 -0 -
Schrottschneiddiise HP 337-COOLEX m®
Propan, Erdgas - zweiteilig - fir gasemischende Handschneidbrenner X511 - sowie flr gasemischende
Schneideinsatze - speziell fir den Schrott- u. Abbruchbereich entwickelte Spezialdise - schnelle Anwarmzeit - Gas Control Equipment

grofder Schneidbereich - Rickschlagunempfinglichkeit - 6-fach hohere Standzeit als konventionelle Disen durch das
Klhlsystem - unverchromt

Modell Schneidbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
HP 337-COOLEX 0- 50 1000 153 096 - e -
HP 337-COOLEX 50-100 1000 153 097 -e -
HP 337-COOLEX 100 - 200 1000 153 098 - -
HP 337-COOLEX 200 - 300 1000 153 099 -e -
HP 337-COOLEX 300 - 500 1000 153 100 -0 -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehtr. 3/11
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cocy

Gas Control Equipmant

===

TYPAC

TYPR

TYPAB

="

TYP PUZ 89

B

Schneid-Bereich
[mm]

Sauerstoff-Druck
[bar]

Brenngas-Druck
[bar]

Sauerstoff-Verbrauch
[m3/h]

Brenngas-Verbrauch
[m3/h]

3- 10 2,0-3,0 0,5 15- 20 0,30
10- 25 3,0-4,0 0,5 2,7- 3,2 0,35
25- 40 4,0-5,0 0,5 2,7- 3,2 0,35
40- 60 4,0-5,0 0,5 45- 55 0,35
60-100 50-6,0 0,5 8,6-10,0 0,40

100-200 7,50 0,5 16,00 0,85
200-300 7,50 0,5 31,00 0,85

Schneid-Bereich
[mm]

Sauerstoff-Druck
[bar]

Brenngas-Druck
[bar]

Sauerstoff-Verbrauch
[m3/h]

Brenngas-Verbrauch
[m?/h]

3- 10 1,0-15 0,3 1.2- 15 0,50
10- 25 156-25 0,3 1.56- 28 0,60
25- 60 25-3,5 0,3 2,8- 51 0,80
60- 40 35-4,5 0,3 51- 85 1,00
40- 60 4,5-6,0 0,8 16,0-20,3 1,20
60-100 6,0-75 0,8 25,0-30,5 2,00

Schneid-Bereich
[mm]

Sauerstoff-Druck
[bar]

Brenngas-Druck
[bar]

Sauerstoff-Verbrauch
[m3/h]

Brenngas-Verbrauch
[m?/h]

3- 10 2,56-35 0,3 1.6- 20 0,30
10- 25 3,0-4,0 0,3 28- 35 0,40
25- 60 3,5-45 0,3 45- 53 0,60
40- 60 4,5-5,0 0,3 6,5- 8,0 0,70
60-100 4,5-55 0,3 10,0-13,0 0,80

100 - 200 50-6,0 0.8 15,0-19,0 1,00
200-300 7,0-8,0 0,8 24,0-28,0 1,60

Schneid-Bereich
[mm]

Sauerstoff-Druck
[bar]

Brenngas-Druck
[bar]

Sauerstoff-Verbrauch
[m3/h]

Brenngas-Verbrauch
[m3/h]

3- 10 2,0-3,0 0,2 26- 3,0 0,33
10- 25 3,0-4,0 0,2 4,3- 4,9 0,38
25- 40 4,0-5,0 0,2 4,3- 4,9 0,3
40- 60 4,0-55 0,2 6,1- 71 0,38
60-100 55-6,0 0,2 9,6-11,0 0,38
100-200 55-6,5 0,2 14,3-16,9 0,560-0,70
200-300 6,5-8,5 0,2 25,6-32,4 0,7-0,9

Schneid-Bereich
[mm]

Sauerstoff-Druck
[bar]

Brenngas-Druck
[bar]

Sauerstoff-Verbrauch
[m3/h]

Brenngas-Verbrauch
[m3/h]

3- 10 2,0-3,0 0,2 2,6- 3,0 0,35
10- 25 3,5-4,5 0,2 3,2- 4.1 0.4
TYP MPL 25- 40 4,0-5,0 0,2 43- 4,9 0,4
40- 60 4,5-5,5 0,2 6,1- 71 0.4
60-100 5,0-6,0 0,2 9,6-11,0 0.4
100 - 200 55-85 0,3 14,3-16,9 0,65
200 - 300 6,5-8,5 0,3 25,6-32,4 0,75
Schneid-Bereich Sauerstoff-Druck | Brenngas-Druck | Sauerstoff-Verbrauch |Brenngas-Verbrauch
[mm] [bar] [bar] [m3/h] [m3/h]
6- 25 2,5-35 0,5 35- 45 0.4
25- 560 3,0-4,0 0,5 4,0- 4,8 0.4
TYP NFE 50- 75 3,0-4,5 0,5 50- 6,5 0.4
75-150 3,56-5,5 0,5 6,5- 95 0.5
150 - 200 4,5-5,5 0,5 10,0- 14,0 0,6
200-300 50-6,5 0,5 15,0-19,0 0,7
3/12 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE moglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.




Gas Control Equiprment

Schneid-Bereich Sauerstoff-Druck |Brenngas-Druck | Sauerstoff-Verbrauch |Brenngas-Verbrauch X __'/
[mm] [bar] [bar] [m3/h] [m3/h] el P
3- 10 2,6-3,6 0,3 1,256- 1,65 0,3
10- 25 3,0-4,0 0.3 2,12- 3,20 0,4 TYP AGN/AGN Coolex
25- 40 3,5-4,5 0,3 3,20- 4,45 0,45 Brenngas: Acetylen
40- 60 4,5-5,0 0,5 4,50- 5,50 0,5
60-100 4,5-5,5 0,5 8,40- 9,80 0,6
100 - 200 50-6,5 0,5 13,0 -15,0 0,75
200-300 6,0-75 0,8 15,0 -19,0 1
300-500 7,0-8,5 0,8 24,0 -28,0 1,56
[Sn:rrlnn]eld Bereich [Sbaal:c]erstoff Druck [Bbr:rr;ngas Druck [Sne::l;::istoff Verbrauch Fn:(;:;lr:l]gas Verbrauch > _— _'_/
bis 50 1,0-3,1 0,3-0,8 32- 63 0,74
50-100 1,8-4,9 0,3-0,8 6,4-12,4 1,05 TYP HA 317
100 - 200 4,2-7,4 0,5-0,8 14,5-23,0 1,2 Brenngas: Acetylen
200-300 4,3-73 0,5-0,8 24,0-35,7 1,3
300-500 5,9-8,5 0,8 39,6-53,3 1,9
Schneid-Bereich Sauerstoff-Druck |Brenngas-Druck | Sauerstoff-Verbrauch |Brenngas-Verbrauch -
[mm] [bar] [bar] [m?/h] [m/h] P——
3- 10 2 0.3 2,1 0,3 -‘/
19- 25 S 03 32 04 TYP PNME/PNME Cool
25- 40 3 0.3 52 0.6 Brenngas: Propan-Erc:ic;::
40- 60 3,5 0,3 7,4 0,8
60-150 3,56 0,3 13,6 1
150-300 35-6,5 0,3 34,7 1,3
300-500 7,0-8,5 0,3 42 1,8
Schneid-Bereich Sauerstoff-Druck |Brenngas-Druck | Sauerstoff-Verbrauch |Brenngas-Verbrauch i
[mm] [bar] [bar] [m?/h] [m?/h] ———
bis 50 4 1 9,5 0,9 d—/
50-100 5 1 15 1,25
100- 200 7 1 31,4 16 TYP HP 337 Coolex
Brenngas: Propan-Erdgas
200-300 8 1 49,2 2,3
300-500 12 1 84 3
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Gas Control Equipmant

Maschinenschneidbrenner BIR - Injektortyp

Schneidsauerstoff
Heizsauerstoff
Brenngas
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| E—— e

Kihlstromventil

Injektor
t.,.40°

Kiihlsauerstoff
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Cutting Systems

SchweiRgarnitur Minitherm A / Minitherm PM
Anschlussgewinde: M14 x1 mm
Schaft-@: 10 mm

zum Schweif3en, Léten und Warmen
Lieferumfang: 1 Griffstick MINITHERM, mit eingebundenen Sauerstoff-

und Brenngas-Schlauchen, Lange 3m, 5 Schweil-, L6t- und Warmeinsatze
MINITHERM GroRe 00 bis 3, 1 Betriebsanleitung

Ausfiihrung Art.-Nr. EUR KS
Acetylen / Sauerstoff 1200 711 100 -0 -
Propan / Methan / Sauerstoff 1200 711 101 -0 -

MESSERe

Cutting Systems

Schweisseinsatz Z-A

Schweil3-, Lét- und Warmeinsatze mit zentralem Flammenaustritt,
Mundstlck auswechselbar - fir den Minitherm im Einsatz mit Acetylen
Anschlussgewinde: M14 x 1 mm

Schaft-@: 10 mm

EinsatzgroRe SchweilRbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
00 bis 0,3 1200 711 102 -o -
0 0,2-0,5 1200 711 103 - -
1 05-1 1200 711 104 - -
2 =2 1200 711 105 - =
3 2 -4 1200 711 106 - -

MESSER@

Cutting Systems

Schweisseinsatz Z-PM

Schweil3-, Lot- und Warmeinsétze mit zentralem Flammenaustritt,
Mundstlick auswechselbar - fir den Minitherm im Einsatz mit Propan /
Methan

Anschlussgewinde: M14 x 1 mm

Schaft-@: 10 mm

EinsatzgroRe Schweilbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
00 bis 0,3 1200 711 107 -

0 02-05 1200 711 108 -0

1 05-1 1200 711 109 -®

2 1 -2 1200 711 110 -

3 2 -4 1200 711 111 -
MESSERé>

Cutting Systems

Abb. dhnlich

Schweisseinsatz FKZ-AH

Einsatz zum Léten, Warmen und Schmelzen mit flachenférmigen
Flammenaustritt, Disen auswechselbar - fir den Minitherm im Einsatz mit
Acetylen, Wasserstoff

Anschlussgewinde: M14 x 1 mm

Schaft-@: 10 mm

EinsatzgroRe Schweilbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
1 05-1 1200 711 112 -

2 1 -2 1200 711 113 -0

3 2 -4 1200 711 114 -
MESSER@

Cutting Systems

Abb. dhnlich

Schweisseinsatz FKZ-PMY

Einsatz zum Loéten, Warmen und Schmelzen mit flachenférmigen
Flammenaustritt, Dlsen auswechselbar - flir den Minitherm im Einsatz mit
Propan, Methan und MAPP

Anschlussgewinde: M14 x 1 mm

Schaft-@: 10 mm

EinsatzgroRe Schweilbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
1 05-1 1200 711 115 -0
2 1-2 1200 711 116 -0

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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MESSER@

Cutting Systems

MIESSIER€9

Cutting Systems

Schweil3-/Schneidgarnitur STARLET PMYE

Anschlussgewinde: M21 x1,5 mm flr alle Brenngase
Schaft-@: 15 mm

zum Schweilen, Léten, Warmen und Brennschneiden

Lieferumfang: 1 Griffstlck Typ 1302, 1 Federhebel-Schneideinsatz Typ
8702-A/PMYE fir alle Brenngase, 3 gasemischende Brennschneiddisen
Typ PNME fir Schneidbereiche von 3 - 76 mm, 6 L6t- und Warmeinsatze
Typ Z-PMY mit gehammerten Lot- und Warmdusen, GroRen 1 - 6,
Schneidbrenner-Fihrungswagen, Brennerschlissel, Gasanzinder,
Schutzbrille, Disenreinigungsset und Betriebsanleitung

Diisentyp Schneidbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
PNME gasmischend 3-75 1200 711 001 - e -

Schweil3-/Schneidgarnitur STARLET A

Anschlussgewinde: M21 x1,5 mm fir alle Brenngase
Schaft-@: 15 mm

zum SchweilRen, Loten, Warmen und Brennschneiden

Lieferumfang: 1 Griffstlick Typ 1302, 1 Federhebel-Schneideinsatz Typ
8702-A/PMYE fur alle Brenngase, 3 gasemischende Brennschneiddiisen
Typ ANME fir Schneidbereiche von 3 - 75 mm, 7 SchweiReinsatze Typ
321-A mit gehammerten SchweilRdusen, flr Schweillbereiche von 0,2 -
14 mm, Schneidbrenner-Fiihrungswagen, Brennerschlissel, Gasanzinder,
Schutzbrille, Diisenreinigungsset und Betriebsanleitung

Diisentyp Schneidbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
ANME gasmischend 3-75 1200 711 000 -0 -

MESSIERé>

Cutting Systems

Schweil3-/Schneidgarnitur STARLET WS

Anschlussgewinde: M21 x1,5 mm fur alle Brenngase
Schaft-@: 15 mm

zum Schweifl3en, Loten, Warmen und Brennschneiden

Lieferumfang: 1 Griffstlick Typ 2221, 1 Federhebel-Schneideinsatz Typ
1711-A fur Acetylen, 3 Ring/Schlitz-Brennschneiddiisen und 1 Heizdlse Typ
A-RS fir Schneidbereiche von 3 - 40 mm, 3 Schweifdeinsatze Typ111-A, fir
SchweiRbereiche von 1 -6 mm und Betriebsanleitung

Diisentyp Schneidbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
Ring/Schlitzdiise 3-40 1200 711 002 -0 -

3/16 o - Lieferzeit auf Anfrage.

m: = Speditionslieferung
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Cutting Systems

Griffstiick STARLET

das ergonomische Design der Griffstlicke STARLET bietet leichte
Handhabung - ermidungsfreies Arbeiten und hohen Bedienungskomfort -
grofde Querschnitte ermaoglichen die Verwendung des Griffstlckes in
Verbindung mit Hochleistungs-Warmeinsatzen und gewahrleisten hohe
Ruckzindsicherheit - die robuste, massive Aluminium-Konstruktion sichert
hohe Stof¥festigkeit und lange Lebensdauer

Ausfiihrung Schlauchanschluss Art.-Nr. EUR KS
Ventilanordnung Sauerstoff: G 1/4 1200 711 020 - e
V-férmig Brenngas: G 3/8" LH

Ventilanordnung Sauerstoff: G 1/4" 1200 711 021 -
seitlich Brenngas: G 3/8" LH

MESSER@

Cutting Systems

el
——

Schneideinsatz STARLET

Anschlussgewinde: M21 x1,5 mm
Schaft-@: 15 mm

Ventil- Schneid-  Gasart fur Disen-Typ  Art.-Nr. EUR KS
steuerung bereich
[mm]
Feder- 2 -300 Acetylen A-RS/A-R 1200 711 022 - -
hebel
Feder- 2 -300 Propan, PL-RC/L-PN 1200 711 023 - -
hebel Methan,
Mapp
Feder- 0,6-500 Acetylen, ANME/PNME/ 1200 711 024 - -
hebel Propan,  VADURA
Methan, 8317 A-GN/
Mapp NK 8310-A/
GRICUT 8281
PMY

MESSER@

Cutting Systems h

Schweilleinsatz 111-A

Einsatze zum SchweilRen, Léten und Warmen mit Acetylen, mit
gehammerten SchweiRdlisen-Bohrungen - fir Brennersytem Starlet
Anschlussgewinde: M21 x1,5 mm

Schaft-@: 15 mm

EinsatzgrofRe Schweilbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
0 02- 05 1200 711 025 - -
1 05- 1 1200 711 026 -0 -
2 1T -2 1200 711 027 -0 -
3 2 -4 1200 711 028 -e -
35 3 -5 1200 711 029 -0 -
4 4 -6 1200 711 030 - =
5 6 -9 1200 711 031 -0 -
6 9 -14 1200 711 032 -o -

MESSER@

Cutting Systems

RohrschweiReinsatz STARLET 411-A

RohrschweiReinsatze zum Schweifden, Loten und Warmen an schwer
zugéanglichen Stellen fur das Brennersystem STARLET - Brenngas Acetylen
Anschlussgewinde:M21 x 1,5 mm

Schaft-@:15 mm

EinsatzgroRRe Schweilbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
2 1-2 1200 711 033 - e -
3 2-4 1200 711 034 - -
35 3-5 1200 711 035 -0

4 4-6 1200 711 036 - -
5 6-9 1200 711 037 - -
MIESSIERé>

Cutting Systems

Warmeeinsatz STARLET FB-A

Flammenaustritt flichenférmig - Disen auswechselbar - besonders
gerauscharm - Mischrohr aus Edelstahl - unter 85 dB(A)

EinsatzgroRe Lange [mm] Art.-Nr. EUR KS
5 430 1200 711 038 -
6 430 1200 711 039 -
7 580 1200 711 040 -
8 580 1200 711 041 -
Cutting Systems
7
e

Warmeeinsatz STARLET Z-PM
Flammenaustritt zentral - Mischrohr mit gehammerter Lot- und Warmduse -
auswechselbar

EinsatzgroRe Lange [mm] Art.-Nr. EUR KS
1 157 1200 711 042 -

2 176 1200 711 043 -

3 191 1200 711 044 -

4 207 1200 711 045 -

5 245 1200 711 046 -

6 266 1200 711 047 -
MlESSlERé9

Cutting Systems

Warmeeinsatz STARLET F-PMYE
Flammenaustritt flachenférmig - Disen auswechselbar - Mischrohr aus -
Edelstahl - Einsatze fur Propan, Methan, Mapp, Ethylen

EinsatzgroRe Lange [mm] Art.-Nr. EUR KS
8 430 1200 711 048 -

10 580 1200 711 049 -

12 580 1200 711 050 -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.

3/17



Autogen-, Propan- und Gastechnik

MIESSERe9

Cutting Systems

Schweil3-/Schneidgarnitur STAR A
Anschlussgewinde: M27 x1,5 mm flr alle Brenngase
Schaft-@: 20 mm

zum Schweif3en, Léten, Warmen und Brennschneiden

Lieferumfang: 1 Griffstlick Typ 2020, 1 Federhebel-Schneideinsatz Typ
1730-A fir Acetylen, 5 Brennschneiddisen und 1 Heizdise Typ A-RS,
flr Schneidbereiche von 3 - 100 mm, 6 Schweil3einsatze Typ 210-A,
flr Schweil3bereiche von 0,5 - 14 mm, Brennerwagen, Zirkelstange,
Brennerschlissel, Satz Disenreiniger und Betriebsanleitung

MESSERé>

Cutting Systems

Schweil3-/Schneidgarnitur STAR B
Anschlussgewinde: M27 x1,5 mm fir alle Brenngase
Schaft-@: 20 mm

zum Schweil3en, Léten, Warmen und Brennschneiden

Lieferumfang: 1 Griffstlick Typ 2020, 1 Federhebel-Schneideinsatz Typ
2730-A flr Acetylen, 5 Blockdisen Typ A-B, flir Schneidbereiche von
3-100 mm, 6 Schweilieinsétze Typ 210-A, fir Schweillbereiche von 0,5 -
14 mm, Brennerwagen, Zirkelstange, Brennerschlissel, Satz Disenreiniger
und Betriebsanleitung

Diisentyp Schneidbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS Diisentyp Schneidbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
Ring-/Schlitzdiisen  3-100 1200 711 003 -0 - Blockdiisen 3-100 1200 711 004 -0 °
Cutting Systems Cutting Systems
Schneideinsatz STAR
Anschlussgewinde: M27 x 1,5 mm
Schaft-@: 20 mm
Ventil- Schneid-  Gasart fiir Dusen- Art.-Nr. EUR KS
steuerung bereich Typ
[mm]
Federhebel 2 -300 Acetylen A-RS/A-R 1200 711 053 - -
Federhebel 10 - 25 Acetylen A-B/NK- 1200 711 054 -0 -
Schweil3-/Schneidgarnitur STAR C Block
Anschlussgewinde: M27 x1,5 mm fiir alle Brenngase Federhebel  0,5-500 ércfgg':‘n' CR‘SAUEF/KA 1200 711 055 - -
Schaft-g: 20 mm Methan, 8317 AGN/
) . . ) Mapp NK 8310-A/
zum SchweilRen, Loten, Warmen und Brennschneiden PNME /
Lieferumfang: 1 Griffstick Typ 2020, 1 Federhebel-Scheindeinsatz Typ GRICUT
8730-A fir Acetylen, 5 gasemsichende Schneiddiisen Typ VADURA 8317 8281 PMY
A-GN fiir Schneidbereiche von 3 - 100 mm, 6 Schweileinsétze Typ 210-A, Handrad  0,5-500 éoetvlen. ﬁgL'\J/'REA 1200 711 056 - -
fir SchweiRbereiche von 0,5 - 14 mm, Brennerwagen, Zirkelstange, Nﬁgfﬁaﬂ% 8317 AGN/
Brennerschlussel, Satz Dusenreiniger und Betriebsanleitung Mapp ~ NK8310-A/
PNME/GRI-
Diisentyp Schneidbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS cuT 84%1
gasemischend 3-100 1200 711 005 - - PMY
@ Griffstiick STAR
MESSER durch ihre ergonomische Form bieten unsere robust ausgelegten

Cutting Systems

Griffstlicke STAR leichte Handhabung, ermidungsfreies Arbeiten und
hohen Bedienungskomfort - selbstspannende Radialdichtungen an den
Einsatzen erlauben schnelles und sicheres Abdichten - es genligt das
Anziehen der Uberwurfmutter von Hand

Ausfiihrung Schlauchanschluss Art.-Nr. EUR KS
Ventilanordnung Sauerstoff: G 1/4"” 1200 711 051 - -
seitlich Brenngas: G 3/8" LH
Ventilanordnung Sauerstoff: G 1/4" 1200 711 052 -0 -
V-formig Brenngas: G 3/8" LH

3/18
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Cutting Systems

Schweisseinsatz 210-A

Einsatze zum SchweilRen, Léten und Warmen mit Acetylen, mit

gehammerten Schweildlisen-Bohrungen - fir Brennersytem Star
Anschlussgewinde: M27 x 1,5 mm

Schaft-@: 20 mm

MESSER@

Cutting Systems

EinsatzgroRe Schweilbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
1 -1 1200 711 057 - " .
u v i) - Warmeeinsatz STAR Z-PMY
3 2 -2 1200 711 059 e Flammenaustritt zentral - stabilisierte Flamme - Disen auswechselbar
4 4 -6 1200 711 060 - EinsatzgroRe Lénge [mm] Art.-Nr. EUR KS
5 6 -9 1200 711 061 - 6 325 1200 711 076 -
6 9 -14 1200 711 062 -0 8 425 1200 711 077 -0
7 14 -20 1200 711 063 -0 10 425 1200 711 078 -
8 20 -30 1200 711 064 - e 12 425 1200 711 079 -0
Cutting Systems Cutting Systems f i
RohrschweiReinsatz STAR 410-A
RohrschweilReinsédtze zum SchweilRen, Loten und Warmen an schwer
zuganglichen Stellen fir das Brennersytem STAR, Brenngas Acetylen
Anschlussgewinde: M27 x 1,5 mm
Schaft-@: 20 mm
EinsatzgroRe Schweilbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS \Fll\larmelnsat?s;l' AfB FTPNIDY hselb
2 1- 2 1200 711 065 e ammenaustritt flaichenformig - Disen auswechselbar
3 2- 4 1200 711 066 - EinsatzgroRe L&nge [mm] Art.-Nr. EUR KS
4 4- 6 1200 711 067 - 8 420 1200 711 080 -0
5 6- 9 1200 711 068 -0 10 420 1200 711 081 -
7 14-20 1200 711 069 -0 12 420 1200 711 082 -0

Cutting Systems

Vg

Warmeinsatz STAR FB-A

Flammenaustritt flachenférmig - Didsen auswechselbar - besonders
gerauscharm - unter 85 dB(A)

EinsatzgroRe
5

oS W o0 NO»®

-

Lange [mm]
310
340
390
410
675
675

Art.-Nr.

1200 711 070
1200 711 071
1200 711 072
1200 711 073
1200 711 074
1200 711 075

EUR

KS

Cutting Systems

Warmeeinsatz STAR HF-PMY

Flammenaustritt flachenférmig - Didsen auswechselbar

EinsatzgroRe Lénge [mm] Art.-Nr.

12 420 1200 711 083
13 510 1200 711 084
14 720 1200 711 085
15 830 1200 711 086

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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STAR FLAMMRICHTKIT

STAR FLAME

STRAIGHTENING KIT

WARMEWIRKUNG:

- Temperatur werkstoffabhéngig
Erwdrmung bis in den
plastischen Bereich

- Stéhle 550-700 °C

- Leichtmetalle 350-400 °C

- Stauchen der erwérmten Zone
Behindern der Warmeausdehnung

HEAT EFFECT:

Temperature depends on steel grade
Heating into the plastic range

Steel 550-700 °C

Light metals 350-400 °C
Compression of heated zones
Preventing of expansion

\/

Anwarmen
Heating

Stauchen der erwarmten Zone
durch behindete Warmedshnung
9 Campressing the heated zones

by preventing any expansion

Verkiirzung beim Abkiihlen
Shortening when coofing down

Prinzip des Flammrichtens
Principle of flame straightening

ADVANTAGES:
VORTEILE: - Shrinking, shortening after
- Schrumpfen, Verkiirzen nach cooling down
Abkiihlung - Plastic deformation by
- Plastische Verformung durch compressive strengths
Druckspannungen - Optimal Process Technology to get FEICTT E

- Optimale Verfarhenstechnik zum
Beseitigen des Werkstoffverzugs

welded assemblies back into shape.
Preserving the material

Flame straightening torches

- Materialschonend
PROCEDURES:
VORGEHENSWEISE: Welding processes cause
Mit dem Flammrichten kann man
die durch das SchweiRen bedingte
Quer-Langsschrumpfung, sowie den Flame straightening gets your parts
Winkelverzug schnell und werkstoff- into shape quickly whilst preserving
schonend beseitigen. the material.
Schnelle Erwarmung des Arbeitsbereichs

auf Richttemperatur.

longitudinal/transverse shrinkage
and angle distortion.

Speed heating of the working area
to straightening temperature.

Hochleistungswarmdiise
High performance heating nozzle

MESSER€9

Cutting Systems

Flammrichtgarnitur

mit Laufrollen

Lieferumfang:

1200 711 087: 1 Griffstiick STAR 2020, Disenreinigersatz, Gasanzlinder,
Aluminiumkoffer 62x43x22cm, Bedienungsanleitung, 1 Flammricht-Einsatz
STAR-Z-A-3 mit 3 Warmdusen GroRe: 2-4, mit Laufradern, 5 Warmeinsatze:
STAR-210-A GroRen: 2+3+6+7; STAR-FB-A GroRe: 7

1200 711 088: 1 Griffstiick STAR 2020, Disenreinigersatz, Gasanzlinder,
Aluminiumkoffer 62x43x22cm, Bedienungsanleitung, 1 Flammricht-Einsatz
STAR-PMY mit 3 Warmdusen GroRe: 4-6, mit Laufradern, 4 Warmeinséatze:
STAR-Z-PMY GroRen: 6+10; STAR-F-PM GroRen: 8+12

Gasart Lange [mm] Art.-Nr. EUR KS
Acetylen / Einsatz: ca. 500 1200 711 087 - e -

Sauerstoff

Propan / Methan / Einsatz: ca. 500 1200 711 088 -0 -

Sauerstoff

3/20 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.
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Cutting Systems

Das GRIFLAM® Warmtechnik Programm von Messer Cutting
Systems bietet eine Losungen fiir alle Warmaufgaben.

Vorwarmen

Rohrerwarmung Glasbearbeitung

Flammharten
Unser GRIFLAM® Projektteam
bietet Ihnen auf Grundlage lhrer
Anwendung den optimalen
Brenner oder auch
eine komplette Warmanlage fir
den automatisierten Betrieb an.

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehtr. 3/21
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@ Handschneidbrenner STARCUT 1622
MESSER mit Federhebel flr Ring-/Schlitz - Schneidlsen

Cutting Systems

u-!=h

Modell Brennerkopf [°] Lange [mm] Schneidbereich [mm] Gasart Art.-Nr. EUR KS
1622 95 500 bis 500 Acetylen 1200 711 117 -® -
1622 95 500 bis 500 Propan/Methan/Mapp/Ethylen 1200 711 118 - -

e Handschneidbrenner STARCUT
MESSER mit Federhebel fir gasemischende Schneiddisen

Cutting Systems

£  —

Modell Brennerkopf [°] Lénge [mm] Schneidbereich [mm] Gasart Art.-Nr. EUR KS
8622 95 500 bis 500 Acetylen/Propan/Methan/Mapp/Ethylen 1200 711 119 - e -
8622 85 800 bis 500 Acetylen/Propan/Methan/Mapp/Ethylen 1200 711 120 -e -
8622 95 1000 bis 500 Acetylen/Propan/Methan/Mapp/Ethylen 1200 711 121 -o -
8622 135 1000 bis 500 Acetylen/Propan/Methan/Mapp/Ethylen 1200 711 122 - e -
9622 180 500 bis 500 Acetylen/Propan/Methan/Mapp/Ethylen 1200 711 123 -0 -

@ Handschneidbrenner STARCUT
MESSER mit Handrad fiir gasemischende Schneiddiisen

Cutting Systems

'===P=

Modell Brennerkopf [°] Lé&nge [mm] Schneidbereich [nm] Gasart Art.-Nr. EUR KS
8222 95 500 bis 500 Acetylen/Propan/Methan/Mapp/Ethylen 1200 711 124 - -
8222 135 1000 bis 500 Acetylen/Propan/Methan/Mapp/Ethylen 1200 711 125 -o -
8222 135 1500 bis 500 Acetylen/Propan/Methan/Mapp/Ethylen 1200 711 126 -o -
9222 180 1000 bis 500 Acetylen/Propan/Methan/Mapp/Ethylen 1200 711 127 -0 -

@ Handschneidbrenner STARCUT
MESSER mit Federhebel fir Block- und Fugenhobeldiisen

Cutting Systems

|—=h

Modell Brennerkopf [°] Lénge [mm]  Schneidbereich [mm] Gasart Art.-Nr. EUR KS
2622 95 500 bis 500 Propan/Methan/ Mapp/Ethylen 1200 711 128 o -
2628 95 500 bis 500 Acetylen 1200 711 129 -e -
7628 180 500 bis 500 Acetylen 1200 711 130 - -

@ Handschneidbrenner STARCUT
MESSER mit Federhebel fir zylindrische Diisen mit O-Ring-Abdichtung

Cutting Systems

= ——

Modell Brennerkopf [°] Lange [mm]  Schneidbereich [mm] Gasart Art.-Nr. EUR KS
4622 135 1200 bis 500 Acetylen 1200 711 131 - e -
4622 135 1200 bis 500 Propan/Methan/Mapp/Ethylen 1200 711 132 - -

@ Handschneidbrenner ESSEN
MESSER mit Federhebel

Cutting Systems

Y a— Y —

; () - L —
Modell Brennerkopf [°] Lénge [mm] Schneidbereich [mm] Gasart Art.-Nr. EUR KS
1625 95 530 bis 500 Acetylen 1200 711 133 - -
2625 95 530 bis 500 Propan/Methan/Mapp/Ethylen 1200 711 134 -o -
8625 95 530 bis 500 Acetylen/Propan/Methan/Mapp/Ethylen 1200 711 135 -0 -
8625 95 800 bis 500 Acetylen/Propan/Methan/Mapp/Ethylen 1200 711 136 -e -
1625 95 530 bis 500 Acetylen/Propan/Methan/Mapp/Ethylen 1200 711 137 -o -
2625 95 530 bis 500 Acetylen/Propan/Methan/Mapp/Ethylen 1200 711 138 - e -

3/22 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



MESSERe

Cutting Systems

Schneiddiise A-RS

flr Schneideinséatze und Hand-Schneidbrenner

Schneidbereich [mm] Modell Art.-Nr. EUR KS
Schneiddiise
2- 8 - 1200 711 141 -0 -
3- 10 - 1200 711 142 -0 -
10- 25 = 1200 711 143 -0 =
25- 40 - 1200 711 144 -0 -
40- 60 - 1200 711 145 -0 -
60 - 100 - 1200 711 146 -0 -
100 - 200 = 1200 711 147 -0 =
200 - 300 - 1200 711 148 - -
Heizdiise
2-100 A-RS 1200 711 149 -0 -
100-300 A-RS 1200 711 150 -0 -
o *-
MESSER o —
Cutting Systems
Schneiddiise ANME

Gasart: Acetylen

fur die Modelle STARLET 8711-A/PMYE, STARLET 8702-A/PMYE, STAR
8730-A/PMY, STAR 9230-A/PMY, STARCUT 8622-A/PMYE, STARCUT
9622-A/PMYE, STARCUT 8222-A/PMYE, STARCUT 9222-A/PMYE, ESSEN
8625-A/PMY, ESSEN 8216-A/PMY

Modell Schneid-  Sauer- Acety- Art.-Nr. EUR KS

MESSER@

Cutting Systems

Nietschneiddiise NK-Block (5-Loch)

Gasart: Acetylen

fur die Modelle STARLET 2711-A, STAR 2730-A, STAR 2230-A, STARCUT
2622-A, STARCUT 2222-A, ESSEN 2625-A

Modell Schneidbe- Sauerstoff- Acetylen- Art.-Nr. EUR KS
reich [mm] druck [bar] druck [bar]
NK-Block 10-25 3-4 0,5 1200 711 167 -
(5-Loch)
MESSERS —
w il

Cutting Systems

Nietschneiddiise NK-8310-A

Gasart: Acetylen

fur die Modelle STARLET 8711-A/PMYE, STARLET 8702-A/PMYE, STAR
8730-A/PMY, STAR 9230-A/PMY, STARCUT 8622-A/PMYE, STARCUT
9622-A/PMYE, STARCUT 8222-A/PMYE, STARCUT 9222-A/PMYE, ESSEN
8625-A/PMY, ESSEN 8216-A/PMY

Modell Schneidbe- Sauerstoff- Acetylen- Art.-Nr. EUR KS
reich [mm] druck [bar] druck [bar]

NK- bis 40 45-55 0,5 1200 711 168 -

8310-A

Zubehor Art.-Nr. EUR KS

Druckschraube fiir gasemischende 1200 711 169 -0

Schneiddiisen

bereich stoffdruck  lendruck 9
(mm]  [oar] (bar] MESSER [ (T
ANME 3- 6 2 205 1200 711 151 - - Cutting Systems
ANME 6- 20 25 >0,5 1200 711 152 -0 -
ANME 20- 75 3,5 >0,5 1200 711 153 -0 -
ANME 75-125 4 =05 1200 711 154 - - Schneiddiise PL-RC
ANME 125-175 4,5 >0,56 1200 711 155 - e - . e .
ANME 175-225 55 208 12007111156 e . flr Schneideinséatze und Hand-Schneidbrenner
ANME 225-300 6,5 >0,8 1200 711 157 - - Schneidbereich [nm]  Modell Art.-Nr. EUR KS
3- 10 = 1200 711 170 -0 -
@ 10- 25 - 1200 711 171 e -
MESSER 25- 40 - 1200 711 172 -o -
Cutting Systems 40- 60 - 1200 711 173 e
60 - 100 - 1200 711 174 - -
100 - 200 - 1200 711 175 - -
- . 200 - 300 - 1200 711 176 -0 -
Schneiddiise VADURA 8317 A-GN Homduse
Gasart: Acetylen 3100 PLRC 1200711 177 Se -
. 100-300 PL-RC 1200 711 178 - -
fur die Modelle STARLET 8711-A/PMYE, STARLET 8702-A/PMYE, STAR
8730-A/PMY, STAR 9230-A/PMY, STARCUT 8622-A/PMYE, STARCUT
9622-A/PMYE, STARCUT 8222-A/PMYE, STARCUT 9222-A/PMYE, ESSEN
8625-A/PMY, ESSEN 8216-A/PMY MESSERQ w0 i »
Modell Schneidbe- Sauer- Acety- Art.-Nr. EUR KS ;
reich [mm] stoffdruck lendruck Cutting Systems
[bar] [bar] o —
VADURA 05- 32 -35 05 1200 711 158 -o - Abb. &hnlich Abb. ahnlich
8317 A-GN
VADURA 3 -10 2 -35 05 1200 711 159 -e -
8317 A-GN
VADURA 10 - 256 3 -4 0,5 1200 711 160 -0 -
8317 A-GN S H .
chrottschneiddiise GRICUT 1283 PMY
X?gl‘;\RéN & - go-db @k AR T - - Schneideinsatze und Handschneidbrenner - Ring-/Schlitzdiisen
VADURA 40 - 60 4 -5 0,5 1200 711 162 - - Modell Schneid-  Sauer- Propan/ Art.-Nr. EUR KS
8317 A-GN bereich stoffdruck Erdgas-
VADURA 60 -100 4,5-55 0,5 1200 711 163 - - [mm] [bar] druck
8317 A-GN [bar]
VADURA 100 -200 5-6,5 0,5 1200 711 164 -o Schrottschneiddiise
8317 A-GN GRICUT 1283 60-200 7-8 1 1200 711 180 -
VADURA 200 -300 65-75 05 1200 711 165 - B PMY S_ch[ott-
8317 A-GN schneiddiise
VADURA 300 -500 10-16 0,8 1200 711 166 - - Heizdiise
8317 A-GN GRICUT 1283 10-200 - - 1200 711 181 -0

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

MESSER@

Cutting Systems

" tﬁ!ﬁ'

';' e ————
[ ——
Schneiddiise PNME
Gasart: Propan, Methan, Mapp, Ethylen

fur die Modelle STARLET 8711-A/PMYE, STARLET 8702-A/PMYE, STAR
8730-A/PMY, STAR 9230-A/PMY, STARCUT 8622-A/PMYE, STARCUT
9622-A/PMYE, STARCUT 8222-A/PMYE, STARCUT 9222-A/PMYE, ESSEN
8625-A/PMY, ESSEN 8216-A/PMY

MESSER@

Cutting Systems

L

Fugenhobeldiise Block-PM
Gasart: Propan / Methan / Mapp / Ethylen

Modell Schneid-  Aus- Sauer-  Propan/  Art.-Nr. EUR KS
bereich fuh- stoff- Erdgas-
[mm] rung  druck  druck STARCUT 2622-PMYE
~ [bar][bar] Modell  Hobelbe-  Sauerstoff- Form Art.-Nr. EUR  KS
PNME 3- 6 2teilig 2 0,5 1200 711 182 -0 - reich [mm] druck [bar]
PNME 6- 20 2+teilig 3 0.5 1200 711 183 =0 = GroRe 1 7- 8x 6 4-5 gebogen 1200 711 197 - -
PNME  20- 75 2-teiig 4 05 1200 711 184 - - GroRe 2 9-10x 8 5-6 gebogen 1200 711 198 -e
PNME 75-125 2-teilg 4,5 05 1200 711 185 =0 = GroBe3 11-12x10 6-7 gebogen 1200 711 199 - -
PNME 125-175 2-teilig 5 0,5 1200 711 186 - -
PNME 175-225 2-teilig 5,5 0,5 1200 711 187 -0 - Zubehor Art.-Nr. EUR KS
PNME 225-300 2-teilig 6 05 1200 711 188 -0 - Druckschraube fiir Blockschneiddiisen 1200 711 196 -0 =
Cutting Systems = Cutting Systems
Fugenhobeldiise A-FG
. Gasart: Acetylen / Propan / Methan / Mapp / Ethylen
Fugenhobeldiise Block A
Gasart: Acetylen gasemischend
fr STARCUT 2628-A/7628-A STARCUT 8622 / 9622-A/PMYE und ESSEN 8625-A/PMYE
Modell Hobelbe-  Sauerstoff-  Form Art.-Nr. EUR KS Modell Hobelbereich  Form Art.-Nr. EUR KS
reich [mm]  druck [bar] [mm]
GroBRe 1 7- 8x 6 4-5 gerade 1200 711 189 - e - GroRe 1 7- 8% 6 gerade 1200 711 201 - e
GroRe 2 9-10x 8 5-6 gerade 1200 711 190 - - GroRe 2 9-10x 8 gerade 1200 711 202 e -
GroRe3 11-12x10 6-7 gerade 1200 711 191 - GroRe 3 11-12x10 gerade 1200 711 203 - e
GroRe 1 7- 8x 6 4-5 gebogen 1200 711 192 -e - GroRe 1 7- 8x 6 gebogen 1200 711 204 e -
GroRe 2 9-10x 8 5-6 gebogen 1200 711 193 - e - GroRe 2 9-10x 8 gebogen 1200 711 205 - e
GroBe3 11-12x10 6-7 gebogen 1200711194 -0 - GroRe 3 11-12x10  gebogen 1200 711 206 )
Zubehor Art.-Nr. EUR KS Zubehor Art.-Nr. EUR KS
Druckschraube fiir 1200 711 196 - - Druckschraube fir 1200 711 169 - =
Blockschneiddiisen gasemischende Schneiddiisen
Cutting Systems Cutting Systems
o o
o ¥ -
m - e I
- _|.' - o
Fugenhobeldiise AGNM
Gasart: Acetylen / Propan / Methan / Mapp / Ethylen
gasemischend
. STARCUT 8622 / 9622-A/PMYE und ESSEN 8625-A/PMYE
Pulverputzdiise C62 Block Modell Hobelbereich  Form Art-Nr. EUR kS
Gasart: Acetylen {mml
. AGNM-S GroRe 1 7- 8x 6  gerade 1200 711 208 - -
zum Putzen von Werkstlcken AGNM-SGroBe2  9-10x 8 gerade 1200 711 209 e -
. AGNM-S GroRe 3 11-12x10  gerade 1200 711 210 - -
fur STARCUT 2628-A/7628-A AGNM-C GréBe1  7- 8x 6 gebogen 1200711211 e -
Modell Form Art.-Nr. EUR KS AGNM-C GroRe 2 9-10x 8  gebogen 1200 711 212 - -
C62 Block GR 25 gebogen 1200 711 195 .o - AGNM-C GroRe 3 11-12x10  gebogen 1200 711 213 - -
Zubehor Art.-Nr. EUR KS Zubehor Art.-Nr. EUR KS
Druckschraube fiir 1200 711 196 -0 - Druckschraube fiir 1200 711 169 -0 -

Blockschneiddiisen

gasemischende Schneiddiisen
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SECATOR 2

Portable

Handschneidemaschine

AUTOGEN SCHNEIDEN
PLASMA SCHNEIDEN
MIG/MAG SCHWEIREN

|[] proouct |{I{I{1{1{I11]]]

. Portable und flexible Handschneidemaschine

. Fur Gerade-, Kurven- und Kreisschnitte, als auch
zum Streifenschneiden

*  Zum Schneiden mit einem oder zwei Brennern
+ Digital gesteuerte Geschwindigkeit
*  Einstellbare Geschwindigkeit (0—150 cm/min.)

*  Schienenlange 180 cm

SECATOR 2
Description

mit einem Schneidbrenner MS 832 fur Ring-Schlitzdisen
mit zwei Schneidbrennern MS 832 fiir Ring-Schlitzdiisen
mit einem Schneidbrenner MS 932 fiur Zylindrische-Disen
mit zwei Schneidbrennern MS 932 flr Zylindrische-Diisen
mit einem Schneidbrenner MSIDZ 110-A/PMY

mit zwei Schneidbrenner MSIDZ 110-A/PMY

mit einem Schneidbrenner MSAP

Schiene 180cm

MES!'»ER€9

Cutting Systems

*  Hervorragende Schweil3nahtvorbereitung fur alle

Anwendungen

. Flexibler halbautomatischer Prozess

»  Schnittqualitat nach EN 1090-2 / ISO 9013

. Erhaltlich mit verschiedenen Brennern und

Disentypen

¢ Stromanschluss fir den EU- und UK-Markt

e 42 V-Version fir Werften

Acetylene
716.58111

716.58113
716.58115
716.58117
716.58120
716.58121

71658004

Propane
716.58112

716.58114
716.58116
716.58118
716.58120
716.58121
716.58119

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

MESSERQ;

Cutting Systems

Durch unsere langjahrige Erfahrung - seit 1898 - konnen wir lhnen
Losungen fiir nahezu jeden Anwendungsfall im Bereich der
Hittentechnik anbieten.

Unsere MESSER-Produktpalette
bietet Ihnen alles speziell fir lhre
# Anforderungen in der Hutten- und
= Stahlindustrie, auf Schrottplatzen
[ und in GieRereien.

Starkschneidbrenner Pulvertopf Grolse Druckregler
S . * 7, &)

Schneiden Sie mit unseren Pulver-Systemen Baustahl bis 700mm,
nichtrostenden und hitzebestandigen Stahl bis 300 mm oder
Gusseisen bis ca. 150 mm Werkstuckdicke.

3/26 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Schweil3- und Schneidgarnitur MWW 520/1

Brenngas: Acetylen

SchweilRerkasten Grundausstattung

geeignet zum Schweil3en, Schneiden, Warmen, Flammldten und

Flammrichten in kleinen Arbeitsbereichen

Schlauchanschlisse nach DIN EN 560:
flr Sauerstoff G 1/4

flr Brenngas G 3/8 LH

Lieferumfang:

1 Griffsttck,

1 Schneideinsatz mit Hebelventil, 5 - 60 mm

1 Mehrfachschlissel,

1 Dusenreinigungsgerat,

1 Dusenbehalter,

1 Stahlblechkasten

4 Schweieinsatzen 0,5 - 6 mm
Schneidbereich

[mm]

5-60

Mww //

i

Art.-Nr.

1201 711 540

| MWW 52001 | |

Griffstiick MWW 520/1 Standard

Brenngase: Acetylen, Propan, Erdgas, (Methan), alternative Gase -

ohne Anschlussmutter

Ausfiihrung Schlauchanschluss

Aluminium Sauerstoff: G 1/4" RH
Brenngas: G 3/8" LH

Zubehor

Griffstiick-Anschlussmutter

Diisenmutter

Art.-Nr.
1201 711 549

Art.-Nr.
1201 711 830
1201 711 831

EUR

EUR

EUR

KS

KS

KS

Mww 7

Schweil3- und Schneidgarnitur MWW 520/1

Brenngas: Acetylen

geeignet zum Schweifden, Schneiden, Warmen, Flammldten und
Flammrichten in kleinen Arbeitsbereichen

Schlauchanschlisse nach DIN EN 560:
flr Sauerstoff G 1/4

fir Brenngas G 3/8 LH
Lieferumfang:

1 Griffstlck,

1 Schneideinsatz mit Hebelventil,
1 Mehrfachschlissel,

1 Dlsenreinigungsgerat,

1 DUsenbehalter,

1 Schweil3erbrille,

1 Flhrungswagen,

1 Zirkel mit Kérnerspitze,

1 Gasanzlnder,

1 Stahlblechkasten

Ausfiihrung Schneidbereich Art.-Nr. EUR KS
[mm] [mm]

6 Schweileinsatze 0,5- 14 5-100 1201 711 543 -

8 SchweiReinsatze 0,5-30 5-300 1201 711 544 -

Mww //

=99

Griffstiick Brenner 90W

Brenngase: Acetylen, Propan, Erdgas, (Methan), alternative Gase -
ohne Anschlussmutter

Schlauchanschluss nach DIN EN 560: kompatibel mit allen Schneid-,
Schweil3- und Anwérmeinsatzen von MWW - das Griffstlick ist mit einem
Schlitz ausgestattet, der es ermdglicht, Schneideinsatze mit Hebeventil zu
arretieren

Ausfiihrung Schlauchanschluss Art.-Nr. EUR KS
Aluminium Sauerstoff: G 1/4" RH 1201 711 550 - -
Monoblockventil Brenngas: G 3/8" LH

Zubehor Art.-Nr. EUR KS
Griffstiick-Anschlussmutter 1201 711 830 - -
Diisenmutter 1201711 831 - -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

g mww i/

3l

Schweil3einsatz
Brenngas: Acetylen

Schweilddisen Kupfer - beim Schweifden werden zwei artgleiche
Werkstoffe mittels einer Flamme unter Verwendung eines artgleichen
Zusatzwerkstoffes unldsbar verbunden - das Anwarmen dient zur
Vorbereitung des Werkstoffes, um Rissbildungen zu vermeiden und
Feuchtigkeit zu entfernen - wenn nicht anders angegeben, sind die
Griffstlicke Brenner 90 W und MWW 520/1 zu verwenden

SchweiBbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
05-1 1201 711 554 - e -
1-2 1201 711 556 - -
2-4 1201 711 557 - e -
4-6 1201 711 558 - -
6-9 1201 711 559 - -
9 - 14 (Flaschen koppeln) 1201 711 832 -e -

14 - 20 (Flaschen koppeln) 1201 711 833 -0 -

20 - 30 (Flaschen koppeln) 1201 711 834 -e -

Mww f —
Anwarmeinsatz 5 ﬁ
Brenngas: Acetylen

mit Mehrlochdise - Kupfer-Anwarmdise mit mehreren kreisformig
angeordneten, von der Mittelachse nach aufden geneigten
Austrittsbohrungen

fur Art.-Nr. 1201 711 589 und 1201 711 590 ist das Griffstick MWW 520/1
Spezial notwendig

Arbeitsbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
Acetylen
1- 2 1201 711 574 - -
2- 4 1201 711 835 - -
4- 6 1201 711 836 = o
6- 9 1201 711 837 - -

1201 711 838 =
1201 711 585 -
1201 711 586 o
1201 711 589 -
1201 711 590 -

9 - 14 (Flaschen koppeln)
14 - 20 (Flaschen koppeln)
20 - 30 (Flaschen Koppeln)
30 - 50 (Flaschen koppeln)
50 - 100 (Flaschen koppeln)

g mww i/

I
)
;

RohrschweiReinsatz
Brenngas: Acetylen

leicht biegbares Kupferrohr mit aufgeldteter Diise

SchweiBbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
1-2 1201 711 570 - -
2-4 1201 711 571 - e -
4-6 1201 711 572 - e -
6-9 1201 711 573 - =
Mww J/
1201711619

Schneideinsatz MWW 520/1

Injektorprinzip

Lieferung mit Schneidduse K1

Ventilsteuerung fur Disen-Typ Art.-Nr. EUR KS
Hebelventil K 1201 711 603 - -
Spindelventil K 1201711 619 - -

Mww f/ g

Anwarmeinsatz
Brenngas: Propan

mit Mehrlochdtse
fir Art.-Nr. 1201 711 601 und 1201 711 602 ist das Griffstick MWW 520/1
Spezial notwendig

Arbeitsbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
Propan
1- 2 1201 711 591 - =
2- 4 1201 711 592 - e -
4- 6 1201 711 593 - -
6- 9 1201 711 594 -0 -
9 - 14 (Flaschen koppeln) 1201 711 595 -0 -
14 - 20 (Flaschen koppeln) 1201 711 596 -0 -
20 - 30 (Flaschen koppeln) 1201 711 597 - -
30 - 50 (Flaschen koppeln) 1201 711 601 -0 -
50 - 100 (Flaschen koppeln) 1201 711 602 -0 -

Mww 7

Fihrungswagen
nicht zur Verwendung mit Zirkel vorgesehen - Arbeitsbereich @ 30 -
150 mm

Bezeichnung Schaft-@ [mm] passend fur
Rundfithrung 28 MWW 520/1

Art.-Nr. EUR KS
1201 711 627 - -
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Fihrungswagen

UAG-Rundkopf

Bezeichnung Schaft-@ passend fir ~ Art.-Nr. EUR KS
[mm]

Fiihrungswagenf. 24 MWW 520/1 1201 711 626 -

Rundkopf 24 [mm]

Schneiddiise
passend zu Brenner 90, Spezialschneidbrenner MWW 520/1 und
Schneideinsatz MWW 520/1, Messing

Modell
K1
K2
K3
K4
K5
K6

Schneidbereich [mm]
5- 15
15- 30
30- 60
60 - 100
100 - 200
200 - 300

Art.-Nr.

1201 711 620
1201 711 621
1201 711 622
1201711 623
1201 711 624
1201 711 625

EUR

KS

Mww

g mww i/

Heizduse
fr Schneiddusen, K1 - K6, Kupfer
Schneidbereich  Modell Bezeichnung Art.-Nr. EUR KS
[mm]
Gasart: Acetylen
Zirkeleinschneidbrenner 103 ';gg 2; ) :;g: m 212 ) : .
Arbeitsbereich in Verbindung mit Fihrungswagen Art.-Nr. 1201 711 626 - . -
Gasart: Propan
Art.-Nr. EUR KS 5-100 P1 - 1201 711 616 -
1201 711 636 - 100 - 300 P2 - 1201711 618 -0 =
Mww J/ Mww J/
/_ e —
Griffstiick MWW 520/1 Speazial
Brenngase: Acetylen, Propan, Erdgas (Methan), alternative Gase
dieses Griffstlick ist eine Spezialausfliihrung des Standardgriffstiicks
MWW 520/1, welches sich durch einen groReren Sauerstoffdurchlass
auszeichnet - besonders flr Spezialschneidbrenner und -y .
StarkschweiR-/Anwarmeinséatze ab einem Arbeitsbereich von 30 mm S_Chne'de_msatz_ MWW 520/1 SpeZ|aI
geeignet - ausgestattet mit Schnellschlussventil, um die Sicherheit bei Lieferung mit SchneiddUse
einem FlammrUckschlag zu erhéhen - o
Ventilsteuerung  Schneid- Gasart  fir Art.-Nr. EUR KS
Ausfiihrung Schlauchanschluss Art.-Nr. EUR KS bereich Disen-
Aluminium Sauerstoff: G 1/4" RH 1201 711 709 o - [mm] Typ
Schnellschlussventil Brenngas: G 3/8" LH Schnellverschluss 100-500 Acetylen K 1201 711 843 -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

S

Schweil3- und Schneidgarnitur BLUE KIT
Anschlussgewinde: 27/32"-20-UNS-2A-RH

17mm Programm

flr Brenngas Acetylen

Lieferumfang:

1x Griffstlick, 1x Schneideinsatz, 4x Schneiddlsen 2-100mm,

6x Schweildeinsatze 0,5-14mm, 1x Flhrungswagen mit Zirkel,

1x Brennerschlissel, 1x Dusenreiniger, 2x Druckminderer

(Sauerstoff/ Acetylen), 2x Sicherheitseinrichtung (Sauerstoff/ Brenngas),
1x Schlauchgarnitur 10m (Sauerstoff/ Acetylen), 1x Schutzbrille

Lieferung erfolgt im Stahlblechkasten

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

SchweiR-/Schneid-
garnitur Master XL 17

Anschlussgewinde:
27/32-20-UNS-2A-RH
17 mm Programm
fr Brenngas Acetylen
Lieferumfang:

1x Griffstlick, 1x Schneideinsatz, 4x Schneiddisen 2-100mm,
6x Schweifeinsatze 0,5-14mm, 1x Flihrungswagen mit Zirkel,
1x Brennerschlissel, 1x Dusenreiniger

Lieferung erfolgt im Stahlblechkasten

Diisentyp Schneidbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS Diisentyp Schneidbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
Glattschaftdiise 2-100 1201 711 506 -0 - Glattschaftdise 2-100 1201 711 860 -0 -
@ ( HARRIS.
ALINCOLN ELECTRIC COMPANY ALINCOLN ELECTRIC COMPANY
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Schweil3- und Schneidgarnitur BLUE KIT I
Anschlussgewinde: 27/32”-20-UNS-2A-RH

17mm Programm

fr Brenngas Acetylen

Lieferumfang:

1x Griffstlick, 1x Schneideinsatz, 4x Schneiddisen 2-100mm,

6x Schweilieinsatze 0,5-14mm, 1x Flihrungswagen mit Zirkel,

1x Brennerschlissel, 1x Disenreiniger, 2x Druckminderer

(Sauerstoff/ Acetylen), 2x Sicherheitseinrichtung (Sauerstoff/ Brenngas),
1x Schlauchgarnitur 10m (Sauerstoff/ Acetylen), 1x Schutzbrille

Lieferung erfolgt im Stahlblechkasten

Diisentyp Schneidbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
Gasemischend 2-100 1201 711 507 -e -
( I-IARRISQ)
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Schweil3- und Schneidgarnitur BLUE KIT MG
Anschlussgewinde: 27/32"-20-UNS-2A-RH

17mm Programm

flr Brenngas Acetylen

Lieferumfang:

1x Griffstlick, 1x Schneideinsatz, 5x Ring-Schlitzschneiddisen 3-100mm,
1x Heizdlse, 6x Schweilleinsatze 1-14mm, 1x Flihrungswagen mit Zirkel,
1x Brennerschllssel, 1x Disenreiniger, 2x Druckminderer (Sauerstoff/
Acetylen), 2x Sicherheitseinrichtung (Sauerstoff/ Brenngas),

1x Schlauchgarnitur 10m (Sauerstoff/ Acetylen), 1x Schutzbrille

Lieferung erfolgt im Stahlblechkasten

Art.-Nr. EUR KS
1201711508

Diisentyp
Ring-/Schlitzdiise

Schneidbereich [mm]
3-100

SchweilR-/Schneid-
garnitur Master XL 17 G
Anschlussgewinde:
27/32-20-UNS-2A-RH

17 mm Programm

flr Brenngas Acetylen
Lieferumfang:

1x Griffstiick, 1x Schneideinsatz, 4x Schneiddlsen 2-100mm,
6x Schweifdeinsatze 0,5-14mm, 1x Flihrungswagen mit Zirkel,
1x Brennerschllissel, 1x Disenreiniger

Lieferung erfolgt im Stahlblechkasten

Art.-Nr. EUR KS
1201 711 861 -0 -

Schneidbereich [mm]
2-100

Disentyp
Gasemischend

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Schweil3-/Schneid-
garnitur Master XL 17
MG

Anschlussgewinde:
27/32-20-UNS-2A-RH

17 mm Programm

fir Brenngas Acetylen
Lieferumfang:

1x Griffstlick, 1x Schneideinsatz, 4x Schneiddisen 3-100mm,
6x Schweileinsatze 0,5-14mm, 1x Fihrungswagen mit Zirkel,
1x Brennerschlissel, 1x Disenreiniger

Lieferung erfolgt im Stahlblechkasten

Art.-Nr. EUR KS
1201 711 862 -0 -

Schneidbereich [mm]
3-100

Diisentyp
Ring-/Schlitzdise

3/30

o = Lieferzeit auf Anfrage.

m: = Speditionslieferung

+ = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Griffstiick 543-17

ermdglicht das Kombinieren von Schneiden, SchweiRen, Loten und

Anwarmen
Ausfiihrung Schlauchanschluss Art.-Nr. EUR KS
Aluminium Sauerstoff: G1/4" RH 1201 711 509 - -
pulverbeschichtet Brenngas: G3/8" LH
Zubehor Art.-Nr. EUR KS
Anschlussmutter fiir Griffstiick 543-17 1201 711510 - -
(Ga)
ALINCOLN ELECTRIC COMPANY —r —
* -I- ‘“ rt.
Pre=
1201 711 629
-
1201 711 531
Schneideinsatz
Anschlussgewinde: 27/32"-20-UNS-2A-RH - 17 mm Programm
Ventilsteuerung flr Disen-Typ Brenner-  Art.-Nr. EUR KS
kopf [°]
Federhebel 8290-AGN/8290- 90 1201 711 529 -0 -
AGNC/ 8290-FAG/
8290-FAGST
Federhebel 8290-AGN/8290- 180 1201 711 530 - -
AGNC/ 8290-FAG/
8290-FAGST
Federhebel 6290-AC 90 1201 711 531 - e -
Federhebel 6290-AC 180 1201 711 532 - -
Drehventil 6290-AC 90 1201 711 533 -0 -
Federhebel 1511-AG/ 1511-H/ 90 1201 711 534 - -
1511-HST
Federhebel Typ ARS 90 1201 711 535 - -

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Disenmutter

Einsatz

fir Glattschaftsdiise 6290
fiir gasemischende

Diise 8290

Anschlussgewinde
7/8"-20-UNEF
7/8"-20-UNEF-2B

Art.-Nr.

1000 152 209
1000 152 210

EUR

KS

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Ring-/Schlitzdiise

fir Acetylen

Schneidbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
Ring-/Schlitzdiise
2- 8 1201 711 442 - -
3- 10 1201 711 443 -0 -
10- 25 1201 711 444 - -
25- 40 1201 711 445 - e -
40- 60 1201 711 446 - =
60-100 1201 711 447 - -
100-200 1201 711 448 - -
200-300 1201 711 449 -® -
Heizdiise
2-100 1201 711 437 - e -
100-300 1201 711 438 - =
—— ]
( I-IARRISS) —
ALINCOLN ELECTRIC COMPANY
SchweilReinsatz
mit gehammerter Spitze fur Acetylen - 177mm Programm
EinsatzgrofRe Schweilbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
0 0,2- 0,5 1201 711 677 -0 -
1 0,5- 1 1201711 678 - -
3 1 -2 1201 711 679 - -
5 2 -4 1201 711 680 - -
6 4 -6 1201 711 681 - -
8 6 -9 1201 711 682 - -
9 9 -14 1201 711 683 - -
(AR;ISD)I /ﬁ
ALINCOLN ELECTRIC COMPANY -
Anwarmeinsatz
mit Mehrflammenheizdise fir Acetylen/Sauerstoff - 177mm Programm
EinsatzgroRe Lénge Warmeleistung Art.-Nr. EUR KS
[mm] [kcal/h]
1 300 7450- 13000 1201 711575 - -
2 300 11100- 18700 1201 711 576 - -
3 370 18500- 29800 1201 711577 -0 -
4 370 29800- 52000 1201 711578 -0 -
5 370 59500-111500 1201 711 579 - -

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Anwarmeinsatz

mit Mehrflammenheizdise fir Propan/Erdgas - 177mm Programm
EinsatzgroBe Lange Warmeleistung Art.-Nr. EUR

[mm] [kcal/h]

1 400 22300- 44600 1201 711 580 -
2 510 33500- 71400 1201 711 581 -0
3 510 49000-127100 1201 711 582 -0
4 850 80300-158000 1201 711 583 -0
5 850 96000-223000 1201 711 584 -

—

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Autogen-, Propan- und Gastechnik
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Schweil3- und Schneidgarnitur BLUE KIT 20
Anschlussgewinde: M27x1,5-Gg-RH

20mm Programm

fir Brenngas Acetylen

Lieferumfang:

1x Griffstlick, 1x Schneideinsatz, 4x Schneiddisen 2-100mm, 6x Schweilieinsétze 0,5-14mm, 1x Flhrungswagen
mit Zirkel, 1x Brennerschlissel, 1x Disenreiniger, 2x Druckminderer (Sauerstoff/ Acetylen), 2x Sicherheitseinrichtung
(Sauerstoff/ Brenngas), 1x Schlauchgarnitur 10m (Sauerstoff/ Acetylen), 1x Schutzbrille

Lieferung erfolgt im Stahlblechkasten

Diisentyp Schneidbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
Glattschaftdiise 2-100 1201 711 567 -

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY
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Schweil3- und Schneidgarnitur BLUE KIT 20 Il
Anschlussgewinde: M27x1,5-Gg-RH

20mm Programm

flr Brenngas Acetylen

Lieferumfang:

1x Griffstlick, 1x Schneideinsatz, 4x Schneiddlisen 2-100mm, 6x Schweilieinsatze 0,5-14mm, 1x Fihrungswagen
mit Zirkel, 1x Brennerschlissel, 1x Dlsenreiniger, 2x Druckminderer (Sauerstoff/ Acetylen), 2x Sicherheitseinrichtung
(Sauerstoff/ Brenngas), 1x Schlauchgarnitur 10m (Sauerstoff/ Acetylen), 1x Schutzbrille

Lieferung erfolgt im Stahlblechkasten

Diisentyp Schneidbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
Gasemischend 2-100 1201 711 568 -
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Schweil3- und Schneidgarnitur BLUE KIT 20 MG
Anschlussgewinde: M27x1,5-Gg-RH

20mm Programm

flr Brenngas Acetylen

Lieferumfang:

1x Griffstlick, 1x Schneideinsatz, 5x Ring-Schlitzschneiddisen 3-100mm, 1x Heizdlse, 6x Schweiflieinsatze 1-14mm,
1x Fihrungswagen mit Zirkel, 1x Brennerschlissel, 1x Disenreiniger, 2x Druckminderer (Sauerstoff/ Acetylen), 2x
Sicherheitseinrichtung (Sauerstoff/ Brenngas), 1x Schlauchgarnitur 10m (Sauerstoff/ Acetylen), 1x Schutzbrille

Lieferung erfolgt im Stahlblechkasten

Diisentyp Schneidbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
Ring-/Schlitzdiise 3-100 1201 711 569 -0

3/32 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Schweil3-/Schneidgarnitur Master XL 20
Anschlussgewinde: M27x1,5-Gg-RH

20 mm Programm

fir Brenngas Acetylen

Lieferumfang:

1x Griffstlick, 1x Schneideinsatz, 4x Schneiddisen 2-100mm, 6x Schweil3einsatze
0,5-14mm, 1x Fihrungswagen mit Zirkel, 1x Brennerschlissel, 1x Disenreiniger

Lieferung erfolgt im Stahlblechkasten

Diisentyp Schneidbereich [mm]
Glattschaftdiise 2-100

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Art.-Nr. EUR KS
1201 711 863 -

Schweil3-/Schneidgarnitur Master XL 20 G
Anschlussgewinde: M27x1,5-Gg-RH

20 mm Programm

fir Brenngas Acetylen

Lieferumfang:

1x Griffstlick, 1x Schneideinsatz, 4x Schneiddisen 2-100mm, 6x Schweil3einsatze
0,5-14mm, 1x Fihrungswagen mit Zirkel, 1x Brennerschlissel, 1x Disenreiniger

Lieferung erfolgt im Stahlblechkasten

Diisentyp Schneidbereich [mm]
Gasemischend 2-100

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Art.-Nr. EUR KS
1201 711 864 -

Schweil3-/Schneidgarnitur Master XL 20 MG
Anschlussgewinde: M27x1,5-Gg-RH

20 mm Programm

fir Brenngas Acetylen

Lieferumfang:

1x Griffstlick, 1x Schneideinsatz, 4x Schneiddisen 2-100mm, 6x Schweil3einsatze
0,5-14mm, 1x Fihrungswagen mit Zirkel, 1x Brennerschlissel, 1x Disenreiniger

Lieferung erfolgt im Stahlblechkasten

Diisentyp Schneidbereich [mm]
Ring-/Schlitzdiise 3-100

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Art.-Nr. EUR KS
1201 711 865 -

Griffstiick 543-20

ermdglicht das Kombinieren von Schneiden, SchweiRen, Léten und Anwarmen

Schlauchanschluss

Sauerstoff: G1/4" RH
Brenngas: G3/8" LH

Ausfiihrung

Aluminium
pulverbeschichtet

Zubehor
Anschlussmutter fur Griffstiick 543-20

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Art.-Nr. EUR KS
1201 711 587 - -
Art.-Nr. EUR KS
1201 711 588 o0 9

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Autogen-, Propan- und Gastechnik
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Schweilleinsatz
mit gehammerter Spitze fur Acetylen - 20mm Programm

EinsatzgroRe Schweilbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS

0 0,2- 0,5 1201 711 642 - e -

1 0,5- 1 1201 711 643 - =

3 1 -2 1201 711 644 - e -

5 2 -4 1201 711 645 - -

6 4 -6 1201 711 646 -0 -

8 6 -9 1201 711 647 -0 -

. 9 9 -14 1201 711 648 -0 -

Dusenmutter

Einsatz Anschlussgewinde Art.-Nr. EUR KS

fiir Glattschaftsdiise 6290  7/8"-20-UNEF 1000 152 209 - - g
fiir gasemischende 7/8"-20-UNEF-2B 1000 152 210 - - ( HARRIS.
Diise 8290

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

@ Anwarmeinsatz

mit Mehrflammenheizdise fir Acetylen/Sauerstoff - 20mm Programm

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

EinsatzgroBe Lénge Warmeleistung Art.-Nr. EUR KS
[mm] [kcal/h]
/ 1 300 7450- 13000 1201 711 654 -0 -
2 300 11100- 18700 1201 711 655 - =
3 370 18500- 29800 1201 711 656 -e -
4 370 29800- 52000 1201 711 657 - -
5 370 59500-111500 1201 711 658 S

Ring-/Schlitzdiise

flr Acetylen ;
HARRIS. )
ALINCOLN ELECTRIC COMPANY
Schneidbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS
Ring-/Schlitzdiise
2- 8 1201 711 442 - -

o
3- 10 1201 711 443 Y . .
10- 25 1201 711 444 e . Anwarmeinsatz
25. 40 1201 711 445 .o - mit Mehrflammenheizdise fir Propan/Erdgas - 20mm Programm
40- 60 1201711 446 -0 - EinsatzgroBe Lange Warmeleistung  Art.-Nr. EUR KS
60-100 1201 711 447 -e - [mm] [kcal/h]
100-200 1201 711 448 -0 - 1 400 22300- 44600 1201 711 659 - -
200-300 1201 711 449 -® 2 510 33500- 71400 1201 711 660 -0 -
Heizdiise 3 510 49000-127100 1201 711 661 -0 -
2-100 1201 711 437 -0 - 4 850 80300-158000 1201 711 662 - =
100-300 1201 711 438 - = 5 850 96000-223000 1201 711 663 - -
Craneus )
ALINCOLN ELECTRIC COMPANY
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1201 711 628 1201 711 629 1201 711 630 1201 711 632
Schneideinsatz

Anschlussgewinde: M27x1,5-Gg-RH - 20mm Programm

Ventilsteuerung flr Disen-Typ Brennerkopf [°] Art.-Nr. EUR KS
Federhebel 1511-AG/ 1511-H/ 15611-HST 90 1201 711 628 - e
Federhebel Typ ARS 90 1201 711 629 -
Federhebel 8290-AGN/8290-AGNC/ 8290-FAG/ 8290-FAGST 90 1201 711 630 - e
Federhebel 8290-AGN/8290-AGNC/ 8290-FAG/ 8290-FAGST 180 1201 711 631 - -
Federhebel 6290-AC 90 1201 711 632 -
Federhebel 6290-AC 180 1201 711 633 - -
Drehventil 6290-AC 90 1201711 634 -0

3/34 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.
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Abb. dhnlich
SchweiB3-/Schneidgarnitur SET105B

fur Sauerstoff-Acetylen, inkl. Schlauch
Lieferumfang:

Leichtgewicht-Griffstlick 105B mit montierten Tdllen fir Autogenschlauche
mit 3,20 mm Innendurchmesser (Mini-Schlauche), Gleichdruckmischer
M105, Mischrohr 10593, Schweil-/Lotdisen 10590 Gr. 0/1/3/5/6
Hergestellt bei Harris in EU nach ISO 5172

Diisentyp Art.-Nr. EUR KS
10590 1201 711 866 - -

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

-

Ve

Abb. ahnlich

Schweil3-/Schneidgarnitur SET105BLPS
flr Sauerstoff-Propan inkl. Schlauch und Tasche
Lieferumfang:

Leichtgewicht-Griffstlick 105B, Gleichdruckmischer M105, Mischrohr
10593, Lotdisen 10590N Gr. 0/1/3/5/6, Fluxmittelschlduche 3,2 mm ID,

3 m lang, montiert, 1-Ohr Schlauchklemme mit Einlagering (2 Stk.) , Tasche
Art.-Nr. EUR KS
1201 711 869

Diisentyp
10590N

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Abb. dhnlich

SchweilR-/Schneidgarnitur SET105BS
fur Sauerrstoff-Acetylen inkl. Schlauch und Tasche
Lieferumfang:

Leichtgewicht-Griffstlick 105B, Gleichdruckmischer M105, Mischrohr
10593, Schweil-/Létdisen 10590 Gr. 0/1/3/5/6, Fluxmittelschlauche

3,2 mm ID, 3 m lang, montiert, 1-Ohr Schlauchklemme mit Einlagering (2
Stk.), Tasche

Diisentyp Art.-Nr. EUR KS
10590 1201 711 867 - e -

(HARRIS‘,) _E |

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Schweil3-/Lotspitze 1059
fur das Harris Leichtgewicht-Griffstiick Modell 105, Gasart Acetylen

EinsatzgroRe Schweilbereich [mm] Art.-Nr. EUR KS

0 0,2-0,5 1201 711 940 -
1 0,5-1,0 1201 711 941 -
3 1,0-2,0 1201 711 942 -
5 2,0-4,0 1201 711 943 -
6 4,0-6,0 1201 711 944 -

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Abb. dhnlich

Schweil3-/Schneidgarnitur SET105BLP
fir Sauerstoff-Propan inkl. Schlauch
Lieferumfang:

Leichtgewicht-Griffstlick 105B mit montierten Tillen fir Autogenschlauche
mit 3,20 mm Innendurchmesser (Mini-Schlduche), Gleichdruckmischer
M105, Mischrohr 10593, Lotdusen 10590N Gr. 0/1/3/5/6

Hergestellt bei Harris in EU nach ISO 5172

Diisentyp
10590N

Art.-Nr. EUR KS
1201 711 868 - -

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Lotspitze 1059
flr das Harris Leichtgewicht-Griffstlick Modell 105, Gasart Propan/Erdgas

EinsatzgroRe Art.-Nr. EUR KS
ON 1201 711 945 -e -
1N 1201 711 946 -0
3N 1201 711 947 -
5N 1201 711 948 -
6N 1201 711 949 -0

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Hartlétgarnitur Set-HVAC-105-2

PROFESSIONAL HVACKITS - mit Propan und Sauerstoff betrieben -
Flammentemperatur von bis zu 2.800°C - zum Anwérmen, Glihen und
Schmelzen samtlicher Metalle sowie Nicht-Eisenmetalle (z. B. Messing,
Kupfer, Blei, etc.) - ergonisch geformter Handgriff - prézise Einstellung

der Flamme mit einer Hand - geeignet flr von Installations- und
Wartungsarbeiten (Kélte/Klima, Sanitar/Heizung, Dachdecker/Spengler)
Lieferumfang: Tragegestell, Riickschlagsicherungen, Schlauchpaket 5 m,
spezielle Ausfiihrung DN 3,2 mm, Griffstick 105B, Mischer, Mischrohr und
Lotdisen Gr. 10590N Gr. 0/1/3/5/6, Druckminderer Propan u. Sauerstoff,
Gasanzlnder, leere Gasflaschen - Propan 0,425 kg, Sauerstoff 2 |

Art.-Nr. EUR KS
1201 711 650 -0 -

Hartlétgarnitur SET-HVAC-196-2

PROFESSIONAL HVACKITS - mit Propan und Sauerstoff betrieben -
Flammentemperatur von bis zu 2.800°C - zum Hartléten, Anwarmen,
Glihen und Schmelzen sémtlicher Metalle sowie Nicht-Eisenmetalle

(z. B. Messing, Kupfer, Blei, etc.) - geeignet fir Installations- und
Wartungsarbeiten (Kalte/Klima, Sanitar/Heizung, Dachdecker/Spengler)
Lieferumfang: Tragegestell, Riickschlagsicherungen, Schlauchpaket 5 m,
Griffstlick 19-6, Loteinsatz mit Lotdise Gr. N3, biegsamer Loteinsatz Gr.
N4, Druckminderer Propan u. Sauerstoff, Gasanzinder, leere Gasflaschen -
Propan 0,425 kg, Sauerstoff 2 |

Art.-Nr. EUR KS
1201 711 651 -

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Hartlotgarnitur SET-HVAC-5010-2

PROFESSIONAL HVACKITS - Propan und Sauerstoff betrieben -
Flammentemperatur von bis zu 2.800°C - zum Hartloten, Anwarmen,
Glihen und Schmelzen sémtlicher Metalle sowie Nicht-Eisenmetalle

(z. B. Messing, Kupfer, Blei, etc.) - geeignet fir Installations- und
Wartungsarbeiten (Kalte/Klima, Sanitdr/Heizung, Dachdecker/Spengler)
Lieferumfang: Tragegestell, Riickschlagsicherungen, Schlauchpaket 5 m,
Griffstlick mit Schnellschlusshebel und Sparflamme 50-10, Léteinsatz mit
Lotduse Gr. N3, biegsamer Loteinsatz Gr. N4, Druckminderer Propan u.
Sauerstoff, Gasanzlinder, leere Gasflaschen - Propan 0,425 kg,
Sauerstoff 2 |

x »
Art.-Nr. EUR KS
1201 711 652 -0

3/36 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Modell 142 Modell 42 Modell 62

Handschneidbrenner 142 / 42 / 62
fiir Glattschaftdusen - nach DIN ISO 5172 - stabile Bauart - die gasefihrenden Rohre verlaufen in Dreieck-Anordnung bis zum geschmiedeten
Brennerkopf - gelotete Rohrverbindungen - einfaches Auswechseln der Diisen - mit Injektormischer

Modell 142: Hebel aus Edelstahl mit Festell-Knopf: flir anhaltende Schneidarbeiten
Modell 42: geringes Gewicht: kompakte Bauart
Modell 62: hohe Schneidleistung: sehr robust

Andere Ausflihrungen auf Anfrage lieferbar

Modell Brennerkopf [°] Lange [mm] Gasart Gewicht [kg] Art.-Nr. EUR
142 90 460 Acetylen 1.1 1201 711771 -
142-F 90 460 Propan / Erdgas 1.1 1201 710 101 -
142-AFL 70 530 Propan / Erdgas 1.2 1201 710 237 -0
142-AL 70 530 Acetylen 1.2 1201710 181 -
42-4 90 460 Acetylen 1 1201 710 103 -
42-3AFL835 70 835 Propan / Erdgas 1,3 1201 710 238 -
42-4F 90 460 Propan / Erdgas 1 1201 710 182 -
62-5 90 460 Acetylen 1.3 1201 710 105 -
62-5AFL835 70 835 Propan / Erdgas 1,3 1201 710 239 -
62-5F 90 460 Propan / Erdgas 1,3 1201 710 183 -
Zubehor Art.-Nr. EUR
Diisenmutter fiir Glattschaftsdiise / Blockdiise 1000 152 209

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

KS

07 T~ Cranris )

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Handschneidbrenner 242
fiir Blockdiisen - Bauart - die gaseflihrenden Edelstahlrohre verlaufen in Dreieck-Anordnung bis zum geschmiedeten Brennerkopf - , Ease-on”-
Schneidsauerstoffhebel - Gleichdruckmischer - maximale Sicherheit fir den Anwender, da nahezu rickschlagfrei

passende Schneiddisen mit Blocksitz: 1201 710 130 - 1201 710 136
passende Fugenhobeldisen mit Blocksitz: 1201 710 137 - 1201 710 142

Modell Brennerkopf [°] Lange [mm] Gasart Gewicht [kg] Art.-Nr. EUR
242-M 90 470 Acetylen 1,5 1201 710 128 -
242 MAL 70 550 Acetylen 1,6 1201 710 208 -0
Zubehor Art.-Nr. EUR
Diisenmutter fiir Glattschaftsdiise / Blockdiise 1000 152 209

Modell 2560NM Modell 45-4 Modell 980NM

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Handschneidbrenner 250 / 45 / 980

fir gasgemischende Diisen - gem. EN ISO 5172 - stabile Bauart - die gaseflihrenden Rohre verlaufen in Dreieck-Anordnung bis
zum geschmiedeten Brennerkopf - einsetzbar mit allen Brenngasen durch Austausch der gasemischenden Dusen - Brennerkopf und
Handréader der Ventile aus Messing - Ventilspindel aus rostfreiem Stahl

Modell 250: Hebel aus Edelstahl mit Festell-Knopf: fir anhaltende Schneidarbeiten
Modell 45: hohe Schneidleistung: sehr robust

Andere Ausfihrungen auf Anfrage lieferbar

Modell Brennerkopf [°] Lange [mm] Gasart Gewicht [kg] Art.-Nr. EUR
250NM 90 460 Acetylen / Propan 1.1 1201710 144 -
250ANMS835 70 835 Acetylen / Propan 11 1201 710 145

45-4 90 460 Acetylen / Propan 1 1201 710 146

45-3AL835 70 835 Acetylen / Propan 1 1201 710 147 -
980NM 90 460 Acetylen / Propan 1.1 1201 711 855 - e
980NM1000 90 1000 Acetylen / Propan 1.2 1201 711 856 -
Zubehor Art.-Nr. EUR
Dusenmutter fiir gasemischende Duse / Blockdiise 1000 152 210 -

KS

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Schneiddiise 6290
( HARRIS. Gasart: Acetylen

A LINGOLN EL ECTRIC COMPANY Glattschaftduse, zweiteilig zum starken Vorwarmen

flr die Modelle 142, 42-4 und 62-5

Modell Schneidbereich [mm]  Sauerstoffdruck [bar] Acetylendruck [bar] Art.-Nr. EUR KS
ACO00 2- 10 1 -2 0,3-0,8 1201 710 106 - e -
ACO 10- 15 156-25 0,3-0,8 1201 710 107 - =
AC1 15- 25 2 -35 03-0,8 1201710 108 - -
AC2 25- 50 3 -45 0,3-0,8 1201 710 109 - -
AC3 50-100 3 -45 0,3-0,8 1201 710 110 - -
AC4 100-175 356-55 0,3-0,8 1201710 111 o

AC5 175-250 45-55 0,3-0,8 1201 710 112 - e -
AC6 250 - 300 5 -65 0,3-0,8 1201 710 113 - e -
Schneiddiise 6290
(AR;IS Gasart: Propan/Erdgas
ALINGOLN £ £CTRIC COMPANY Glattschaftdlse, zweiteilig zum normalen Vorwarmen
; fir die Modelle 142, 42 und 62
Wy oy Modell Schneidbereich [mm]  Sauerstoffdruck [bar] Propan/Erdgasdruck [bar] Art.-Nr. EUR KS
NX000 2- 5 1 -2 0,015-0,2 1201 710 184 -0 -
S NX00 5- 10 15-2 0,015-0,2 1201 710 185 - e -
\ NX0 10- 15 2 -3 0,015-0,2 1201 710 186 -0 -
N ‘ NX1 15- 25 25-35 0,015-0,2 1201 710 187 - =
NX2 25- 50 3 -4 0,015-0,2 1201 710 188 -0 -
NX3 50- 75 3 -45 0,015-0,2 1201 710 189 - -
NX4 75-150 356-55 0,015-0,2 1201 710 190 -0 -
Schneiddiise 6290
(HARRIS Gasart: Propan/Erdgas
ALINGOLN £ £CTRIC COMPANY Glattschaftduse fur starkes Vorwarmen, ideal flr das Schneiden von Schrottmetall
fUr die Modelle 142-F, 42-4F, 62-5F
Modell Schneidbereich [mm] Sauerstoffdruck [bar] Propan/Erdgasdruck [bar] Art.-Nr. EUR KS
NFF1 6- 25 2,5-35 0,015-0,2 1201710 114 - -
NFF2 25- 50 3 -4 0,015-0,2 1201 710 115 - -
NFF3 50- 75 3 -45 0,015-0,2 1201 710 116 - -
NFF4 75-150 35-55b 0,015-0,2 1201 710 117 - =
NFF5 150 - 200 45-55 0,015-0,2 1201710 118 - -
NFF6 200 - 300 5 -65 0,015-0,2 1201 710 119 - -
Fugenhobeldiise 6290
(HARRIs Gasart: Acetylen
ALINCOLN ErECTRIE comPA Glattschaftdlise zum Fugenhobeln
; fir die Modelle 142, 42 und 62
" 1 Modell Hobelbereich [mm]  Sauerstoffdruck [bar] ~Acetylendruck [bar] ~ Form Art.-Nr. EUR KS
G1 3x 6 2,5 0,3-0,8 gebogen 1201 710 191 - -
A - G2 5x10 Si5 03-08 gebogen 1201 710 192 - -
& L, G2 6x13 3,56 0,3-08 gebogen 1201 710 193 - e -
Fugenhobeldiise 6290
@ Gasart: Propan/Erdgas
ALINCOLN Bl ECTRIG COVPANY Glattschaftdise zum Fugenhobeln
f’ﬂ fir die Modelle 142-F, 42-4F, 62-5F
| Modell Hobelbereich [mm] Sauerstoffdruck [bar] Propan/Erdgasdruck [bar] Form Art.-Nr. EUR KS
GG1 3x 6 2,5 0,015-0,2 gebogen 1201 710 120 - -
GG2 5x10 EiE) 0,015-0,2 gebogen 1201 710 121 -0 -
GG3 6x13 3,6 0,015-0,2 gebogen 1201 710 122 -0 -
'\_ GG4 10x19 4 0,015-0,2 gebogen 1201 710 123 -0 -
" GGST1 3x 6 2,5 0,015-0,2 gestreckt 1201 710 124 - -
'T# GGST2 5x10 &5 0,015-0,2 gestreckt 1201 710 125 -0 -
GGST3 6x13 3,5 0,0156-0,2 gestreckt 1201 710 126 - e -
GGST4 10x19 4 0,015-0,2 gestreckt 1201 710 127 - =

3/38 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Schneiddiise 1511
mit Blocksitz ﬁli

Gasart: Acetylen

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

fr Handschneidbrenner Modell 242-M

Modell Schneidbereich [mm] Sauerstoffdruck [bar] Acetylendruck [bar] Art.-Nr. EUR KS " ~
AG1 3- 10 2-3 0,5 1201 710 130 - -
AG2 10- 25 4-5 0,5 1201710 131 - =
AG3 25- 40 6-7 0,5 1201 710 132 - -
AG4 40- 60 6-7 0,5 1201 710 133 - =
AG5 60-100 55-7 0,56 1201710 134 - -
AG6 100 - 200 55-7.1 0,5 1201 710 135 -e -
AG7 200 - 300 55-72 0,5 1201 710 136 - -

Fugenhobeldiise 1511

mit Blocksitz ﬁls

Gasart: Acetylen

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

fir Handschneidbrenner Modell 242-M

gebogen
Modell Hobelbereich [mm] Sauerstoffdruck [bar]  Acetylendruck [bar] Form Art.-Nr. EUR KS W’
H1 3x 6 4-5 0,5 gebogen 1201 710 137 - e - .
H2 5x10 5-6 0,56 gebogen 1201 710 138 - - gestreckt
H3 6x13 6-7 0,5 gebogen 1201710 139 -0 -
HST1 3x 6 4-5 0,5 gestreckt 1201 710 140 - e -
HST2 5x10 5-6 0,5 gestreckt 1201 710 141 - e -
HST3 6x13 6-7 0,5 gestreckt 1201 710 142 - -
Schneiddiise 8290

Gasart: Acetylen HARRIS.

flr die Modelle 250 und 45

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Modell Schneidbereich [mm] Sauerstoffdruck [bar] Acetylendruck [bar] Art.-Nr. EUR KS
AG1 3- 10 2 -3 0,5 1201 710 148 - -
AG2 10- 25 25-35 0,5 1201 710 149 - -
AG3 25- 40 3 -4 0,5 1201 710 150 - -
AG4 40- 60 35-45 05 1201 710 151 - -
AG5 60-100 4 -5 0,7 1201 710 152 - -
AG6 100 - 200 5 -6 0,7 1201 710 153 - -
AG7 200 - 300 55-6,5 1 1201 710 154 - -
Schneiddiise 8290

Gasart: Acetylen mI;IS»

mit Kihlsauerstoffbohrung fir héhere Standzeiten

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

flr die Modelle 250 und 45

Modell Schneidbereich [mm] Sauerstoffdruck [bar] Acetylendruck [bar] Art.-Nr. EUR KS
AGNC1 3- 10 25-35 0,3 1201 710 198 -e -
AGNC2 10- 25 3 -4 0,3 1201 710 199 -e -
AGNC3 25- 40 35-4,5 0,3 1201 710 200 - -
AGNC4 40- 60 45-5 0,5 1201 710 201 -e -
AGNC5 60 - 100 45-55 0,5 1201 710 202 - -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehtr. 3/39



Autogen-, Propan- und Gastechnik

Schneiddiise 8290

( HARRIS. Gasart: Propan/Erdgas

flr die Modelle 250 und 45

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Modell Schneidbereich [mm] Sauerstoffdruck [bar] Propan/Erdgasdruck [bar] Art.-Nr. EUR KS
PM1 3- 10 2 -3 0,3 1201 710 155 - -
PM2 10- 25 3 -45 0,3 1201 710 156 - -
PM3 25- 40 4 -5 0,3 1201 710 157 - -
PM4 40- 60 45-55 0,3 1201 710 158 - -
PM5 60 - 150 55-6 0,3 1201 710 159 - -
PM6 150 - 300 55-6,5 0,3 1201 710 160 - -
PM7 300 - 500 6,5-85 0,3 1201 710 161 - -

Schneiddiise 8290
( HARRIS) Gasart: Propan/Erdgas
ALINGOLN ELECTR‘CCOMPANV mit Kihlsauerstoffbohrung flr héhere Standzeiten

fir die Modelle 250 und 45

Modell Schneidbereich [mm] Sauerstoffdruck [bar] Propan/Erdgasdruck [bar] Art.-Nr. EUR KS
PNMEC1 3- 10 2 0,3 1201 710 203 - -
PNMEC2 10- 25 3 0,3 1201710 204 -e -
PNMEC3 25- 40 3 0,3 1201 710 205 - e -
PNMEC4 40- 60 3.5 0,3 1201 710 206 - -
PNMEC5 60 - 150 3,5 0,3 1201 710 207 - -

Schrottschneiddiise 8290

(I-IARRIS, ) Gasart: Propan/Erdgas

mit Kihlsauerstoffbohrung fir héhere Standzeiten

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

fr die Modelle 250 und 45

Modell Schneidbereich [mm] Sauerstoffdruck [bar] Propan/Erdgasdruck [bar] Art.-Nr. EUR KS
HPC1 0- 50 35- 45 1 1201 710 162 - -
HPC2 50 - 100 45- 55 1 1201710 163 - -
HPC3 100 - 200 65- 75 1 1201 710 164 - e -
HPC4 200 - 300 75- 85 1 1201 710 165 - -
HPC5 300 - 500 11,5-12,5 1 1201 710 166 - -
Fugenhobeldiise 8290
(HARRIs ’ Gasart: Acetylen
ALINCOLN ELECTRIC COMPANY fur dle MOde”e 250 Und 45
gebogen
u Modell Hobelbereich [mm]  Sauerstoffdruck [bar] Acetylendruck [bar] ~ Form Art.-Nr. EUR KS

gestreckt FAG1 3x 6 4-5 05 gebogen 1201710 167 - -
FAG2 5x10 5-6 0,5 gebogen 1201 710 168 - -
FAG3 6x13 6-7 0,5 gebogen 1201 710 169 - -
FAGST1 3x 6 4-5 0,5 gestreckt 1201710 170 - -
FAGST2 5x 10 5-6 0,5 gestreckt 1201 710 171 - -
FAGST3 6x13 6-7 0,5 gestreckt 1201 710 172 - -

3/40 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Handschneidbrenner Harris HA

ist ein tragbarer, automatischer Handschneidbrenner mit dem Schneidarbeiten
aller Art und in jeder Form maoglich sind. Harris HA kann nicht nur flaches
Material schneiden, sondern auch vertikal, an Winkelbalken, diinnen Stahlplatten, ALINGOLN BL EGTRIC COMPANY
Rundbalken, Rohren und verformten Stahlplatten eingesetzt werden.

Empfohlene gasemischende Schneiddiisen:

Acetylen — 8290-AGN (ANME) Gr. 1 -3
Propan/Erdgas — 8290-PM (PNME) Gr. 1 -3

Ausfliihrung mit Piezoziindung oder zum Plasmaschneiden auf Anfrage
Lieferumfang: Netzkabel, Baugruppe Zusatzrad, Schragrad (20° - 45°)
zum Faseschneiden kleine Kreisschneideinrichtung (@ 30 mm - 120 mm),
Flhrungshebel, Transportkoffer, 3 Schneiddisen gasemischend

Modell Brennerkopf Schneidbereich Gasart Schneidgeschwindigkeit Netzspannung Gewicht Art.-Nr. EUR KS
[°l [mm] [mm/min] V/Hz] lkal

PCS-HA 90 5-30 Acetylen / Propan / Erdgas 200 - 700 230/12 2,7 1201 710 212 -0

Zubehor Art.-Nr. EUR KS

Akkupack, ca. 8 Std. Leistung 1201 710 213 - e -

Fiihrungsschiene, L. 500 mm 1201 710 214 - e -

Kreisschneideinrichtung, @ 120-2500 mm 1201 710 215 -e -

Brennschneidmaschine HARRIS PLUS
ist eine Qualitats-Brennschneidmaschine, mit der alle geraden, kreisformigen und schragen Schnitte
sehr leicht ausgefihrt werden kénnen - der Antrieb mit Konusgetriebe (stufenlose, mechanische
Anderung des Vorschubs) gewahrleistet eine konstante und stabile Maschinenbewegung

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Empfohlene Schneiddiisen:

Acetylen — 6290-VAX Gr. 1 -5

Propan/Erdgas — 6290-VVC Gr. 5/0 — 21/2

Lieferumfang: Schneidmaschine mit Netzkabel, Harris Injektor-Maschinenschneidbrenner Modell
198-4 mit 3 Schneiddusen (Grofke nach Wahl), Werkzeugset, Bedienungsanleitung

Modell Gasart Schneidbereich [mm] Schneidgeschwindigkeit [mm/min] Netzspannung [V] Gewicht Art.-Nr. EUR KS
PCS-PLUS-220F Propan/Erdgas 3-150 150 - 800 230 9,5 kg 1201 710 216 -
PCS-PLUS-220  Acetylen 3-150 150 - 800 230 9,5 kg 1201 710 217 -0 -
Zubehor Art.-Nr. EUR KS
Fuhrungsschiene, L. 1800 mm 1201 710 224 -0 -
Zirkelstange, Kreis-@ 50-2400 mm 1201 710 218 -0
Haftmagnet 1201 710 219 -

Brennschneidmaschine HARRIS SUPER

ist eine sehr robuste, hochwertige Handbrennschneidmaschine und ist gekennzeichnet durch:
separate Motorsteuerung, verhindert Uberhitzung und Schwankungen in der Spannung - Antrieb
mit Doppelkonusgetriebe, gewahrleistet einen konstanten Vorschub - perfekter Hitzeschutz, durch
hitzebestandige Platte mit eingearbeiteter Keramikfaser in Verbindung mit hitzerestistem Fett -
Hochtemperaturlétungen und PTFE-Verdrahtung

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Empfohlene Schneiddiisen:

Acetylen — 6290-VAX Gr. 1 -6

Propan/Erdgas — 6290-VVC Gr. 5/0 - 51/2, 6290-NH Gr. 6 - 7

Lieferumfang: Schneidmaschine mit Netzkabel, Harris Injektor-Maschinenschneidbrenner Modell
198-4 mit 3 Schneiddisen (GrofRe nach Wahl), Werkzeugset, Bedienungsanleitung

Modell Gasart Schneidbereich [mm]  Schneidgeschwindigkeit [mm/min]  Netzspannung [V] ~ Gewicht Art.-Nr. EUR KS
PCS-SUPER-220F Propan/Erdgas 0-300 0-300 230 11 kg 1201 710 221 - -
PCS-SUPER-220 Acetylen 0-300 0-300 230 11 kg 1201 710 222 -0
Zubehor Art.-Nr. EUR KS
Fiihrungsschiene, L. 1800 mm 1201 710 224 - e -
Kreisschablone, @ 40-360 / 1150-2400 mm 1201 710 225 (] -
Rohrarm, L. 350 mm 1201 710 226 o =
Rohrarm, L. 500 mm 1201 710 227 - -
Rohrarm, L. 1000 mm 1201 710 228 o -
Rohrarm, L. 2500 mm 1201 710 229 o -
Zirkelstange, Kreis-@ 50-2400 mm 1201 710 230 -0 =
Haftmagnet 1201710 219 ° -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr. 3/41




Autogen-, Propan- und Gastechnik

KAYSER

Abb. dhnlich

Weichlotanlage

mit Kleinstflasche flr Propan

Lieferumfang: Lotkolben mit Kupferstlick 350 g, Loteinsatze Gr. 5 und 7,
Umfullstutzen, Kleindruckregler Mini ohne Manometer, Farbabbrenner 32

und 64 mm, HD-Schlauch 1,5 m, beidseitig mit Uberwurfmutter G 3/8"” LH,

Brennerschlissel, Gasanziinder

Lieferung im Stahlblechkasten

Art.-Nr. EUR KS
4000 872 100 - -

KAYSER

Abb. dhnlich

Weichlotgerat

Lieferumfang: kompletter Létkolben mit Kupferstlick 350 g, Kleinstflasche
mit Ful, Kleindruckregler Mini ohne Manometer, 1,5 m HD-Schlauch mit
beidseitiger Uberwurfmutter G 3/8" LH, Brennerschlissel

Art.-Nr. EUR KS
4000 872 086 - -

22e KAYSER

P
i
Abb. dhnlich
Léthandgriff
Holzgriff mit drehbarem Schlauchanschluss - regulierbarer Luftdrehschieber
Anschluss Art.-Nr. EUR KS
G 3/8" LH 4000 872 080 - -

22e KAYSER

Kupferstiick

flr Lothandgriff (Art.-Nr. 4000 872 080)

Gewicht [g] Aufnahmeschaft- Art.-Nr. EUR KS
Stahlstift-@ [mm]

350 7 4000 872 082 - -

2S¢ KAYSER ‘ '

Kolbenhalter

zur Aufnahme Kupferstick (Art.-Nr. 4000 872 082) - fir Lothandgriff
(Art.-Nr. 4000 872 080)

Ausfiihrung
mit Fliigelschraube

Art.-Nr. EUR KS
4000 872 083 - -

KAYSER

Abb. &hnlich

Weichlotkolben
bestehend aus: Handgriff, Hammerlotkolben 350 g, Kolbenbrenner,
Kolbenhalter, Windschutz

Art.-Nr. EUR KS
4000 872 076 - -

222 KAYSER

Kolbenbrenner

fr Lothandgriff (Art.-Nr. 4000 872 080)

Anschlussgewinde [mm] Art.-Nr. EUR KS
M15x 1 4000 872 081 - -
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KAYSER

Hartlotgarnitur

Lieferumfang: Propan-Brenner-Handgriff, Kleindruckregler Mini

mit Kombi-Anschluss und Manometer, Hartloteinsatze (Gr. 12,

14,17, 20), Brennerschlissel, Gasanziinder, Lotkolbenaufsatz mit
350-g-Hammerlotkolben, HD-Schlauch beidseitig mit Uberwurfmuttern
G38"LHx15m

Lieferung im Stahlblechkasten

Art.-Nr. EUR KS
4000 872 096 - -

Inhalt
10-teilig

222 KAYSER

Propanbrennerhandgriff

fur Hart- und Weichldtarbeiten und zum

Anwarmen - mit Hauptabsperrventil - Momenthebel und innenregulierbarer
Wachflammeneinstellung

Anschlussgewinde: M14 x 1 mm

Betriebsdruck [bar]
15-4

Art.-Nr. EUR KS
4000 872 088 - -

Hartlétgarnitur

Lieferumfang: Propan-Brennerhandgriff, Kleindruckregler Mini mit Kombi-
Anschluss und Manometer, Hartloteinsatz Gr. 14, Breitbrennereinsatz

64 mm, HD-Schlauch beidseitig mit Uberwurfmutter G 3/8" LH x 1,5 m

Art.-Nr. EUR KS
4000 872 094 -

Inhalt
5-teilig

222 KAYSER

Propangasflasche

nahtlos gezogene Stahlflasche mit StandfuR, Ventil und Aufhdngehaken -
vom Benutzer selbst beflllbar mit Umfillstutzen (Art.-Nr. 4000 872 099)
Lieferung ohne Fillung und Umfullstutzen

Inhalt [g] Anschluss

Art.-Nr. EUR KS
425 G3/8" LH -

4000 872 098

222 KAYSER

Propanweichloteinsatz
flr Propan-Brenner-Handgriff (Art.-Nr. 4000 872 088)
Anschlussgewinde: M14 x 1

222 KAYSER

Umfillstutzen

aus Messing - zur Beflllung der Kleinstflasche aus groRen
Propangasflaschen - einerseits mit Fligelmutter G 3/8" LH fur
Kleinstflasche - andererseits mit Kombi-Anschlussgewinde

W 21,8 x 1/14" LH

EinsatzgroRe Betriebsdruck [bar] Art.-Nr. EUR KS

3 15-256 4000 872 090 - - fiir FlaschengroRe [kgl Art.-Nr. EUR KS

5 1:5=12,5 4000 872 089 - - 5,11+33 4000 872 099 -
Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr. 3/43




Autogen-, Propan- und Gastechnik

SIEVERT. Propananwéarmbrennerset HBS 3460-60/850 mm
4 bar Druckregler mit SBS - besonders geeignet flir das Verlegen von
bituminésen Dach- und Dichtungsbahnen und zur Flachentrocknung -
Brennerkopf aus Edelstahl - sehr handlicher Propan-Handgriff mit

Hauptsperrventil

Brennerkopf-@ [mm]  Schlauchldnge [m] Art.-Nr. EUR KS

60 5 1000 872 024 - -
SIEVERT. Propananwérmbrennerset Pro 88 Titanium

mit Propanschlauch und 4 bar Druckregler mit integrierter SBS -
besonders geeignet flr die Verschweiung von Bitumenbahnen sowie
Anwarmarbeiten - geringes Gewicht des Anwérmbrenners von 768 g
schont Gelenke und Ricken

Brennerkopf-@ [mm]  Schlauchlange [m] Art.-Nr. EUR KS
60 5 1000 872 025 - -

Propananwarmbrennerset RoMaxi Eco
Hochleistungsbrenner zum VerschweiRen von Bitumenbahnen,
HeiRklebearbeiten, groRflachigen Unkrautabflammen ohne

Chemie, Grillanziinden, Enteisen/Auftauen, Mobelveredelung etc. -
Schlauchanschluss G 3/8" LH - gasfiihrende Teile aus Messing - niedriger
Gasverbrauch durch exakte Brennereinstellung - inkl. Propangasschlauch
und Brennerstitze

\(ROTHENBERGER
INDUSTRIAL

Brennerkopf-@ [mm]  Schlauchléange [m] Art.-Nr. EUR KS
60 5 4000 872 015 - -
Propandruckregler

\BOTHENBERGER flr Propangasflaschen 5, 11, 33 kg und Gaslotgerdte mit Schlauchanschluss

G 3/8" LH - DVGW-geprft - passend zu Art.-Nr. 4000 872 015 und

INDUSTRIAL
4000 872 018

Betriebsdruck [bar] Anschluss Art.-Nr. EUR KS
4 G3/8" LH 4000 872 016 - -

Schlauchbruchsicherung

\BOTHENBERGER fiir Propangas - vorgeschriebenes Sicherheitselement im gewerblichen
INDUSTRIAL Einsatz - fir den Betrieb von Gasgeraten mit Schlauchldngen von tiber 5 m -

stoppt sofort die Gaszufuhr bei Schlauchbeschéadigungen - DVGW-geprft -
Anschluss: 2 x G 3/8"” LH - passend zu Art.-Nr. 4000 872 016

Durchflussleistung flr Betriebsdruck Art.-Nr. EUR KS
max. [kg/h] [bar]
10-14 15-4 4000 872 017 - -

3/44 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



CAMPINGAZ.

Lotlampe SOUDOGAZ® X2000

ohne Piezoziindung - zum Weich- und Hartléten, Abbeizen, Auftauen,
Anwarmen, Verzinnen usw. - zum Betrieb mit Steckkartusche C 206,
(Art.-Nr. 4000 872 061) - Metallglocke zum Schutz der Gaskartusche - mit
Einhandbedienung des Einstellknopfes - feine Abstufung der Gaszufuhr
moglich - Lieferung komplett mit Hartldtbrenner X 1550 allerdings ohne
Kartusche

passendes Zubehor siehe Art.-Nr. 4000 872 071, 4000 872 061 und

4000 872 075

Leistung  Gasverbrauch ~ Flammentemperatur ~ Art.-Nr. EUR KS
[kw] lg/hl [°C]
1,65 120 1800 4000 872 050 - -
CAMPINGAZ.

e ——

Lotlampe SOUDOGAZ® X2000 PZ

mit Piezoziindung - zum Weich- und Hartléten, Abbeizen, Auftauen,
Anwérmen, Verzinnen usw. - zum Betrieb mit Stechkartusche C 206,
(Art.-Nr. 4000 872 061) - Metallglocke zum Schutz der Gaskartusche - mit
Einhandbedienung des Einstellknopfes - feine Abstufung der Gaszufuhr
moglich - Lieferung komplett mit Hartlotbrenner X 1700 allerdings ohne
Kartusche

passendes Zubehor siehe Art.-Nr. 4000 872 071, 4000 872 061 und
4000 872 075

Leistung Gasverbrauch  Flammentemperatur ~ Art.-Nr. EUR KS
[kw] lg/h] [°C]
1,65 120 1800 4000 872 053 - -
CAMPINGAZ.

—_—

Stechkartusche C 206 GLS

Butan-/Propangemisch im Verhaltnis 80/20 - mit Gas-Lock-System (GLS)
entsprechend der neuen européischen Norm EN417:2012

passend zu den Létlampen (Art.-Nr. 4000 872 050 und 4000 872 053)

SIEVERT.

Loétlampe Handyjet 2283

mit Piezoziindung - ohne Stechkartusche - stabiles Flammenbild
bei Uberkopfarbeiten - 2 Komponentengriff - zur Verwendung mit
Stechkartusche 2210

Leistung  Gasverbrauch  Flammen- Art.-Nr. EUR
[kw] [a/h] temperatur [°C]
1,8 140 1750 1000 152 707

SIEVERT.

Stechkartusche 2210
Einweg-Stechkartusche ohne Ventil - 15 %
Propangas, 85 % Butangas - nach EN 417:2012
gefertigt - mit Gas-Stop-System, selbstandiger
Verschluss bei Entfernung des Lotgerates

Gewicht [g] Art.-Nr. EUR
190 1000 152 728 -

SIEVERT, E—

Létlampe Jet 2281 I
mit Piezoziindung - ohne Schraubkartusche - zur Verwendung
mit Schraubkartusche Powergas 2203 - geeignet fir Weich- und
Hartlotarbeiten - einsetzbar in allen Arbeitspositionen sowie
Uberkopfarbeiten - die Gasvorwarmung optimiert das Flammbild -
windstabil

Leistung Gasverbrauch ~ Flammen- Art.-Nr. EUR
[kw] [g/h] temperatur [°C]
1.8 140 1925 1000 152 709

KS

SIEVERT.

Schraubkartusche Powergas 2203

Einweg-Gaskartusche mit selbstschlieRendem Ventil -
35 % Propan- und 65 % Butangas

Gewicht [g] Art.-Nr. EUR KS Gewicht [g] Art.-Nr. EUR KS
190 4000 872 061 - - 175 1000 152 729 -
Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehdr. 3/45
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Gas Contrel Equipment

Gasfluld
Eingang 21,8x1/14"|.h.

Dichtsitz

Handrad

Der Regler (Druckminderer) ist eine membrangesteuerte Regelein-
heit, die einen variablen Flaschendruck

in einen konstanten Arbeitsdruck reduziert. Uber ein Handrad kann
der bendtigte Arbeitsdruck eingestellt werden. Einstellbare Regler
miissen ein Manometer oder eine Skalierung an der Einstell-
schraube zwingend vorweisen (Forderung nach DIN 4811).

Regler, die diese Forderung nicht erfiillen, sind nicht mehr
zugelassen und deren Zulassung wird auch nicht weiter verlangert
(Bestandsschutz bleibt bestehen). Druckregler fir Propanflaschen
mit einen Rauminhalt groRer 1 Liter und einer Schlauchlénge tiber
400 mm sind mit einer Schlauchbruchsicherung (integriert im Regler
oder nachgeschaltet) auszuriisten.

(BGV D 1810, vorm. VBG 15).

- - Ausgang 3/8".h.

Membran

Stellfeder

Hinweis!

Eine Schlauchbruchsicherung ist eine Sicherheitseinrichtung, die bei
Gasaustritt automatisch schliel8t, wenn eine bestimmte DurchfluR-
menge tiberschritten wird. Bei Reglern mit Schlauchbruchsicherung
oder nachgeschalteter Schlauchbruchsicherung ist wie

folgt zu verfahren:

Den Regler an die Flasche anschlieen, den Schlauch an Regler und
Brenner anschlieRen.

Flaschenventil dffnen und Druckknopf der Schlauchbruchsicherung
driicken, damit der Gasstrom gedffnet wird.

Vor jedem Arbeitsbeginn ist die Schlauchbruchsicherung durch
Knopfdruck zu aktivieren.
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o = Lieferzeit auf Anfrage.

m: = Speditionslieferung

+ = Anbruch der VE mdglich

Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Gas Control Equipment

Entriegelungsknopf

Schlauchbruchsicherungen (SBS) arbeiten als feder-
gesteuertes Sicherungssystem. Bei Druckbeaufschla-
gung mit Propan schlieBt die Sicherung. Zum Offnen
der SBS wird der Entriegelungsknopf gedriickt, dann
herrscht ein Druckgleichgewicht. Damit die Sicherung
in gedffenetem Zustand bleibt, wirkt dem Gasstrom
eine zusatzliche Federkraft entgegen. Kommt es zu
einer Schlauchbeschadigung, fallt der Gegendruck in
der SBS, und der Gasdruck der Eingangsseite wird
groBer als der der Ausgangsseite. Es kommt zu einem
Ungleichgewicht, der GasfluB wird gestoppt. Nach
Beseitigung der Fehlerquelle kann die SBS wieder
geoffnet werden. Die Durchgangsleistung der SBS muf3
immer hoher liegen als die der eingesetzten Brenner.

Anschluss am Regler
3/8"L.h.

GasfluB, Eingang

i

o
e i

Ausgang / Schlauchanschluss 3/ 8" I.h.

Hinweis!

Die Schlauchbruchsicherung ist eine Sicherheits-
einrichtung, die den GasfluB automatisch schlieft,
wenn eine bestimmte DurchfluBmenge Uberschritten
wird. Bei Reglern mit Schlauchbruchsicherung oder
nachgeschalteter Schlauchbruchsicherung ist wie folgt
zu verfahren:

Den Regler an die Flasche anschlieBen, den Schlauch
an Regler und Brenner anschlieBen. Das Flaschenventil
6ffnen und den Druckknopf der Schlauchbruch-
sicherung driicken, damit der Gasstrom geoffnet wird.

Dieser Vorgang ist beim Lésen einer Schlauchver-
bindung am Brenner oder Giriffstlick zu wiederholen.

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Regler

cCe

Gas Control Equipment

eingestellt

v

mit Schlauchbruchsicherung - passend zu 5 und 11 kg Flaschen - mit Profilmutter - DIN-DVGW geprUft - fest

0l

Eingangsanschluss Ausgangsanschluss Leistungsabgabe [kg/h]  Arbeitsbereich [bar] Art.-Nr. EUR KS

W 21,8x1/14" LH G 3/8" LH bis 3 1,5 1201 711 635 - -

W 21,8 x 1/14" LH G 3/8" LH bis 4 2 1201 711 637 -0 -

mit Skala mit Schlauchbruchsicherung - passend zu 5, 11 und 33 kg Flaschen - DIN-DVGW geprift - Ausgangsdruck
Gas Control Equipment regelbar

Eingangsanschluss Ausgangsanschluss Leistungsabgabe [kg/h] Arbeitsbereich [bar] Art.-Nr. EUR KS
W 21,8x1/14” LH G 3/8" LH bis 14 0,5-4 1201 711 639 -
mit Schlauchbruchsicherung - passend zu 5, 11 und 33 kg Flaschen - DIN-DVGW geprift - Ausgangsdruck fest
Gas Control Equipment eingestellt - Kombianschluss
Eingangsanschluss Ausgangsanschluss Leistungsabgabe [kg/h]  Arbeitsbereich [bar] Art.-Nr. EUR KS
W 21,8 x 1/14"” LH G 3/8" LH 14 4 1201 711 640 -
mit Manometer und Schlauchbruchsicherung - passend zu 5, 11 und 33 kg Flaschen - DIN-DVGW geprtift -
Gas Control Equipment Ausgangsdruck regelbar
Leistungsabgabe [kg/h]  Arbeitsbereich [bar] Art.-Nr. EUR KS

Ausgangsanschluss
G 3/8" LH

Eingangsanschluss
W 21,8x1/14" LH

bis 14 0,5-4 1201 711 641

o = Lieferzeit auf Anfrage.
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Propankleindruckregler Mini
ohne Manometer

222 KAYSER

Eingangsanschluss Ausgangsanschluss Leistungsabgabe [kg/hl  Arbeitsbereich [bar] Art.-Nr. EUR KS
W 21,8x1/14" LH G 3/8" LH 6 05-4 4000 872 101 -
G 3/8" LH G 3/8" LH 6 05-4 4000 872 102 -
Propankleindruckregler Mini eSe KAYSER
mit Manometer
Eingangsanschluss Ausgangsanschluss Leistungsabgabe [kg/hl  Arbeitsbereich [bar] Art.-Nr. EUR KS
W 21,8x 1/14" LH G 3/8" LH 6 05-4 4000 872 105 -
G 3/8" LH G3/8" LH 6 05-4 4000 872 106 -
Propankleindruckregler eSe KAYSER
ohne Manometer
Eingangsanschluss Ausgangsanschluss Leistungsabgabe [kg/hl  Arbeitsbereich [bar] Art.-Nr. EUR KS
W 21,8x1/14" LH G 3/8" LH 18 05-6 4000 872 103 -
Propankleindruckregler eSe KAYSER
mit Manometer
Eingangsanschluss Ausgangsanschluss Leistungsabgabe [kg/h] ~ Arbeitsbereich [bar] Art.-Nr. EUR KS
W 21,8x1/14" LH G 3/8" LH 18 05-6 4000 872 107 -

Schlauchbruchsicherung

fiir Propangas - die Schlauchbruchsicherung verhindert den Gasaustritt bei Beschadigung oder Lésen der
Schlauchleitung und schlieRt den Gasdurchgang ab, sobald die vorgeschriebene Betriebsmenge um 10 % Uberschritten

wird - Wiederdéffnen von Hand - Eingang G 3/8” LH - Ausgang G 3/8" LH

Durchflussleistung max. [kg/h] flr Betriebsdruck [bar] Art.-Nr.
3 15 4000 872 108
74-12 05-4 4000 872 110

EUR KS

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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cCe

Gas Control Equipment

Flaschendruckminderer ProControl

nach DIN EN ISO 2503 - Anschluss nach DIN 477 - 1-stufig - vollumfaste Manometerschutzkappe - Absperrventil fir kurzzeitige Betriebsunterbrechung -

erhohter Schutz vor Feuchtigkeit - Sicherheitsventil

Bedienungsanleitung iiber QR-Code scannbar

Eingangsdruck [bar] 200 200 25 25 200 200 200
Gasart Argon / CO, Sauerstoff Propan Acetylen Stickstoff Wasserstoff Druckluft
Arbeitsdruck max. [bar] - 10 15 10 10 10
Durchflussleistung max. [I/min] 30 - - - - - -
Flaschenanschluss W21,8x1/14"RH G 3/4" RH W21,8x1/14" LH Bugel W24,32x 114" RH W21,8x1/14" LH G5/8" EXT
Ausgangsanschluss G1/4" RH G 1/4" RH G 3/8" LH G 3/8" LH G 1/4" RH G 3/8" LH G1/4" RH
Art.-Nr. 1000 153 500 1000 153 501 1000 153 502 1000 153 503 1204 730 400 1204 730 401 1204 730 402
EUR - - - - - - -

° ° °
KS - - -

%‘E
Gas Control Equipment

Betriebsunterbrechung

Flaschendruckminderer BaseControl
nach DIN EN ISO 2503 - Anschluss nach DIN 477 - 1-stufig - kleine Bauform - Absperrventil fir kurzzeitige

."'P--—‘ T
O = J
b1
A

Eingangsdruck [bar] 200 200 25 25
Gasart Argon / CO, Sauerstoff Propan Acetylen
Arbeitsdruck max. [bar] - 10 4 15
Durchflussleistung max. [I/min] 24 - - -
Flaschenanschluss W21,8x1/14" RH G 3/4" RH W 21,8x1/14" LH Bugel
Ausgangsanschluss G 1/4" RH G 1/4" RH G 3/8" LH G 3/8" LH

Art.-Nr.

1201 711 715

1201 711 716

1201 711 717

1201711718

EUR

KS

%® Dichtung

Gas Control Equipment

flr Flaschendruckminderer 200 bar

Gasart Material Farbe GroRke [mm] VE Art.-Nr. EUR KS

hochverdichtete Gase Fiber rot 18x11,8x2 10 1201 711 250 -0 -
J hochverdichtete Gase Polyamid weild 18x11,8x2 50 1201 711 251 -0 -

Propan Kombi Polyamid weil’ 19x 6,9x2 10 1201 711 252 -0
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Flaschendruckminderer ProControl® Flowmeter
nach DIN EN ISO 2503 - Anschluss nach DIN 477 - 1-stufig - vollumfaste Manometerschutzkappe - Absperrventil fir
kurzzeitige Betriebsunterbrechung - erhohter Schutz vor Feuchtigkeit - Sicherheitsventil

Bedienungsanleitung iiber QR-Code scannbar

Eingangsdruck [bar] 200 200 200 200 200
Gasart Argon / CO Argon / CO Stickstoff Wasserstoff Formiergas
Durchflussleistung max. [I/min] 30 16 30 30 50
Flaschenanschluss W218x1/14"RH  W21,8x1/14"RH  W24,32x1/14"RH W21,8x1/14"LH W21,8x1/14" LH
Ausgangsanschluss G 1/4" RH G 1/4" RH G 1/4" RH G 3/8" LH G 3/8" LH
Art.-Nr. 1000 153 510 1000 153 511 1204 730 403 1204 730 404 1204 730 405
EUR - - - - -

° ° °
KS - - - - -

cCe

Gas Control Equipment

Flaschendruckminderer ProControl®
nach DIN EN ISO 2503 - Anschluss nach DIN 477 - 1-stufig - vollumfaste Manometerschutzkappe - Absperrventil fir
kurzzeitige Betriebsunterbrechung - erhohter Schutz vor Feuchtigkeit - Sicherheitsventil

Bedienungsanleitung iiber QR-Code scannbar

Eingangsdruck [bar] 300 300 300 300 300
Gasart Sauerstoff Stickstoff Argon / CO Druckluft Wasserstoff
Arbeitsdruck max. [bar] 10 10 - 10 10
Durchflussleistung max. [I/min] = - - 30 - -
Flaschenanschluss W 30x2" RH W30x2" RH W30x2" RH W30x2" RH W30x2" LH
Ausgangsanschluss G 1/4" RH G 1/4" RH G 1/4" RH G 1/4" RH G 3/8" LH
Art.-Nr. 1204 730 406 1204 730 407 1204 730 408 1204 730 409 1204 730 410
EUR - - - -

° ° ° ° °
KS -

Gas Control Equipment

Flaschendruckminderer ProControl® Flowmeter
nach DIN EN ISO 2503 - Anschluss nach DIN 477 - 1-stufig - vollumfaste Manometerschutzkappe - Absperrventil fir
kurzzeitige Betriebsunterbrechung - erhohter Schutz vor Feuchtigkeit - Sicherheitsventil

Bedienungsanleitung iiber QR-Code scannbar

cCe

Gas Control Equipment

Eingangsdruck [bar] 300 300 300
Gasart Argon / CO. Wasserstoff Formiergas
Durchflussleistung max. [I/min] 30 30 50
Flaschenanschluss W30x2" RH W30x2"LH W30x2"LH
Ausgangsanschluss G1/4" RH G 3/8" LH G 3/8" LH
Art.-Nr. 1204 730 411 1204 730 412 1204 730 413
EUR - - -

° ° °
KS - - -
Dichtung

flr Flaschendruckminderer 300 bar

Gasart Material VE Art.-Nr. EUR KS
hochverdichtete Gase EPDM 10 1201711754 -

cCce

Gas Control Equipment

—

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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@ Flaschendruckminderer CONSTANT 2000

MESSER fur 200 und 300 bar - sehr stabile Gasdurchflussleistung - hohe Regelgenauigkeit auch bei
geringfligigen Arbeitsdriicken und Entnahmemengen - integrierten Zentralfilter - doppelt gesicherte
Hinterdruckbegrenzung durch Abblaseventil und Verzahnungsarretierung - Verschleifteile
austauschbar - wartungsfreundlich - Messing Gehause: 7,9g/cm?3 - Temperaturbereich: -20°C bis

Cutting Systems

+60°C
ﬁ:ng]angsdruck 200 200 200 200 10 25 200 200 200
ar
Gasart Argon / CO Argon / CO Schutzgase Sauerstoff Propan Acetylen Stickstoff Brenngase Druckluft
Arbeitsdruck max. - 20 10 2,5 1,5 10 10 10
[bar]
Durchflussleistung 16 32 - - - - - - -
max. [I/min]
Flaschenanschluss W 21,8 x 1/14" W 21,8x1/14" W 21,8x1/14" G 3/4" RH W 21,8x1/14"  Blgel W 24,32 x 1/14" W 21,8x 114" G 5/8" EXT
RH RH RH LH RH LH
Ausgangsanschluss G 1/4" RH G 1/4" RH G 1/4" RH G 1/4" RH G 3/8" LH G 3/8" LH G 1/4" RH G 3/8" LH G 1/4" RH
Art.-Nr. 1200 711250 1200 711 251 1200 711252 1200 711253 1200711254 1200711255 1200711256 1200711257 1200 711 258
EUR - - - - - - - - -
° ° ° ° ° ° ° ° °
KS

g Flaschendruckminderer CONSTANT 2000

MESSER flr 200 und 300 bar - sehr stabile Gasdurchflussleistung - hohe Regelgenauigkeit auch bei
geringfligigen Arbeitsdriicken und Entnahmemengen - integrierten Zentralfilter - doppelt gesicherte
Hinterdruckbegrenzung durch Abblaseventil und Verzahnungsarretierung - Verschleif3teile
austauschbar - wartungsfreundlich - Messing Gehaduse: 7,9g/cm3 - Temperaturbereich: -20°C bis

Cutting Systems

+60°C

Eingangsdruck [bar] 300 300 300 300 300 300
Gasart Argon / CO Argon / CO. Sauerstoff Stickstoff Brenngase Druckluft
Arbeitsdruck max. [bar] - - 20 10 10 20
Durchflussleistung max. [l/min] 16 32 - - - -
Flaschenanschluss W30x2" RH W30x2" RH W30x2" RH W30x2"RH W30x2"LH W30x2"RH
Ausgangsanschluss G 1/4" RH G 1/4" RH G 1/4" RH G 1/4" RH G 3/8" LH G 1/4" RH
Art.-Nr. 1200 711 259 1200 711 260 1200 711 261 1200 711 262 1200 711 263 1200 711 264
EUR - - - - - -

° ° ° ° ° °
KS - - - - - -

3/52 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Flaschendruckminderer
hergestellt in der EU nach ISO 2503 - maximaler Vordruck von 230 bar - einstufig - stufenlose

Einstellung mit hoher Genauigkeit - mit Absperrventil - Werkstoffe: Gehause - ZAMAK 15, Membran
— Neopren, Ventilsitz — PTFE (Teflon *) - Betriebstemperatur: -20/+60 °C - Leckrate - max. 10 cm3/h

gemal ISO 9090 - Gewicht: 1,7 kg

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

Eingangsdruck [bar] 200 25 25 200 200 200
Gasart Argon / CO Sauerstoff Propan Acetylen Stickstoff Wasserstoff Druckluft
Arbeitsdruck max. [bar] - 4 15 10 10 10
Durchflussleistung max. [I/min] 30 - - - - - -
Flaschenanschluss W21,8x1/14" RH G 3/4" RH W 21,8x1/14" LH Bugel W 24,32 x1/14"RH W 21,8x1/14"LH G5/8" AG
Ausgangsanschluss G 1/4" RH G 1/4" RH G 3/8" LH G 3/8" LH G 1/4" RH G 3/8" LH G 1/4" RH
Art.-Nr. 1201 711 260 1201 711 261 1201 711 262 1201711263 1201711264 1201 711 265 1201 711 266
EUR - = = = - =

[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
KS - - -
Flaschendruckminderer
hergestellt in der EU nach ISO 2503 - maximaler Vordruck von 300 bar - einstufig - stufenlose (HARRIS ’
Einstellung mit hoher Genauigkeit - mit Absperrventil - Werkstoffe: Gehause - ZAMAK 15, Membran
- Neopren, Ventilsitz — PTFE (Teflon *) - Betriebstemperatur: -20/+60 °C - Leckrate - max. 10 cm3/h A LINGOLN EL ECTRIC COMPANY
gemaf ISO 9090 - Gewicht: 1,7 kg
Eingangsdruck [bar] 300 300 300 300
Gasart Argon / CO Sauerstoff Stickstoff Wasserstoff Druckluft
Arbeitsdruck max. [bar] - 10 10 10
Durchflussleistung max. [I/min] 30 - - -
Flaschenanschluss W 30 x 2 RH W 30 x 2 RH W 30 x 2 RH W 30x2LH W 30 x 2 RH
Ausgangsanschluss G 1/4" RH G 1/4" RH G 1/4" RH G 3/8" LH G 1/4" RH

Art.-Nr. 1201 711 267 1201711 268 1201 711 269 1201 711 270 1201711 271
EUR . . . >

L] ° [ ] °
KS -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehér.
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ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

bis zu 50 %
Schutzgas sparen!

Hochleistungsdruckminderer 651-30FLAR

mehrstufiger Druckminderer mit eingebauter Gassparvorrichtung und
Flowmeter - robustes und kompaktes Gehause - prézise Regulierung des
Volumenstroms, spart bis zu 50 % Schutzgas - verbessert die Qualitat der

ﬁ'ﬁ

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

1000 152 207

1201 711 853 /1201 711 854

Flaschendruckminderer 801

mit Flowmeter - Druckminderer fir eine

Gasversorgungsquelle - verchromtes Gehause - Messrohr aus Polycarbonat
flir hohe Widerstandsfahigkeit und gute 360° Sichtbarkeit - werkseitig
voreingestellter Ausgangsdruck von 3,5 bar - Nadelventile mit weichem
Ventilsitz fir héchste Genauigkeit - 7 Jahre Garantie (beschrankt) -
hergestellt von Harris in EU nach ISO 2503

SchweiRnaht Eingangsdruck [bar] 200 . 200 200 .

Gasart Formiergas Argon / CO Formiergas
Gasart Argon / CO, Durchflussleistung 20 30 50
Eingangsdruck [bar] 200 max. [I/min]
Flaschenanschluss W21,8x1/14 " RH Flaschenanschluss W218x1/14" LH W21,8x1/14"RH W21,8x1/14" LH
Ausgangsanschluss G1/4" RH Ausgangsanschluss G 3/8" LH G 1/4" RH G 3/8" LH
Durchflussleistung max. [I/min] 34 Art.-Nr. 1201 711 853 1000 152 207 1201 711 854
Art.-Nr. 1000 152 205 EUR - - -
EUR - ° °
KS - KS -

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

bis zu 50 %

Schutzgas sparen!

i
FRLIELL

LTIy
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=
=
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-

'

Hochleistungsdruckminderer 651-30FLAR-TWIN
mehrstufiger Druckminderer mit eingebauter Gassparvorrichtung und
Doppelflowmeter - robustes und kompaktes Gehéuse - prazise Regulierung
des Volumenstroms, spart bis zu 50 % Schutzgas - verbessert die Qualitat

@™

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY

1201 711 827 / 1000 152 208

Flaschendruckminderer 821

mit Doppelflowmeter - Druckminderer flir zwei Gasversorgungsquellen
mit separater Kontrolle der Gas-Durchflussmengen - verchromtes

Gehause - Messrohr aus Polycarbonat flr hohe Widerstandsfahigkeit und
gute 360° Sichtbarkeit - werkseitig voreingestellter Ausgangsdruck von 3,5
bar - Nadelventile mit weichem Ventilsitz fiir hochste Genauigkeit - Eingang

hinten - 7 Jahre Garantie (beschrankt) - hergestellt von Harris in EU nach
I1SO 2503

1201 711 828

der SchweiRnaht Eir Iruck [bar] 200 200 200
Gasart Argon / CO, Argon / CO Formiergas

Gasart Argon / CO, Durchflussleistung 15 30 50
Eingangsdruck [bar] 200 max. [I/min]
Flaschenanschluss W21,8x1/14 " RH Flaschenanschluss W21,8x1/14"RH W218x1/14"RH W21,8x1/14" LH
Ausgangsanschluss G1/4" RH Ausgangsanschluss G 1/4" RH G 1/4" RH G 3/8" LH
Durchflussleistung max. [I/min] 34 Art.-Nr. 1201 711 827 1000 152 208 1201711 828
Art.-Nr. 1000 152 206 EUR - -
EUR - ° °
KS - KS -

3/54 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE moglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Manometer
nach DIN EN 562

Gasart Anzeige Arbeitsbereich Druckbegrenzungsmarke [bar] ~ Art.-Nr. EUR KS

Sauerstoff Arbeitsdruck 0- 10/16 bar 10 1201 711 220 - -

Sauerstoff Arbeitsdruck 0- 20/40 bar 20 1201711 221 - -

Sauerstoff Inhaltsdruck 0-200/315 bar 200 1201 711 222 -0 -

Sauerstoff Inhaltsdruck 0 - 300/400 bar 300 1201 711 223 - -

Acetylen Arbeitsdruck 0-1,5/2,5 bar 1,5 1201 711 224 - e -

Acetylen Inhaltsdruck 0- 18/40 bar 18 1201 711 225 -0 -

Formiergas Durchfluss 0- 50 I/min - 1201 711 226 -0 -

Argon / CO, Durchfluss 0- 32 |/min - 1201 711 230 - e -

Neutral Arbeitsdruck 0- 4/6 bar 4 1201 711 231 -0 -

Neutral Arbeitsdruck 0- 20/40 bar 20 1201 711 232 - -

Neutral Arbeitsdruck 0- 10/16 bar 10 1201 711 233 - -

Neutral Inhaltsdruck 0-200/315 bar 200 1201 711 234 -0 -

Neutral Inhaltsdruck 0 -300/400 bar 300 1201 711 235 -0 -

Neutral Arbeitsdruck 0- 1,5/2,5 bar 1.5 1201 711 236 - -

Dichtung

Gas Control Equipment

Gasart Material Farbe GroRe [mm] VE Art.-Nr. EUR KS

Acetylen Aluminium - - 1 1201 711 238 -0 -

universal Kupfer - - 1 1201 711 239 - e -

hochverdichtete Gase Polyamid weif} 18x11,8%x2 50 1201 711 251 -0 -

cocy
Gas Control Equipment
Manometerschutzkappe BaseControl® Schutzkorb
fur Flaschendruckminderer BaseControl” - aus Gummi SRy [ S Art.-Nr. EUR Ks
Farbe Art.-Nr. EUR KS Manometer  blau Acetylen 1201 711 240 -0 -
schwarz 1204 730 414 -o - Manometer  gelb Sauerstoff 1201 711 241 -e -

cocy
Gas Control Equipment

Manometerschutzkappe
o @ 63 mm

Manometershutekappe ProControl’ € ma e
u asche uc inaere oLontrol - aus Gu | blau 10 1000 153 135 ) R
Farbe Art.-Nr. EUR KS rot 10 1000 153 136 - -
schwarz 1204 730 415 - - grau 10 1000 153 137 - -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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cocl

Gas Control Equipment

Zentrale Gaseversorgung

GCC RHONA

3/56 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE moglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Gas Contral Equipment

Flaschen- oder Biindel-Gasversorgung fiir Acetylen und Hochdruckgase bis 300 bar.

Druckregelstation

Verteilerblock MANYFLOW

Der Verteilerblock MANYFLOW erméglicht durch sein
Baukastensystem Druckregelstationen fiir Acetylen und
hochverdichtete Gase bis 300 bar sowohl fiir die Flasche
als auch fiir die Biindelversorgung. Es stehen Stationen fiir
unterschiedliche Gasentnahmemengen zur Verfiigung.

Die Druckregelstationen werden als Basiseinheiten

ohne Anschlussschlduche geliefert. AnschluBschlduche

sind entsprechend der Gasart und der Gasversorgung
(Flasche o. Biindel) zu bestellen. Damit haben Sie immer
die Moglichkeit, die Gasversorgung Ihren betrieblichen
Anforderungen entsprechend zu bestellen und aufzuriisten.

300

Druckminderer mit Kugelhahn

Hochdruck-Gase HD:
bis 300 bar
bis 400 m3/h, Ausgangsdruck 20 bar

Acetylen ACE:

im Baukastensystem mit Verbindungsrohr erweiterbar

Die von GCE verwendeten Hochdruck-
Edelstahlwellschlduche sind aus Sicherheits-
griinden mit einer Sicherheitsfangleine aus-
gestattet, welche bei Schlauchbruch unkon-
trollierte Schlauchbewegungen verhindert.
Eine regelmaBige Priifung und Wartung fiir
Hochdruckschlauche ist zu empfehlen.

Bestellhinweis zu Druckregelstationen
1. Gasart festlegen

bis 18 bar
bis 25 m3/h.

Hochdruckschlduche
Ldangen 800/1500 mm

Acetylen-Hochdruckschlduche
besitzen keine Sicherheitsfangleine.
Diese Schlauche benétigen eine Bau-
artzulassung und unterliegen einer
fiinfjahrigen Priifpflicht nach TRAC
204,5.3.7

| | | | Beachten Sie, dass die Aufstellung

von Einzelflaschenanlagen die
Sicherung der Flaschen gegen
Umfallen erfordert. Nutzen Sie dazu
unsere Edelstahlflaschenhalterung
mit Befestigungskette.

2. Wabhlen Sie die Druckregelstation entsprechend der zu erwartenden Gasverbrduche aus (50 — 250 m3/h).
Ein Gleichzeitigkeitsfaktor zwischen 0,5 — 0,6 hat sich als praxisgerecht erwiesen.
3. Wie soll die Gasversorgung erfolgen? Biindel oder Einzelflaschen, danach werden die Anschluschlduche ausgewahlt.

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Gas Control Egquipmaent

@ Standard Ausfiihrung bei HD-Gasen Vorteile
inkl. Sintermetallfilter und Gasriicktrittventil.

@ Durch den Einsatz von Gasriicktrittventilen ist ein Umfiillen in weitere @ Kompakter Ventilblock fiir Flaschendriicke bis
angeschlossene Gasflaschen ausgeschlossen. Damit wird eine gleichméRige 300 bar

Gasentnahme aller Flaschen gesichert. GCE Hochdruckabsperrventile

@ Problemlos erweiterbar. Das Baukastensystem ermdglicht aushrennsicher

einfach erweiterbare Varianten.
@ ur Flaschen- und Biindelversorgung geeignet

platzsparende Installation
Ein- und Ausgangsanschliisse W 21,8 x 1/14"
nach DIN 477

Das Baukastensystem ,Manyflow” bietet dem Anwender bei der Errichtung einer

Zentralen Gasversorgung (Druckregelstation) wesentliche Vorteile:

® kompakte Bauweise

@ vorhandene Manyflow-Anlagen sind problemlos zu erweiteren.

@ die GCE-Druckregelstationen fiir Acetylen kénnen ebenfalls problemlos erweitert werden, da die erforderlichen
Sicherheitselemente (Zerfallsperre und Schnellschlusseinrichtung) bereits zur Basisausstattung gehéren.

T

T
LI

W21.8x1/14" Druckregelstationen fiir bis zu 6 Flaschen/Biindel

Druckregelstationen fiir
bis zu 3 Flaschen/Biindel

Verbindungsrohr als
Erweiterungskomponente 2

]
W21.8x1/14" W21.8x1/14"

Manyflow-Block als
Erweiterungskomponente 1

Erweiterungskomponente 1: Manyflowblock
fur Acetylen
fur hochverdichtete Gase

Erweiterungskomponente 2: Hochdruckverbindungsrohr
fiir alle Gasarten inkl. Dichtung, Lange 750 mm
Hochdruckverbindungsrohr fiir Biindelerweiterung inkl Dichtungen L = 1500 mm, AnschluBgewinde: G3/4"

Mit diesen Erweiterungskomponenten 1 und 2 kénnen Anlagen je nach Bedarf erweitert werden!!

3/58 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Gas Control Equipmeant

Regelstationen fiir hochverdichtete Gase mit Flaschendruck bis 300 bar, Ausgangsdruck bis 20 bar. Nennleistung 50 m3/h, Maximallgistung 70 m3/h.

Druckregelstation — HD 50/70

Druckregelstationen fiir hochverdichtete Gase — Basisversion — bis 300 bar.
Diese Druckregelstationen sind fiir Flaschen- und Biindelversorgung geeignet.

)i g
’:i 1 C@ T Druckregelstation 50/70 komplett
REE Anzahl

Kugelhahn 1/2" mit Winkelverschraubung 1
Verschraubung G1/2" auf D = 22 1
Ventilblock Manyflow 1
Batteriebasisdruckminderer UC500-HD-Gase 1
VerschluBnippel mit U.-Mutter W21,8 x 1/14" 3

Die erforderlichen Hochdruckschlauche finden Sie auf Seite 6. Sie kénnen Ihre Station entsprechend der nétigen Flaschen
bzw. Biindelanzahl zusammenstellen.

HD-Gase

Nennleistung: 50 m3/h
Max. Leistung: 70 m3/h
Flaschendruck bis 300 bar
Ausgangsdruck bis 20 bar

Druckregelstation HD 50/70 — Signal

Fir hochverdichtete Gase mit Kontaktmanometer Ki und Signalbox, System mit Leersignalanzeige.
Mit verstellbarem Kontaktmanometer fiir die Hochdruckseite kann der Signalpunkt eigenstandig gewahlt werden.
Uber den Signalkasten kénnen 2 Eingangs- und 2 Ausgangssignale geregelt werden. (Ausgangssignal: 230 V., 50 Hz)

Station kompl. fir hochverdichtete Luftgase
Anzahl

Kugelhahn 1/2" mit Winkelverschraubung

Verschraubung G 1/2" auf D = 22mm

Ventilblock Manyflow DH Gase

Batteriedruckminderer UC500 HD Gase

Induktiv-Kontaktmanometer

VerschluBnippel mit U-Mutter W 21,8 x 1/14"

. Signalkasten DGM-SK 02

Ms Rohrstiick @ 22x 2x 100

Y =Y (5] =Y =N RN RN RN

; Die erforderlichen Hochdruckschlauche finden Sie auf Seite 13.
- ——— Sie kénnen lhre Station entsprechend der nétigen Flaschen- bzw. Biindelanzahl zusammenstellen.

HD-Gase

Nennleistung: 50 m3/h
Max. Leistung: 70 m3/h
Flaschendruck bis 300 bar
Ausgangsdruck bis 20 bar

AL 230V/50Hz

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehtr. 3/59
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%‘9 Entnahmestellenstation
Wandwinkel und Kugelhahn werden bauseitig montiert ;
Gas Control Equipment Lieferumfang: Druckminderer - Kugelhahn - Wandkonsole - Lot-bzw. Schweifdstutzen 3/8" - Uberwurfmutter 3/8",

bzw. 3/8 I.h fir ACE-Gase

Gasart Arbeitsdruck max. [bar] Durchflussleistung max. [I/min] Art.-Nr. EUR KS
Acetylen 1,5 - 1201 711 200 - e -
Sauerstoff 10 - 1201 711 201 - -
Argon / CO, - 32 1201 711 202 -

Entnahmestellenstation
Wandwinkel und Kugelhahn werden bauseitig montiert ;
Gas Control Equipment Lieferumfang: Druckminderer - Kugelhahn - Wandkonsole - Létstutzen 12 mm - Uberwurfmutter 3/8"

Gasart Durchflussleistung max. [I/min] Art.-Nr. EUR KS
Argon / CO, 30 1201 711 213 -® -
Argon / CO, 16 1201711 214 - -
m“’ Entnahmestellenstation
Wandwinkel und Kugelhahn werden bauseitig montiert .
Gas Control Equipment Lieferumfang: Druckminderer - Kugelhahn - Wandkonsole - Lot-bzw. Schweifdstutzen 3/8" - Uberwurfmutter 3/8",

bzw. 3/8 I.h fir Brenngase

andere Zusammenstellungen auf Anfrage

Gasart Art.-Nr. EUR KS
Sauerstoff / Acetylen 1201 711 203 - e -
Sauerstoff / Propan 1201 711 204 -0 -
Sauerstoff / Argon 1201 711 205 -0 -
Argon / Argon 1201 711 206 -0 -

Entnahmestellenstation

Wandwinkel und Kugelhahn werden bauseitig montiert ;

Gas Control Equipment Lieferumfang: Druckminderer - Kugelhahn - Wandkonsole - L6t- bzw. Schweistutzen 3/8" - Uberwurfmutter 3/8"
bzw. 3/8 I.h fir Brenngase

andere Zusammenstellungen auf Anfrage

Gasart Art.-Nr. EUR KS
Argon / Sauerstoff / Acetylen 1201 711 207 -
Sauerstoff / Sauerstoff / Acetylen 1201 711 208 - -
Sauerstoff / Sauerstoff / Propan 1201 711 209 -0
Sauerstoff / Sauerstoff / Argon 1201 711 210 - -
Argon / Argon / Argon 1201 711 212 -0

Entnahmestellendruckminderer

Gas Control Equipment

Gasart Arbeitsdruck max. [bar] Durchflussleistung max. [I/min] Art.-Nr. EUR KS
Argon / CO, - 32 1201 711 215 -0 -
Sauerstoff 10 - 1201 711 216 - -
Acetylen 1,5 - 1201 711 217 -0 -
Argon / CO, - 30 1201 711 218 - -
Argon / CO, - 16 1201 711 219 - -

3/60 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



GCE CUTTING & WELDING TECHNOLOGIES

BESCHREIBUNG

verbeschichtung
zur einfachen
Gaserkennung

nach EN 560. Markierung len- Design

NEUE STECKSYSTEM

Schnellkupplung Standard- Edelstahlkupplungsstift
nach EN561 Schlauchanschluss mit farblicher O-Ring
/1SO 7289 nach EN 560 Kennzeichnung
fir Gaserkennung.
Nach ISO 7289
Farbliche Pul- Standardschlauchanschluss, Schlauchtiil-

flr einfache Erkennung gem. EN 1256.

der AnschlussmaBe. Verfligbar fur
die gédngigsten
SchlauchgréBen.

1. Stecken Sie den Edelstahl Kupplungsstift 2 Ziehen Sie die blaue Hiilse der 3. Kupplungsvorgang beendet.
in die Schnellkupplung. Schnellkupplung zurlick und fiihren Der farblich gekennzeichnete
dann den Kupplungsstift fest ein. O-Ring bleibt sichtbar.

KOMBINATIONSVARIANTEN

Schnellkupplung Type QC-010

Kupplungsstift mit Anschlussmutter

Schnellkupplung Type QC-020

Schnellkupplung Type QC-030

Kupplungsstift aus Edelstahl — Schlauchanschluss
Kupplungsstift aus Edelstahl — mit Gewindeanschluss

mMmMOOm>

A F C B

X A F c F c B
il =l — il =l — e -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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cCe

Gas Control Equipment

Kupplungskorper A

zum Anschluss an den Druckminderer - nach EN 561 - ISO 7289
Gasart Anschluss Art.-Nr. EUR
Brenngas G3/8 " LH 1201 712 500
Sauerstoff G3/8 " RH 1201 712 501
Sauerstoff G1/4 " RH 1201 712 502

Inert G1/4 " RH 1201 712 503

Inert G3/8 " RH 1201 712 504

cCe

Gas Control Equipment

Kupplungsstift B
zum Anschluss an das Griffstick - nach EN 561 - ISO 7289

Gasart Anschluss Art.-Nr. EUR KS
Brenngas G3/8 " LH 1201 712516 - -
Sauerstoff G3/8 " RH 1201 712 517 - -
Sauerstoff G1/4 " RH 1201712518 - -

cCe

Gas Control Equipment

cCce

Gas Control Equipment

s

Kupplungsstift E

flr Druckminderer - nach EN 561 - ISO 7289

Gasart Anschluss [mm] Art.-Nr. EUR KS

Brenngas 9 1201 712 508 -0

Brenngas 8 1201 712 509 - - -

Bromng Kupplungsstift F

renngas 6,3 1201 712 510 - - fiir ei bund Schlduch h EN 561 - ISO 7289

Ehemmgre 1 1201712 511 "0 - Ur eingebundene Schlduche - nac -

Inert 6,3 1201 712 512 -e - Gasart Anschluss Art.-Nr. EUR KS
Sauerstoff 6,3 1201 712 513 -0 - Brenngas G3/8 " LH 1201 712 505 - -
Sauerstoff 9 1201 712 514 - Inert G1/4 " RH 1201 712 506 - =
Sauerstoff 4 1201 712 515 - = Sauerstoff G1/4 " RH 1201 712 507 -0 -
Gas Control Equipment Gas Control Equipment
Kupplungskorper D .
zum Anschluss an das Griffstiick - nach EN 561 - 1ISO 7289 Kupplungskérper C

Gasart ey Art-Nr. EUR Ks flr Schlauchanschluss - nach EN 561 - ISO 7289

Brenngas 6,3 1201 712 524 -e - Gasart Anschluss Art.-Nr. EUR KS
Brenngas 5) 1201 712 525 - = Brenngas G3/8 " LH 1201 712 519 -0 -
Brenngas 9 1201 712 526 - e - Inert G1/4 " RH 1201 712 520 -0 -
Sauerstoff 6,3 1201 712 527 - - Inert G3/8 " RH 1201 712 521 -0 -
Sauerstoff 4 1201 712 528 -0 Sauerstoff G3/8 " RH 1201 712 522 -0 -
Sauerstoff 9 1201 712 529 -0 - Sauerstoff G1/4 " RH 1201 712 523 ° -

ieferzeit auf Anfrage.
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Sicherheitseinrichtung TYP RF 53 N

zum Anschluss an Einzelflaschenanlagen am Flaschendruckminderer - Gebrauchstellenvorlage nach TRAC 207 -
Sicherheitseinrichtung nach DIN EN 1SO 5175-1, nach BGR 500 - Anschluss EN 560 (mit BAM Zulassung: BAM/
ZBA/003/04)

Sicherheitselemente: Schmutzfilter - Gasrtcktrittventil (NV) - Flammensperre (FA) - temperaturgesteuerte
Nachstromsperre (TV)

Gasart Anschluss Durchflussleistung max. [m3/h] Art.-Nr. EUR KS
Brenngas G 3/8" LH Acetylen: 13 m3/h / Brenngas: 68 1000 151 250 - -
02, Druckluft, nicht brennbare Gase G 1/4” RH Sauerstoff: 187 1000 151 251 - -

Sicherheitseinrichtung TYP RF 53 NSK

mit Kupplungskorper - zum Anschluss an Einzelflaschenanlagen am Flaschendruckminderer - Gebrauchstellenvorlage
nach TRAC 207 - Sicherheitseinrichtung nach DIN EN ISO 5175-1, nach BGR 500 - Anschluss EN 560 - mit
Kupplungskorper nach EN 561 zum Anschluss von Kupplungsstiften der Modellreihe SK100

Sicherheitselemente: Schmutzfilter - Gasrucktrittventil (NV) - Flammensperre (FA) - temperaturgesteuerte
Nachstromsperre (TV)

AUE m;ﬂa‘ga.;ﬂ

\
il

<

Gasart Anschluss Durchflussleistung max. [m3/h] Art.-Nr. EUR KS
Brenngas G 3/8" LH Acetylen: 13 m3/h / Brenngas: 68 1201 712 257 - -
02, Druckluft, nicht brennbare Gase G 1/4" RH Sauerstoff: 187 1201 712 258 - -

Sicherheitseinrichtung TYP SUPER 55

zum Anschluss an Entnahmestellen von Verteilungsleitung und Einzelflaschen - Gebrauchstellenvorlage nach TRAC 207 -
Sicherheitseinrichtung nach DIN EN ISO 5175-1, nach BGR 500 - Anschluss EN 560

Sicherheitselemente: Schmutzfilter - Gasrucktrittventil (NV), Flammensperre (FA), temperaturgesteuerte
Nachstromsperre (TV), druckgesteuerte Nachstromsperre (PV)

Gasart Anschluss Durchflussleistung max. [m3/h] Art.-Nr. EUR KS
Brenngas G 3/8" LH Acetylen: 10 m%h / Brenngas: 60 1201 712 251 -0 -
02, Druckluft, nicht brennbare Gase G 1/4" RH Sauerstoff: 95 1201 712 252 - -

Sicherheitseinrichtung TYP 85-10

mit erhohter Leistung - zum Anschluss an Entnahmestellen von Verteilungsleitung und Einzelflaschen -
Gebrauchstellenvorlage nach TRAC 207 - Sicherheitseinrichtung nach DIN EN 1SO 5175-1, nach BGR 500 -
Anschluss EN 560

Sicherheitselemente: Schmutzfilter - Gasrucktrittventil (NV)- Flammensperre (FA)- temperaturgesteuerte
Nachstromsperre (TV)

Jﬁﬂ -;nagﬁﬂ -

FH

Gasart Anschluss Durchflussleistung max. [m3/h] Art.-Nr. EUR KS
Brenngas G 3/8" LH Acetylen: 22 m3/h / Brenngas: 235 1201 712 259 -9 -
02, Druckluft, nicht brennbare Gase G 1/4" RH Sauerstoff: 310 1201 712 261 - -

3/64 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE moglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Sicherheitseinrichtung TYP 85-20

zum Anschluss an Entnahmestellen von Verteilungsleitungen oder nach Hauptdruckregelstationen zur Versorgung von
mittelgroRen Verbrauchern - Gebrauchsstellenvorlage nach TRAC207 - Sicherheitseinrichtung nach DIN EN ISO 5175-1,
nach BGR 500 - Anschluss EN560

Sicherheitselemente: Gasricktrittventil (NV) - Flammensperre (FA) - temperaturgesteuerte Nachstromsperre (TV)

Gasart Anschluss Durchflussleistung max. [m3/h] Art.-Nr. EUR KS
Brenngas G 3/8" LH Acetylen: 45 m3/h / Brenngas: 324 1201 712 262 -0 -
Sauerstoff G3/4" LH Sauerstoff: 333 1201 712 263 - -

Sicherheitseinrichtung TYP 85-30

fiir groBe Leistungen - zum Anschluss an Entnahmestellen von Verteilungsleitungen oder nach
Hauptdruckregelstationen zur Versorgung von gréReren Verbrauchern, z. B. Brennschneidmaschinen -
Gebrauchstellenvorlage nach TRAC 207, Sicherheitseinrichtung nach DIN EN ISO 5175-1, nach BGR 500 -

Anschluss EN 560
Sicherheitselemente: Gasricktrittventil (NV) - Flammensperre(FA) - temperaturgesteuerte Nachstromsperre (TV)

Gasart Anschluss Durchflussleistung max. [m3/h] Art.-Nr. EUR KS
Brenngas G 3/4" LH Acetylen: 70 m3/h / Brenngas: 675 1201 712 280 - e -
Sauerstoff G 3/4" RH Sauerstoff: 860 1201 712 281 -e -

Sicherheitseinrichtung TYP E460-1

fir Handgriff - zum Anschluss an Schweif3- und Schneidgeréate bzw. zum Einbau in Autogenschlauche -
Einzelflaschensicherung nach TRAC 208, Sicherheitseinrichtung nach DIN EN ISO 5175-1, nach BGR 500 -
Anschluss EN 560

Sicherheitselemente: Schmutzfilter - Gasricktrittventil (NV) - Flammensperre (FA)

Gasart Anschluss Durchflussleistung max. [m3/h] Art.-Nr. EUR KS
Brenngas G 3/8" LH Acetylen: 9 m3h / Brenngas: 40 1201 712 270 -e -
Sauerstoff G 1/4" RH Sauerstoff: 119 1201 712 271 - -

Sicherheitseinrichtung TYP E460-3

fir Handgriff - zum Anschluss an Schweif3- und Schneidgerate bzw. zum Einbau in Autogenschlduche -
Einzelflaschensicherung nach TRAC 208, Sicherheitseinrichtung nach DIN EN 1SO 5175-1, nach BGR 500 -
Anschluss EN 560

Sicherheitselemente: Schmutzfilter - Gasrucktrittventil (NV) - Flammensperre (FA)

Gasart Anschluss Durchflussleistung max. [m3/nh] Art.-Nr. EUR KS
Brenngas G 3/8" LH Acetylen: 10 m3/h / Brenngas: 68 1201 712 272 -0 -
Sauerstoff G 1/4" RH Sauerstoff: 120 1201 712 273 - -
Sauerstoff G 3/8" RH Sauerstoff: 120 1201712 274 - -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Schlauchkupplung SK 100-1

zum Anschluss der Schlduche am Brennerhandgriff - mit selbsttatiger Gassperre und Rucktrittventil - nach EN 561 - ISO 7289 -
Anschluss EN 560

\wiT T

www.wittgas.com

Brenngas 4 mm 1 1201 712 300 -0 -
Brenngas 9 mm 2 1201 712 301 - -
Brenngas G 3/8" LH AGS 1 1201 712 302 - -
Sauerstoff 4 mm 2 1201 712 303 -0 -
Sauerstoff G 1/4" RH AGS 1 1201 712 304 - -
Sauerstoff 6,3 mm 2 1201 712 307 - -
Brenngas G 3/8" LH MG 6 1201 712 305 - -
Sauerstoff G 1/4" RH MG 10 1201 712 306 - -

Schlauchkupplung SK 100-2
zum Verbinden der Schlauche - mit selbsttatiger Gassperre und Rucktrittventil - nach EN 561 - 1SO 7289 - Anschluss EN 560

Td

d

www.wittgas.com

m

2 9
Brenngas 4 mm 1 1201 712 300 -0 -
Brenngas 9mm 2 1201 712 301 - -
Brenngas G 3/8" LH AGS 1 1201 712 302 - -
Sauerstoff 4 mm 2 1201 712 303 - -
Sauerstoff 6,3 mm 2 1201 712 307 - -
Sauerstoff G 1/4" RH AGS 1 1201 712 304 - -
Brenngas 4 mm 4 1201712 315 -0 -
Brenngas 9 mm 4 1201 712 316 - -
Brenngas G 3/8" LH AGS 5 1201712 317 - -
Sauerstoff 4 mm 7 1201 712 318 - -
Sauerstoff 6,3 mm 8 1201712 319 - -
Sauerstoff G 1/4" RH AGS 9 1201 712 320 - -

3/66 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltsibersicht.



Schlauchkupplung SK 100-3
zum Anschluss der Schlduche an der Entnahmestelle - nach EN 561 - ISO 7289 - Anschluss EN 560

www.wittgas.com
——
8 9

4 5 7
Gasart Anschluss Abb. Art.-Nr. EUR KS
Kérper
Brenngas G 3/8" LH MG 3 1201 712 330 -
Sauerstoff G 1/4" RH MG 3 1201 712 331 -
Stift
Brenngas 4 mm 4 1201712 315 -0 -
Brenngas 9 mm 4 1201 712 316 - -
Brenngas G 3/8" LH AGS 5 1201 712 317 -
Sauerstoff 4 mm 7 1201 712 318 -
Sauerstoff 6,3 mm 8 1201712 319 - -
Sauerstoff G 1/4" RH AGS 9 1201 712 320 - -

Schlauchkupplung SK 100-1, SK 100-2, SK 100-3

- zum Anschluss der Schlauche am Brennerhandgriff - mit selbsttatiger Gassperre und Rucktrittventil

- zum Verbinden der Schlduche - mit selbsttatiger Gassperre und Ruicktrittventil www.wittgas.com
- zum Anschluss der Schlduche an der Entnahmestelle mit selbsttatiger Gassperre

nach EN 561 - ISO 7289 - Anschluss EN 560

o oL

|

Tt

1 2 3 5 6

Gasart Anschluss Abb. Art.-Nr. EUR KS
Korper

Ar, N, CO, 6,3 mm 2 1201 712 308 -

Ar, N, CO, G 1/4" RH MG 6 1201 712 332 -®

Ar, N, CO, G 1/4" RH AGS 1 1201 712 309 -

Stift

Ar, N, CO, G 1/4" RH MG 3 1201 712 310 -

Ar, N, CO2 6,3 mm 4 1201 712 321 -

Ar, N, CO, G 1/4" RH AGS 5 1201 712 322 -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehtr. 3/67
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cCe

Gas Control Equipment

Gas Control Equipment

Doppelabzweigventil

Gassparer Abb. ahnlich
Gasart Ausgangsanschluss Art.-Nr. EUR KS mit Zlndflamme
Sauerstoff G 1/4" RH 1201 711 243 - - Gasart Art.-Nr. EUR KS
Sauerstoff G 3/8" RH 1201 711 244 -e - Acetylen-Sauerstoff 1201 711 688 -0 -
Brenngas G 3/8" LH 1201711 245 -e - Propan-Sauerstoff 1201 711 689 -0 -
coc)
Gas Control Equipment O
(]
Flaschenkupplung
mit Gasricktrittventil - mit Kugelhahn “ . .
nach TRAC 206 Diisenreinigungsnadelset
Angiilions | @asa Flaschenanzahl  Art-Nr. EUR Ks rot - 1 Feile, 13 Nadelfeilen GroRe 6-26 (ca. 0,4 bis 1,6 mm)
Standard Acetylen 2 Stlick 1201 711 690 - - Nadel-@ [mm] Art.-Nr. EUR KS
Standard Acetylen 3 Stiick 1201 711 691 -0 - 04-16 1203 730 565 -0 -
cocy '
Gas Control Equipment
“EI;______ =
Flaschenkupplung
mit HD-Schléuchen HandschweiRspiegel
Gasart Flaschenanzahl Art.-Nr. EUR KS Ersatzspiegel Art-Nr. 10 00 152 535
Propan 2 Stlick 1201 711 692 - Ausfiihrung VE Art.-Nr. EUR KS
Propan 3 Stlick 1201 711 693 - - mit Gestange 5 1000 152 525 - -
cocy
Gas Control Equipment @
Flaschenkupplung
fur hochverdichtete Gase
Gasart Flasch hl Art.-Nr. EUR KS . .
- T : MagnetschweiRspiegel
Sauerstoff 2 Stiick 1201 711 694 -e - Ersatzspi | Art-Nr. 1000 152 535
Sauerstoff 3 Stiick 1201711 695 20 = satzspiegel Art-Ir.
Stickstoff 2 Stiick 1201711 696 e - Ausfithrung Art.-Nr. EUR KS
Wasserstoff 2 Stlck 1201 711 698 -0 - mit flexibler Positioniereinrichtung 1000 152 530 - -

cCe g -

Gas Control Equipment

Umfillrohr

flr hochverdichtete Gase .
Gasart Art.-Nr. EUR  KS Ersatzspiegel
Sauerstoff 1201711710 -e - L x B x H [mm] passend fur VE Art.-Nr. EUR KS
Wasserstoff 1201 711 711 -e - 80x70x1 Handschweispiegel 10 1000 152 535 -
Argon / CO, 1201711 714 - e -

3/68 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung ~ + = Anbruch der VE mgglich

Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Gasanziinder
mit Walzenfeile - Ziindstein 3 x 20 mm
(Ersatz-ZUndsteine unter Art.-Nr. 1000 495 503)

Art.-Nr.
1000 495 500

EUR

KS

Gasanziinder
Pistolenform - Z(iindstein 2,2 x 6 mm
(Ersatz-Zindsteine unter Art.-Nr. 1000 495 504)

Art.-Nr. EUR KS
1000 495 501 - -
Gasanziinder
mit Topf - fir Propan - Zindstein 3,5 x 7 mm
(Ersatz-Zlindsteine unter Art.-Nr. 1000 495 505)
Art.-Nr. EUR KS
1000 495 502 - -

\_ROTHENBERGER
INDUSTRIAL

Gasanziinder Standard
mit Piezoziindung - Fillanzeige - Abzugssperre - wiederbefillbar -
Ersatzkartusche Art.-Nr. 1000 495 511

Art.-Nr. EUR KS
™ 1000 495 510 -

\ ROTHENBERGER
INDUSTRIAL

Gaskartusche Universal
Alu-Nachftllkartusche inkl. 5 Disenadapter - 84% Butan- und 16%
Propangas - fir Gasanziinder Art.-Nr. 1000 495 510

Gewicht [g] Art.-Nr. EUR KS
56 1000 495 511 -

e S

1000 495 503 1000 495 505

1000 495 504
Ziindsteine
fir Gasanziinder Art.-Nr. 1000 495 500, 1000 495 501, 1000 495 502
Inhalt @ [mm] Lange [mm] Art.-Nr. EUR KS
50 Stiick 3 20 1000 495 503 - -
100 Stiick 2,2 6 1000 495 504 - -
10 Stiick 35 7 1000 495 505 - -

cCe

Gas Control Equipment

Montageschliissel
Schliissel-W. [mm] Art.-Nr. EUR KS
8,10, 12, 13,15, 17,19, 24 1201 711 649 -0

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Autogengasschlauch

komplett montiert mit Uberwurfmutter und Schlauchtdlle aus Messing
EN 560 - Schlauchhilse und Doppelschlauchklemmme aus Stahl - gefertigt
nach DIN EN ISO 3821, EN 559

Sauerstoffschlauch: 6 x 5 mm beidseitig 1/4" RH

Acetylenschlauch: 9 x 3,5 mm beidseitig 3,8" LH

Lange [m] Art.-Nr. EUR KS
5 1000 153 275 - -
10 1000 153 276 - -
15 1000 153 277 - -
20 1000 153 278 - -
30 1000 153 279 - -

Autogenzwillingsschlauch
komplett montiert mit Uberwurfmutter und Schlauchtdlle aus Messing
EN 560 - Schlauchhiilse und Doppelschlauchklemme aus Stahl - gefertigt
nach DIN EN ISO 3821, EN 559

Sauerstoffschlauch: 6 x 5 mm beidseitig 1/4" RH

Acetylenschlauch: 9 x 3,5 mm beidseitig 3,8" LH

Lange [m] Art.-Nr. EUR KS
5 1000 153 285 - -
10 1000 153 286 - -
15 1000 153 287 - -
20 1000 153 288 - -
30 1000 153 289 - -
Autogengasschlauch

komplett montiert mit Uberwurfmutter und Schlauchtille aus Messing
EN 560 - Schlauchhilse und Doppelschlauchklemme aus Stahl - gefertigt
nach DIN EN ISO 3821, EN 16436

Sauerstoffschlauch: 6 x 5 mm beidseitig 1/4” RH

Propanschlauch: 9 x 3,56 mm beidseitig 3,8" LH

cCe

Gas Control Equipment

Autogengasschlauch
Brenngas / Sauerstoff - komplett montiert mit Schlauchanschlissen und
Presshilsen - pro Meter ein Schlauchordner - DIN EN ISO 3821 - rot / blau

Sauerstoffschlauch: 6,3 x 5,0 beidseitig U Mutter RH 1/4"
Brenngas: 9,0 x 3,5 beidseitig U Mutter LH 3/8"

Lange [m] Art.-Nr. EUR KS
5 1000 153 240 - e -
10 1000 153 241 - =
15 1000 153 260 - -
20 1000 153 242 - -
40 1000 153 262 - -

cCce

Gas Control Equipment

Autogenzwillingsschlauch
Brenngas / Sauerstoff - komplett montiert mit Schlauchanschlissen
und Presshiilsen - DIN EN I1SO 3821 - rot / blau

Sauerstoffschlauch: 6,3 x 5,0 beidseitig U Mutter RH 1/4"
Brenngas: 8,0 x 3,5 beidseitig U Mutter LH 3/8"

Lange [m] Art.-Nr. EUR KS
5 1000 153 245 - -
10 1000 153 246 -0 -
15 1000 153 263 - -
20 1000 153 247 - -

cCce

Gas Control Equipment

Autogengasschlauch

komplett montiert mit Schlauchanschlissen und Presshilsen - pro Meter
ein Schlauchordner

Sauerstoffschlauch: 6,3 x 3,5 beidseitig U Mutter RH 1/4"
Propanschlauch: 6,3 x 3,5 beidseitig U Mutter LH 3/8"

Lange [m] Art.-Nr. EUR KS
5 1201 711 753 -0 -
15 1000 153 250 - -
20 1000 153 266 - -
10 1201 711 755 - =
25 1000 153 267 - -
40 1000 153 268 - -

cCce

Gas Control Equipment

Autogengasschlauch
komplett montiert mit Schlauchanschlissen und Presshilsen -
pro Meter ein Schlauchordner

Lénge [m] RERHiIs EURBSKS Sauerstoffschlauch: 9 x 6 beidseitig U Mutter RH 1/4"
3 1000 153 295 — Propanschlauch: 9 x 6 beidseitig U Mutter LH 3/8"
10 1000 153 296 - -
15 1000 153 297 - - Lange [m] Art.-Nr. EUR KS
20 1000 153 298 - - 5 1201 711 720 - -
30 1000 153 299 - - 10 1201711721 - -
3/70 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Gas Control Equipment

Autogengasschlauch
Brenngas / Sauerstoff - komplett montiert mit Schlauchanschlissen und

Gas Control Equipment

Presshilsen - pro Meter ein Schlauchordner - DIN EN 1SO 3821 - rot / blau Propangasschlauch
. komplett mit Anschlissen - DIN 4815 - PW 30 - Hochdruck 4 x 4 mm
Sauerstoffschlauch: 4 x 3,5 beidseitig U Mutter RH 1/4" x
. . U ,, Lange [m] Anschluss Art.-Nr. EUR KS

Brenngas: 4 x 3,5 beidseitig U Mutter LH 3/8 15 G3/8” LH x G3/8" LH 4000 872 113 e .
Lange [m] Art.-Nr. EUR KS 4 G3/8" LH x G3/8" LH 4000 872 116 -o -

5 1000 153 270 - - 5 G3/8" LH x G3/8" LH 4000 872 112 - -
10 1000 153 271 - 4 M10 x 1 LHx G3/8" LH 4000 872 130 - -
Acetylengasschlauch °

Brenngas - Meterware - nach DIN EN 559, DIN EN ISO 3821, auf3er Propan, Propan-Mischgas - auch geeignet fur

Erdgas und Wasserstoff - rot

Gas Control Equipment

Lange [m] Betriebsdruck [bar] VE  Art.-Nr. EUR KS

50 20 50 1201 711 702 - e -

50 20 50 1201711703 - e -

50 20 50 1201711704 - e -

Sauerstoffgasschlauch %@’
Sauerstoff - Meterware - nach DIN EN 559, DIN EN I1SO 3821 - blau

Gas Control Equipment

Lange [m] Betriebsdruck [bar] VE  Art.-Nr. EUR KS

50 20 50 1201711699 - e -

50 20 50 1201711700 - e -

50 20 50 1201711 701 - e -

Propangasschlauch %“’
Meterware - nach DIN 4815, DIN EN 1763-1 fir Propan und Propangemische - Rolle

Gas Control Equipment

Lange [m] Innen-@ [mm] Wandstarke [mm] Betriebsdruck [bar] VE Art.-Nr. EUR KS

50 6,3 3,6 6 50 1201711705 - e -

50 8 815 6 50 1201711 706 - e =

50 4 4 30 50 1201711707 - e -

50 6,3 5] 30 50 1201711708 - e -
Autogenzwillingsschlauch %®
Brenngas / Sauerstoff - Meterware - nach DIN 4815, DIN EN 1763-1

Dieser Zwillingsschlauch ist nicht fiir Propan und Propangemische geeignet - rot / blau Gas Control Equipment
Lange [m] Betriebsdruck [bar] VE  Art.-Nr. EUR KS

40 20 40 1201711 750 - e -

40 20 40 1201711 751 - e -

40 20 40 1201711 752 - e -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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B PROMAT mPFPROMAT

Schnellverschlusskupplung

Stecknippel

Messing - einseitig absperrend Messing

Gewinde [mm] (Zoll) VE Art.-Nr. EUR KS Innengewinde [mm] (Zoll) VE Art.-Nr. EUR KS
DN 7,2 AuRengewinde Stecker DN 7,2

13,16 (G 1/4) 10 4000 351 909 - - 11,89 (G 1/4) 10 4000 351924 -

16,66 (G 3/8) 10 4000351910 - » 15,39 (G 3/8) 10 4000 351 925 -

20,95 (G 1/2) 10 4000 351911 - o 19,17 (G 1/2) 10 4000 351 926 -
B FROMAT N PROMAT

Schnellverschlusskupplung
Messing - einseitig absperrend

Gewinde [mm] (Zoll) VE Art.-Nr. EUR KS
DN 7,2, Innengewinde
11,89 (G 1/4) 10 4000 351912 - -
15,39 (G 3/8) 10 4000 351913 - -
19,17 (G 1/2) 10 4000 351914 - -
4000 351 946- 4000 351 948-
[ PROMAT 4000 351 947 4000 351 949
Verteiler
Messing - fertig konfektioniert
Betriebsdruck [bar] 0-35
Schnellverschlusskupplung
Messing - einseitig absperrend Gewinde [mm] (Zoll) Art-Nr. EUR KS
Gewinde [mm] (Zoll)  Schlauchweite VE Art.-Nr. EUR KS IG, 2 Kupplungen DN 7,2
DN 7,2, Tille 15,39 (G 3/8) 4000 351 946 - -
- LW 6 10 4000 351915 - - 19,17 (G 1/2) 4000 351 947 -
- LW9 10 4000 351916 IG, 3 Kupplungen DN 7,2
- LW 13 10 4000 351917 - - 15,39 (G 3/8) 4000 351 948 - -
19,17 (G 1/2) 4000 351 949 - -
[ FROMAT — N FROMAT

Einstecktiille %
Messing
Schlauchweite VE Art.-Nr. EUR KS
Stecker DN 7,2
LW 6 10 4000 351918 - =
LW9 10 4000 351919 - -
LW 13 10 4000 351 920 - -
4000 351 962 4000 351 963
Endverteilerdose
EPrROMAT mit fertig konfektionierten Messing-Schnellverschlusskupplungen - mit
einem robusten Messing-Gewindeeinsatz fir hohe Anzugsmomente
Gehause Glasfaserverstérkter Kunststoff
Betriebsdruck [bar] max. 15
. Temperaturbereich [°C] -10 bis +50
Stecknippel
Messing Gewinde [mm] (Zoll) Art.-Nr. EUR KS
AuBengewinde [mm] (Zoll) VE Art.-Nr. EUR KS IG, 2 Kupplungen DN 7,2
Stecker DN 7,2 19,17 (G 1/2) 4000 351 962 - -
13,16 (G 1/4) 10 4000 351 921 - - 26,44 (G 3/4) 4000 351 964 -
16,66 (G 3/8) 10 4000 351 922 - - IG, 3 Kupplungen DN 7,2
20,95 (G 1/2) 10 4000 351 923 - - 19,17 (G 1/2) 4000 351 963 - -
26,44 (G 3/4) 4000 351 965 - =
3/72 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Sortimentsbox

mit Schnellverschlusskupplungen und Stecknippel DN 7,2 - Messing blank -
handliche, robuste und qualitativ hochwertige Kunststoff-Sortimentsbox
mit den géangigsten Artikeln unserer Schnellverschlusskupplungen DN 7,2,

mPFPROMAT

)

Einstecktdllen und Nippel - die gangigsten Messingkupplungen DN 7,2 : 1 L
sowie die zugehorigen Stecknippel sind in 19 Kunststoffboxen tbersichtlich | 1 iH H Nul i"lhh F

prasentiert - die Einsatze konnen herausgenommen und in der Box selbst
individuell platziert werden - alle Einsatze sind mit den Artikelnummern der # 1 A
beinhalteten Teile beschriftet L ,L i Hﬁ
Bestiickung:
25 Schnellverschlusskupplungen mit AuRengewinde:

10xG1/4,5xG3/810xG 1/2
15 Schnellverschlusskupplungen mit Innengewinde:

5xG1/4,5xG3/85xG1/2
15 Schnellverschlusskupplungen mit Schlauchtdlle:

5xLW6,56xLW9,5xLW13
15 Einstecktillen: 5 x LW 6, 5 x LW 9, 5 x LW 13
15 Nippel mit AuRengewinde: 5x G 1/4,5x G 3/8,5x G 1/2 Inhalt
15 Nippel mit Innengewinde: 5x G 1/4, 5x G 3/8, 5x G 1/2 101-teilig

1 PTFE-Dichtband

Art.-Nr. EUR KS

W FROMAT N FROMAT

Gewindetiille

Messing

Betriebsdruck [bar] max. 25

Temperaturbereich [°C] max. 90 Doppelgewindenippel

§ : Messing zylindrisch

Gewinde [rflm] (Zoll)  Schlauchweite VE  Art.-Nr. EUR KS Botriobsdruck [barl max. 25

AuBengewinde ——

13,16 (G 1/4) LW 6 10 4000 351 927 B B Temperaturbereich [°C] max. 90

13,16 (G 1/4) LW 9 10 4000 351 928 - -

13,16 (G 1/4) LW 13 10 4000 351 929 - - AuBengewinde [mm] (Zoll) VE Art.-Nr. EUR KS
16,66 (G 3/8) LW 6 10 4000 351 930 - - 13,16 x 13,16 (G 1/4 x G 1/4) 10 4000 351 950 - -
16,66 (G 3/8) LW9 10 4000 351 931 - - 13,16 x 16,66 (G 1/4 x G 3/8) 10 4000 351 951 - -
16,66 (G 3/8) LW 13 10 4000 351 932 - - 16,66 x 16,66 (G 3/8 x G 3/8) 10 4000 351 952 - -
20,95 (G 1/2) LW9 10 4000 351933 - - 16,66 x 20,95 (G 3/8 x G 1/2) 10 4000 351 953 - -
20,95 (G 1/2) LW 13 10 4000 351934 - - 20,95 x 20,95 (G 1/2x G 1/2) 10 4000 351 954 - -
W FPROMAT N FPROMAT
Gewindetiille
Messing

Betriebsdruck [bar] max. 25 Reduzmrnlppel B

Temperaturbereich [°C] max. 90 Messing - kurze Ausflhrung

Betriebsdruck [bar] max. 25

Gewinde [mm] (Zoll)  Schlauchweite VE Art.-Nr. EUR KS Temperaturbereich [°C] max. 90

Innengewinde

11,89 (G 1/4) LW6 10 4000 351 935 - - AuBengewinde  Innengewinde VE Art-Nr. EUR  KS
11,89 (G 1/4) LW 9 10 4000 351 936 - - [mm] (Zoll) [mm] (Zoll)

11,89 (G 1/4) LW 13 10 4000 351 937 - = 13,16 (G 1/4) 8,85 (G 1/8) 10 4000 351958 -

15,39 (G 3/8) LW 6 10 4000 351938 - - 16,66 (G 3/8) 11,89 (G 1/4) 10 4000 351 959 -

15,39 (G 3/8) LW 9 10 4000 351939 - - 20,95 (G 1/2) 11,89 (G 1/4) 10 4000 351 960 -

15,39 (G 3/8) LW 13 10 4000 351 940 - - 20,95 (G 1/2) 15,39 (G 3/8) 10 4000 351 955 -

19,17 (G 1/2) LW 9 10 4000 351 941 - = 26,44 (G 3/4) 19,17 (G 1/2) 10 4000 351 956 -

19,17 (G 1/2) LW 13 10 4000 351 942 - - 33,25(G 1) 24,66 (G 3/4) 10 4000 351 957 -

EPFPROMAT g [ PROMAT

Reduziernippel
. Messing
3te)sgﬁglschlauchtulle Betriebsdruck [bar] max. 25
Temperaturbereich [°C] max. 90
Betriebsdruck [bar] max. 16
Temperaturbereich [°C] max. 90 AuRengewind Innengewinde VE  Art.-Nr. EUR KS
[mm] (Zoll) [mm] (Zoll)
Schlauchweite VE  Art-Nr. EUR KS 9,73 (G 1/8) 11,89 (G 1/4) 10 4000 351901 -
LW 6 10 4000 351 943 N _ 13,16 (G 1/4) 8,85 (G 1/8) 10 4000 351 900 -
LW 9 10 4000 351 944 . R 13,16 (G 1/4) 15,39 (G 3/8) 10 4000 351 902 -
LW 13 10 4000 351 945 . 16,66 (G 3/8) 19,17 (G 1/2) 10 4000 351904 -
20,95 (G 1/2) 15,39 (G 3/8) 10 4000 351 903 -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehtr. 3/73
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W PrPROMAT @. RIEGLER
Druckluft und Pneumatik
Schlauchanschluss Schlauchklemme 1-Ohr
Messing - I6sbar - Arbeitsdruck max. 25 bar mit Elnlqgerlng - Sltahl glanzver;mkt (W1) - durch dgn vormontierten
Einlagering wird eine absolut sichere Rundum-Abbindung gewabhrleistet -
Betriebsdruck [bar] max. 25 besonders geeignet fir die Verwendung mit weichem und empfindlichem
Temperaturbereich [°C] max. 90 Schlauchmaterial
Spannbereich Band-B. Inhalt Art.-Nr. EUR KS
fiir Schlauchweite VE Art-Nr. EUR  KS [mm] [mm] [St]
Uberwurfmuttern 7.5- 85 7.8 Beutel 4 50 8000 367 349 - -
[mm] (Zoll)) 8,2- 95 7.8 Beutel 4 50 8000 367 350 - =
13,16 (G 1/4) LW 6 10 4000 351 905 - - 10,5-12,5 7.8 Beutel 4 50 8000 367 345 - -
13,16 (G 1/4) LW9 10 4000 351 906 = = 11,5-13,3 8,8 Beutel & 50 8000 367 346 - -
16,66 (G 3/8) LW 6 10 4000 351907 - - 13 -153 8,8 Beutel 4 50 8000 367 347 -
16,66 (G 3/8) Lwg 10 4000 351 908 = = 15 -17,3 8,38 Beutel 4 50 8000 367 348 - -
(RO: RIEGLER <|?°: RIEGLER
Druckluft und Pneumatik Druckluft und Pneumatik

Schlauchklemme 1-Ohr
Stahl glanzverzinkt (W1)

Spannbereich Band-B. Inhalt Art.-Nr. EUR KS
[mm] [mm] [St]
14-16 7 Beutel 4 50 8000 367 355 - -
<|?°: RIEGLER
Druckluft und Pneumatik

Schlauchschellensortiment

Sortimentsbox 326 x 241 x 57 mm - reduzierte Bestlickung - 175 x 2-Ohr
Schlauchklemmen, 82 x Schlauchschellen Schneckengewindeausfihrung -
handliche Kunststoff-Sortimentsbox mit reduzierter Bestlickung - beinhaltet

die géngigsten Artikel unserer Schlauchklemmen und Schlauchschellen Schlauchklemme 2-Ohr
. Edelstahl 1.4301 (W4)
Bestiickung: :
82 x Schlauchschellen aus Chromstahl in Schneckengewindeausfiihrung [sn'::’r'.‘]“bere“’h ﬁﬁnmd]'B' Inhalt (St Art.-Nr. EUR  KS
8-12,10-16, 12-20, 16-25, 20-32, 25-40 mm 11-13 6,5 Beutel 4 50 8000 367 360 - -
175 x 2-Ohr Schlauchklemmen aus verzinktem Stahl 13-15 7 Beutel 4 50 8000 367 361 ; .
57, 7-9, 911, 11-13, 13-15, 14-17 mm 1417 7 Beutel 4 50 8000 367 362 - -
Inhalt Art.-Nr. EUR KS 17-20 75 Beutel 4 50 8000 367 363 - -

257-teilig 8000 367 523 - -

3/74 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE moglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



@ AirlLiquide

Ein starker Partner

fur technische Gase

Als weltweit fiihrender Hersteller bieten wir ein umfassendes Sortiment von Industriegasen fiir alle Anwendungen.
Unsere Kunden vertrauen unserer hohen Produktqualitat, unserer Versorgungssicherheit, unserem anwendungstech-
nischen Know-how und einem guten Service. Besonders wichtig sind uns schnelle Reaktion und regionale Kompetenz.
Mit einem dichten Netzwerk starker Vertriebspartner sind wir immer in lhrer Nahe.

Unsere Schutzgaslosungen
ARCAL"Y Reference Line

Die ARCAL™ Reference Line von Air Liquide ist die
durchgangig standardisierte Produktlinie fiir Schweil3-
schutzgase mit gleichbleibenden Produktspezifikationen.

::.... '~._.": ARCAL\I ::..-' ~....": ARCAL\}
i Prime i Force
“LE TS 99,098% Ar - AT 829% Ar | 18% CO:

i Speed ; Chrome

92% Ar | 8% CO: " 98% Ar | 2% CO:

Far Spezialanwendungen
ARCALTM Technical Line

g . Mit den Schwei3schutzgasen der ARCAL™
Technlcal Line konnen Anwender den
L e Schwelﬁprozess und die Schweilverbindung

wie zum Beispiel Schweillgeschwindigkeit,
Nahtqualitat oder Nachbearbeitungsaufwand optimieren.

SCHWEISSER @ICAMPUS
Von Experten fur Experten

Der Air Liquide schwelsserCampus

Bedarisgerechte
Gasversorgung

Wir bieten fiir jeden Anspruch die
passende Lieferform:

Der SchweisserCampus bietet Anwendungstechnik, Training und Entwicklung
flr alle Experten, Anwender und Interessenten der SchweilStechnik. Informieren

Sie sich uber die Trainings unter www.schweissercampus.de

SMARTOP™ 20L/50L | 200 bar
Mitintegrierter Flllsstandsanzeige,
ON/OFF-Hebel und offener Schutzkappe

EXELTOP™ Kompakt 33L | 300 bar

Voll ausgestattet mit zweistufigem Druckminderer,
300bar-Technologie und geschlossenem Aluminium-

Cage —kompakte Bauweise und héchste Siche

Biindel
12x50L | 200 bar

Biindel
12x50L | 300 bar

GllixbI™5aL | 300bar

Klicken. SchweiBen. Die bahnbrechende Gase-
Versorgung, die das SchweiBen revolutioniert.

Fiir Fragen zu den
verschiedenen Lieferformen
sprechen Sie unseren Vertriebs-
partner gerne an oder besuchen
Sie einfach

unsere O 1;-1%
Homepage.
ol o

D L

rheit

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

®@AirLiquide Gasflasche Albee
creaveonaen Eigentums-Tauschflasche, mietfrei - Druckminderer im Flaschenkopf integriert - bis zu 20 % kleiner und 51 % leichter als
eine Standard-Gasflasche inkl. Kappe - praktischer Griff fur einfaches und sicheres Handling - hohe Mobilitat - jederzeit
sichtbare Inhaltsangabe - regelméfRige Wartung und lebenslanger TUV

Gasart Ausflihrung Inhalt [I] Flaschendruck [bar] Art.-Nr. EUR KS
Mischgas 82/18 Flasche mit Fillung 20 300 ™ 1201 712 042 -® -
Mischgas 82/18 Fillung 20 300 ™ 1201 712 045 - -
Argon 4.8 Flasche mit Fillung 20 300 ™ 1201712 048 -0 -
Argon 4.8 Fallung 20 300 ™ 1201 712 051 - =
@aAirLiquide Gasflasche .

creaveonaen Eigentums-Tauschflasche, mietfrei - mit TUV Abnahme - komplett mit Flaschenventil und Kappe

il il il il

1201 712 068 1201 712 074 1201 712 080 1201 712 086 1201 712 092

Gasart

Mischgas 82/18
Mischgas 82/18
Mischgas 82/18
Mischgas 82/18
Mischgas 82/18
Mischgas 82/18
Argon N46

Argon N46

Argon N46

Argon N46

Argon N46

Argon N46
Sauerstoff
Sauerstoff
Sauerstoff
Sauerstoff
Sauerstoff
Sauerstoff
Acetylen
Acetylen
Acetylen
Acetylen
Acetylen
Acetylen
Formiergas 90/10
Formiergas 90/10
Formiergas 90/10
Formiergas 90/10

Ausflihrung
Flasche mit Fillung
Flasche mit Fillung
Flasche mit Fillung
Fallung

Fallung

Flllung

Flasche mit Fillung
Flasche mit Fillung
Flasche mit Fillung
Fillung

Fallung

Fillung

Flasche mit Fillung
Flasche mit Fillung
Flasche mit Fillung
Flllung

Flllung

Fillung

Flasche mit Fillung
Flasche mit Fllung
Flasche mit Fillung
Flllung

Flllung

Fillung

Flasche mit Fillung
Flasche mit Fillung
Fallung

Flllung

Inhalt

101
201
501
101
201
50 |
101
201
501
101
201
50|
101
201
50|
101
201
50|

101/1,5kg
201/4 kg
501/10 kg
101/1,5 kg
201/4kg
501/10 kg

101
50 |
101
50 |

Flaschendruck [bar]
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

200

Art.-Nr.

1201 712 068
1201 712 069
1201 712 070
1201 712 071
1201 712 072
1201 712 073
1201 712 074
1201 712 075
1201 712 076
1201 712 077
1201 712 078
1201 712 079
1201 712 080
1201 712 081
1201 712 082
1201 712 083
1201 712 084
1201 712 085
1201 712 086
1201 712 087
1201 712 088
1201 712 089
1201 712 090
1201 712 091
1201 712 092
1201 712 093
1201 712 094
1201 712 095

EUR
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o = Lieferzeit auf Anfrage.

m: = Speditionslieferung

+ = Anbruch der VE moglich

Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



@ AirLiquide
Online Zeit sparen
mit Alr Liquide Digital

Schnell und
einfach anmelden -

il

Lieferungerfolgt -
wie gewohnt (iber :
Ihren Handler inkl. @
Auftrags-und Lie-
ferbestatigungen

Hat etwas nicht : Rechnungen, Rund um die Uhr
gepasst? Direkt Lieferscheine, lhre Fiillstande -
Rickmeldung geben Wartungsberichte kontrollieren

u.v.m. online abrufen

Und fur unterwegs gibt es
unsere App

‘ Barcode der Gasflasche scannen M fomatonen
=100 6
g Gas direkt online nachbestellen E ]
G L a0
B Produktinformationen finden %.‘t.t.u'. Y s
OfFzyal 2

Mit wenigen Klicks
© Gase und Equipment
(nach-)bestellen

Viele Informationen
rund um Gase,
Produkte und

. Anwendungen einfach
und schnellfinden

So einfach
unktioniert's

1 Aufairliquide.de gehen

2 Kontaktdaten eingeben

3 E-Mailerhalten und besttigen
4 Loslegen!

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

Transportgerite

Stahlflaschenkarre

passend fur Stahlflaschen @ 204-229 mm - geschweilte Stahlrohrkonstruktion mit Stahlblechschaufel -
pulverbeschichtet brillantblau, RAL 5007 - Einhand-Schiebegriff - Flaschenhalterung mit Kettensicherung - leichtgangige
Réder - Naben mit Rollenlager - Tragfahigkeit 100 kg

fir Stahlflaschen Sauerstoff, Acetylen Sauerstoff, Acetylen

flr Flascheninhalt [I] 1 x20-50 1 x 20-50

Gewicht [kg] 1" 8,5

Bereifung Vollgummi Luft

H x B [mm] 1240 x 500 1240 x 510

Rad-@ x B [mm] 250 x 60 260 x 85

Art.-Nr. 9110 443 300 9110 443 301

EUR - -

° °

9110 443 300 KS - -
fetra Stahlflaschenkarre
T eeee flr Propangasflasche 1 x 11 kg - mit Stahlblechschaufel passend flr Gasflaschen @ 300 mm - Einhand-Schiebegriff -
Transportgerite geschweifdte Stahlrohrkonstruktion mit Stahlblechschaufel, pulverbeschichtet brillantblau, RAL 5007 - Flaschenhalterung

A

mit Kettensicherung - Rader, Naben mit Rollenlager - Tragfahigkeit 100 kg

fur Stahlflaschen Propan Propan
fir Flascheninhalt [kg] 1x11 1x11
Gewicht [kg] 14 11,56
— Bereifung Vollgummi Luft
H x B [mm] 1240 x 530 1240 x 540
Rad-@ x B [mm] 250 x 60 260 x 85
Art.-Nr. 9110 443 302 9110 443 303
EUR - -
° °
KS - -
fetra Stahlflaschenkarre
o000 passend fur Stahlflaschen @ 140 mm - geschweilRte Stahlrohrkonstruktion mit Stahlblechschaufel - pulverbeschichtet
Transportgerite brillantblau, RAL 5007 - Schiebebligel - Flaschenhalterung mit Kettensicherung - Naben mit Rollenlager -

Tragfahigkeit 50 kg

fur Stahlflaschen Sauerstoff, Acetylen

fur Flascheninhalt (1] 2x10
- Gewicht kg] 6
\ Bereifung Vollgummi
H x B [mm] 1000 x 505
Rad-@ x B [mm] 200 x 50
Art.-Nr. 9110 443 318
EUR -
[ ]
KS
fetra Stahlflaschenkarre
T eeee passend fur Stahlflaschen @ 204 mm - geschweiRte Stahlrohrkonstruktion mit Stahlblechschaufel - pulverbeschichtet
Transportgerite brillantblau, RAL 5007 - 2 Schiebegriffe - Flaschenhalterung mit Kettensicherung - leichtgédngige Rader - Naben mit

/S

Rollenlager - Tragfahigkeit 100 kg

fiir Stahlflaschen

Sauerstoff, Acetylen

Sauerstoff, Acetylen

fur Flascheninhalt [I] 2x20 2x20
Gewicht [kg] 19,56 17
Bereifung Vollgummi Luft
H x B [mm] 1100 x 760 1100 x 760
Rad-@ x B [mm] 250 x 60 260 x 85
Art.-Nr. 9110 443 319 9110 443 320
EUR - -

° °
KS -
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o = Lieferzeit auf Anfrage.

m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich

Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Stahlflaschenkarre fetra
geschweildte Stahlrohrkonstruktion mit Stahlblechschaufel, pulverbeschichtet brillantblau, RAL 5007 - T eeee
2 Schiebegriffe und 2 Schweiflidrahtkdcher - Flaschenhalterung mit Kettensicherung - Rader, Naben mit Rollenlager - Transportgerite
Tragfahigkeit 150 kg
fur Stahlflaschen Sauerstoff, Acetylen Sauerstoff, Acetylen
flir Flascheninhalt [I] 2 x 40-50 2 x 40-50 X
Gewicht [kg] 28 18
Bereifung Vollgummi Luft
H x B [mm] 1300 x 830 1300 x 830
Rad-@ x B [mm] 400 x 80 400 x 100
Art.-Nr. 9110 443 310 9110 443 311
EUR - -

[ ] ]
KS - -
Stahlflaschenkarre fetra
geschweildte Stahlrohrkonstruktion mit Stahlblechschaufel, pulverbeschichtet brillantblau, RAL 5007 - 2 Schiebegriffe - o000
2 Schweifddrahtkdcher - mit zusétzlicher Stitzlenkrolle - Flaschenhalterung mit Kettensicherung - Naben mit Rollenlager - Transportgerite

Tragféhigkeit 150 kg

Ausfiihrung 1 Stiitzrad 1 Stiitzrad

fir Stahlflaschen Sauerstoff, Acetylen Sauerstoff, Acetylen

fur Flascheninhalt [I] 2 x 40-50 2 x 40-50

Gewicht [kg] 35 25

Bereifung Vollgummi Luft

H x B [mm] 1300 x 830 1300 x 830

Rad-@ x B [mm] 400 x 80 400 x 100

Art.-Nr. 9110 443 312 9110 443 313

EUR

° °

KS -

Stahlflaschenkarre fetra
treppengangig - Treppenkarre mit Zusatzstreben zum Anschrauben der Flaschenhalterung mit Kettensicherung - stabile, T eeee
geschweildte Stahlrohrkonstruktion - Stahlblechschaufel, Radschutz und Sicherheitsheitsgriffe - pulverbeschichtet Transportgerite

brillantblau, RAL 5007 - 2 dreiarmige Radsterne jeweils mit 3 TPE-Radern - Tragfahigkeit 200 kg - zerlegte Anlieferung

Ausfiihrung treppengangig

fur Stahlflaschen Sauerstoff, Acetylen, Propan
fur Flascheninhalt [kg] 1x20-501/1 x11/33
Gewicht [kg] 22

Bereifung TPE

H x B [mm] 1300 x 590

Rad-@ x B [mm] 160 x 40

Art.-Nr. 9110 443 324

EUR -

°

KS -
Werkzeugkasten

abschlieRbar - flr Stahlflaschenkarren ohne Stltzréder und mit einer Breite von mind. 760 mm

L x Bx H[mm] passend fiir Ausflihrung Gewicht [kg] Art.-Nr. EUR KS
450 x 200 x 150 Stahlflaschenkarren abschlieRbar 5 ™ 9110 443 321 -e -

Transportgerite

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

fet ra.:..

Transportgerite

Stahlflaschenwandhalter
Stahlblechkonstruktion feuerverzinkt - Kettensicherung - Bohrungen fiir Wandbefestigung

Ausfiihrung Flaschen-@ [mm] Art.-Nr. EUR KS
fur 2 Flaschen 140 9110 443 328 -0 -
fiir 2 Flaschen 230 9110 443 329 - -
fir 2 Flaschen 320 9110 443 330 -0 -
fiir 3 Flaschen 140 9110 443 331 - -
fiir 3 Flaschen 230 9110 443 332 - -
fir 3 Flaschen 320 9110 443 333 -0 -

fetra Stahlflaschensténder

T eeee geschweilte Profilstahlkonstruktion, pulverbeschichtet brillantblau, RAL 5007 - Bohrungen zur Verbindung mehrerer

Transportgerite Stahlflaschenstander nebeneinander und zur Wandbefestigung - Flaschenhalterung mit Kettensicherung

=

u
LACONTZ

Umwelttechnik 5

i 1l

1 x 33 kg Flasche

H x B [mm] fur Stahlflaschen flr Flaschenanzahl flr Flascheninhalt [I] Gewicht [kg] Art.-Nr. EUR KS
1000 x 550 Sauerstoff, Acetylen 2 2 x 40-50 15 9110 443 323 - e -
Gasflaschenschrank

Lagerung von 33 kg Gasflaschen im AuBenbereich nach TRGS 510 - aus verzinktem Stahlblech - Be- und Entliftung
Uber die Luftungsspalten oberhalb und unterhalb der Tlren - Tlren Gber Zylinderschloss abschlieSbar zum Schutz vor
Zugriff von Unbefugten - Kennzeichnung durch Warnzeichen nach ASR A1.3

3 x 33 kg Flasche

Lagerkapazitat 1 Gasflasche (33kg) 2 Gasflaschen (33kg) 3 Gasflaschen (33kg) 4 Gasflaschen (33kg)
Gewicht [kg] 26 39 65 78
Ausflihrung verzinkt verzinkt verzinkt verzinkt
B x T x HImm] 460 x 400 x 1435 860 x 400 x 1435 1320 x 400 x 1435 1720 x 400 x 1435
Art.-Nr. 9130 465 667 9130 465 668 9130 465 669 9130 465 670
EUR - -
. . ] .
KS - - - -
3/80 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



SABU
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-

oy Lot
=

131 492
Gasflaschenlager 9131 492 550

flir die Lagerung von Propangasflaschen nach TRGS 510 -
witterungsgeschutzt und diebstahlsicher verschlief3bar - TUV-geprifte
permanente Eigenbellftung - Dach, Wénde und Tir aus
sendzimirverzinkten Trapezblechen - Fubodenrahmen und Gitterrostboden
verzinkt - 2 Gasdruckfedern erleichtern das einfache Offnen und SchlieRen
des Daches - Dachverriegelung durch 2 Klemmverschlisse - einflligelige
Tar mit Profilzylinderschloss, auch bei geschlossenem Dach zu 6ffnen -
Anlieferung erfolgt montiert mit Bodenrahmen - Abladung mit Stapler oder
Kran erforderlich

SABU

BAUEN MIT SYSTEM

-

9131 492 543

Gasflaschenlager

" P——
9131 492 538

9131 492 543

das ideale Aufdenlager fir die sichere Lagerung von Druckgasflaschen,
gleichgestellt mit einer Drahtgitterkonstruktion - es kénnen brandférdernde,
brennbare oder neutrale Gase gelagert werden - bei einer individuellen
Gefahrdungsbeurteilung kann evtl. der in der TRGS 510 aufgefiihrte
Mindestabstand verringert werden - sichere Lagerung der Flaschen durch
verstellbare Haltevorrichtungen und Kettensicherung - Konstruktion mit

statischem Nachweis - Seitenwénde, Tir und Dach aus sendzimirverzinkten
Profilblechen - Anlieferung fertig montiert - Abladung mit Stapler oder Kran
erforderlich

Container ohne Bodenrahmen - sind zur bauseitigen Befestigung am Boden

9131 492 551

vorbereitet

Container mit Bodenrahmen - verzinkte Bodenkonstruktion mit
Gitterrostelementen befahrbar und hoch belastbar nach DIN 1072 und
DIN 1055 - Bodenbelastung: bis 750 kg/m?2 bei verteilter Last

- Max. Dachlast (Schneelast) 220 kg/m2 bei verteilter Last

- Windlast: 0,59 Kn/m2 (Windlastzone 2 - Binnenland) .
Gebaut nach der TRGS 510 mit der dazugehdrigen Beurteilung des TUV
Rheinland kénnen in diesem geschlossenen Gasflaschen-Lagercontainer
Gasflaschen auch ohne den Einbau eines zusatzlichen Lufters gelagert
werden, sauber, sicher und dennoch so gut beliiftet wie in einer
Drahtgitterkonstruktion durch einen zusatzlich unterlifteten Boden in
Verbindung mit den Liftungskiemen.

Typ

125

125

Typ GB1 GB2

Lagerkapazitét 11 St. Propangasflaschen
33 kg oder 22 St.

14 St. Propangasflaschen
33 kg oder 27 St.

Lagerkapazitat

25 St. Techn. Gase
50--Flaschen oder / 14
St. Propangasflaschen
33 kg oder / 28 St.
Propangasflaschen 11
kg mittels Gitterrost-

25 St. Techn. Gase
50-I-Flaschen oder / 14
St. Propangasflaschen
33 kg oder /28 St.
Propangasflaschen 11
kg mittels Gitterrost-

Regalboden oder / 1 St. Regalboden oder / 1 St.
?;ofg ?ﬁféléséﬁfgnost_ ?;OES r;,?ﬁtsélésén(fg,rost_ Gagﬂaschen-Leih;ﬁaletten Gagﬂaschen-Leihp/)aIetten
Regalboden Regalboden TlrgrolRe B x H [mm] 1300 x 1970 1300 x 1890
Gewicht [kg] 134 166 Gewicht [kg] 172 210
Ausflihrung verzinkt, montiert, mit verzinkt, montiert, mit Ausfiihrung verzinkt montiert, ohne verzinkt, montiert mit
Bodenrahmen Bodenrahmen Bodenrahmen Bodenrahmen

B x T x H[mm] 1420 x 1080 x 1470 1420 x 1490 x 1470

B xTxH [mm]

1420 x 1490 x 2150

1420 x 1490 x 2150

InnenmalRe B x T x H Imm] 1300 x 800 x 1300 1300 x 1250 x 1300

InnenmafRe B x T x H [mm]

1300 x 1250 x 2080

1300 x 1250 x 2000

Art.-Nr. 9131 492 550 9131 492 551 Art.-Nr. 9131 492 538 9131492 543
EUR - - EUR - -

[ ] [ ] ° o
Ks - - Ks

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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SABU

BAUEN MIT SYSTEM

ar

9131 492 545

9131492 540

&

Gasflaschenlager

-

9131 492 545

SABU

BAUEN MIT SYSTEM

r

das ideale Aufdenlager fir die sichere Lagerung von Druckgasflaschen,
gleichgestellt mit einer Drahtgitterkonstruktion - es konnen brandférdernde,
brennbare oder neutrale Gase gelagert werden - bei einer individuellen
Gefahrdungsbeurteilung kann evtl. der in der TRGS 510 aufgefiihrte
Mindestabstand verringert werden - sichere Lagerung der Flaschen durch
verstellbare Haltevorrichtungen und Kettensicherung - Konstruktion mit
statischem Nachweis - Seitenwéande, Tur und Dach aus sendzimirverzinkten
Profilblechen - Anlieferung fertig montiert - Abladung mit Stapler oder Kran

erforderlich

Container ohne Bodenrahmen - sind zur bauseitigen Befestigung am Boden

vorbereitet

Container mit Bodenrahmen - verzinkte Bodenkonstruktion mit
Gitterrostelementen befahrbar und hoch belastbar nach DIN 1072 und
DIN 1055 - Bodenbelastung: bis 750 kg/m? bei verteilter Last

- Max. Dachlast (Schneelast) 220 kg/m? bei verteilter Last

- Windlast: 0,59 Kn/m2 (Windlastzone 2 - Binnenland) }
Gebaut nach der TRGS 510 mit der dazugehdrigen Beurteilung des TUV
Rheinland kénnen in diesem geschlossenen Gasflaschen-Lagercontainer
Gasflaschen auch ohne den Einbau eines zusétzlichen Lifters gelagert
werden, sauber, sicher und dennoch so gut belliftet wie in einer
Drahtgitterkonstruktion durch einen zusatzlich unterlifteten Boden in
Verbindung mit den Liftungskiemen.

Typ

348

348

Lagerkapazitat

48 St. Techn. Gase
50--Flaschen oder / 28
St. Propangasflaschen
33 kg oder / 80 St.
Propangasflaschen 11
kg mittels Gitterrost-

48 St. Techn. Gase
50-I-Flaschen oder / 28
St. Propangasflaschen
33 kg oder / 80 St.
Propangasflaschen 11
kg mittels Gitterrost-

9131 492 541

T T
9131492 541 9131 492 546

&

Gasflaschenlager

das ideale AuRRenlager fur die sichere Lagerung von Druckgasflaschen,
gleichgestellt mit einer Drahtgitterkonstruktion - es kénnen brandférdernde,
brennbare oder neutrale Gase gelagert werden - bei einer individuellen
Gefahrdungsbeurteilung kann evtl. der in der TRGS 510 aufgefihrte
Mindestabstand verringert werden - sichere Lagerung der Flaschen durch
verstellbare Haltevorrichtungen und Kettensicherung - Konstruktion mit
statischem Nachweis - Seitenwénde, Tur und Dach aus sendzimirverzinkten
Profilblechen - Anlieferung fertig montiert - Abladung mit Stapler oder Kran
erforderlich

Container ohne Bodenrahmen - sind zur bauseitigen Befestigung am Boden
vorbereitet

Container mit Bodenrahmen - verzinkte Bodenkonstruktion mit
Gitterrostelementen befahrbar und hoch belastbar nach DIN 1072 und

DIN 1055 - Bodenbelastung: bis 750 kg/m? bei verteilter Last

- Max. Dachlast (Schneelast) 220 kg/m2 bei verteilter Last

- Windlast: 0,59 Kn/m? (Windlastzone 2 - Binnenland) .
Gebaut nach der TRGS 510 mit der dazugehorigen Beurteilung des TUV
Rheinland kénnen in diesem geschlossenen Gasflaschen-Lagercontainer
Gasflaschen auch ohne den Einbau eines zuséatzlichen Lifters gelagert
werden, sauber, sicher und dennoch so gut belliftet wie in einer
Drahtgitterkonstruktion durch einen zusatzlich unterlifteten Boden in
Verbindung mit den Liftungskiemen.

Typ 366 366

Lagerkapazitat 66 St. Techn. Gase 66 St. Techn. Gase
50--Flaschen oder /36 St. ~ 50-I-Flaschen oder / 36 St.
Propangasflaschen 33 kg Propangasflaschen 33 kg
oder / 4 St. Gasflaschen- oder / 4 St. Gasflaschen-

Regalboden Regalboden Leihpaletten Leihpaletten
TlrgroRe B x H [mm] 1300 x 1970 1300 x 1890 TargroRe B x H [mm] 2750 x 1970 2750 x 1890
Gewicht [kg] 360 560 Gewicht [kg] 360 560
Ausflihrung verzinkt montiert, ohne verzinkt, montiert mit Ausflihrung verzinkt montiert, ohne verzinkt, montiert mit

Bodenrahmen Bodenrahmen Bodenrahmen Bodenrahmen
B xTxH[mm] 3050 x 2170 x 2150 3050 x 2170 x 2150 B x T xH [mm] 3050 x 2170 x 2150 3050 x 2170 x 2150
Innenmalke B x Tx H [mm] 2920 x 2000 x 2080 2920 x 2000 x 2000 Innenmafe B x T x H [mm] 2920 x 2000 x 2080 2920 x 2000 x 2000
Art.-Nr. 9131 492 540 9131 492 545 Art.-Nr. 9131 492 541 9131 492 546
EUR - - EUR - -

° ° ° °

KS - KS - -
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o = Lieferzeit auf Anfrage.

m: = Speditionslieferung

+ = Anbruch der VE méglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Gasflaschendepot
Lagerung von Gasflaschen im Innen- und AuBRenbereich nach TRGS 510 - aus verzinktem Stahlblech - wahlweise als
geschlossene Ausflihrung oder mit gelochten Tlren und Seitenwanden, dadurch natlrliche Bellftung - mit Rickwand,
Boden und Zwischenboden - serienmaRig mit Dreikantschloss und Schlissel - zerlegte Anlieferung
Lieferung ohne Gasflaschen!

BxTxH
[mm]
840 x 690 x 1475
1680 x 690 x 1475
840 x 690 x 1475
1680 x 690 x 1475

Lagerkapazitat

max.10 Gasflaschen (11kg)
max.20 Gasflaschen (11kg)
max.10 Gasflaschen (11kg)
max.20 Gasflaschen (11kg)

Gewicht
[kgl

Anzahl
Tiren

1

2
1
2

Ausflhrung

verzinkt gelocht
verzinkt gelocht
verzinkt geschlossen
verzinkt geschlossen

Art.-Nr.

9131 465 595
9131 465 596
9131 465 597
9131 465 598

EUR

KS

9131 465 595

Gasflaschencontainer
stabile, feuerverzinkte Rahmenkonstruktion nach TRGS-Richtlinie 510 - zur vorschriftsmaRigen Lagerung von

Gasflaschen im AuRenbereich - mit abschlieRbarem Doppel-Flligeltor - Dach aus beschichtetem Trapezblech (Schneelast

75 kg/m?) - zerlegte Anlieferung - die Lagerkapazitat bezieht sich auf Gasflaschen mit @ 230 mm

BxTxH[mm]
ohne Dach

2100 x 1085 x 2100
2100 x 1500 x 2100
2400 x 1500 x 2100
3100 x 1500 x 2100
3100 x 2100 x 2100
mit Dach

2100 x 1085 x 2190
2100 x 1500 x 2190
2400 x 1500 x 2190
3100 x 1500 x 2190
3100 x 2100 x 2190

Zubehor

Lagerkapazitat

max. 32 Gasflaschen
max. 48 Gasflaschen
max. 60 Gasflaschen
max. 78 Gasflaschen
max. 104 Gasflaschen

max. 32 Gasflaschen
max. 48 Gasflaschen
max. 60 Gasflaschen
max. 78 Gasflaschen
max. 104 Gasflaschen

Gasflaschengestell L 1300 x B 1000 x H 850 mm

Gewicht [kg]

179
194
213
247
287

201
222
250
290
349

Art.-Nr.

9131 466 685
9131 466 686
9131 466 687
9131 466 688
9131 466 689

9131 466 690
9131 466 691
9131 466 692
9131 466 693
9131 466 694

Art.-Nr.
9131 466 710

KS

9131 466 694

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Autogen-, Propan- und Gastechnik

9131 466 755

Gasflaschencontainer

mit Tranenblechboden - stabile, feuerverzinkte Rahmenkonstruktion nach TRGS-Richtlinie 510 - zur vorschriftsmaRigen
Lagerung von Gasflaschen im AufRenbereich - Einfahrtaschen zur Aufnahme mit einem Gabelstapler - mit
abschlieBbarem Fllgeltor (ab Breite 2115 mm als Doppel-Fligeltor) - Dach aus beschichtetem Trapezblech (Schneelast
75 kg/m?) - die Lagerkapazitat bezieht sich auf Gasflaschen mit @ 230 mm - montierte Anlieferung

Hinweis: Mitteltrennwand und Auffahrrampe gehoren nicht zum Lieferumfang

BxTxH[mm] Lagerkapazitat Gewicht [kg] Ausfiihrung Art.-Nr. EUR KS
1085 x 1140 x 2170 max. 16 Gasflaschen 210 verzinkt, mit Dach ™ 9131 466 750 -0 -
2115 x 1155 x 2260  max. 32 Gasflaschen 365 verzinkt, mit Dach ™ 9131466 751 - -
2115 x 1570 x 2260 max. 45 Gasflaschen 432 verzinkt, mit Dach ™ 9131 466 752 - -
2535 x 1575 x 2260 max. 60 Gasflaschen 484 verzinkt, mit Dach ™ 9131 466 753 -0 -
3135 x 1570 x 2260  max. 78 Gasflaschen 583 verzinkt, mit Dach ™ 9131466 754 -e -
3135 x 2170 x 2260 max. 104 Gasflaschen 777 verzinkt, mit Dach ™ 9131 466 755 - -

9131 466 759

Gasflaschencontainer

mit Gitterrostboden - stabile, feuerverzinkte Rahmenkonstruktion nach TRGS-Richtlinie 510 - zur vorschriftsmaRigen
Lagerung von Gasflaschen im AufRenbereich - Einfahrtaschen zur Aufnahme mit einem Gabelstapler - mit
abschlieBbarem Fllgeltor (ab Breite 2115 mm als Doppel-Fligeltor) - Dach aus beschichtetem Trapezblech (Schneelast
75 kg/m?) - die Lagerkapazitat bezieht sich auf Gasflaschen mit @ 230 mm - montierte Anlieferung

BxTxH[mm] Lagerkapazitat Gewicht [kg] Ausfilihrung Art.-Nr. EUR KS
1085 x 1140 x 2170 max. 16 Gasflaschen 194 verzinkt, mit Dach ™ 9131 466 756 - -
2115 x 1155 x 2260 max. 32 Gasflaschen 336 verzinkt, mit Dach ™ 9131 466 757 - -
2115 x 1570 x 2260 max. 45 Gasflaschen 393 verzinkt, mit Dach ™ 9131 466 758 - -
2535 x 1575 x 2260  max. 60 Gasflaschen 438 verzinkt, mit Dach ™ 9131466 759 - -
3135 x 1570 x 2260 max. 78 Gasflaschen 518 verzinkt, mit Dach ™ 9131466 760 -0 -
3135 x 2170 x 2260 max. 104 Gasflaschen 688 verzinkt, mit Dach ™ 9131466 761 -0 -
Zubehor Art.-Nr. EUR KS
Gasflaschengestell L 1300 x B 1000 x H 850 mm ™ 9131466 710 - e -
3/84 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.
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Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehar.



Autogen-, Propan- und Gastechnik

o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltsibersicht.
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SCHWEISSZUSATZ-
WERKSTOFFE UND LOTE



SchweilRzusatzwerkstoffe und Lote

Unlegierte Stabelektroden
nach DIN EN ISO 2560-A

DIN EN | Einteilung von umhiillten Stabelektroden zum
2560 ASO Lichtbogenschweien von unlegierten Stahlen
- und Feinkornbaustihlen

Beispiel “GARANT’
E 42 2 - B 4 2 H10
1 2 3 4 5 6 7 8

4  Kurzzeichenfirdas Lichtbogenhandschweifen

2 Kennzahl Mindeststreckgrenze” Zugfestigkeit Mindest-

bruchdehnung As
Re (MPa) R (MPa) (%)
35 355 440 - 570 22
38 380 470 - 600 20
42 420 500 - 640 20
46 460 530 - 680 20
50 500 560 - 720 18

1) Als Streckgrenze gilt die untere Steckgrenze Rq. Ist sie nicht ausgepréagt, dann ist die 0,2 %-
Dehngrenze Ry, zu wéhlen.

3  Kennbuchstabe/-zahl Mindest-Kerbschlagarbeit 47 J bei °C
z keine Anforderungen
A +20
0 0
2 -20
3 -30
4 -40
5 -50
6 -60
4l  Legierungskurzzeichen Chemische Zusammensetzung " G Kennziffer Ausbringung Stromart
Mn Mo Ni (%)
kein Kurzzeichen 2,0 - 1 <105 =1~
Mo 1,4 0,3-0,6 - 2 <105 =1
Mn Mo >1,4-20 03-06 - 3 >105 < 125 C=T1T=1
1 Ni 1,4 - 06-1,2 4 >105<125 =1
ZN! 1,4 - 1,8-2,6 5 >125 < 160 =1~
3 Ni 1,4 - 26-3,8 6 >125 < 160 —=
Mn 1 Ni >14-20 - 06-12 7 >160 =T=7
1 Ni Mo 14 0,3-0,6 06-1.2 8 >160 =
z jede weitere vereinbarte Zusammensetzung
1) falls nicht festgelegt: Mo<0,2; Ni<0,3; Cr<0,2; V<0,08; Nb<0,05; Cu<0,3
Binzelwerte sind Hochstwerte 7  Kennziffer Schweiposition
1 alle Positionen
2 alle Positionen, auBer Fallnaht
. . 3 Stumpfnaht in Wannenposition
5 Kurzzeichen Umhillungstyp Kehlnpz’aht in Wannen- ugd Horizontalposition
4 Stumpf- und Kehlnaht in Wannenposition
A sauer 5 fiir Kehlnaht und wie Kennziffer 3
C zellulose
R rutil
RR dick rutil 1
RC rutil-zellulose
RA rutil-sauer
RB rutil-basisch
B basisch @& Kennzeichen Hochstgehalt an  diffusiblem  Wasserstoff
1) Verhéltnis von Umhiillungs- zum Kemnstabdurchmesser >1,6 (mi/100g abgeschmolzenes Schweifigut)
H5 5
H10 10
H15 15

4/2 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Schweilzusitze fiir nichtrostende und hitze-
bestédndige Stahle nach DIN EN ISO 3581-A

DIN ENISO Umhiillte Stabelektroden zum Lichtbogen-
3581-A schweien von nichtrostenden und hitze-
= bestindigen Stidhlen

Beispiel “FINOX 4430 AC’
E 19 12 3 L R 2 3
1 2 3 4 5

1 Kurzzeichen fiir das Lichtbogenhandschweif3en

2  Kurzname fur die chemische Zusammensetzung des Schweillgutes. Es
werden die Legierungsbestandteile (Richtwerte) in der Reihenfolge Cr,
Ni, Mo zahlenmaRig hintereinander ohne das chemische
Kurzzeichen aufgefiihrt. Weitere Legierungsbestandteile wie Niob,
Mangan, Stickstoff und Kupfer, werden als chemische Kurzzeichen
ohne zahlenmaRige Angabe des Legierungsanteils hinzugefugt. Der
Zusatz L weist auf einen besonders niedrigen Kohlenstoffgehalt hin.
Neben der Legierung missen die in der Norm festgelegten
mechanischen Eigenschaften erreicht werden.

3  Kurzzeichen fur den Umhillungstyp ~ Umschreibung

Kennziffer Ausbringung Stromart
(%)

1 <105 ————
2 <105 =1

3 >105 <125 =1~
4 >105 <125 =1

5 >125 <160 =1~
6 >125 <160 =1

7 >160 C=T =1
8 >160 =1

Eignung fiir Wechselstrom bei Leerlaufspannung von max. 65V

Kennziffer SchweiRposition

R rutilumhallt
B basischumhdillt

alle Positionen

alle Positionen, aufer Fallnaht

Stumpfnaht in Wannenposition

Kehlnaht in Wannen- und Horizontalposition
Stumpfnaht in Wannenposition

Kehlnaht in Wannenposition

Fallposition und Position wie Kennziffer 3

(9] S WN =

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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SchweilRzusatzwerkstoffe und Lote

SchweiRpositionen nach DIN EN ISO 6947:1997-05
Stumpfnahte Blech

iI__‘ Vessranzoamon I_.-j Campcakizn uﬂ Falipamtian
Kehinéhte Blan:h
B
LJ W remizaniich I._] Ih.- |:|wn|!l.~|!\n|.m-| m Shrgediivh

Stumpfnahte Rohr

2 & \%«@J

e e e A T
Schasllorag: Wanns Sdramiling fallens ! Schwsslisng: nepens Schevmilling: geer SovwmBang smigand
Kehinahte Rohr
I;] :‘:ﬂo\:l;::;lr:‘" l""‘ Hslu“:‘.th hi “U" r:LlﬂHcH u] :::..n.lﬂwhml I-‘:l :':Illr‘:':"m
Sckeenliong: . Sdrawmiung ‘sz . Echwrﬂu1p Schemnilung: Schramilung:
hesiiiet verihsl T bornial vt bocgarisldeerhepd
WARMEBEHANDLUNG HARTE STROMART UND POLUNG
U ungegliiht HB  Brinell-Harte (EN ISO 6506) E Gleichstrom Minuspol
S spannungsarm gegliht HRC Rockwell-Harte (EN ISO 6508)
N normalgegliht HV  Vickers-Harte (EN ISO 6507) = + Gleichstrom Pluspol
V vergutet
A angelassen Wechselstrom
RT Raumtemperatur
ZULASSUNGEN UND ABNAHMEGESELLSCHAFTEN
TOV Verband des Technischen Bemerkung: Der Umfang der Zulassungen bezogen auf Grundwerk-
Uberwachungsvereins e. V. stoffe, SchweiRpositionen, Warmebehandlungszustande,
DB Deutsche Bahn AG Durchmesserbereiche, Schutzgase, Schweilpulver usw.
ABS American Bureau of Shipping kann im FachgroRhandel nachgefragt werden.
BV Bureau Veritas
GL Germanischer Lloyd
LR Lloyd's Register of Shipping
DNV Det Norske Veritas
RR Russian Maritime register of Shipping

4/4 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE moglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Bescheinigung uber Werkstoffprufungen nach EN 10 204

Im Rahmen der Abnahme von geschweil3ten Bauteilen werden

von unseren Auftraggebern bzw. liberwachenden Institutionen in steigendem Mal3e Nachweise liber Eigenschaften und

Gutewerte der Schweil3zusatze gefordert.

Wir geben Ihnen nachstehend einige Erlauterungen mit der Bitte, diese bei Anfragen und Auftragen zu berticksichtigen.

Zur Bestimmung der Ausflihrung dieser Bescheinigungen wird bei Anfragen und Auftragen die Européische Norm EN 10 204
herangezogen. EN 10 204 legt fest, wer prifverantwortlich und unterschriftsberechtigt ist und ob die Bescheinigungen Angaben lber all-
gemeine Richtwerte oder spezifische Priifungsergebnisse, bezogen auf die jeweilige Lieferung, enthalten miissen.

Wir mochten ausdriicklich darauf hinweisen, dass EN 10 204 nachfolgende Angaben nicht enthélt und diese vom Auftraggeber

mit der Warenbestellung migeteilt werden missen:

Prifumfang: z. B. Art und Anzahl der Priifungen, Einzelelemente bei chem. Analysen
Hilfsstoffe: z. B. Art des Schutzgases
Prifparameter: z. B. Warmenachbehandlugn des Priifsttickes, Priftemperatur

Anforderungen: z. B. Mindestwerte fiir Dehngrenze, Zugfestigkeit,

Dehnung und Kerbschlagarbeit, Toleranzen der chemischen Zusammensetzung.

Prifaufsicht: z. B.TUV, Germanischer Lloyd, DB
Alle Bescheinigungen nach EN 10 204 sind kostenpflichtig.

Nachstehend beschreiben wir auszugsweise die flir Schweilzusatze
liblichen Bescheinigungen:

Bescheinigung Bestatigung der Bescheinigung durch den Inhalt der Bescheinigung

Werkszeugnis 2.2 Hersteller

Richtwerte aufgrund laufender
Betriebsaufzeichnungen

von der Fertigungsabteilung, unabhangigem Abnahme-

Abnahmepriifzeugnis 3.1 beauftragten des Herstellers

Priifergebnisse ermittelt an der Lieferung oder an Prifeinheiten,
von denen die Lieferung einTeil ist.

Abnahmeprufzeugnis 3.2 von der Fertigungsabteilung, unabhangigem Abnahme-
beauftragten des Herstellers und vom Besteller beauf-
tragten Abnahmebeauftragten oder den in den amtlichen
Vorschriften genannten Abnahmebeauftragten

Prifergebnisse ermittelt an der Lieferung oder an Prifein-
heiten, von denen die Lieferung ein Teil ist

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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SchweilRzusatzwerkstoffe und Lote

Kiellverag®

FINSTERWALDE

Stabelektrode PRIMA Blue
Normbezeichnung:

DIN EN ISO 2560-A: E 42 0 RC 11
AWS A5.1: E6013

niedriglegiert, rutilzelluloseumhiillt

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Stabelektrode mit hervorragenden SchweiReigenschaften in allen
Positionen - fur Verbindungs- und Reparaturschweiung von unlegierten
Baustahlen in allen Bereichen der stahlverarbeitenden Industrie und des
Handwerks - die Elektrode ist sehr einfach zu verarbeiten - sie zeichnet
sich durch gute Spaltiberbrickbarkeit, leichtes Zinden und Wiederziinden
und geringe Spritzverluste aus - das Ergebnis ist eine glatte feinschuppige
Nahtoberflache mit einer sehr leicht zu I6senden Schlacke auch auf
angerosteten und geprimerten Grundwerkstoffen

Grundwerkstoffe:*

allg. Baustahle: S 235 bis S 355

Schiffbaustahle: A, B, D, A32/36, D32/36

Druckbehélterstéhle: P 195 bis P 355

Rohrstéahle: L 210 bis L 360

Stahlguss: GE200, GE240, GP 240, G20Mo5, G21Mn5
Betonstahl: BSt 420, BSt 500

*Umfang der Eignung hinsichtlich besonderer Eigenschaften und
Zulassungsumfang prifen

Zulassungen: TUV /DB /DNV /CE
Stromart = -/ ~
SchweiBposition: PA, PB, PC, PE, PF, PG

@ x L[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
1,6x250 250 Stiick 1,6 1,5 1205 751 060 -0 -
2 x250 175 Stiick 1,6 1,6 1205 751 061 o -
25x350 252 Stiick 4,8 4,8 1205751 064 LI
3,2 x 350 147 Stiick 4,8 4,8 1205 751 065 o -
4 x350 103 Stiick 4,8 4,8 1205751 066 o -

Kijellbera®

FINSTERWALDE

Stabelektrode OPTIMAL
Normbezeichnung:

DIN EN ISO 2560-A: E42 0 RB 12
AWS Ab.1: E6013

niedriglegiert, dick rutilbasischumhiillt

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Elektrode zum SchweifRen von un- und niedriglegierten Stahlen -
besonders geeignet fir Dinnblechschweilungen sowie Schweilungen
an dinnwandigen Rohren und Profilen - feintropfiger, spritzarmer
Werkstofflibergang - ergibt sehr feinschuppige Néhte mit kerbfreiem
Ubergang und leicht I6sbarer Schlacke - Lichtbogen ist weich und stabil -
Zlinden, Wiederzinden und Schweil3en ist auch bei niedriger Stromstérke
noch gut moglich

Grundwerkstoffe:*

allg. Baustahle: S 235 bis S 355

Feinkornbaustéhle: S 275 bis S 355

Schiffbaustéhle: A, B, D, A32/36, D32/36

Druckbehélterstahle: P 195 bis P 355

Rohrstahle: L 210 bis L 360

Stahlguss: GE200, GE240, GP 240, G20Mo5, G21Mn5
Betonstahl: BSt 420, BSt 500

*Umfang der Eignung hinsichtlich besonderer Eigenschaften und
Zulassungsumfang prifen

Zulassungen: BV, DNV, LR, RS, DB, TUV, CE
Stromart= -/=+/~
SchweiBposition: PA, PB, PC, PE, PF

@ x L[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
2 x250 192 Stick 1,7 1,7 1205751 020 -0 -
25 x350 218Stick 4,6 4,6 1205 751 021 - e -
3,25x350 146 Stick 4,8 4,8 1205 751 022 - e

4 x350 94 Stick 4,8 4,8 1205751023 -0 -

Kiellbera®

FINSTERWALDE

Stabelektrode TITAN S
Normbezeichnung:

DIN EN ISO 25660-A: E42 0 RR 12
AWS A5.1: E6013

niedriglegiert, dick rutilumhullt

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Elektrode flr vielseitigen Einsatz in Industrie und Handwerk - flr
VerbindungsschweiBungen im Fahrzeug-, Behélter-, Kessel-, Rohrleitungs-,
Schiff-, Stahl- und Maschinenbau an un- und niedriglegierten

Stahlen - hervorragende Ziindeigenschaften - weicher Lichtbogen - wenig
Spritzer - feinschuppiges und glattes Nahtbild - flache Hohlkehindhte - meist
selbstlésende Schlacke

Grundwerkstoffe:*

allg. Baustéhle: S 235 bis S 355

Feinkornbaustéhle: S 275 bis S 355

Schiffbaustahle: A32/36, D32/36, A40, D40

Druckbehalterstéhle: P 195 bis P 355

Rohrstéhle: L 210 bis L 360

Stahlguss: GE200, GE240, GP 240, G20Mo5, G21Mn5
Betonstahl: BSt 420, BSt 500

*Umfang der Eignung hinsichtlich besonderer Eigenschaften und
Zulassungsumfang prufen

Zulassungen: TUV, DB, CE
Stromart= -/~
SchweiRposition: PA, PB, PC, PE, PF

@ x L [mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS

Kiellbera®

FINSTERWALDE

Stabelektrode KONTAKT 160
Normbezeichnung:

DIN EN ISO 2560-A: E 42 2 RR 53
AWS A5.1: E 7024

niedriglegiert, dick rutilumhillt, 160 % Ausbringung

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Hochleistungselektrode, bevorzugt fur Kehlnédhte, Full- und Decklagen in
den Positionen PA und PB im Maschinen-, Schiff- und Briickenbau - sehr
wirtschaftliches SchweiRen, da grofRe Ausziehldnge erreicht wird - weicher,
ruhiger Lichtbogen - sehr sauberes Nahtaussehen - selbstldsende Schlacke

Grundwerkstoffe:*

allg. Baustahle: S 235 bis S 355

Schiffbaustahle: A, B, D, A32/36, D32/36

Druckbehalterstahle: P 195 bis P 275

Rohrstahle: L 210 bis L 245

Stahlguss: GE200, GE240, GP 240, G20Mo5

Betonstahl: BSt 420, BSt 500

*Umfang der Eignung hinsichtlich besonderer Eigenschaften und
Zulassungsumfang prifen

Zulassungen: DB, TUV, CE
Stromart=+-/ ~

2 x 250 192 Stick 1,7 1,7 1205 751010 ° Schweinosition: PA, PB

25 x350 206 Stiick 4,6 4,6 1205751 011 ° =

3,25x350 123 Stick 4,6 4,6 1205751012 o - @ x L [mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS

4 x350 85 Stlck 4,6 4,6 1205751014 ° - 3,25 x 450 88 Stlck 6 6 1205 751 027 - -

4 x450 83 Stlck 6 6 1205 751 015 ° - 4 x450 55 Stick 5,6 56 1205751028 - e -

5 x450 52 Stlck 6 6 1205 751 016 o - 5 x450 38 Stlck 6 6 1205 751 029 - -
4/6 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Kijellberag®

FINSTERWALDE
Stabelektrode GARANT

Normbezeichnung:
DIN EN ISO 2560-A: E 42 2B 42 H10
AWS A5.1: E 7018

niedriglegiert, dick basischumhiillt

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

mitteltropfige basische Universalelektrode mit 110 % Ausbringung

flr Verbindungsschweifdungen von Stahlen im Maschinen-, Stahl-,
Kessel- und Schiffbau mit hervorragenden Schweif3eigenschaften -
besonders gut geeignet fur die ZwangslagenschweiRung, durch die hohe
Desoxidationsfahigkeit ergeben sich sichere SchweiRungen auch an
héheren P-, S- und C-haltigen Stéhlen - Spezialumhdllung mit verzogerter
Feuchtigkeitsaufnahme (LMA-Typ)

Grundwerkstoffe:*

allg. Baustahle: S 235 bis S 355

Feinkornbaustéhle: S 275 bis S 420

Schiffbaustahle: A32/36, D32/36, E32/36, F32/36, A/D/E/F40
Druckbehalterstéahle: P 195 bis P 355

Rohrstahle: L 210 bis L 360

Stahlguss: GE200, GE240, GP 240, G20Mo5, G21Mn5
Betonstahl: BSt 420, BSt 500

*Umfang der Eignung hinsichtlich besonderer Eigenschaften und
Zulassungsumfang priifen

Zulassungen: ABS, BV, DNV, LR, PRS, RS, DB, TOV, CE
Stromart = +
SchweiBposition: PA, PB, PC, PE, PF

@ xL[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
25 x350 200 Stick 4,6 4,6 1205 751 031 - -
325x350 115Stick 4,5 4,5 1205751032 - e
3,25x450 118Stick 6 6 1205 751 033 - e

4 x350 93 Stlck B 5) 1205 751 034 - e

4 x450 88 Stick 6 6 1205 751 035 - e

5 x450 57 Stick 6 6 1205 751 036 - e

Kijellbera®

FINSTERWALDE

Stabelektrode GARANT BR
Normbezeichnung:

DIN EN ISO 2560-A: E422B 12 H 10
AWS A5.1: E7016

niedriglegiert, dick basischumhillt mit nichtbasischen Anteilen
Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Universalelektrode, einsetzbar in Industrie und Handwerk fir Montage- und
Reparaturschweiungen von un- und niedriglegierten Stéhlen - besonders
hervorzuheben ist die gute Verschweif3barkeit in Zwangslagen und an
Wechselstrom

Grundwerkstoffe:*

allg. Baustéhle: S 235 bis S 355

Feinkornbaustéhle: S 275 bis S 420

Schiffbaustéhle: A32/36, D32/36, E32/36, A40, D40, E40
Druckbehélterstéhle: P 195 bis P 355

Rohrstéhle: L 210 bis L 360

Stahlguss: GE200, GE240, GP 240, G20Mo5, G21Mn5
Betonstahl: BSt 420, BSt 500

*Umfang der Eignung hinsichtlich besonderer Eigenschaften und
Zulassungsumfang prifen

Zulassungen: DB, TUV, CE
Stromart=+/ (~)
SchweiBposition: PA, PB, PC, PE, PF

@ xL[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
25 x350 216 Stlick 4,3 4,3 1205 751 055 - e -
3,25x350 130 Stlck 4,3 4,3 1205 751 056 - e

4 x450 89 Stick 5,6 56 1205 751057 -

Kijellberag®

FINSTERWALDE

Stabelektrode GARANT K
Normbezeichnung:
DIN EN ISO 2560-A: E 46 4 B 42 H5
AWS A 5.1: E 7018-1

niedriglegiert, dick basischumhiillt 120 % Ausbringung
Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Elektrode flr besonders rissfeste VerbindungsschweiRungen an
Stéhlen mit hoherem C-Gehalt - fir kaltzdhe FK-Stahle bis -60 °C -
geeignet fir Offshore-Anwendungen - Spezialumhllung mit verzégerter
Feuchtigkeitaufnahme (LMA-Typ)

Grundwerkstoffe:*

allg. Baustahle: S 235 bis S 355

Feinkornbaustéhle: S 275 bis S 460

Schiffbaustahle: A32/36, D32/36, E32/36, F32/36, A/D/E/F40
Druckbehélterstéhle: P 195 bis P 460

Rohrstéhle: L 210 bis L 450

Stahlguss: GE200, GE240, GP 240, G20Mo5, G21Mn5
Betonstahl: BSt 420, BSt 500

*Umfang der Eignung hinsichtlich besonderer Eigenschaften und
Zulassungsumfang prifen

Zulassungen: ABS, BV, DNV, LR, PRS, RS, DB, TUV, CE
Stromart=+/ (~)
SchweiBposition: PA, PB, PC, PE, PF

@ xL[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
25 x350 196 Stlick 4,6 4,6 1205 751 041 - e
3,25x350 110 Stick 4,5 4,5 1205 751 042 - e
3,25x450 115Stick 6 6 1205 751 043 - e
4 x450 82 Stlck 6 6 1205 751 044 - e
5 x450 54 Stick 6 6 1205 751 045 - e

Kijellbera®

FINSTERWALDE

Stabelektrode MoB
Normbezeichnung:

DIN EN ISO 3580-A: E Mo B 42
AWS A 5.5: E 7018-A1

basischumhiillt fiir warmfeste Stahle

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Elektrode mit 0,4 % Mo im reinen SchweiRgut - besonders geeigent
fr Stahl 16Mo3, flr Kessel-, Behélter- und Rohrleitungsbau bei
Betriebstemperaturen bis 520 °C

Grundwerkstoffe:*

allg. Baustahle: S 235 bis S 355

Feinkornbaustéhle: S 275 bis S 460

Druckbehalterstahle: P 195 bis P 460, 16 Mo 3

Rohrstahle: L 210 bis L 450

Stahlguss: GE200, GE240, GP 240, G20Mo5

*Umfang der Eignung hinsichtlich besonderer Eigenschaften und
Zulassungsumfang prifen

Zulassungen: TUV, CE
Stromart = +
SchweiBposition: PA, PB, PC, PE, PF

@ xL[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
25 x350 192 Stick 4,3 4,3 1205 751 070 - e
3,25x350 139 Stick 4,8 4,8 1205751 071 - e -
4 x350 90 Stuck 4,7 4,7 1205 751 072 - e

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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SchweilRzusatzwerkstoffe und Lote

Kiellverag®

FINSTERWALDE

Stabelektrode

FINOX 4316 AC
Normbezeichnung:

DIN EN ISO 3581 E 19 9 R12
AWS A 5.4: E 308 L-16
Werkstoff-Nr.: 1.4316

hochlegiert, rutilumhiillt

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Elektrode fur VerbindungsschweiRungen an niedriggekohlten,
nichtstabilisierten und stabilisierten, austenitischen, chemisch
bestandigen CrNi-Stahlen bei Betriebstemperaturen bis 350 °C - fur
korrosionsbestandige Cr- und hitzebestandige Cr-Stahle, fir kaltzahe
austenitische Stahle sowie flr legierungsahnliche Plattierungen

Grundwerkstoffe:*

1.4301 X5 CrNi 18-10

1.4306 X 2 CrNi 19-11

1.4311 X 2 CrNiN 18-10

1.4541 X 6 CrNiTi 18-10

AISI 304, AISI 304L, AISI 304LN, AISI 321

*Umfang der Eignung hinsichtlich besonderer Eigenschaften und
Zulassungsumfang prufen

Zulassungen: DB, TUV, CE
Stromart=+/ ~
SchweiBposition: PA, PB, PC, PE, PF

@ x L [mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR

2 x300 348Stick 4 4 1205751100 °
25 x300 221Stick 4 4 1205751101 [
325x350 139Stick 5 5 1205 751 102 °
4 x350 97 Stuck 5 5 1205751103 °
5 x450 55 Stlck 6 6 1205 751 104 °

Kiellvera®

FINSTERWALDE

Stabelektrode
FINOX 4430 AC
Normbezeichnung:
DIN EN ISO 3581-A: E 19 12 3L R12
AWS A5.4: E 316 L-16
Werkstoff-Nr.: 1.4430

hochlegiert, rutilumhiillt

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Elektrode fur VerbindungsschweiRungen an niedriggekohlten,
nichtstabilisierten und stabilisierten, austenitischen, chemisch
besténdigen CrNiMo-Stahlen bei Betriebstemperaturen bis 400 °C - fir
legierungséhnliche Plattierungen

Grundwerkstoffe:*

1.4401 X 5 CrNiMo 17-12-2

1.4404 X 2 CrNiMo 17-12-2

1.4406 X 2 CrNiMoN 17-11-2

1.4408 GX 5 CrNiMo 19-11-2

1.4409 GX 2 CrNiMo 19-11-2

1.4429 X 2 CrNiMoH 17-13-3

1.4435 X 2 CrNiMo 18-14-3

1.4436 X 3 CrNiMo 17-13-3

1.4571 X 6 CrNiMoTi 17-12-2

1.4580 X 6 CrNiMoNb 17-12-2

AISI 316, AISI 316 L, AISI 316Cb, AISI 316Ti
*Umfang der Eignung hinsichtlich besonderer Eigenschaften und
Zulassungsumfang prifen

Zulassungen: DB, TUV, CE
Stromart=+/ ~
SchweiBposition: PA, PB, PC, PE, PF

Kijellbera® s

FINSTERWALDE

Stabelektrode FINOX 4576 AC
Normbezeichnung:

DIN EN ISO 3581-A: E19 123 Nb R 12
AWS A5.4: E 318-16

Werkstoff-Nr.: 1.4576

hochlegiert, rutilumhiillt

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Elektrode flr Verbindungsschweiungen an nichtstabilisierten und
stabilisierten, austenitischen, chemisch bestandigen CrNiMo-Stahlen bei
Betriebstemperaturen bis 400°C - fir korrosionsbestandige Cr- und CrMo-
Stahle, fur legierungsahnliche Plattierungen

Grundwerkstoffe:*

1.4401 X 5 CrNiMo 17-12-2

1.4404 X 2 CrNiMo 17-12-2

1.4406 X 2 CrNiMoN 17-11-2

1.4408 GX 5 CrNiMo 19-11-2

1.4409 GX 2 CrNiMo 19-11-2

1.4429 X 2 CrNiMoN 17-13-3

1.4435 X 2 CrNiMo 18-14-3

1.4436 X 3 CrNiMo 17-13-3

1.4571 X 6 CrNiMoTi 17-12-2

1.4580 X 6 CrNiMoNb 17-12-2

1.4581 GX 5 CrNiMoNb 19-11-2

1.4583 X 10 CrNiMoNb 18-12

AlSI 316, AISI 316 L, AISI 316Cb, AISI 316Ti
*Umfang der Eignung hinsichtlich besonderer Eigenschaften und
Zulassungsumfang prifen

Zulassungen: DNV, DB, TUV, CE
Stromart=+/ ~
SchweiBposition: PA, PB, PC, PE, PF

@ xL[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
2 x300 350Stick 4 4 1205751120 - e -
25 x300 220 Stlick 4 4 1205 751 121 - e -
3,25x350 138 Stick 5 5 1205751122 - e

Kiellbera®

FINSTERWALDE

Stabelektrode FINOX 4370 AC
Normbezeichnung:

DIN EN ISO 3581-A: E 18 8 Mn R12
AWS A 5.4: E 307-16

Werkstoff-Nr.: 1.4370

hochlegiert, rutilumhiillt, kernstablegiert, Schwarz-Weif
Verbindungen

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Elektrode fir VerbindungsschweiRungen zwischen un- und niedriglegierten
Stahlen mit hochlegierten Stahlen, Stahlgusssorten - flr Austenit-
Ferrit-Verbindungen bei Betriebstemperaturen bis 300 °C - zum
SchweifRen hoch C-haltiger und schwer schweif3barer Stéhle sowie
austenitischer Hartmanganstahle - zum SchweiRen von Pufferlagen
und fur verschleil3feste Auftragungen bei kaltverfestigender

Schlag-, Druck- und Rollbeanspruchung - das Schweifdgut ist
vollaustenitisch, korrosionsbestandig, zunderbestandig bis 850°, sowie
kaltverfestigungsfahig bis zu einer Harte von ca. 350 HB

Zulassungen: DB, TUV, CE
Stromart=+/ ~
SchweiBposition: PA, PB, PC, PE, PF

@ x L[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
2 x300 348Stick 4 4 1205751 112 - - @ xL[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE  Art.-Nr. EUR KS
25 x300 220 Stick 4 4 1205751113 O - 25 x300 217Stick 4 4 1205 751 150 - e -
3,25x350 139 Stiick 5 5 1205751114 o - 3,25x350 135Stick 5 5 1205 751 151 - e -
4 x350 93 Stiick ) 5 1205751115 o - 4 x350 92 Stiick 5 5 1205751 152 - e -
5 x450 55 Stick 6 6 1205751116 ° -

4/8 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



Kijellberag®

FINSTERWALDE

Stabelektrode FINOX 4337 AC
Normbezeichnung:

DIN EN ISO 3581-A: E 29 9 R12

AWS A5.4: E 312-16

Werkstoff-Nr.: 1.4337

hochlegiert, rutilumhiillt, kernstablegiert, Schwarz-WeiR-
Verbindungen

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Elektrode flr Verbindungs- u.Auftragsschweifdungen an

artgleichen und -dhnlichen Stahlen und Stahlgusssorten, fir
VerbindungsschweiRungen an hoherfesten un- und niedriglegierten
Baustéhlen, Vergltungs- und Werkzeugstahlen, an Hartmanganstahl

sowie flr VerbindungsschweiRungen zwischen artverschiedenen Stéahlen
untereinander und mit hochlegierten, nichtrostenden Stéhlen - die Elektrode
ist weiterhin geeignet flur rissfeste und zéhharte Zwischenlagen bei
Hartauftragungen sowie fur verschleiRfeste, kalt- und warmverfestigende
Auftragungen - das austenitisch-ferritische Schweif3gut ist nichtrostend,
korrosionsbesténdig und geeignet flr Betriebstemperaturen bis 300°C -
durch den erhohten Deltaferritanteil im Schweigut ergibt sich bei Schwarz-
WeiR-Verbindungen eine hohe Sicherheit gegen Heilrisse

Zulassungen: -

Stromart=+/ ~

SchweiBposition: PA, PB, PC, PE, PF

Grundwerkstoffe: Zum Schneiden unterschiedlicher und schwer
schweil3barer Stahle

@ xL[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
25 x300 226 Stlick 4 4 1205 751 160 - e
3,25 x350 142 Stlick 5 5 1205 751 161 - e
4 x350 94 Stick 5 5 1205 751 162 - e

Kiellbera®

FINSTERWALDE

Stabelektrode Finox 29/9 Gold

Normbezeichnung:

DIN EN ISO 3581-A: EZ299R 12

DIN EN 14700: E Fe 11

AWS A5.4: *~ E312-16

Werkstoff-Nr.: 1.4337

*Umfang der Eignung hinsichtlich besonderer Eigenschaften und
Zulassungsumfang, siehe oben

hochlegiert, rutilumhiillt, kernstablegiert, Schwarz-WeiRR Verbindung
Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Flr duRerst risssichere Verbindungs- und AuftragschweiRungen an
schwer schweilbaren Stahlen wie z.B. Manganhartstahl, Werkzeugstahl
und Federstahl sowie Mischverbindungen wie z.B. Schwarz-WeiR-
Verbindungen - aufgrund der guten mechanischen Gutewerte und
Korrosionsbesténdigkeit hat die Elektrode ein weites Anwendungsgebiet
in Reparatur und Instandhaltung von Maschinen- und Anlagenteilen wie
z.B. Wellen und Zahnrader sowie flr Werkzeuge - die Elektrode eignet
sich ebenso gut fur Pufferlagen unter Hartlegierungen - die Elektrode hat
dank eines stabilen Lichtbogens hervorragende SchweilReigenschaften,
bildet eine feinschuppige gut modellierbare Naht bei sehr guter
Schlackenentfernbarkeit - das abgesetzte Schweilgut ist rostfrei, warm-
und kaltverfestigend

Zulassungen: -
Stromart =+ / ~
SchweiBposition: PA, PB, PC, PE, PF

@ xL[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
25x300 238Stick 4 4 1205 751 190 - e -
32x350 154 Stick 5 5 1205751191 - e

4 x350 99 Stlick 5 5 1205751 192 - e

Kiellberag”

FINSTERWALDE

Stabelektrode
Finox 4829 AC

Normbezeichnung:

DIN EN ISO 3581-A E 22 12 R 32
AWS A5.4: ~E 309-17
Werkstoff-Nr.: 1.4829

hochlegiert, rutilumhiillt, kernstablegiert, hitzebestandig
Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Elektrode fur VerbindungsschweiRungen und Auftragungen an artgleichen
oder artahnlichen, hitzebestandigen Stahlen und Stahlgusssorten bis
950°C - besonders fur den Stahl X 15 CrNiSi20 12 (1.4828) geeignet

Grundwerkstoffe:*
1.4710 GX30CrSi 7
1.4713 X 10 Cr AISi 7
1.4724 X 10 Cr AISi 13
1.4740 GX 40 CrSi 17
1.4742 X 10 Cr AlISi 18
1.4826 GX 40 CrNiSi 22-10
1.4828 X 15 CrNiSi 20-12
1.4833 X 12 CrNi 23-13
1.4878 X 8 CrNiTi 18-10

*Umfang der Eignung hinsichtlich
besonderer Eigenschaften und
Zulassungsumfang priifen

Zulassungen: -
Stromart=+/ ~

AISI 309 SchweiBposition: PA, PB, PC, PE, PF
@ x L[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
2,5 x 300 222 Stick 4 4 1205 751 165 - e -
3,2 x 350 137 Stick b 5 1205 751 166 - e -

Q ®

Kiellbera o~
FINSTERWALDE ““‘

B

Stabelektrode

Finox 4842 AC
Normbezeichnung:

DIN EN ISO 3581-A: E2520 R 12
AWS A5.4: =~ E 310-16
Werkstoff-Nr.: 1.4842

hochlegiert, rutilumhiillt, kernstablegiert, hitzebestandig
Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Elektrode fir VerbindungsschweiRungen und Auftragungen an
artgleichen oder legierungsahnlichen, hitzebestandigen CrNi-Stahlen
und Stahlgusssorten flr Betriebstemperaturen bis 950°C, fur zahe
Verbindungen, Zwischen- und Fill-Lagen beim Schweiféen von Cr-
Stahlen und Stahlgusssorten - geeignet fir Verbindungen von un- und
niedriglegierten Stahlen und Stahlgusssorten oder nichtrostenden und
hitzebestandigen Cr-Stéhlen und Stahlgusssorten mit austentischen
Stahlen und Stahlgusssorten fir Betriebstemperaturen bis 300°C -
gegenlber reduzierenden, schwefelhaltigen und aufkohlenden Gasen weist
das SchweiRgut keine ausreichende Bestandigkeit auf

Grundwerkstoffe:*
4710 GX30CrSi7
4713 X 10 Cr ArAl 7
14724 X 10 Cr AISi 13
4742 X 10 Cr AISi 18
4762 X 10 Cr AISi 25
4828 X 15 CrNiSi 20-12
14833 X 12 CrNi 23-13
4840 GX 15 CrNi 26-20
1.4841 X 15 CrNiSi 25-21
1.4845 X 8 CrNi 25-21
1.4846 X 40 CrNi 25-21

—

[N N NN

*Umfang der Eignung hinsichtlich
besonderer Eigenschaften und
Zulassungsumfang prifen

AISI 310

AISI 310 S Stromart=+/ ~

AISI 314 SchweiBposition: PA, PB, PC, PE, PF
@ x L [mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
2,5 x 300 212 Stick 4 4 1205 751 168 - e -
3,2 x 350 130 Stick 5 5 1205 751 169 - e -

4 x350 89 Stlick 5 5 1205751 170 - e -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.



SchweilRzusatzwerkstoffe und Lote

Kiellberg*
FINSTERWALDE

Stabelektrode FICAST NI
Normbezeichnung:

DIN EN ISO 1071: E C Ni-CI3
AWS A 5.15: E Ni-Cl

basisch-graphitisch umhiillt, Ni-Kernstab zum Gusseisen-
KaltschweilRen

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Nickelelektrode zum Kalt-Schweifden von Grau-, Temper- und Stahlguss
sowie flr Schweifdungen an ermudeten Gussteilen geeignet - zum
Beseitigen von Lunkern sowie Bearbeitungsfehlern - die FICAST NI hat
ausgezeichnete Schweilieigenschaften auch bei geringen Stromstarken -
sie hat einen ruhigen, intensiven Fluss und geringe Spritzerverluste,
sowie leichte Schlackenentfernbarkeit - die Schweilnaht ist feilenweich
und einschlief8lich der Ubergangszonen zum Grundmaterial mechanisch
bearbeitbar

Zulassungen: -
Stromart=/=-/ ~
Schweiposition: PA, PB, PC, PF

@ x L[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
25 x350 74 Stiick 1,5 1,5 1205751175 - e -
3,25 x 350 43 Stlick 1,5 1,5 1205751176 - e -
4 x350 30 Stlick 1,6 1,6 1205 751177 - e -

g = « I

Kijellbera®

FINSTERWALDE

Stabelektrode FIDUR 6/60
Normbezeichnung:

DIN EN 14700: EZ Fe6

DIN 8555: E6-UM-60P

basischumhiillt zum AuftragsschweiRen

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Elektrode flir zahharte, schlagzéhe und abriebfeste Auftragungen an un-
und niedriglegierten Werkstoffen hoherer Festigkeit - besonders geeignet
fir Auftragungen an Maschinenteilen, Baggerzahnen, Schlagleisten,
Abstreifern, Forderschnecken, Muhlenschlagern, Mischerfligeln,
Brechbacken und Brecherkegel usw. - das Schweifdgut ist nur durch
Schleifen bearbeitbar, es kann weichgegliiht und gehartet werden

Stromart = +
SchweiBposition: PA, PB, PC, PF

@ xL[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
2,5x 350 229 Stiick 5 5 1205751 185 - e -
3,2x450 127 Stick 6 6 1205751186 - e -
4 x450 84 Stlick 6 6 1205 751187 - e -
5 x450 54 Stiick 6 6 1205 751 188 - e -

Kiellvera® %

FINSTERWALDE

Stabelektrode FICAST NIFE
Normbezeichnung:

DIN EN ISO 1071: E C NiFe-CI3
AWS A 5.15: E NiFe-Cl

basisch-graphitisch umhiillt Ni-Kernstab zum Gusseisen-
KaltschweilRen

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Nickel-Eisenelektrode zum Kalt-Schweif3en von Grauguss mit lamellarer
und globularer Graphitstruktur - auch geeignet fiir Verbindungen von
Gusseisen (GGL- und GGG-Sorten) mit unlegierten Stahlwerkstoffen - es
wird eine héhere Festigkeit als beim SchweiRen mit FICAST NI erreicht -
die Legierung des SchweilRgutes ergibt sich im Wesentlichen aus dem
Kerndraht, 60 % Ni und 40 % Fe - das Schweigut ist mechanisch
bearbeitbar und zeichnet sich durch hohe Risssicherheit aus - es ist dem
Grundwerkstoff sehr farbahnlich und korrodiert auch spater als dieser - die
weich schweiRende Elektrode weist gute Benetzungseigenschaften auf

Zulassungen: -
Stromart =+/ =-/~
SchweiBposition: PA, PB, PC, PF

@ x L [mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
25 x300 82 Stlck 1.3 1,3 1205751 180 - -
3,25 x350 47 Stlck 1,5 1,5 1205 751 181 - e -
4 x350 32 Stlck 1,5 1,5 1205 751 182 - e -

Kijellberag”

FINSTERWALDE

Stabelektrode FIDUR 10/60
Normbezeichnung:

DIN EN 14700: E Fe14

DIN 8555: E 10-UM-60 GR

rutilumhiillt; 160% Ausbringung zum AuftragsschweiRen
Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Elektrode flr hochverschleiRfeste Auftragungen an un- und niedriglegierten
Werkstoffen héherer Festigkeit, insbesondere bei hohem abrasivem
Verschleif3, auch bei Feuchtigkeit - besonders geeignet fur Auftragungen
an Mischerflligel, Rihrarmen, Mahlanlagen, Férderschnecken, Flihrungen,
Rutschen und Schlitten - Auftragungen nur in max. 2 Lagen vornehmen;
groRere Auftragungshéhen vorher mit Finox 4370 AC auffillen - das
nichtrostende, ledeburitische Schweil3gut ist nur durch Schleifen
bearbeitbar

Zulassung: -
Stromart=+/ ~
SchweiBposition: PA

@ xL[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS

25 x350 154 Stick 5 5 1205751205 - -
3,25 x350 94 Stlick 5 5 1205751 206 -0 -
4 x450 57 Stick 6 6 1205 751207 - -

4/10

o = Lieferzeit auf Anfrage.

m: = Speditionslieferung

+ = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.
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bohler welding

e

Stabelektrode Phoenix Blau
Normbezeichnung:

EN ISO 2560-A: E420RC 11

EN ISO 2560-B: E 4313 A

AWS A5.1/ SFA-5.1: E6013

AWS A5.1M: E4313

unlegiert - rutil-celluloseumhiillt

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

universell in allen Positionen einsetzbar - bei Heftschweildungen und schlechten
Passungen ausgezeichnete Spaltliberbriickbarkeit und Zindfahigkeit - gut geeignet
zum Schweifen an rostigen und fertigungsbeschichteten Blechen (ca. 40 m) -
ausgezeichnete Fallnahteigenschaften - einsetzbar an Kleintransformatoren (42 V)

Grundwerkstoffe:

Stahle bis zu einer Streckgrenze von 420 MPa (60ksi) S235JRG2 - S355J2 -
GS-38 - GS-45 - St35 - St45 - St35.8

Druckbehélterstéhle P235GH, P265GH, P295GH

Schiffbaustéhle entspr. Zulassungsgrad 2

Feinkornbaustéhle bis P355N

schweilRgeeignete Beton-Stéhle (Rippen-Torstahl)

ASTM A36 u. A53 Gr. alle - A106 Gr. A, B, C- A135Gr. A, B - A283 Gr. A, B, C, D - A366 -
A285Gr. A, B, C- A500 Gr. A, B, C - A570 Gr. 30, 33, 36, 40, 45 - A607 Gr. 45 - AB68 Gr.
A, B - A907 Gr. 30, 33, 36, 40 - A935 Gr. 45 - A936 Gr. 50 - API 5 L Gr. B, X42 - X52

Zulassungen: TUV (00425), DB (10.014.86), ABS, BV, LR, DNV, CE

Stromart=DC-/AC
Preise per Kilogramm

@ xL[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
2 x250 400 Stlick 34 3,4 1000 115 200 - -
2,5 x 250 275 Stick 3,5 3,5 1000 115 201 - -
2,5 x 350 275 Stick 4,9 4,9 1000 115 202 - -
3,2 x 350 160 Stick 5 5 1000 115 203 - -
4 x350 100 Stick 4,7 4,7 1000 115 204 - -

=
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Stabelektrode FOX ETI
Normbezeichnung:

EN ISO 2560-A: E 42 0RR 1 2
EN ISO 2560-B: E 4313 A
AWS A5.1M: E4313

AWS A5.1/ SFA-5.1: E6013

unlegiert - rutilumhiillt

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

beste Verschweil3barkeit in allen Positionen, mit Ausnahme der

Fallnaht - besonders glatte Nahte, selbstldsende Schlacke - geringe
Spritzerbildung und gute Wechselstromverschweif3barkeit - ausgezeichnete
Wiederziindeigenschaften und einfachste Handhabung - hohe Ausziehlangen
erzielbar - vielseitige Einsetzbarkeit in Industrie und Handwerk

Grundwerkstoffe:

Stahle bis zu einer Streckgrenze von 420 MPa (60ksi)

S235JR-S355JR, S235J0-S355J0, P195TR1-P265TR1, P195GH-P265GH,
L245NB-L360NB, L245MB-L360MB, L415NB, L415MB,

Schiffbaustédhle: A, B, D

ASTM A 106, Gr. A, B-A283Gr.A,C-A285Gr. A B,C-A501,Gr.B-A573,
Gr.58,65,70- A633,Gr. A, C-A711 Gr. 1013 - API 5 L Gr. B, X42, X562, X60

Zulassungen: TUV (01097), DB (10.014.102/01), ABS, BV, DNV, LR, CE
Stromart=+/~
Preise per Kilogramm

@ xL[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
2,5 x 350 220 Stlick 45 4,5 1000 115 230 - -
3,2 x 350 140 Stiick 4,7 4,7 1000 115 231 - =

~—
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Stabelektrode FOX green
Normbezeichnung:

ENISO 2560-A: E420R 12

EN ISO 2560-B: E 4312 A

AWS A5.1/ SFA-5.1: E6012
AWS A5.1M: E4312

unlegiert - rutilumhilit

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Stabelektrode fir den allgemeinen Behélter- und Konstruktionsbau -
besonders geeignet fiir das Dinnblechschweifl3en in allen Positionen (& 2,0/
2,5 mm auch in PG Position) - weicher Lichtbogen - geringe Spritzer Bildung -
ausgezeichnetes Zlinden und Wiederziinden - gutes Schlackenlésen

Grundwerkstoffe:
S235JRG2 - S355J2 - schweilkgeeignete Feinbleche

Zulassungen: DB (10.014.51), CE

Stromart=DC (-)/AC
Preise per Kilogramm

@ x L[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
2,5 x 350 250 Stick 4,7 4,7 1000 115 213 - -
3,2 x 350 160 Stiick 5 5 1000 115 214 - -

bohlerweding
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Stabelektrode Phoenix Griin T
Normbezeichnung:

EN ISO 2560-A: E420RR 12

EN ISO 2560-B: E 4313 A

AWS A5.1/ SFA-5.1: E6013

AWS A5.1M: E4313

unlegiert - rutilumhiillt

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

sehr geringe Spritzerbildung - selbstabhebende Schlacke - feinschuppige,
glatte Nahte mit kerbfreien Ubergangen zum Grundwerkstoff - problemloses
SchweilRen allgemeiner Baustéhle - bis einschlief3lich 2,0 mm @ auch zum
Fallnahtschweif3en geeignet - hervorragende Zind- und Wiederziindfahigkeit -
problemlos an Kleintransformatoren (42 V) zu verschweiRen

Grundwerkstoffe:

Stahle bis zu einer Streckgrenze von 420 MPA (60ksi) S235JRG2 - S355J2
Druckbehalterstéhle P235GH, P265GH, P295GH

Schiffbaustahle

Feinkornbaustéahle bis P355N- und M-Qualitaten

ASTM A36 u. A3 Gr. alle - A106 Gr. A, B, C - A135 Gr. A, B - A283 Gr. A,
B, C,D-A366-A285Gr. A, B,C-A500Gr. A, B, C-

A570 Gr. 30, 33, 36, 40, 45 - A607 Gr. 45 - A668 Gr. A, B - A907 Gr. 30, 33,
36, 40 - A935 Gr. 45 - A936 Gr. 50 - API 5 L Gr. B, X42 - X56

Zulassungen: TUV (00350), DB (10.014.52), ABS, BV, LR, DNV, CE

Stromart=DC-/AC
Preise per Kilogramm

@ xL[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
2 x250 325 Stiick 3,1 3,7 1000 115 205 - -
2,5 x 250 200 Stick 3 3 1000 115 206 - -
2,5 x 350 200 Stlick 4,3 4,3 1000 115 207 - -
3,2 x 350 125 Stlick 4,5 4,5 1000 115 208 - -
3,2 x 450 125 Stiick 5,6 5,6 1000 115 209 - -
4 x350 80 Stlick 4,4 4,4 1000 115 210 - -
4 x450 80 Stlick 5,6 56 1000 115211 - -
5 x450 50 Stick 53 53 1000 115 212 - -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Stabelektrode FOX Yellow
Normbezeichnung:

EN ISO 2560-A: E 382 RB 12

EN ISO 2560-B: E 4303 AU

AWS A5.1: E6013

AWS A5.1M: E4313

unlegiert - rutil-basisch

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

ausgezeichnete Klettereigenschaften - leichte Handhabung in
Zwangslagen - besonders geeignet flr rontgensauberes Schweifsen von
Rohrrundnéhten - auch bei engen Luftspalten ein gutes,

porenfreies DurchschweilRen - einsetzbar im Rohrleitungs-, Kessel-,
Behalter-, Stahl- und Schiffbau.

Grundwerkstoffe:

S235JRG2 - S355J2

Schiffbaustahle Zul.-Grad 3

Druckbehélterstéhle P235GH, P265GH, P295GH;

ASTM A36 u. AB3 Gr. alle; A106 Gr. A, B, C; A135 Gr. A, B; A283 Gr. A, B, C, D; A366; A285
Gr. A B, C; A500 Gr. A, B, C; A570 Gr. 30, 33, 36, 40, 45; A607 Gr. 45; A668 Gr. A, B;
A907 Gr. 30, 33, 36, 40; A935 Gr. 45; A936 Gr. 50; API 5 L Gr. B, X42 - X52

Zulassungen: TUV (01591), DB (10.014.56), ABS, BV, DNV, LR, CE
Stromart =DC (-) AC

Preise per Kilogramm

@ x L [mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
2 x250 375 Stick 3,3 3,3 1205 750 805 - e -
2,5 x 350 225 Stick 4,4 4,4 1205 750 806 ° -
3,2 x 350 125 Stick 4,3 4,3 1205 750 809 ° -
4 x350 90 Stiick 4,6 4,6 1205 750 808 (] -
5 x450 60 Stlck 6,2 6,2 1205 750 807 ° -

. bohlerweldng
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Stabelektrode Phoenix CEL 70
Normbezeichnung:

EN ISO 2560-A: E 422 C 25

EN ISO 2560-B: E 4310 A

AWS A5.1 / SFA-5.1: E6010

AWS A5.1M: E4310

unlegiert - zelluloseumhiillt - PipelineschweilRungen

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Stabelektrode fiir die Fallnahtschweillung von Rohrrundnéahten (Pipelines) -
geeignet fir Hotpass, Full- und Decklagen - ebenfalls geeignet fir die
Schweifdung der Wurzellage -

hohe Wirtschaftlichkeit gegenliber Steignahtschweilung auch in
Kombination mit basischen Fallnahtelektroden - besonders geeignet fir das
Schweifden der Wurzellage (DC -), auch in steigender Position

Grundwerkstoffe:

S235JR, S275JR, S235J2G3, S275J2G3, S355J2G3, P235GH, P265GH, P355T1,

P235T2- P355T2, L210NB — L390NB, L290MB - L390MB, P235G1TH, P255G1TH
L210NB-L385NB, L290MB-L385MB, P235G1TH, P2565G1TH Wurzel bis L555NB, L555MB
API Spec. 5 L: A, B, X 42, X 46, X 52, X 56, Wurzel bis X 80

Zulassungen: TUV (00247), DB (10.014.79), ABS, LR, DNV, CE

Stromart = DC ( + )Minuspol fir Wurzel
Preise per Kilogramm

Foto: NORDWEST Handel AG

—~——
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Stabelektrode Phoenix Spezial D
Normbezeichnung:

EN ISO 2560-A: E 423 B 12 H10

EN ISO 2560-B: E4916 AU

AWS A5.1/ SFA-5.1: E7016

AWS A5.1M: E4916

unlegiert - basisch umhiillt

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

basisch umhdillte Doppelmantelelektrode in allen Positionen, aufser Fallnaht,
aufdergewohnlich gut verschweifdbar - eignet sich aufgrund des sehr gut
gerichteten Lichtbogens besonders fir Schweildungen in Zwangslage -
sehr gute Wurzelverschweif3barkeit - gute Wechselstromeignung - geringes
Spritzen, guter Schlackenabgang, gleichmafige Nahtzeichnung - auch fur
Kleintrafo geeignet

Grundwerkstoffe:

Stahle bis zu einer Streckgrenze von 420 MPa (60 ksi)

S235JR-S355JR, S235J0-S355J0, S235J2-S355J2, S275N-S420N, S275M-
S420M, P235GH-P355GH, P355N, P285NH-P420NH, P195TR1-P265TR1,
P195TR2-P265TR2, P195GH-P265GH, L245NB-L415NB, L245MB-L415MB,
GE200-GE240

ASTM A 106 Gr. A, B, C; A181 Gr. 60, 70; A283 Gr. A, C; A285 Gr. A, B,
C,A414Gr. A, B,C,D, E, F, G, A501 Gr. B; A516 Gr. 55, 60, 65, 70; A
573 Gr. 58, 65, 70; AB88 Gr. A, B; A633 Gr. A, C,D; A662 Gr. A, B, C; A
678 Gr. A, B; A711 Gr. 1013; API 5 L Gr. B, X42, X52, X56, X60

Zulassungen: TUV (10572), DB (10.138.12), CE
Stromart = DC+ / AC

Preise per Kilogramm

@ xL[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
@ xL[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE  Art.-Nr. EUR KS 25x350 188Stick 4 4 1205 750 810 - e -
2,5 x 300 530 Stick 7,3 7,3 1000 115 218 - - 32x350 117 Stuck 4,1 4,1 1205 750 811 - e -
3,2 x 350 330 Stiick 8,8 8,8 1000115219 - - 3,2 x 450 114 Stick 5,2 52 1205 750 812 - e
4 x350 220 Stiick 9 9 1000 115 220 - - 4 x450 72 Stiick 51 51 1205 750 813 - e -
5 x350 150 Stlick 9.2 9,2 1000 115 221 - - 5 x450 48 Stiick 5 5 1205 750 814 - e
4/12 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltsiibersicht.
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Stabelektrode Phoenix SH Schwarz 3 MK
Normbezeichnung:

EN ISO 3580-A: E Mo B 42

EN ISO 3580-B: E 4918-G

EN ISO 2560-A: E 50 4 Mo B 4 2

EN ISO 2560-B: E 4918-G

AWS A5.5 / SFA-5.5: E7018-G

AWS A5.5M: E4918-G

basisch - warmfest

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

basische Umhiillung - das Schweiftgut vom Typ 0.5Mo ist durch ein Geflige
aus azikularem Ferrit und Bainit charakterisiert und eignet sich aufgrund der
glinstigen mechanischen Eigenschaften fir den Einsatz im Schweifdzustand
sowie nach Warmebehandlung - das Anwendungsspektrum reicht

vom VerbindungsschweifRen artgleicher warmfester Stahle und

Stahlguss bis hin zum Verbindungsschweil3en von hochfesten Bau-,
Feinkorn- und Rohrleitungsstéhlen - Phoenix SH Schwarz 3 MK ist flr
Auslegungstemperaturen bis 550 °C im Langzeitbereich zugelassen und
zeigt ausgezeichnete Kerbschlagarbeit bei Temperaturen < -40°C - der
erhohte Mangangehalt im Schweifdgut erlaubt die sichere Verarbeitung

von Stahlen bis zu einer Mindeststreckgrenze von 500 MPa - der basiche
Umhillungstyp der Stabelektrode garantiert einen niedrigen Gehalt an
diffusiblen Wasserstoff im Schweifldgut

Verarbeitungshinweise:

Vorwarmung, Zwischenlagentemperatur und Warmenachbehandlung
sind nach den Erfordernissen des vorliegenden Grundwerkstoffes
abzustimmen - als Richtwert kann eine Vorwarmung von 100-250 °C
in Abhéngigkeit der Werkstoffdicke empfohlen werden - typische
Warmenachbehandlungstemperaturen liegen im Bereich 520-620 °C

Grundwerkstoffe:

artgleiche warmfeste Stahle, Stahlguss, hochfeste Bau-, Feinkorn- und
Rohrleitungsstahle

16Mo3, 20MnMoNi4-5, 13MnNiMo5-4, 15NiCuMoNb5, 17MnMoV6-4,
S235JR-S355JR, S235J0-S355J0, S450J0, S235J2-S355J2, S275N-
S460N, S275M-S460M, P235GH-P355GH, P355N, P285NH-P460NH,
P195TR1-P265TR1, P195TR2-P265TR2, P195GH-P265GH, L245NB-
L415NB, L450QB, L245MB-L485MB, GE200-GE300

ASTM A 29 Gr. 1013, 1016; A 106 Gr. C; A, B; A 182 Gr. F1; A 234 Gr.
WP1; A283 Gr. B, C, D; A335 Gr. P1; A501 Gr. B; A533 Gr. B, C; A510
Gr. 1013; A 512 Gr. 1021, 1026; A 513 Gr. 1021, 1026; A 516 Gr. 70; A 633
Gr.C; A678 Gr. B; A 709 Gr. 36, 50; A 711 Gr. 1013; API 5 L B, X42, X52,
X60, X65, X70

Zulassungen: TUV (00902), DB (10.014.95), DNV, LR, CE
Stromart=DC ( +)

Preise per Kilogramm

@ x L[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
25x250 200 Stuck 3,2 3,2 1205 750 828 -0 -
32x350 125Stick 4,3 4,3 1205 750 829 - -
5 x450 60 Stiick 6,2 6,2 1205 750 816 - e -

bohler welding
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Stabelektrode FOX EAS 2-A
Normbezeichnung:

ENISO 3581-A:E199LR32

AWS Ab.4 / SFA-5.4

hochlegiert - nichtrostend - austenitisch

Eigenschaften und Anwendungsgebiete

kerndrahtlegierte, rutilumhllite, austenitische Stabelektrode vom Typ

E 199 L R/E308L-17 - Anwendung in allen Industriezweigen, wo
artgleiche Stahle, auch héhergekohlte, sowie ferritische 13% Chromstahle
verschweifst werden - besondere Schonschweilleigenschaften, exzellente
Wechselstromverschweif3barkeit und eine hohe HeiRrisssicherheit des
SchweilRgutes zeichnen diese Marke aus - wesentliche wirtschaftliche
Bedeutung haben die ausgezeichnete Positionsschweillbarkeit und die
selbstabhebende Schlacke ohne Schlackenreste - max. Betriebstemperatur
350 °C.

Grundwerkstoffe:

1.4301 X5CrNi18-10, 1.4306 X2CrNi19-11, 1.4307 X2CrNi18-9, 1.4311
X2CrNiN18-9, 1.4312 GX10CrNi18-8, 1.4541 X6CrNiTi18-10,

1.4546 X5CrNiNb18-10, 1.4550 X6CrNiNb18-10

UNS S30400, S30403, S30453, S32100, S34700

AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347

Zulassungen: TUV (01095), DB (30.014.15), ABS, DNV, CE, CWB
Stromart = DC+ / AC

Preise per Kilogramm + des am Tag der Lieferung giiltigen
Legierungszuschlages per Kilogramm

@ xL[mm] |Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
2 x300 320 Stlick 3,6 3,6 1000 115 224 - -
2,5 x 350 200 Stlick 4,1 4,1 1000 115 225 - -

bohler welding
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Stabelektrode FOX EAS 4 M-A
Normbezeichnung:

EN 1600: E19123LR32

AWS Ab5.4: E316L-17

Wst.-Nr. 1.4430

hochlegiert, rutilumhiillt

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

nichtrostend - IK-besténdig (Naftkorrosion bis 400 °C) - korrosionsbestandig
wie artgleiche niedriggekohlte und stabilisierte austenitische 18/8 CrNiMo-
Stahle/Stahlguf3sorten - Verbindungen und Auftragungen an artgleichen und
artéahnlichen -stabilisierten und nichtstabilisierten- austenitischen CrNi(N)-
und CrNiMo(N)-Stahlen/StahlguRsorten

Grundwerkstoffe:
TUV-eignungsgepriifte Grundwerkstoffe
1.4583 x X10CrNiMoNb 18-12, S31653, AlSI 316L, 316Ti, 316Cb

Zulassungen: GL /LR / TUV (Kennblatt Nr. 00484) / DB (Zulassungs-Nr.
30.132.14)
Stromart=+/~

Preise per Kilogramm + des am Tag der Lieferung giiltigen
Legierungszuschlages per Kilogramm

@ xL[mm] Inhalt Gewicht [kgl VE Art.-Nr. EUR KS
2 x300 320 Stick 3,6 3,6 1205 750 837 - e -
25x350 200 Stick 4,1 4,1 1205 750 833 -0 -
3,2x350 120 Stuck 4,1 4,1 1205 750 834 - -
4 x350 85 Stick 4,3 4,3 1205 750 835 - -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Stabelektrode FOX SAS 4-A
Normbezeichnung:

EN 1600: E19123 Nb R 32

AWS A5.4: E 318-17

Wst.-Nr. 1.4576

hochlegiert, rutilumhiillt

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

nichtrostend - IK-besténdig (Nafkorrosion bis 400 °C) - korrosionsbestandig wie
artgleiche CrNiMo-Stéhle - Verbindungen und Auftragungen an artgleichen und
artdhnlichen -stabilisierten und nichtstabilisierten- austenitischen CrNi(N)- und
CrNiMo(N)-Stahlen/Stahlgusssorten

Grundwerkstoffe:
TUV-eignungsgeprufter Grundwerkstoff
1.4583 - X10CrNiMoNb 18-12, AISI 316L, 316Ti, 316Cb

Gefiige:
Austenit mit Ferritanteil

Zulassungen: TUV (Kennblatt Nr. 00607) / DB (Zulassungs-Nr. 30.132.09), Controias
Stromart=+/ ~

Preise per Kilogramm + des am Tag der Lieferung giltigen
Legierungszuschlages per Kilogramm

@ x L[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
2 x300 320 Stick 3,7 3,7 1205 750 823 - e -
25x350 200 Stick 4,3 4,3 1205 750 824 o -
3,2x350 120 Stick 4,2 4,2 1205 750 825 o -
4 x350 85 Stiick 4,5 4,5 1205 750 826 o -
5 x450 55 Stlick 55 55 1205 750 827 ° -

bohlerwelding

=

Stabelektrode Thermanit 30/10 W
Normbezeichnung:

ENISO 3851-A:E299R 12

AWS A5.4: E 312-16(mod.)

Wst.-Nr.: 1.4337

hochlegiert - rostfrei - rutil

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

rutil umhilite Stabelektrode fir rostfreie Stahle (Nasskorrosion bis 300 °C) - hohe
Warmrisssicherheit - gute Zahigkeit bei hoher Streckgrenze - Verbindungen und
Auftragungen an

artgleichen, artdhnlichen Stéhlen/Stahlgusssorten - zéhe Verbindungen an un-/
niedriglegierten Baustahlen héherer Festigkeit, an Manganhartstahl und CrNiMn-
Stahlen, zwischen artverschiedenen Werkstoffen, z. B. zwischen nichtrostenden
oder hitzebesténdigen und un+ niedriglegierten Stahlen / Stahlgusssorten

Grundwerkstoffe:

DB-zugelassene Grundwerkstoffe / 1.4006 — X10Cr13, 1.3401 — X120Mn12,
S235 [St 37], E295 [St 50]

Verwendung flr VerbindungsschweiRungen an bedingt schweil3geeigneten
un- und niedrig legierten Stahlen hoherer Festigkeit

Einsatz als spannungsverminderte Pufferlage beim Auftragen an Kalt- und
Warmarbeitswerkzeugen

Weiteres flir Verbindungen an Mn-Hartstahl und Cr-Ni-Mn- Stahl sowie fiir Mischverbindungen
an Stahlen unterschiedlicher chemischer Zusammensetzung bzw. Festigkeit

Zulassungen: DB (30.138.06), CE
Stromart=DC (+)/AC

Preise per Kilogramm + des am Tag der Lieferung giiltigen
Legierungszuschlages per Kilogramm

.
. bohler weiding
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Stabelektrode FOX A7
Normbezeichnung:

ENISO 3581-A: E 188 MnB 22
AWS A5.4: E307-15 (mod.)
Wst.-Nr.: 1.4370

hochlegiert - rostfrei - basisch

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

nichtrostend - zunderbesténdig bis 850 °C (bei Temperaturen tber

500 °C keine ausreichende Bestandigkeit gegen schwefelhaltige
Verbrennungsgase) - Verbindungen und Auftragungen an
hitzebestandigen Cr-Stahlen / Stahlgusssorten und hitzebestandigen
austenitischen Stahlen / Stahlgusssorten - gut geeignet fir Austenit-Ferrit-
Verbindungen (max. Anwendungstemperatur 300 °C) - Verbindungen von
un-/ niedriglegierten oder Cr-Stahlen/Stahlgusssorten mit Austeniten - auf
geringes Warmeeinbringen achten, um sprode Martensitibergangszonen
zu vermeiden - nicht geeignet fir Pufferlagen beim Schweiften von
Plattierungen bzw. plattierten Blechen

Grundwerkstoffe:

TUV-eignungsgeprifter Grundwerkstoff 1.4583 — X10CrNiMoNb18-12
sowie damit eingeschlossene Grundwerkstoffe mit ferritischen Stéhlen
bis Feinkornbaustahl StE 460 (P 460 N) - hochfeste, unlegierte und
legierte Bau-, Vergltungs- und Panzerstahle mit- und untereinander -
unlegierte sowie legierte Kessel- oder Baustahle mit hochlegierten Cr-
und Cr-Ni-Stahlen - hitzebesténdige Stahle bis 850 °C - austenitische
Manganhartstéhle miteinander und mit anderen Stéhlen - kaltzéhe Blech-
und Rohrstahle in Verbindung mit kaltzahen austenitischen Werkstoffen

Zulassungen: TUV (05650), DB (30.014.26), VG-95132-1, CE
Stromart=DC ( +)

Preise per Kilogramm + des am Tag der Lieferung giiltigen
Legierungszuschlages per Kilogramm

@ x L[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
25x300 240 Stick 3,7 3,7 1205 750 819 - e

3,2 x 350 170 Stick 4,9 4,9 1205 750 820 - e -
4 x350 110 Stick 4,7 4,7 1205 750 821 - e

5 x450 75 Stick 6,4 6,4 1205 750 822 -0 -

. boéhler weiding

e

Stabelektrode Thermanit 600 Violett W
Normbezeichnung:
DIN EN 14700: E Fe 8

rutilumhiillt

Eigenschaften und Anwendungsgebiete

rutilumillite Stabelektrode mit hochstem VerschleiRwiderstand - sehr gute
Schweileigenschaften - das SchweilRgut ist dicht, porenfrei und wegen
seiner hohen Harte nur schleifend bearbeitbar - beim Auftragen von mehr
als drei Lagen wird empfohlen, eine Pufferschicht mit der basischen
Stabelektrode vorzunehmen.

Zulassungen: DB Zul.-Nr. 20.132.10
Stromart=-/~

Preise per Kilogramm + des am Tag der Lieferung giiltigen

@ x L[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS Legierungszuschlages per Kilogramm

2 x250 334 Stick 3,1 3,1 1205 750 817 - e -

25x300 215Stick 3,7 3,7 1205750 818 o - @ xL[mm] Inhalt Gewicht [kgl VE Art.-Nr. EUR KS

3,2 x 350 130 Stick 4,5 4,5 1205 750 830 ° - 3,2 x 450 101 Stick 4 4 1205 750 838 - e -

4 x350 85 Stiick 4.4 4,4 1205 750 831 o = 4 x450 65 Stiick ) 5 1205 750 839 - e =
4/14 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltsiibersicht.



Stabelektrode OVERCORD
Normbezeichnung:

EN ISO 2560-A: E38 0 RC 11

AWS A-5.1: E 6013

niedriglegiert - rutilzellulose-umhilit

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

fir Montage-, Werkstatt- und Reparaturschweifdungen in allen

Positionen - ausgezeichnete Fallnahtverschweil3barkeit, sicherer Einbrand -
Montagearbeiten kdnnen mit unveranderter Stromstéarke in allen Positionen
ausgeflhrt werden - fallend verschweif3t ergeben sich glatte, leicht konkave
Nahte - einfaches Ziinden und Wiederzlinden - gute Spaltiberbriickbarkeit -
geeignet flr geprimerte und angerostete Teile, relativ unempfindlich gegen
Verschmutzungen im Schweillbereich - durch den kraftigen und stabilen
Lichtbogen ist OVERCORD ebenfalls eingeschrankt fir verzinkte Stéhle
geeignet - verwendbar an Lichtnetztrafos - wird ein weicherer Lichtbogen
verlangt, sollte OVERCORD Z gewahlt werden

Grundwerkstoffe:
S(P)235 - S(P)355 - GP240 - GP280

Zulassungen: TUV /DB /ABS/BV/DNV/GL/LRS/CE
Stromart=-/ ~

SchweiBposition: PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG
Preise per Kilogramm

xf
£
Stabelektrode CITOREX

Normbezeichnung:
EN ISO 2560-A: E 382 RB 12
AWS A-5.1: E 6013

NtA

niedriglegiert - rutilbasisch-umhiillt

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

mit besonderer Eignung zum réntgensicheren Schweiften von Wurzel-, Fill-
und Decklagen im Rohrleitungs-, Kessel- und Behalterbau - hervorragende
Spaltlberbriickbarkeit und Klettereigenschaften - Strom tief absenkbar -
sehr gute Beherrschbarkeit von Zwangspositionen, deshalb wird CITOREX
auch in der SchweiRerausbildung sehr geschéatzt - CITOREX ist durch
niedrigen Si-Gehalt sehr gut fir anschlieRendes Verzinken oder Emaillieren
geeignet - fUr ein feinschuppigeres Nahtbild kann als Decklage FINCORD
DB eingesetzt werden

Grundwerkstoffe:

unlegierte Baustdhle S 235 - S 355 - Kesselbleche P 235 - P 355 -
Rohrstahle L 210 - L 360 - Schiffbaustéahle - Stahlguss GP 240, GP 280
Zulassungen: TUV /DB /ABS /BV/DNV/GL/LRS/CE

Stromart=-/~

SchweiBposition: PA, PB, PC, PD, PE, PF

G xL[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS . >
2 x250  205Stick 16 1,6 1000 116 500 - - Preise per Kilogramm
25x350  275Stick 4,5 45 1000 116 501 - - @xLImm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art-Nr. EUR  KS
32x350 160 Stick 45 4,5 1000 116 502 - - 25x350 210 Stick 4,1 4,7 1000 116 513 -
4 x350 105Stick 45 4,5 1000 116 504 > = 32x350  130Stick 43 4,3 1000 116 503 = =
i -
— —_—
— 3 It ) .
It ley
ley = =

Stabelektrode FINCORD
Normbezeichnung:

EN ISO 2560-A: E42 0 RR 12
AWS A-5.1: E6013

niedriglegiert - dick rutil-umhillt

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

vielseitig einsetzbare, dick rutilumhdillte Stabelektrode mit ausgezeichneten
Schweileigenschaften - einfachste Handhabung, daher auch von
ungelibten SchweilRern zu beherrschen - leichtes Zinden und
Wiederzlinden, aufgesetzt verschweildbar - spritzerarm, vorwiegend
selbstabhebende Schlacke - feinschuppige und saubere Nahte mit
kerbfreiem Ubergang zum Grundwerkstoff - erhdhte Strombelastbarkeit
der grofReren Abmessungen ab 3,2 x 450 mm - verwendbar auch an
Lichtnetztrafos - flr rontgensichere Nahte — auch in Verbindung mit MAG-
geschweifdten Lagen — wird FINCORD DB empfohlen

Grundwerkstoffe:
S(P)235 - S(P)355 - GP240 - GP280

Zulassungen: TUV /DB /ABS/BV/DNV/GL/LRS/CE
Stromart=-/ ~

SchweiBposition: PA, PB, PC, PD, PE, PF
Preise per Kilogramm

@ x L[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
2 x250 170 Stick 1,5 1,5 1000 116 505 - -
2,5 x 350 210 Stlick 4,2 4,2 1000 116 506 - -
3,2 x 350 125 Stick 4,3 4,3 1000 116 507 - -
3,2 x 450 118 Stiick 5,7 5,7 1000 116 508 - -
4 x450 78 Stiick 5,6 5,6 1000 116 509 - -

Stabelektrode SPEZIAL
Normbezeichnung:

EN ISO 2560-A: E383 B 12 H10
AWS A-5.1: E 7016-H8

niedriglegiert - basisch-umhiilit

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Art und Verteilung der Umhullungsbestandteile im Doppelmantel
ermoglichen auRergewdhnlich gute Schweieigenschaften und

einen bemerkenswert richtungsstabilen Lichtbogen - sowohl
Spaltliberbriickbarkeit als auch die Eignung fir WurzelschweiRungen

und Zwangspositionen sind sehr gut - die glasartige Schlacke auf

den feinschuppigen Néhten ist leicht entfernbar - hervorragende
Schweifdeigenschaften und hohe Kaltzahigkeit bis -30 °C machen

die SPEZIAL seit Jahrzehnten zu einer verbreiteten und bewéhrten
Elektrode im Stahlbau, aber auch in Fertigung und Montage von Industrie,
Handwerk und Rohrleitungsbau - rontgensicher - fir einwandfreie
WechselstromverschweilRbarkeit stromquellenseitig auf mindestens 65 V
Leerlaufspannung achten

Grundwerkstoffe:
S(P)235 - S(P)355 - GP240 - GP280 - L245 - L.360

Zulassungen: TUV /DB /ABS /BV/DNV /GL/LRS/RMRS/CE
Stromart=+/~

SchweiBposition: PA, PB, PC, PD, PE, PF
Preise per Kilogramm

@ xL[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
2,5 x 350 200 Stlick 3,9 3,9 1000116 510 - -
3,2 x 350 125 Stiick 4.1 4,1 1000 116 511 -

4 x450 80 Stiick 5.2 52 1000 116 512

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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SchweilRzusatzwerkstoffe und Lote

=
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Stabelektrode SUPRANOX 308L
Normbezeichnung:

ENISO 3681-A:E199L R 12
AWS Ab.4: E 308L-17

hochlegiert - rutil-umhullt

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Rutilbasisch-umhdillte Stabelektrode fur artédhnliche austenitische Cr-Ni-
Stahle/Stahlgusssorten. Durch sehr niedrigen Kohlenstoffgehalt geeignet
flr LC-Stéhle, aber auch flr mit Titan oder Niob stabilisierte Glten (z.B.
AISI 304L, 1.4301 oder 1.4541). Sehr gute Schweileigenschaften mit fast
spritzfreiem Werkstofflibergang und vorwiegend selbstlésender Schlacke.
Gutes Zlnden und Wiederziinden. Feinschuppiges Nahtbild, flache bis
leicht konkave Kehlnédhte. Die Durchmesser 2,5 und 3,2 mm sind fir
Positionsschweildungen geeignet. Unter nasskorrosiven Bedingungen fir
Betriebstemperaturen bis 350 °C, zunderbestandig bis 800 °C. Ausbringung
100%. Bei Wechselstrom auf Mindestleerlaufspannung 50 V achten

Grundwerkstoffe:

1.4301 (X4CrNi18-10) - 1.4303 (X4CrNi 18-12) - 1.4306

(X2CrNi19-11) - 1.4308 (GX5CrNi19-11) - 1.4311 (X2CrNiN18-10) - 1.4319
(X5CrNi17-8) - 1.4541 (X6CrNiTi18-10) - 1.4550 (X6CrNiNb18-10) - 1.4552
(GX5CrNiNb19-10)

AISI 304-304L-303-302-301 - ASTM A312 Grad TP308, TP308L - ASTM
A351 Grad CF3, CF3A

Zulassungen: TUV /DB /ABS/BV/DNV/GL/CE
Stromart=+/~
SchweiBposition: PA, PB, PC, PD, PE, PF

Preise per Kilogramm + des am Tag der Lieferung giltigen
Legierungszuschlages per Kilogramm

@ xL[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS
2,5 x 300 190 Stuck 3,6 3,6 1000 116 515 - -
3,2 x 350 120 Stick 4,2 4,2 1000 116 516 - -

o = Lieferzeit auf Anfrage.

m: = Speditionslieferung

=
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Stabelektrode SUPRANOX 316L
Normbezeichnung:

ENISO 3681-A:E19123L R 12
AWS Ab.4: E 316L-17

hochlegiert - rutil-umhillt

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Rutil-umhdillte Stabelektrode fir artahnliche austenitische Cr-Ni-Mo Stéhle/
Stahlgusssorten. Durch sehr niedrigen Kohlenstoffgehalt geeignet fir LC-
Stéhle, aber auch flr mit Titan oder Niob stabilisierte Giten (z.B. AlSI 316L,
1.4401 oder 1.4571). Hervorragende SchonschweiReigenschaften mit fast
spritzfreiem Werkstofflibergang und vorwiegend selbstlésender Schlacke.
Gutes Zlnden und Wiederziinden. Feinschuppiges Nahtbild, HohlkehInahte.
Unter nasskorrosiven Bedingungen fiir Betriebstemperaturen bis 400 °C,
zunderbesténdig bis 800 °C

Grundwerkstoffe:

AISI 316-316L-316LN

ASTM A312 Grad TP316, TP316L

1.4401 (X4CrNiMo17-12-2) - (GX2CrNiMoN18-10) - 1.4404
(X4CrNiMo17-12-2) - 1.4406 (X2CrNiMoN17-11-2) - 1.4408
(GX5CrNiMo19-11) - 1.4429 (X2CrNiMoN17-13-3) - 1.4435
(X2CrNiMo18-14-3) - 1.4436 (X4CrNiMo17-13-3) - 1.4571
(X6CrNiMoTi17-12-2) - 1.4580 (X6CrNiMoNb17-12-2) - 1.4581
(GX5CrNiMoNb19-11) - 1.4583 (X1T0CrNiMoNb18-12)

ASTM A351 Grad CF3M, CF3MA

Zulassungen: TUV /DB /ABS/BV/DNV/GL/LRS/CE/RINA
Stromart =+ / ~

SchweiBposition: PA, PB, PC, PD, PE, PF
Preise per Kilogramm + des am Tag der Lieferung giiltigen
Legierungszuschlages per Kilogramm

@ xL[mm] Inhalt Gewicht [kg] VE Art.-Nr. EUR KS

2 x300 310 Stlick 3,6 3,6 1000116 517 - -
2,5 x 300 190 Stlick 3,6 3,6 1000 116 518 = =
3,2 x 350 120 Stick 4,3 4,3 1000116519 -
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+ = Anbruch defWE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.




SCHWEISS
TE!

CHNIK

MAG SchweiRdraht G3Si1 (SG 2)
Normbezeichnung:

Werkstoff-Nr.:1.5125

MSG: EN ISO 14341-A: G 42 4 M G3Si1
AWS-Bezeichnung: ER 70S-6

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Schweildraht fir Verbindungen an niedriglegierten Stahlen im Kessel-,
Behalter-, Maschinen- und Fahrzeugbau

verkupfert - lagengespult auf Korbspulen - B-300 a 15 kg
Zulassungen: TUV, DB

Richtanalyse des Drahtes (%):
C: 0,10 Si: 0,85 Mn: 1,45

@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
0,8 15 1000 115 140 - -
1 15 1000 115 142 = =
1.2 15 1000 115 143 - -

SCHWEISS
TECHNIK

MAG SchweiBdraht G4Si1 (SG 3)
Normbezeichnung:

Werkstoff-Nr.: 1.56130

MSG: EN ISO 14341-A: G 46 4 M G4Si1
AWS-Bezeichnung: ER 70S-6

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Schweifddraht flr Verbindungen an niedriglegierten Stahlen im Kessel-,
Behalter-, Maschinen- und Fahrzeugbau

verkupfert - lagengespult auf Korbspulen - B-300 a 15 kg
Zulassungen: TUV, DB

Richtanalyse des Drahtes (%):
C:0,08-0,13 Si: 0,80-1,20 Mn: 1,60-1,90

@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
0,8 15 1000 115 170 - -

1 15 1000 115 171 = =

1.2 15 1000 115 172

MAG SchweiRdraht G3Si1 (SG 2)

Normbezeichnung:

Werkstoff-Nr.: 1.56125

MSG: EN ISO 14341-A: G 42 4 M G3Si1
AWS-Bezeichnung: ER 70S-6

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
Schweilkdraht fir Verbindungen an niedriglegierten Stéhlen im Kessel-,
Behélter-, Maschinen- und Fahrzeugbau

verkupfert - lagengespult auf Dornspulen - S-200 a 5 kg

Zulassungen: TUV, DB

9 [mm]
08

SCHWEISS
TECHNIK

VE Art.-Nr. EUR KS
5 1000 115 176 - -
5 1000 115 177 - -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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SchweilRzusatzwerkstoffe und Lote

MAG SchweilRdraht WT 2
Normbezeichnung:
Werkstoff-Nr.:1.5125

MSG: EN ISO 14341-A: G422 C1 3Si1/
G42 4 M21 3Si1

AWS-Bezeichnung: ER 70S-6

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

im Kessel-, Behélter-, Maschinen- und Fahrzeugbau
verkupfert - lagengespult auf Korbspulen - B-300 a 15 kg
Zulassungen: TUV, DB

Richtanalyse des Drahtes (%):

C: 0,06-0,14 Si: 0,70-1,00 Mn: 1,30-1,60

Weitere Oberflachenausfiihrungen, Spulungen und Fasser auf
Anfrage!

@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
0,8 15 1205 750 453 -0 -
1 15 1205 750 454 -0 -
1.2 15 1205 750 455 -0 -

SchweilRdraht fir Verbindungen an unlegierten und niedriglegierten Stéhlen

wt

MAG SchweiRdraht WT 3
Normbezeichnung:
Werkstoff-Nr.: 1.5130

MSG: EN ISO 14341-A; G42 2C1 3Si1/ G42 4 M21 3Si1
AWS-Bezeichnung: ER 70S-6

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
SchweiRdraht fir Verbindungen an unlegierten und niedriglegierten Stahlen
im Kessel-, Behalter-, Maschinen- und Fahrzeugbau

verkupfert - lagengespult auf Korbspulen - B-300 & 15 kg
Zulassungen: TUV, DB

Richtanalyse des Drahtes (%):

C: 0,06-0,14 Si: 0,80-1,20 Mn: 1,60-1,90

Weitere Oberflachenausfiihrungen, Spulungen und Fasser auf
Anfrage!

Korbspulenadapter
8 Arme mit Knebel und 2 SchlieBhebel - 50 mm @ Dorrn - bis 15 kg
Korbspulen

Drahtaufnahme
B-300

Art.-Nr. EUR KS
1205 750 113 -0 -

Abb. dhnlich

TIG-Schweil3stab SG 2
Normbezeichnung:

EN ISO 636-A W 38 4 W 3Si1
AWS/ASME-SFA5.18: ER 70S-6
(Werkstoff Nr.1.5125)

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
Schweildraht/-stab flr Verbindungen an niedriglegierten Stahlen im
Kessel-, Behélter-, Maschinen- und Fahrzeugbau - niedriglegierte TIG-Stabe

Grundwerkstoffe:

St 35-St 55, St 35.4-St55.4

StE255 - StE 380

HI - HIl, 17Mn 4, 19Mn6

GS 38-GS b2

S235JRG2 - S355J2 P235GH P265GH P295GH
Feinkorn bis S420N

TUV-Kennblatt 1000: Gruppe 1-4

ISO 20172: Gruppe 1.1 /1.2 /1.3 (ReH max 420N/mm?)
ISO 20172: Gruppe 2.1 (ReH max 420N/mm?)
ISO 20172: Gruppe 3.1 (ReH max 420N/mm?2)

Zulassungen: TUV, DB

9 [mm] Stablédnge [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
@ [mm] VE  Art.-Nr. EUR KS 1,6 1000 5 1205750 103 - -
0,8 15 1205 750 459 -e - 2 1000 5 1205750 104 - -
1 15 1205 750 460 -0 - 2,4 1000 5 1205 750 108 - -
1,2 15 1205 750 461 - - 3 1000 5 1205 750 109 - -
4/18 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE moglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



MAG SchweiRdraht G3Si1 (SG 2)
Normbezeichnung:

Werkstoff-Nr.:1.5125

MSG: EN ISO 14341-A: G 42 4 M 3Si1
AWS-Bezeichnung: ER 70S-6

" ! e ng @iy
-
Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Schweildraht fir Verbindungen an unlegierten und niedriglegierten Stahlen
im Kessel-, Behélter-, Maschinen- und Fahrzeugbau

verkupfert - im Fass a 275 kg
Zulassungen: TUV, DB, DNV-GL, LR, ABS
Richtanalyse des Drahtes (%):

C: 0,06-0,14 Si: 0,70-1,00 Mn: 1,30-1,60
Weitere FassgroRen auf Anfrage!

@ [mm] VE  Art.-Nr. EUR KS
0,8 M 550 1205 750 550 - -
1 ™y 550 1205 750 551 -0 -
1.2 M 560 1205 750 552 - -

MAG SchweiRdraht WT 2
Normbezeichnung:
Werkstoff-Nr.:1.5125

MSG: EN ISO 14341-A: G 42 4 M 3Si1
AWS-Bezeichnung: ER 70S-6

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Schweifddraht fir Verbindungen an unlegierten und niedriglegierten Stahlen
im Kessel-, Behélter-, Maschinen- und Fahrzeugbau

verkupfert - im Fass a 275 kg

Zulassungen: TUV, DB

Richtanalyse des Drahtes (%):

C: 0,06-0,14 Si: 0,70-1,00 Mn: 1,30-1,60
Weitere FassgroRen auf Anfrage!

@ [mm] VE  Art.-Nr. EUR KS
0,8 M 550 1205 750 462 -
1 ™ 550 1205 750 463 -
1,2 ™ 550 1205 750 464 -

SCHWEISS
TECHNIK

MAG SchweiRdraht G4Si1 (SG 3)
Normbezeichnung:

Werkstoff-Nr.: 1.5130

AWS-Bezeichnung: ER 70S-6

MSG: EN ISO 14341-A; G 46 4 M G4Si1

i ! ke pooi i
Eigenschaften und Anwendungsgebiete: -

Schweilkdraht fur Verbindungen an unlegierten und niedriglegierten Stahlen
im Kessel-, Behélter-, Maschinen- und Fahrzeugbau

verkupfert - im Fass & 275 kg
Zulassungen: TUV, DB, DNV-GL, LR, ABS
Richtanalyse des Drahtes (%):

C: 0,06-0,14 Si: 0,80-1,20 Mn: 1,60-1,90
Weitere FassgroRen auf Anfrage!

Wt

MAG SchweiRdraht WT 3
Normbezeichnung:

Werkstoff-Nr.: 1.5130
AWS-Bezeichnung: ER 70S-6

MSG: EN ISO 14341-A; G 46 4 M G4Si1

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
Schweifddraht flr Verbindungen an unlegierten und niedriglegierten Stahlen
im Kessel-, Behélter-, Maschinen- und Fahrzeugbau

verkupfert - im Fass & 275 kg
Zulassungen: TUV, DB
Richtanalyse des Drahtes (%):

C: 0,06-0,14 Si: 0,80-1,20 Mn: 1,60-1,90
Weitere FassgroRen auf Anfrage!

@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS @ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
0,8 M 550 1205 750 553 - - 0,8 My 550 1205 750 465 -0
1 M 550 1205 750 554 -0 = 1 M 550 1205 750 466 -
1.2 ™ 550 1205 750 555 - - 1.2 ™ 550 1205 750 467 -

Adapter

passend zu Fassware

a & = &

Bezeichnung Art.-Nr. EUR KS

Adapter fiir Haube 1205 750 570 - -

Drahtfiihrungsspirale 1205 750 571 - -

Haube 1205 750 572 -0 -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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SchweilRzusatzwerkstoffe und Lote

7=\ DRATEC .1
DRAHT-TECHNIK

MAG SchweilRdraht

Mo - mittellegiert
Normbezeichnung:

DIN EN ISO 21952-A: G/W MoSi
AWS AS.28: ER 70 S-A1
Werkstoff: 1.5424

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

VerbindungsschweiRen im Apparate-, Behélter-, Kessel- und

Rohrleitungsbau
auf Korbspulen - B-300 a 15 kg

Grundwerkstoffe:

St 35.8, St45.8

HI - HII, 177Mn 14, 19Mn6, 15Mo3

GS-C25, GS-22 Mo 4

WStE 255 bis WStE 460

TUV-Kennblatt 1000: Gruppe 1-5 und 8-10

ISO 20172: Gruppe 1.2 /1.3 (ReH max 460N/mm?)
ISO 20172: Gruppe 2.1

ISO 20172: Gruppe 3.1 (ReH max 460N/mm?2)

Zulassungen: TUV /DB

@ [mm] VE Art.-Nr.

0,8 15 1205 750 201
1 15 1205 750 202
12 15 1205 750 203

Abb. dhnlich

DRATEC s+

DRAHT-TECHNIK

B

MAG SchweiRdraht
NiMo - mittellegiert
Normbezeichnung:

EN ISO 16834: Mn3Ni1Mo
AWS-Bezeichnung: ER 100 S-G

Abb. dhnlich

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

SchweilRdraht fir Verbindungen an NiMo-legierten Stahlen im Apparate-,
Behalter- und Rohrleitungsbau - Vergutete Feinkornstahle - niedrigleg.
MSG-Drahtelektrode

auf Korbspulen - B-300 & 15 kg

Grundwerkstoffe:

St 52, St 50, St 60, St 70
StE420 - StE 690
N-A-XTRA 56 - 63 - 70
S550QL - S620QL - P550M
15 NiCuMoNb 5

20 MnMoNi 55

Zulassungen: TUV / DB

@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
0,8 15 1205 750 360 - e -
1 156 1205 750 361 - -
1.2 156 1205 750 362 - -

72\ DRATEC e
DRAHT-TECHNIK

Abb. dhnlich

TIG-SchweiRstab W Mo
Normbezeichnung:

DIN EN ISO 21952-A: G/W MoSi
AWS A5.28: ER 70 S-A1
Werkstoff-Nr.: 1.56424

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Verbindungsschweiflden im Apparate-, Behélter-, Kessel- und

Rohrleitungsbau - niedrigleg. TIG-Schweif3stabe

Grundwerkstoffe:

St 35.8, St45.8

HI - HIIl, 177Mn 14, 19Mn6, 15Mo03

GS-C25, GS-22 Mo 4

WStE 255 bis WStE 460

TUV-Kennblatt 1000: Gruppe 1-5 und 8-10

ISO 20172: Gruppe 1.2 /1.3 (ReH max 460N/mm?2)
ISO 20172: Gruppe 2.1

ISO 20172: Gruppe 3.1 (ReH max 460N/mm?2)

Zulassungen: TUV /DB

DRATEC o

DRAHT-TECHNIK

MAG SchweiRdraht
NiMoCr - mittellegiert
Normbezeichnung:

EN ISO 16834: ~ Mn 3 Ni 1 CrMo
AWS-A5.28: ER 100 S-G

Abb. ahnlich

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

VerbindungsschweiRen an NiMo-legierten Stahlen im Apparate-, Behélter-
und Rohrleitungsbau, sowie an hochfesten Feinkornbaustahlen - Vergltete
Feinkornstahle

auf Korbspulen - B-300 & 15 kg

Grundwerkstoffe:

St 50 - St 70, StE51 - StE 60

S550QL (N-A-XTRA 56), 1.8986

S620QL 1 (N-A-XTRA 63), 1.8987

S690QL 1 ESTE 690 (N-A-XTRA 70), 1.8988
S700MC (PAS 70)

hochfeste Baustahle und verg. FK-Baustahle
ISO 20172: Gruppe 3.1

Zulassungen: TUV / DB

@ [mm] Stablange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS

16 1000 25 1205 750 206 - e - @ [mm] VE  Art.-Nr. EUR KS

2 1000 25 1205 750 207 -0 - 0,8 15 1205 750 220 - e -

24 1000 25 1205 750 208 - e - 1 15 1205 750 221 - e -

3 1000 25 1205 750 209 - - 1.2 15 1205 750 222 -0 -
4/20 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE moglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.
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MAG SchweilRdraht
CrMo 1 - mittellegiert

Normbezeichnung:

DIN EN ISO 21952-A: G/W Cr Mo 1 Si
AWS-A5.28: ~ER 80 S-B2
Werkstoff-Nr.: 1.7339

Abb. dhnlich

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
VerbindungsschweiRen im Druckbehélter- und Dampfkesselbau -
Betriebstemperatur bis 570 °C

auf Korbspulen - B-300 a 15 kg

Grundwerkstoffe:

1.7335, 1.7218, 1.7357, 1.7337
1.7218, 1.7354, 1.7225, 1.7350
13CrMo4-5

TUV-Kennblatt 1000: Gruppe 6
ISO 20172: Gruppe 5.1

Zulassungen: TUV /DB

@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
0,8 15 1205 750 211 - e -
1 15 1205 750 212 - -
1.2 15 1205 750 213 o -

MAG SchweiRdraht
1.4316

Normbezeichnung:

ISO 14343-A: G/W 19 9 LSi
ISO 14343-B: SS308LSi
ASTM/AWS/SFA-5.9: ER308LSi
Werkstoff-Nr.: 1.4316

Abb. ahnlich

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
VerbindungsschweiRen von nichtrostenden und hitzebesténdigen Stéhlen -
korrosionsbesténdige AuftragsschweiBungen

auf Korbspulen - BS-300 & 15 kg

Grundwerkstoffe:

1.4301, 1.4311, 1.4550, 1.4552, 1.4306, 1.4319, 1.4551, 1.4541
TUV Kennblatt 1000: Gruppe 29

I1SO 20172: Gruppe 8.1 (ohne Mo)

Zulassungen: TUV /DB

@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
0,8 15 1205 750 232 -
1 15 1205 750 233 -
1.2 15 1205 750 234 -

DRATEC e

DRAHT-TECHNIK

Abb. dhnlich

TIG-SchweilRstab W CriVio 1
Normbezeichnung:

DIN 8575: SG CrMo 1

DIN EN 12070: W Cr Mo 1 Si

AWS A 5.28: ER 80 S-G
Werkstoff-Nr.: 1.7339

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
Verbindungsschweillen im Druckbehalter- und Dampfkesselbau -
Betriebstemperatur bis 570 °C - niedrigleg. TIG-Stébe

Grundwerkstoffe:

1.7335, 1.7218, 1.7357, 1.7337
1.7218, 1.7354, 1.7225, 1.7350
13CrMo4-5

TUV-Kennblatt 1000: Gruppe 6
ISO 20172: Gruppe 5.1

Zulassungen: TUV / DB

9 [mm] Stablange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
1,6 1000 25 1205 750 215 - e -
2 1000 25 1205 750 216 o -
2,4 1000 25 1205 750 217 ° -
3 1000 25 1205750 218 o -

Abb. ahnlich

TIG-SchweiRstab W-1.4316
Normbezeichnung:

ISO 14343-A: G/W 19 9 L Si

ISO 14343-B: SS308LSi
ASTM/AWS/SFA-5.9: ER308LSI
Werkstoff-Nr.: 1.4316

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
VerbindungsschweiRen von nichtrostenden und hitzebesténdigen Stéhlen -
korrosionsbesténdige AuftragsschweiRungen - hochleg. TIG-Stabe

Grundwerkstoffe:

1.4301, 1.4311, 1.4550, 1.4552, 1.4306, 1.4319, 1.4551, 1.4541
TUV Kennblatt 1000: Gruppe 29

ISO 20176: Gruppe 8.1 (ohne Mo)

Zulassungen: TUV /DB

@ [mm] Stablange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
1 1000 5 1205 750 227 -

1,6 1000 5 1205750 228 - -
2 1000 5 1205 750 229 - -
24 1000 5 1205 750 230 - -
3,2 1000 5 1205 750 231 - -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Abb. dhnlich

MAG Schweil3draht 1.4551
Normbezeichnung:

ISO 14343-A: G/W 19 9 Nb Si

ISO 14343-B: SS347Si
ASTM/ASW/SFA-5.9: ER347Si
Werkstoff-Nr.: 1.4551

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
VerbindungsschweiRen von nichtrostenden und hitzebesténdigen Stéhlen -
korrosionsbesténdige AuftragsschweiRungen

auf Korbspulen - BS-300 a 15 kg

Grundwerkstoffe:

1.4301, 1.4306, 1.4319, 1.4550, 1.4303, 1.4310, 1.4541, 1.4552, 1.3212
TUV Kennblatt 1000: Gruppe 29

ISO 20172: Gruppe 8.1 (ohne Mo)

Zulassungen: TUV / DB

@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
0,8 15 1205 750 241 - o -
1 15 1205 750 242 -0 -
1.2 15 1205 750 243 - o -

Abb. ahnlich

MAG SchweilRdraht 1.4430
Normbezeichnung:

ISO 14343-A: G/W 19 12 3 LSi

ISO 14343-B: SS316LSi
ASTM/AWS/SFA-5.9: ER316LSI
Werkstoff-Nr.: 1.4430

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
VerbindungsschweiRen von nichtrostenden und hitzebestédndigen Stéhlen -
korrosionsbestandige AuftragsschweilRungen

auf Korbspulen - BS-300 & 15 kg
Grundwerkstoffe:

1.4401, 1.4404, 1.4571, 1.4580, 1.4583
TUV Kennblatt 1000: Gruppe 30

ISO 20172: Gruppe 8.1

Zulassungen: TUV / DB

@ [mm] VE  Art.-Nr. EUR KS
0,8 15 1205 750 250 - -
1 15 1205 750 251 - =
1,2 15 1205 750 252 -

7 DRATEC s+
DRAHT-TECHNIK

Abb. ahnlich

TIG-Schweil’stab W-1.4551
Normbezeichnung:

ISO 14343-A: G/W 19 9 Nb Si

ISO 14343-B: SS347Si
ASTM/AWS/SFA-5.9: ER347Si
Werkstoff-Nr.: 1.4551

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
VerbindungsschweiRen von nichtrostenden und hitzebesténdigen Stéhlen -
korrosionsbesténdige AuftragsschweiBungen - hochleg. TIG-Stabe

Grundwerkstoffe:

1.4301, 1.4306, 1.4319, 1.4550, 1.4303, 1.4310, 1.4541, 1.4552, 1.3212
TUV Kennblatt 1000: Gruppe 29

ISO 20172: Gruppe 8.1 (ohne Mo)

Zulassungen: TUV /DB

Abb. ahnlich

TIG-Schweil’stab W-1.4430
Normbezeichnung:

ISO 14343-A: G/W 19 12 3 LSi

ISO 14343-B: SS316LSi
ASTM/AWS/SFA-5.9: ER316LSi
Werkstoff-Nr.: 1.4430

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
VerbindungsschweiRen von nichtrostenden und hitzebesténdigen Stéhlen -
korrosionsbesténdige AuftragsschweiBungen - hochleg. TIG-Stabe

Grundwerkstoffe:

1.4401, 1.4404, 1.4571, 1.4580, 1.4583
TUV Kennblatt 1000: Gruppe 30

ISO 20172: Gruppe 8.1

Zulassungen: TUV /DB

@ [mm] Stablénge [mm] VE  Art.-Nr. EUR KS @ [mm] Stablénge [mm] VE  Art.-Nr. EUR KS

1 1000 5 1205 750 236 -0 - 1 1000 5 1205 750 245 - -

1,6 1000 5 1205 750 237 - e = 1,6 1000 5 1205 750 246 - =

2 1000 5 1205 750 238 - e - 2 1000 5 1205 750 247 - -
24 1000 5 1205 750 239 - - 24 1000 5 1205 750 248 - -
3,2 1000 5 1205 750 240 - e - 3,2 1000 5 1205 750 249 - -
4/22 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE moglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.
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Abb. dhnlich

MAG SchweilRdraht 1.4576
Normbezeichnung:

ISO 14343-A: G/W 19 12 3 NbSi

ISO 14343-B: SS318Si
ASTM/AWS/SFA-5.9: ER318Si
Werkstoff-Nr.: 1.4576

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Verbindungsschweillen von nichtrostenden und hitzebestandigen Stéhlen -

korrosionsbesténdige Auftragsschwei3ungen

auf Korbspulen - BS-300 & 15 kg

Grundwerkstoffe:

1.4401, 1.4404, 1.4571, 1.4580, 1.4583, 1.4581, 1.4573
TUV Kennblatt 1000: Gruppe 30

ISO 20172: Gruppe 8.1

Zulassungen: TUV / DB

@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
0,8 15 1205 750 260 - o -
1 15 1205 750 261 -0 -
1.2 15 1205 750 262 -0 -

DRATEC s+

DRAHT-TECHNIK

Abb. ahnlich

MAG SchweiRdraht 1.4370
Normbezeichnung:

ISO 14343-A: G/W 18 8 Mn

ISO 14343-B: ~SS307
ASTM/AWS/SFA-5.9: ER307Si
Werkstoff-Nr.: 1.4370

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Verbindungsschweif3en von nichtrostenden und hitzebestandigen Stéhlen -
korrosionsbesténdige AuftragsschweiRungen - VerbindungsschweiRen von
artverschiedenen Stahlen

auf Korbspulen - BS-300 a 15 kg

Grundwerkstoffe: }
Schwarz-Weif3-Verbindungen entsprechend TUV-Kennblattern

Zulassungen: TUV / DB

@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
0,8 15 1205 750 270 - o -
1 15 1205 750 271 - e

1,2 15 1205 750 272 - e

DRATEC o+

DRAHT-TECHNIK

Abb. ahnlich

TIG-Schweildstab W-1.4576
Normbezeichnung:

ISO 14343-A: G/W 19 12 3 Nb

ISO 14343-B: SS318Si
ASTM/AWS/SFA-5.9: ER318Si
Werkstoff-Nr.: 1.4576

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Verbindungsschweien von nichtrostenden und hitzebestéandigen Stahlen -

korrosionsbesténdige Auftragsschweiungen - hochleg. TIG-Stabe

Grundwerkstoffe:

1.4401, 1.4404, 1.4571, 1.4580, 1.4583, 1.4581, 1.4573
TUV Kennblatt 1000: Gruppe 30

ISO 20172: Gruppe 8.1

Zulassungen: TUV /DB

@ [mm] Stabldnge [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
1 1000 5 1205 750 255 - e -
1,6 1000 5 1205 750 256 ° -
2 1000 5 1205 750 257 o -
24 1000 5 1205 750 258 o -
3,2 1000 5 1205 750 259 L] -

7=\ DRATEC s+
DRAHT-TECHNIK

Abb. dhnlich

TIG-Schweil’stab W-1.4370
Normbezeichnung:

ISO 14343-A: G/W 18 8 Mn

ISO 14343-B: ~SS307
ASTM/AWS/SFA-5.9: ER307Si
Werkstoff-Nr.: 1.4370

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

VerbindungsschweiRen von nichtrostenden und hitzebesténdigen Stéhlen -
korrosionsbesténdige AuftragsschweiRungen - VerbindungsschweiRen von
artverschiedenen Stahlen - hochleg. TIG-Stébe

Grundwerkstoffe: .
Schwarz-WeiR-Verbindungen entsprechend TUV-Kennblattern

Zulassungen: TUV /DB

@ [mm] Stablédnge [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
1 1000 5 1205 750 265 -0 -
1,6 1000 5 1205 750 266 - e

2 1000 5 1205 750 267 - e

24 1000 5 1205 750 268 - e

3,2 1000 5 1205 750 269 - e

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Abb. ahnlich Abb. ahnlich

MAG SchweiRdraht 1.4337

Normbezeichnung: MAG SchweilRdraht 1.4332
ISO 14343-A: G/W 29 9 Normbezeichnung:

ISO 14343-B: SS312 ISO 14343-A: G/W 23 12 L Si
ASTM/AWS/SFA-5.9: ER312 ISO 14343-B: SS309LSi
Werkstoff-Nr.: 1.4337 Werkstoff-Nr.: 1.4332

AWS-Bezeichnung: ER 309 LSi
Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Verbindungsschweil3en von korrosionsbestandigen artdhnlichen Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
Stahlen, sowie Stahlguss und schwer verschweiRbaren Stahlen - VerbindungsschweilRen von hitze- und zunderbestandigen austenitischen
Reparaturschweiungen und verschleilfeste Auftragungen Werkstoffen fir Betriebstemperaturen bis 1000° - VerbindungsschweiRen

artverschiedener Stahle
auf Korbspulen - BS-300 & 15 kg
auf Korbspulen - BS-300 & 15 kg

Grundwerkstoffe:
1.4762, 1.4085 Grundwerkstoffe:
1.4710, 1.4729, 1.4740, 1.4828, 1.4878, 1.4825
Zulassungen auf Anfrage @ [mm] VE  Art-Nr. EUR Ks
@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS 0,8 15 1205 750 370 - e -
1 15 1205 750 280 - e - 1 15 1205 750 371 - e -
1,2 15 1205 750 281 - e - 1,2 15 1205 750 372 - e -

DRATEC cuex

DRAHT-TECHNIK
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Abb. dhnlich Abb. dhnlich
TIG-SchweiRstab W-1.4337 TIG-SchweiRstab W-1.4332
Normbezeichnung: Normbezeichnung:
ISO 14343-A: W/G 29 9 ISO 14343-A: G/W 2312 L Si
ISO 14343-B: SS312 ISO 14343-B: SS309LSi
ASTM/AWS/SFA-5.9: ER312 Werkstoff-Nr.: 1.4332
Werkstoff-Nr.: 1.4337 AWS-Bezeichnung: ER 309 LSi
Eigenschaften und Anwendungsgebiete: Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
Verbindungsschweilten von korrosionsbestandigen artdhnlichen VerbindungsschweilRen von hitze- und zunderbestandigen austenitischen
Stahlen, sowie Stahlguss und schwer verschweiRbaren Stahlen - Werkstoffen fir Betriebstemperaturen bis 1000° - VerbindungsschweiRen
ReparaturschweilRungen und verschleiRfeste Auftragungen - hochleg. artverschiedener Stahle - hochleg. TIG-Stébe
TIG-Stabe

Grundwerkstoffe:

Grundwerkstoffe: 1.4710, 1.4729, 1.4740, 1.4828, 1.4878, 1.4825

1.4762, 1.4085
Zulassungen auf Anfrage
Zulassungen auf Anfrage

@ [mm] Stablange [mm] VE  Art.-Nr. EUR KS
@ [mm] Stablange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS 1 1000 5 1205 750 365 - e -
1,6 1000 5 1205 750 275 - e - 1,6 1000 5 1205 750 366 o -
2 1000 5 1205 750 276 - e - 2 1000 5 1205 750 367 ° -
24 1000 5 1205 750 277 - e - 24 1000 5 1205 750 368 o -
32 1000 5 1205 750 278 - e - 3.2 1000 5 1205 750 369 o -

4/24 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.
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Abb. ahnlich

MAG SchweiRdraht 1.4829
Normbezeichnung:

ISO 14343-A: G/W 22 12 H

ISO 14343-B: SS 309 Si
Werkstoff-Nr.: 1.4829
AWS-Bezeichnung: ER 309

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
Verbindungsschweien von hitze- und zunderbestandigen austenitischen
Werkstoffen flr Betriebstemperaturen bis 1050°

auf Korbspulen - BS-300 a 15 kg

Grunderkstoffe:
1.4710, 1.4713, 1.4729, 1.4740, 1.4828, 1.4878, 1.4825

Zulassungen auf Anfrage

@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
0,8 15 1205 750 380 - o -
1 15 1205 750 381 -0 -
1.2 15 1205 750 382 - o -

DRATEC s+

DRAHT-TECHNIK

Abb. dhnlich

MAG SchweilRdraht 1.4842
Normbezeichnung:

ISO 14343-A: G/W 25 20

ISO 14343-B: SS310

Werkstoff-Nr.: 1.4842
AWS-Bezeichnung: ER 310

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
VerbindungsschweiRen von nichtrostenden und hitzebestandigen Stahlen
und Stahlguf3sorten - zunderbestandig bis 1200 °C

auf Korbspulen - BS-300 a 15 kg

Grundwerkstoffe:

1.4832, 1.4837, 1.4840, 1.4841, 1.4845, 1.4846, 1.4713, 1.4742, 1.4762
@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
0,8 15 1205 750 440 - e -
1 15 1205 750 441 - e

1,2 15 1205 750 442 - e

DRATEC o

DRAHT-TECHNIK

Abb. dhnlich

TIG-SchweilRstab W-1.4829
Normbezeichnung:

ISO 14343-A: G/W 22 12 H

ISO 14343-B: SS 309 Si
Werkstoff-Nr.: 1.4829
AWS-Bezeichnung: ER 309

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
Verbindungsschweillen von hitze- und zunderbestandigen austenitischen
Werkstoffen fur Betriebstemperaturen bis 1050°

Grundwerkstoffe:
1.4710, 1.4713, 1.4729, 1.4740, 1.4828, 1.4878, 1.4825

Zulassungen auf Anfrage

@ [mm] Stablange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
1 1000 5 1205 750 375 - e -
1,6 1000 5 1205 750 376 ° -
2 1000 5 1205 750 377 ° -
24 1000 5 1205 750 378 ° -
3.2 1000 5 1205 750 379 ° -

DRATEC e

DRAHT-TECHNIK

Abb. dhnlich

TIG-Schweil’stab W-1.4842
Normbezeichnung:

ISO 14343-A: G/W 2520

ISO 14343-B: SS 310

Werkstoff-Nr.: 1.4842
AWS-Bezeichnung: ER 310

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
Verbindungsschweilen von nichtrostenden und hitzebestandigen Stéhlen
und Stahlguf3sorten - zunderbestandig bis 1200 °C - hochleg. TIG-Stabe

Grundwerkstoffe:
1.4832, 1.4837, 1.4840, 1.4841, 1.4845, 1.4846, 1.4713, 1.4742, 1.4762

Zulassungen auf Anfrage

@ [mm] Stablange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
1 1000 5 1205 750 445 - e -
1,6 1000 ) 1205 750 446 - e -
2 1000 5 1205 750 447 - e -
24 1000 5 1205 750 448 - e -
3,2 1000 5 1205 750 449 - e -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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Abb. dhnlich

MIG SchweiRdraht Al 99,5Ti
Normbezeichnung:

DIN 1732: SG-AI99,5Ti

BS 2901, Part 4: ~G1B

Werkstoff-Nr: 3.0805

AWS A5.10: 1450

EN ISO 18273 (2004): Al99,5Ti

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
VerbindungsschweiRen von Reinaluminium
flr Betriebstemperaturen bis +200° C

auf Korbspulen - BS-300 a 7 kg
Grundwerkstoffe:
AI99/AI99,5/A199,7/A1I99,8

@ [mm] VE Art.-Nr.
0,8 7 1205750 610 -
1 7 1205 750 611 -

DRATEC cus+

DRAHT-TECHNIK

Abb. ahnlich

MIG SchweiRdraht Al 99,5

Normbezeichnung:
EN ISO 18273 (2004): Al 1070 (Al 99,7)
AWS A 5.10: 1070

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
VerbindungsschweiRen von Reinaluminium und Al 99,5

auf Korbspulen - BS-300 a 7 kg

Grundwerkstoffe:
Alu-Mg-Legierungen, Al 99, Al 99,5, Al 99,7, E-Al
@ [mm] VE Art.-Nr.
1 7 1205 750 313
1,2 7 1205 750 314
1,6 7 1205 750 315

EUR

KS

DRATEC s+

DRAHT-TECHNIK

Abb. dhnlich

TIG-Schweilstab W-Al 99,5Ti
Normbezeichnung:

DIN 1732: SG-AI99,5Ti

BS 2901, Part 4: ~G1B

Werksstoff-Nr: 3.0805

AWSA5.10: 1450

EN ISO 18273 (2004): AI99,5Ti

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

VerbindungsschweiRen von Reinaluminium fir Betriebstemperaturen bis

+200° C - Aluminium TIG-Schweifl3stabe

Grunderkstoffe:
Al99 /Al 99,5/A199,7/Al99,8

Zulassungen auf Anfrage

@ [mm] Stablange [mm] VE Art.-Nr. EUR
1,6 1000 5 1205 750 606 -
2 1000 5 1205 750 607 -
2,4 1000 5 1205 750 608 -
32 1000 5 1205 750 609 -

DRATEC e

DRAHT-TECHNIK

Abb. dhnlich

TIG-Schweif3stab W-Al 99,5
Normbezeichnung:

EN ISO 18273 (2004): Al 1070 (Al 99,7)
AWS A 5.10: 1070

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Verbindungsschweifden von Reinaluminium und Al 99,5 - Aluminium TIG-Stabe

Grundwerkstoffe:
Alu-Mg-Legierungen, Al 99, Al 99,5, Al 99,7, E-Al

Zulassungen auf Anfrage

@ [mm] Stablange [mm] VE Art.-Nr.

2 1000 5 1205750310
24 1000 5 1205 750 311
3,2 1000 5 1205 750 312

EUR
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Abb. dhnlich

MIG SchweiRdraht AlMg 3
Normbezeichnung:

EN ISO 18273 (2004): Al 5754-AlMg 3
AWS A 5.10: ER 5754

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
VerbindungsschweiRen von Aluminium-Magnesium-Legierungen -
Schweifden von artverschiedenen Aluminium-Legierungen untereinander

auf Korbspulen - BS-300 a 7 kg
Grundwerkstoffe:

Al-Mg-Legierungen, AIMg 3, AIMg 2 Mn 0,3, AIMg, AIMgSi 0,5,
AlMg 2,7 Mn, G-AIMg 3, G-AIMg 3 Si

@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
1 7 1205 750 328 - -
1.2 7 1205 750 329 - e

1,6 7 1205 750 330 - e

DRATEC cus+
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@

Abb. ahnlich

MIG SchweiRdraht AlMg 5
Normbezeichnung:

EN ISO 18273 (2004): Al 5356-AlMg 5 Cr
AWS A 5.10: ER 5356

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
Verbindungsschweien von Aluminium-Magnesium-Legierungen

auf Korbspulen - BS-300 a 7 kg

Grundwerkstoffe:

Al-Mg-Legierungen, AIMg 5, AIMg 3, AlMg 4 Mn, AIMgSi 0,5, AIMgSi 0,7,
AlMgSi 1, AIMg 1 SiCu, AlZn 4,5 Mg 1, AIMg 2,7 Mn, G-AlMg 5,

G-AlMg 5 Si, G-AIMg 3, G-AIMg 3 Si

@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
1 7 1205 750 336 - -
1.2 7 1205 750 337 - -
1.6 7 1205750 338 ° -

DRATEC s+

DRAHT-TECHNIK

Abb. dhnlich

TIG-Schweilstab W-AlVig 3
Normbezeichnung:

EN ISO 18273 (2004): Al 56754-AlMg 3
AWS A 5.10: ER 5754

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Verbindungsschweifsen von Aluminium-Magnesium-Legierungen -
Schweifden von artverschiedenen Aluminium-Legierungen untereinander -
Aluminium TIG-Schweildstdbe

Grundwerkstoffe:
Al-Mg-Legierungen, AlMg 3, AIMg 2 Mn 0,3, AIMg, AIMgSi 0,5,
AlMg 2,7 Mn, G-AIMg 3, G-AIMg 3 Si

Zulassungen auf Anfrage

@ [mm] Stablange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
2 1000 5 1205 750 325 - e
24 1000 5 1205 750 326 - e
3,2 1000 5 1205 750 327 - e

DRATEC s+

DRAHT-TECHNIK

Abb. dhnlich

TIG-Schweil’stab W-AlMVig 5
Normbezeichnung:

EN ISO 18273 (2004): Al 5356-AlMg 5 Cr
AWS A 5.10: ER 5356

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
Verbindungsschweifien von Aluminium-Magnesium-Legierungen -
Aluminium TIG-Stabe

Grundwerkstoffe:

Al-Mg-Legierungen, AlMg 5, AIMg 3, AIMg 4 Mn, AIMgSi 0,5, AIMgSi 0,7,
AIMgSi 1, AIMg 1 SiCu, AlZn 4,5 Mg 1, AlMg 2,7 Mn, G-AlMg 5,

G-AIMg 5 Si, G-AIMg 3, G-AIMg 3 Si

Zulassungen auf Anfrage

9 [mm] Stablange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
2 1000 5 1205 750 333 -0 -
24 1000 5 1205 750 334 - e -
3,2 1000 5 1205 750 335 ° -

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.




SchweilRzusatzwerkstoffe und Lote

7=\ DRATEC
DRAHT—TECHGV'\\IA:E:

Abb. dhnlich

MIG SchweiRdraht AliVig 4,5 Mn
Normbezeichnung:

DIN 1732: SG-AIMg 4,5 Mn

AWS A 5.10: ER 5183

Werkstoff-Nr.: 3.3548

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
VerbindungsschweiRen von Aluminium-Magnesium-Legierungen -
Schweifden von Aluminium-GuRlegierungen

auf Korbspulen - BS-300 a 7 kg

Grundwerkstoffe:

0,7, AIMgSi, AIMg 1 SiCu, AlZn 4,5 Mg 1, G-AIMg 5, G-AIMg 5 Si

@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
1 7 1205 750 344 - o -
1.2 7 1205 750 345 - -
1.6 7 1205 750 346 - o -

Al-Mg-Legierungen, AlMg 5, AIMg 4,5 Mn, AIMg 4 Mn, AIMgSi 0,5, AIMgSi

DRATEC cus+

DRAHT-TECHNIK

Abb. ahnlich

MIG SchweiRdraht AlSi 5

Normbezeichnung:
EN ISO 18273 (2004): Al 4043-AlSi 5
AWS A 5.10: ER 4043

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
Verbindungsschweillen von Aluminium-Silizium-Legierungen - SchweiRen
von artverschiedenen Aluminium-Legierungen untereinander

auf Korbspulen - BS-300 a 7 kg
Grundwerkstoffe:

Al-Si-Legierungen, AIMgSi 0,5, AIMgSi 0,7, AIMgSi 1, AIMg 1 SiCu, G-AISi
6Cu4

@ [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
1 7 1205 750 321 - e -
1.2 7 1205 750 322 o -
1.6 7 1205 750 323 - e -

7 DRATEC
DRAHT—TECHGV'\\I/llB:

Abb. ahnlich

TIG-Schweil’stab W-AlMg 4,5 Mn
Normbezeichnung:

EN ISO 18273 (2004): Al 5183-AlMg 4,5 Mn 0,7 (A)
AWS A 5.10: ER 5183

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
Verbindungsschweifsen von Aluminium-Magnesium-Legierungen -
Schweifden von Aluminium-GuRlegierungen - Aluminium TIG-Stébe

Grundwerkstoffe:
Al-Mg-Legierungen, AlMg 5, AIMg 4,5 Mn, AIMg 4 Mn, AIMgSi 0,5, AIMgSi
0,7, AIMgSi, AIMg 1 SiCu, AlZn 4,5 Mg 1, G-AIMg 5, G-AIMg 5 Si

Zulassungen auf Anfrage

@ [mm] Stablange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS

DRATEC e

DRAHT-TECHNIK

Abb. dhnlich

TIG-Schweil3stab W-AISi 5
Normbezeichnung:

EN ISO 18273 (2004): Al 4043-AlSi 5
AWS A 5.10: ER 4043

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
VerbindungsschweiRen von Aluminium-Silizium-Legierungen - SchweiRen

von artverschiedenen Aluminium-Legierungen untereinander - Aluminium
TIG-Stabe

Grundwerkstoffe:
Al-Si-Legierungen, AIMgSi 0,5, AIMgSi 0,7, AIMgSi 1, AIMg 1 SiCu, G-AISi
6Cu4

Zulassungen auf Anfrage

@ [mm] Stablange [mm] VE Art.-Nr. EUR KS
2 1000 5 1205 750 341 - e - 2 1000 5 1205 750318 - e -
24 1000 5 1205 750 342 - - 24 1000 5 1205 750 319 - e -
3,2 1000 5 1205 750 343 - e - 3,2 1000 5 1205 750 320 - e -
4/28 o = Lieferzeit auf Anfrage. m: = Speditionslieferung + = Anbruch der VE mdglich Die Zeichenerklarung finden Sie vor der Inhaltstibersicht.



DRATEC s+

DRAHT-TECHNIK

Abb. ahnlich

MIG SchweiRdraht AlMg 4,5Mn2Zr
Normbezeichnung:

DIN 1732: SG-AIMg4,5MnZr

Werkstoff-Nr.: 3.3546

AWS-Bezeichnung: ER 5087

EN ISO 18273 (2004): AIMg4,5MnZr

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

VerbindungsschweiRen von Aluminium-Magnesium-Legierungen -

Zirkonium erwirkt hohere HeiRrissbestandigkeit
auf Korbspulen - BS-300 a 7 kg
Grundwerkstoffe:

AlMg3, AIMg4,5Mn, AIMg5
bedingt fur: AICuMg1, AIMgSi 1, AlZn4,5Mg1

@ [mm] VE  Art.-Nr. EUR
1 7 1205 750 391 -
1.2 7 1205 750 392 -

DRATEC e+

DRAHT-TECHNIK

Abb. dhnlich

MIG SchweiRdraht CuSi 3
Normbezeichnung:

DIN 1733: SG-CuSi 3

EN 14640: S Cu 6560 (CuSi3Mn1)
AWS A 5.10: ER CuSi-A
Werkstoff-Nr.: 2.1461

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Verbindungs- und Auftragsschweif3en von Kupfer, Kupfer-Zink-
Legierungen - Auftragsschweifdungen an GufRReisen, sowie un- und
niedriglegierten Stahlen - Loten von verzinkten Stahlblechen, sowie
hoherfesten Blechen

auf Korbspulen - B-300 a 15 kg

Grundwerkstoffe:
Cu, Cu-Zn-Legierungen, Gufieisen, un- und niedriglegierte Stahle

Zulassungen auf Anfrage

@ [mm] VE Art.-Nr. EUR

0,8 15 1205 750 349 - e
1 15 1205 750 350 - e
1,2 15 1205 750 351 °

DRATEC s+

DRAHT-TECHNIK

Abb. hnlich

TIG-Schwei’stab W-AlMg 4,5MnZr
Normbezeichnung:

DIN 1732: SG-AIMg4,5MnZr

Werkstoff-Nr.: 3.3546

AWS-Bezeichnung: ER 5087

EN ISO 18273 (2004): AIMg4,5MnZr

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

VerbindungsschweiRen von Aluminium-Magnesium-Legierungen -

Zirkonium erwirkt héhere Heifdrissbesténdigkeit - Aluminium TIG-
Schweildstabe

Grundwerkstoffe:
AlMg3, AIMg4,5Mn, AIMg5
bedingt fur: AICuMg1, AIMgSi 1, AlZn4,5Mg1

Zulassungen auf Anfrage

@ [mm] Stablange [mm] VE Art.-Nr. EUR
2 1000 5 1205 750 387 -
24 1000 5 1205 750 388 -
3,2 1000 5 1205 750 389 -

7 DRATEC
DRAHT—TECHG:\\IA\BE

Abb. &hnlich

MIG SchweilRdraht CuSn 6
Normbezeichnung:

EN 14640: SCu 5180 (CuSn6P)
AWS A 5.10: ER CuSn-A

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:
Verbindungs- und Auftragsschweien von Kupfer-Zinn-Legierungen,

Messing, Kupfer-Zinn-Blei-Guflegierungen, sowie AuftragsschweiRungen

an Guf3eisen - Kupferbasis

auf Korbspulen - B-300 a 15 kg

Grundwerkstoffe:

siehe oben

@ [mm] VE Art.-Nr. EUR

1 15 1205 750 357 - e
1,2 15 1205 750 358 - e

Wenn nicht anders angegeben, Lieferung ohne Inhalt/Zubehr.
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SchweilRzusatzwerkstoffe und Lote

DRATEC
DRAHT—TECHGV'\\IA:E:

Abb. ahnlich

TIG-SchweiRstab W-CuSn 6
Normbezeichnung:

EN 14640: S Cu 5180 (CuSn6P)
AWS-5.7: ER SuSi-A

Eigenschaften und Anwendungsgebiete:

Verbindungs- und Auftragsschweifden von Kupfer-Zinn-
Legierungen, Messing, Kupfer-Zinn-Zink-Blei-GuRlegierungen, sowie
AuftragsschweiRungen an Gufieisen - Kupferbasis - TIG-Stabe

Grundwerkstof