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PIKTOGRAMM-GLOSSAR
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1 Eingangsspannun Fallende Kennliniefur E-Hand 15-110]  115-10 Volt DC SchweiRaggregate—
~ einghasgig P g c_c und WIG-Schweilen vDC D‘rahtvorschub @ Kunststoffspule S300 Dieselagg%gga%e v
PHASE ) Eingangsspannung 300

= ) l =
) - . 40 40 Volt DC
3 | cngongsspannung (V| onstante kenninefur - | Q| 5 orecnup ©)  kunststofspute 5200
PHASE phasig — T===) Eingangsspannung 5200
—— = Konstantstrom- oder (32m1r)
1/3 Eingangsspannung Konstantspannungs 115V 115 Volt Eingan Synergetische
PHASE ein- oder dreisphasig CV anwendungen flir @ sang smereemsone EiNstellung
“~——  Multiprozesse — FISTELLNG
D 24-42 230V
. " 24-42 Volt AC Drahtvorschub ! Power-Factor-Control
— Gleichstrom ‘;Qf Eingangsspannung 230 Volt Eingang PFO
— |
AC 34-a4
Wechselstrom oder A 34-44 Volt AC Drahtvorschub . .
== A VAC K CrossLinc®-Technologie . 2-Rollen Drahtvorschub
DC Gleichstrom ~ Eingangsspannung
() (= )
50 50/60 Hertz 42 42 Volt AC Drahtvorschub T
go Eingangsspannung \’u\u’: Eingangsspannung STT-Prozessfahigkeit 00 4-Rollen Drahtvorschub
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o = i} n << 7 = g =0 o OB | N = G}
MIG/MAG Kompakt
Handy MIG K14000-1 1 230 70A20% 45-80 2 Cv/DC . . 200 2R 1-20 | — - 3
Powertec® 161C K14040-2 1 230 150A/20% 30-150 7 Cv/DC . . 300 2R 117 - - 3
Powertec® 191C K14045-1 1 230 180A/20% 30-180 8 Cv/DC . . 300 2R 1-20 - KIT 3
Powertec® 231C K14046-1 1 230 220A/20% 30-220 12 Cv/DC . . 300 2R 1-20 | - KIT 3
Powertec® 271C K14047-1 1 230 256A/20% 30-255 12 Cv/DC . . 300 2R 1-20 - KIT 3
Powertec® 255C K14055-2 3 230/400 250A35% 25-250 20 Cv/DC . . 300 2R 1-20 - KIT 3
K14056-2 2R
Powertec® 305C 3 230/400 300A/35% 30-300 30 Cv/DC . . 300 1-20 | — KIT 3
K14056-4 4R
Powertec® 305C PRO K14057-1 3 230/400 280A/40% 30-280 30 Cv/DC . (] 300 4R 1-20 . . 3
Powertec® 355C PRO K14058-1 3 230/400 350A/40% 30-350 30 Cv/DC . . 300 4R 1-20 . . 3
Powertec® 425C PRO K14059-1A 3 230/400 420A/40% 30-420 30 Cv/DC . (] 300 4R 1-20 . . 3
MIG/MAG Separater Drahtvorschub
Powertec® 3055 K14060-1 3 230/400 300A/35% 30-300 20 cv/bc . . - - - ° - 3
K14061-1A 230/400
Powertec® 3655 3 350A/40% 30-350 30 Cv/DC . . - - - ° - 3
K14061-2A 220/380/440
K14062-1A 230/400
Powertec® 4255 3 420A/40% 30-420 30 Cv/DC . . - - - ° - 3
K14062-2A 220/380/440
K14063-1A 230/400
Powertec® 5055 3 500A/40% 30-500 30 cv/bc U . - - - ° - 3
K14063-2A 220/380/440
K14080-1A 230/400
CVv425 3 420A/60% 10-420 = cv/bc ° o = - - - | KT | 3
K14080-2A 220/380/440
K14081-1A 230/400
Cvs10 3 500A/60% 10-500 = cv/bc U o = = = - | KIT | 3
K14081-2A 220/380/440

e - nur mit LF-24M PRO
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KOMPAKT

HANDY MIG

Einfach, leistungsstark, tragbar.

Verfahren

MIG/MAG, Fulldraht

(Innershield)

Anwendungen

- Kleine
Wartungsarbeiten
und Reparaturen
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e Super einfach, leistungsstark und tragbar.

e Konstante Einstellung der Drahtvorschubgeschwindigkeit und vier wahlbare Spannungsstufen
flr eine prdzise Steuerung.

e Geeignet flir das Schweillen der meisten Diinnblechanwendungen.

e Netzanschluss: 230V, 16A. - Werkstatt
e |deal fir allgemeine leichte Instandhaltungsarbeiten.
Eingang
( 1 (50
LIEFERUMFANG ,1’ [Ao] [zgv]
Netzkabel (2,5 m) mit 16 A (pHase ] (_Hz
Steckverbinder Ausgang
Fester MIG-SchweiRbrenner (2,5 m) cv
Schweilkabel mit fester Ruckflihrung —
25m)
Antriebsrollen 0,6-0,9 @
(g Innershie )
0,45 kg Innershield 0,9 mm $200
Kit mit SchweiRzubehér
0,5 kg Massivdraht 0,6 mm
Netzspannung Sicherung (A) Einschaltdauer Drahtvorschub- | Gewicht Abmessungen
Produkt Art.-Nr. (50-60Hz) (trige) ) system (ke) HxBxT (mm) Schutzklasse
Handy MIG K14000-1 230V/1Ph 16 70AN175V(@20% 2R 18 345 x 220 x 455 P21
®
POWERTEC® 161C, 191C, 231C, 271C Verfabren
Erste Wahl der Profis. MIG/MAG, Fillldraht
Anwendungen

e Erstklassiges Lichtbogenverhalten mit einzigartigen Ziindeigenschaften und Lichtbogenstabilitat.
Professionelles Drahtvorschubsystem.
Ausgestattet mit Euro-Stecker und Erdungskabel.
e Ausgezeichnete Steuerung mit Rickbrandkontrolle und Punktschweilfunktion,
2/4-Takt (nicht fir PT161C) und zusatzliche Spannungseinstellungen.
e Einfacher Wechsel der Polaritdt.
e Volt- und Amperemeter optional (auRer PT161C].

- Kleine Werkstatt

- Leichte und mittlere
Konstruktion

- Karosseriereparatur

- Landwirtschaft

Eingang

28
\_LPHASE ) Hz @
Ausgang

oo

S300

GENERATOR
READY

[£6) {

LIEFERUMFANG
Netzkabel 3 m), kein Steckverbinder.
Massekabel 3 m)

Antriebsrolle fir Massivdraht 0,8 /1,0

Netzspannung Sicherung (A) Einschaltdauer Drahtvorschub- Gewicht | Abmessungen
Produkt Art.-Nr. (50-60Hz2) (trige) system ke) HxBxT (mm] Schutzklasse
Powertec® 161C K14040-2 16 150A/21,5V/20% 53 615 X 390 x 825
Powertec® 191C K14045-1 20 180A/23,0V/20% 70
230V1Ph 2R P23
Powertec® 231C K14046-1 25 220A/25,0V/20% 80 765 x 427 x 850
Powertec® 271C K14047-1 32 256A/26,8V/20% 83
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g POWERTEC® 255C, 305C Vertahren
(La] . . .
=4 Leistungsstark, kompakt, wirtschaftlich. MIG/MAG, Fllldraht
§ e Ausgezeichnete Ziindeigenschaften (stabil und dynamisch). Anwermdungen )
e Spannungswahlschalter mit mehreren Stufen fir eine prazise Einstellung. Egrl};%glrlf B
e Ausgezeichnetes Drahtvorschubsystem mit einer Antriebsrolle fir grofRe Durchmesser. - Wartung und
e Elektronisches Uberwachungssystem im Drahtvorschub garantiert eine stabile Reparatur
Drahtvorschubgeschwindigkeit. - Leichtindustrie
e Gezielte Produktentwicklung
mit Fokus auf den Einsatz- Eingang
und Anwendungsbereich. ) (50
3 | %o
PHASE Hz
Ausgang
LIEFERUMFANG cv| (DC
Fahrwagen ﬂ —
Netzkabel (5 m),
kein Steckverbinder.
Masseklemme und Leitung 3 m)

Gasschlauch 2m)
Antriebsrolle fiir Massivdraht 0,8 /1,0

GENERATOR
READY

@ e
@ B3

S300

: Netzspannung Sicherung (A) Einschaltdauer | Drahtvorschub- | Gewicht Abmessungen
Produkt Art.-Nr. (50-60Hz) (trége] A system ke) HxBxT (mm] Schutzklasse
5505"?”8‘@ K14055-2 25/16 250A/26,5V/35% 94 811X 467 X 930
2R
230/400V/3Ph P23
Powertec® K14056-2 300A/29V/35%,
305C K14056-4 32/20 225A125,2VI60% R » 813 x467x 330
POWERTEC® 305C PRO, 355C PRO, 425C PRO
H ] Verfahren
Hochwertiger Bogen, synergischer Stil. MIG/MAG, Fillldraht
e Erstklassiges Lichtbogenverhalten mit Argon Mix und 100% (0O,. Anwehdungen )
e Synergic-Steuerung unterstitzt die einfache Steuerung durch den Schweier. Egrjgslrlf Az
e Spannungswahlschalter mit mehreren Stufen fir eine prazise Einstellung. - Wartung und
e Ausgezeichnetes Drahtvorschubsystem [4-Rollen) mit einer Antriebsrolle fiir groRe Durchmesser Reparatur
e Helle digitale Volt- und Ampereanzeige. - Leichtindustrie
e GroRe Drahtspulendurchmesser, stabiler Bigel und Krandse fiir volle Mobilitat.
Eingang
3|5
~No

PHASE

Ausgang

312
238

YN
00| e

GENERATOR
READY

LIEFERUMFANG
Fahrwagen

Netzkabel (5 m),
kein Steckverbinder.

1@ |

Masseklemme und Leitung 3 m)

Gasschlauch 2 m)
Antriebsrolle fiir Massivdraht 1,0 /1,2

Produkt Art-Nr. Ne[tsZoS_P:[;ll_fI\ZU]nE Sic?fr%u;e% (A Einsch&Iltdauer Svtr::crﬁe- sc%?bhst%ot:m Ge[vllrsht ﬁl:(née:%_u[r:;]g;r; Schutzklasse
g’ggvcelg}g K14057-1 3220 szo%gzsg\//‘/'g;{‘,’/; 145 890 x 565 X 1060

ESEYXE;EE(E@ K14058-1 230/400V/3Ph 40125 ggﬁg;’z\////?oo@; . 4R 7 890 X 690 X 1060 P23
isCPRD | Kuoso somy | J20M 0%,

8 www.lincolnelectriceurope.com



SEPARATER DRAHTVORSCHUB

POWERTEC® 305S, 3655, 4255, 5055
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Verfahren

Kraftvolles Potenzial MIG/MAG, Filldraht
e Erstklassiges Lichtbogenverhalten mit Argon Mix und 100% CO,. AN
e Spannungswahlschalter mit mehreren Stufen fir eine prazise Einstellung. ' i/lc:svgﬁirr?ernbau
e Zwei Choke-Tabs zur Unterstiitzung eines hervorragenden Arc-Verhaltens. . Stahlbau
e Synergieeinstellungen flr eine einfachere Steuerung mit LF24M Pro. - Fertigung allgemein
e Helle, digitale Volt- und Ampereanzeige mit LF24M und LF24M Pro. - Schiffbau
e Grolle Drahtspulendurchmesser, stabiler Bigel und Krandgse.
e Einfache Wasserkiihlung mit Cool Arc® 25 (auBer PT 3059). Eingang
e Fanas needed — Liifter nach Bedarf (FA.N.™) 3 (50

Ausgang

'GENERATOR
SYNERGIC READY
SETTINGS

*with LF-24M PRO

LIEFERUMFANG
Fahrwagen

Netzkabel (5 m),
kein Steckverbinder.

Masseklemme und Leitung 3 m)

Netzspannung Sicherung (A) Einschaltdauer . Gewicht Abmessungen
Produkt Art.-Nr. (50-60Hz) (trige] Synergetisch ke) HxBxT [mm) Schutzklasse
300A/29V([@35%
® _ )
Powertec® 3055 K14060-1 530/400V/3Ph 32/20 230A/25, 5V @60% 94 770 X 467 x 930
K14061-1A 40/25 350A/31,5V@40%
Powertec® 3655 . ! iz 875 x 700 x 1035
K14061-2A 220/380/440/3Ph 40/25/25 285A/28,2V@60%
° P23
K14062-1A 230/400V/3Ph 50/32 420A/35V@40°/0
Powertec® 4255 ) 151 876 x 700 x 1035
K14062-2A 220/380/440/3Ph 50/32/32 345A/31,5V@60%
K14063-1A 230/400V/3Ph 63/40 500A/39V@40%
Powertec® 5055 Y 157 877 x 700 x 1035
K14063-2A 220/380/440/3Ph 63/40/40 400A/34,5V@60%
e - nur mit LF-24M PRO
KOMPATIBLE DRAHTVORSCHUBGERATE *
Produkt Art.-Nr. Powertec® 3055 Powertec® 3655 Powertec® 4255 Powertec® 5055
Linc Feed 22M K14064-1 . . . .
Linc Feed 24M K14065-1W . ] U .
Linc Feed 24M Pro K14066-1W . . . .

* siehe Kapitel "Drahtvorschubgerdte zum MIG/MAG Schweifen"

www.lincolnelectriceurope.com
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SEPARATER DRAHTVORSCHUB

CV-425 & CV-510
Hohe Ausbringung. Zuverldssige Arbeitstiere

e Erstklassiges Lichtbogenverhalten mit Argon Mix
und 100% CO,.

e Verschiedene Drahtvorschubgerdte fiir Stahl-
und Schiffbau, alle mit Anzeigen, mit oder ohne
Synergiesteuerung oder Speicherfunktion;
Wahlen Sie einfach nach Ihrem Bedarf aus.

e Alle Bedienelemente am Vorschub in

Verfahren

MIG/MAG, Filldraht
Anwendungen

- Schwerer
Maschinenbau

- Stahlbau

- Fertigung allgemein
- Schiffbau

Eingang

der Ndhe des Schweilers. 3 Sy

e Elektronisches Uberwachungssystem im Drahtvorschub e ..2°
garantiert stabile Drahtvorschubgeschwindigkeit. Ausgang

e Vergossene und gekapselte Platine steuert die Maschine
von einem separaten, staubfreien Bereich aus.

GENERATOR
READY

LIEFERUMFANG
Fahrwagen

Netzleitung (5 m)

Masseklemme und Leitung 3 m)

: Netzspannung (50-60HZ Sicherung (A) Einschaltdauer Gewicht Abmessungen

Produkt Art.-Nr. p g ) {trigel i ke HxBxT (mml Schutzklasse
K14080-1A 230/400V/3Ph 63/32 220A/35V/60%

CV-425 y 152 880 x 696 x 1020
K14080-2A 220/380/440/3Ph 63/32/32 325A/30,3VN100% P23
K14081-1A 230/400V/3Ph 63/40 500A/39V/60%

CV-510 , 160 882 x 696 X 1020
K14081-2A 220/380/440/3Ph 63/40/40 325A/33,3V/100%

KOMPATIBLE DRAHTVORSCHUBGERATE *

Produkt Art.-Nr. Cva25 CVv510

Linc Feed 33 K14030-1W . .

Linc Feed 335 K14051-1 . .

LN-25 Pro K2613-5 . .

LN-25 Pro Dual K2614-8 o .

* siehe Kapitel "Drahtvorschubgerdte zum MIG/MAG SchweilRen"

10 www.lincolnelectriceurope.com



MIG/MAG SCHWEIRBRENNER & ZUBEHOR
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e 2 R kR 8 8 g 8 ¢
(L] @ =] @ ® ® ® @ g
= g g g g g £ &g g &£ =
z 5 5 5 § 5§ 5§ 5 5 § 2 £ = ., =2
< H = = = 2 H H H =5 o N N m m
. o] o o o o o o o o o [T (' ('8 (' [F%
Beschreibung == a a a a a a a a a 4 4 s} s} s}
MIG/MAG-SchweiBbrenner 2,5 m) .
LGS2150 G ° L]
LGS2250 G . . . .
LGS2240 G . . . . .
LGS2360 G . . . ] . . . ) .
LGS2 505 W . . . . .
LGS2150G LGS2360G LGS2505W

ey, Oy

Art.-Nr.
LGS2-150G LGS2-250G LGS2-240G LGS2-3606G LGS2-505W
3m W10429-15-3M W10429-25-3M W10429-24-3M W10429-36-3M W10429-505-3M
4m W10429-15-4M W10429-25-4M W10429-24-4M W10429-36-4M W10429-505-4M
5m W10429-15-5M W10429-25-5M W10429-24-5M W10429-36-5M W10429-505-5M
Brenner-Auswahl Serie GroRe Einschaltdauer | 160A ‘ 180A ‘ 200A ‘ 230A ‘ 250A ‘ 270A ‘ 330A ‘ 350A ‘ 420A ‘ 500A
Berechnung unter C0, 1506 I
250G ‘_
" 60%
mm (uftgekihlt L6S2 2406 ‘_
I wassergekihlt
360G ‘—
505W 100% ‘—

[Weitere Details Seite 83]
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= T &5 x R RS 5 2B 8 5 28 8
~ - - ~N ~N ~N m m m < m m < n o
(E) ® ® ® ® ® ® (=] (=] o
= g g g g 88 g g g g g g g =
t§ 5 §E 5 8§ 5 5 85 8 5 E E g 2% % 3 400
g 2 8 8 2 28 8 8 3 8 8 8 8 I 27 0 °FF
Produkt Art.-Nr. 4 &4 &4 &4 &4 &4 &4 &4 &4 & a a o O O 9 3 3 353 35
Wasserkihler COOL ARC® 25 K14037-1 . o | o | e |0 | e
Freezcool 9,61 W000010167 . o | o o |0 | o
Verbindungskabel Luft K10347-PG-xM * e | o | o | 0|0 | e 0|0 0|0 o
Verbindungskabel Wasser K10347-PGW-xM * e | o |0 |0 | oo oo | o | o
Antriebsrollen Set (2R) KP14016-x * e | o 0o (0o o o .
Antriebsrollen Set (4R) KP14017-x * e | o | o o o | o | o | @
DR-System-Kit (Grill K14071-2 e | e e e
Drahtspulenadapter (15 kg) K10158 e (o o |0 |0 o o 0o o o (o | o |0
Drahtspulenadapter (15 kg) K10158-1 o e o |0 |0 o o e o o (e | o |0
HD-Réader-Kit K14032-1 o | o | o | @
K14044-1 o L] L]
K14049-1 ° .
A/V-Anzeige
K14082-1 ° o
K14073-1 .
Anschlussset CO2 Gasvorwarmer K14009-1 o (o | o |0 o o | o | o |0 o
Polaritdtenwechsel Satz K14077-1 o | o
Lincoln Analog-Digital-Schnittstelle K14152-1 o (o
* Einzelheiten finden Sie im Kapitel "Optionen"
i
COOL ARC®25 FREEZCOOL ZWISCHEN- DRAHTSPULEN- DRAHTSPULEN- LINCOLN ANALOG-
K14037-1 W000010167 SCHLAUCHPAKET |  ADAPTER (15 KG) ADAPTER [15KG) DIGITAL-
K10347-PG(W)-XM K10158 K10158-1 SCHNITTSTELLE
K14152-1

12 www.lincolnelectriceurope.com



MIG/MAG UN |
MULTIPROZESS-INVE
SCHWEISSGERATE




UBERSICHT

EINGANG Ausgang VERFAHREN EIGENSCHAFTEN
MIG/MAG UND = | E 5 |g
= =4 IC]
P MULTIPROZESS-INVERTER- | | s = | 3 = ¢4 g K
S SCHWEISSGERATE z| ¢ g | % o | 12,92 S, |E|S
g3 gl = 5 2 e | ale |27 BS528Ee3E g g8 |0
=5 % 7 £ g | £ | 2|2 |ElE (22|89 2 EB Y s Ra2|s
2 = R Art-Nr. i 8 g £ E | =|3|2lE|Eele|Z|22 555|828 525
aZ x = o A & EIEE|B|wZ2SasSao|l=a|F3S|S5 o6
s 2 MIG-Inverter-SchweiRgerate
g E Powertec® i250C Standard K14157-1 3 400 250A/60% | 10-250 | CC/CV | DC | e RN 4R | 300 . 3
§ = Powertec® i320C Standard K14158-1 3 400 320A/40% | 10-320 | CC/CV | DC | e e o o 4R | 300 (] 3
== Powertec® i250C Advanced K14157-2 3 400 250A/60% | 10-250 | CC/CV | DC | @ o o o 4R 300 | @ 3
Powertec® i320C Advanced K14158-2 3 400 320A/40% | 10-320 | CC/CV | DC | o e o o 4R 300 |e| e 3
Powertec® i380C Advanced K14180-1 3 400 380A/40% | 10-380 | CC/CV | DC | e e o o 4R | 300 |e | @ 3
Powertec® i450C Advanced K14181-1 3 400 450A/80% | 10-450 | CC/CV | DC | e [(BEKIKRKS 4R| 300 |e| e 3
Powertec® i3505 K14183-1 3 400 350A/50% | 20-350 | CC/CV | DC | e o o o o (] 3
Powertec® i420S K14184-1 3 400 420A/100% | 20-420 | CC/CV | DC | @ o o o o (] 3
Powertec® i5005 K14185-1 3 400 500A/60% | 20-500 | CC/CV | DC | @ o o o o (] 3
Multiprozess-Inverter-Schweilgerdte
Weld Pak™ 2000 K14134-1 1 230 180A/20% | 20-180 | CC/CV | DC | @ AERK) 2R | 300 2
Speedtec®180C K14098-1 1 230 200A/25% | 20-200 | CC/CV | DC | e e o o . 2R | 200 2
Speedtec® 200C K14099-1 1 115/230 200A/25% | 20-200 | CC/CV | DC | e o o o (] 2R 200 |e | e 2
Speedtec® 215C K14146-1 1 15/230 200A/25% | 20-200 | CC/CV | DC | e oo e . 2R| 300 |e|e 3
Speedtec® 320CP K14168-1 3 400 320A/40% | 15-320 | CC/CV |DC|e|o|e @ @ 4R | 300 |o| e 3
Speedtec® 4055 K1417-1 3 400 400A/80% | 20-400 | CC/CV | DC | e o o o 0 o . (] 3
Speedtec® 5055 K14116-1 3 400 500A/60% | 20-500 | CC/CV | DC | @ o o o o o (] (] 3
Speedtec® 4055P K14m7-2 3 400 400A/80% | 20-400 | CC/CV |DC |o| o o o 0 e @ . e |3
Speedtec® 5055P K14116-2 3 400 500A/60% | 20-500 | CC/CV | DC |e|@® o e |0 o @ . L] 3
Flextec® 350X Konstruktion K4283-1 3 |380/460 /575| 350A/60% | 5-425 CC/cv | DC | e o o o 0 o LN 3
Flextec® 350X Standard K4284-1 3 |380/460/575| 350A/60% | 5-425 | CC/CV | DC | e e oo 0 o e oo o |3
Flextec® 500X K3607-1 3 |380/460 /575 500A/60% | 5-500 | CC/CV |DC |e|e|e e e o e oo e o |3
Flextec® 650X K3533-1 3 |380/460 /575| 750A/60% | 10-815 | CC/CV | DC | e o o o 0o 0 o o o o L] 3
EINGANG AUSGANG VERFAHREN EIGENSCHAFTEN
I Ut
HOCHENTWICKELTE = ‘§n g <
S| ©
MULTI-PROZESS- 5 I £ 2 23
= o z g 2 S| 2
SCHWEISSGERATE 3 ANE g 2| | g2
e g £ E%s o 2|8 2|8 & El8
HODELL AL - - - A R E R EEE R
Hochentwickelte Multi-Prozess-Schweissgerdte
Power Wave® (300 K2865-1 3 208-575 |300A/40% | 5-300 | CC/CV |[DC | e | oo o @ (] ® 300| e e e e 3
Power Wave® S350 K2823-2 3 208-575 |350A/40% | 5-350 | CC/CV [DC | e | e e o @ . e o o o 3
Power Wave® S500 K3168-1 3 208-575 |500A/60% | 5-550 | CC/CV |DC e e o o e e . . o o o 0 3
Power Wave® R450 K3455-1 3 208-575 |500A/60% | 5-550 | CC/CV |[DC e | o o oo (] . o o o 0 |3
Power Wave® 5700 K3279-1 3 380-575 |900A/60% | 20-900 | CC/CV |[DC (e e | o o o @ . o o o o 3
ingaenrc\é\{ja\l\l/leo@dul K3685-1 - - |350A/40% | 5-350 | CC/CV | DC ol oo =l=lolo]z
E/l%"[‘j’ﬁlrwa"e@gm K2921-1 = - |500A/60%| 5-500 | STT |DC oo —|=|e|e]|3
Pipefab CE K3732-1 3 | 208-575 |400A/60%| 5-400 | CC/CV [DC|e e e e @@ ol ele|e|e|3

14 www.lincolnelectriceurope.com



MIG/MAG INVERTER-SCHWEISSGERATE

POWERTEC® i250C & i320C STANDARD

Verfahren
Moderne MIG/MAG SchweiBgerdte. MIG/MAG, Fiilldraht,
e Ausgzeichnete Zind- und Wiederziindeigenschaften, inT:nddungen
exzellente Lichtbogen-Stabilitat, schnelle Parameteranpassung. . Fertigung allgamein
® MIG/MAG- und E-Hand-Prozess. . Baustelle o
e Innovative intuitive Schnittstelle mit einfacher Navigation, - Wartung und g
muhelosen Einstellungen und Prozessauswahl. Reparatur 2 §
e Sehr gute Fordereigenschaften: optimierte Drahtpositionierung, 4 Antriebsrollen, Kontrollfenster. -+ Leichtindustrie % o
e Entwickelt von Schweilern flir SchweilRer: perfekte Handhabung, innovative und einfache 2 %
Kommunikation. Eingang % p
e Fiur schwierigste Bedingungen ausgelegt: Entwickelt 3] 5y < E
. ; ~ 60 s w
und getestet unter hartesten Bedingungen (TRUE Lenase ) Hz Sz
HD), um die Zuverlassigkeit zu gewahrleisten, Ausgang ="

auf die Sie vertrauen kénnen.

LIEFERUMFANG
Netzleitung (5 m)
Massekabel 3 m)
Gasschlauch 2m)
Rollen 1,0 /1,2 fiir Massivdraht
USB mit Bedienungsanleitung

ag
© [

B3

S300

GENERATOR-
TAUGLICH

B Eingang Sicherung Typ rG oder Einschaltdauer : Drahtvorschubart/ | Gewicht | Abmessungen | Schutz-
Erodukr bs LI V) Leistungsschalter Typ Z () Strombereich (A) Drehzahlbereich (kg) HxBxT(mm) | klasse
Powertec® i250C } 250A@60%, ~
Standard KI4157-1 400V 3Ph 167 195A@100% 10-250
. +15% 320A@40%, 4R /1-20 67 870x540x900 | IP23
Powertec® 3200 |y 54 | 50/60 Hz 20A 250A@60%, 10-320
standard 195A@100%
POWERTEC®i250C &i320C ADVANCED
Verfahren
Moderne MIG/MAG-SchweiRgerdte. MIG/MAG, Fillldraht,
E-Hand
e Ausgzeichnete Ziind- und Wiederziindeigenschaften, Anwendungen
exzellente Lichtbogen-Stabilitdt, schnelle Parameteranpassung. : :
- Fertigung allgemein
e MIG/MAG- und E-Hand-Prozess. . Baustelle
e Innovative, intuitive Benutzeroberfldache: einfache Einstellungen, einfache Navigation, mehrsprachig. - Wartung und
e MIG/MAG Synergic und manuell, automatische Einstellungen, einstellbare Funktionen, Speicher, TFT Reparatur
7-Farbbildschirm, USB-Konnektivitat. -~ Leichtindustrie

e Sehr gute Fordereigenschaften: optimierte Drahtpositionierung, 4 Antriebsrollen, Kontrollfenster, LED-Leuchten.

e Entwickelt von Schweilern fiir Schweilier: perfekte Handhabung, innovative und einfache
Kommunikation.

e Fiur schwierigste Bedingungen ausgelegt:
Entwickelt und getestet unter hdrtesten
Bedingungen (TRUE HDJ, um die Zuverldssigkeit
zu gewabhrleisten, auf die Sie vertrauen kénnen.

LIEFERUMFANG

Netzleitung (5 m)

Massekabel (3 m)

Gasschlauch 2 m)

Rollen 1,0 /1,2 fiir Massivdraht
USB-Stick mit Bedienungsanleitung

SYN GENERATOR-|
SYNERGETISCHE TAUGLICH
EINSTELLUNG

B Eingang Sicherung Typ rG oder Einschaltdauer . Drahtvorschubart/ | Gewicht | Abmessungen | Schutz-
S BLE (V) Leistungsschalter Typ Z (A) Strombereich (A) Drehzahlbereich (kg) HxBxT[mm) | klasse
Powertec® i250C : 250A@60%, )
Advanced K14157-2 400V 3Ph 16A 195A@100% 10-250
. +15% 320A@40% 4R /1-20 67 870 x540x900 | 1P23
® h
Egme;ié B20C | 58 | 50/60 Hz 20A 250A@60%, 10-320
195A@100%

www.lincolnelectriceurope.com 15



MIG/MAG-INVERTER-SCHWEISSGERATE

POWERTEC®i380C &i450C ADVANCED
Moderne MIG/MAG Schweilgerate.

e Ausgzeichnete Ziind- und Wiederzlindeigenschaften,
exzellente Lichtbogen-Stabilitat, schnelle

Verfahren

MIG/MAG, Filldraht,
E-Hand, Fugenhobeln
(nur i450)

Anwendungen
o Parameteranpassung. . Fertigung allgemein
E‘:E e MIG/MAG- und E-Hand-Prozess. . Baustelle
g 8 e Innovative, intuitive Benutzeroberflache: einfache - Wartung und
5 % Einstellungen, einfache Navigation, mehrsprachig. Reparatur
=l © MIG/MAG Synergic und manuell, automatische - Leichtindustrie
% b Einstellungen, einstellbare Funktionen, Speicher, TFT
) E 7-Farbbildschirm, USB-Konnektivitat. Finﬁ{lg
§ E e Sehr gute Fordereigenschaften: optimierte ,3,
s= Drahtpositionierung, 4 Antriebsrollen, Kontrollfenster. LpHasE J
e Wassergekiihlte Version: Anschluss des COOL ARC® 26 Kiihlers. LIEFERUMFANG ﬁng
e Entwickelt von Schweiliern fir Schweilier: perfekte Handhabung, Netzleitung 5 m) gs
innovative und einfache Kommunikation. Massekabel 3 m] )
e Fiur schwierigste Bedingungen ausgelegt: Entwickelt und getestet Gasschlauch ml =)
unterhh'?rtesten Bfgingsungen (TRUE kHD], um die Zuverlassigkeitzu - 10/1.2 fur Massivdraht 1©0]]
gewabhrleisten, auf die Sie vertrauen kdnnen. USB-Stick mit Bedienungsanleitung

SYN GENERATOR-|
SYNERGETISCHE TAUGLICH
EINSTELLUNG

_ Eingang Sicherung Typ rG oder Einschaltdauer ; Drahtvorschubart/ | Gewicht | Abmessungen | Schutz-
Produkt b bl V) Leistungsschalter Typ Z () Strombereich (A) Drehzahlbereich (kg) HxBxT(mm) | klasse
o 380A@40%,
Fowertec® 3800 | g0 | 4oy 3ph 25A 320A@60%, 10-380 69,2
+15% 240A@100% 4R /1-20 870560 X900 | IP23
Powertec® i450C 50/60 Hz 450A@80%,
Advanced K14181-1 32A 420A@100% 10-450 80,4

Verfahren

MIG/MAG, Fiilldraht,
E-Hand, Innershield,
Fugenhabeln

NEU

POWERTEC® i3508, i420S &i500S

Hohe Ausbringung, zuverldssige Industriemaschine.

Anwendungen
e Erstklassiges Schweillverhalten . Schwerer
beim CV MIG/MAG & E-Hand-SchweiRen. Maschinenbau
- Stahlbau

e Fur schwierigste Bedingungen ausgelegt:
e Synergiefahigkeit (mit LF56D).
e (Optimierte Ergonomie,
Lincoln Zuverlassigkeit (True HD).
e Wassergekiihlte Version (optional COOL ARC® 26).

- Fertigung allgemein
- Schiffbau

Eingang

N
PHASE

Ausgang

GENERATOR-
TAUGLICH

LIEFERUMFANG
Netzleitung (5 m)

Masseklemme und Leitung 3 m)

Gasschlauch 2m)
Kabelkette
USB-Stick mit Bedienungsanleitung

B Eingang Sicherung TyprGoder | Einschaltdauer . - Leerlauf- | Gewicht | Abmessungen | Schutz-
S B V) Leistungsschalter Typ Z (1] Strombereich (A] | Effizienz leistung (kg) HxBxT[mm) | klasse
Powertec® i3505 K14183-1 25A 33382@15005{; 20-350 68
400V 3Ph @100%
Powertec® i420S K14184-1 £15% 420A@100% 20-420 > 85% <35W 78 932 x 560 x 925 P23
50/60 Hz PA
. i} 500A@60%, i
Powertec® i5005 K14185-1 220A@100% 20-500 79
KOMPATIBLE DRAHTVORSCHUBGERATE *
Produkt Art.-Nr. Powertec® i350S Powertec® i420S Powertec® i500S
LF-52D K14186-1 . . .
LF-56D K14187-1 . . .

* siehe Kapitel "Drahtvorschubgerdte zum MIG/MAG Schweifen"
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MIG/MAG-INVERTER-SCHWEISSGERATE

LINCOLN ZUVERLASSIGKEIT,
OPTIMIERTE ERGONOMIE

Hebedsen
SchweiBbrennerhalter:

immer zur Hand,
einsatzbereit

INVERTER-SCHWEISSGERATE

n
n
w
N
=]
I~4
o
5
S
=
=)
=
S
w
<<
=
~
=
=

Bedienfeld-Abdeckung
zum Schutz der
Benutzerschnittstelle.

Kontrollfenster

Bequemes Navigieren
auch mit
SchweiRerhandschuhen.

COOLARC®26
(Option)

Kabelmanagement-
System (Option)

Kabelanschliisse vorn
(Standard) und auf der
Riickseite (optional)
Zugentlastungen an beiden
Enden zum Schutz der
Verbindungen.

Robuster Fahrwagen
mit groBen Radern

Sehr solide, stabile
Metallkonstruktion,
niedrige
Gummipuffer zum  Gasflaschenkansole
Schutz der FiiRe fur einfaches Beladen

Sehr gute Zuganglichkeit
beim Einsetzen von
Drahtspulen

Professionelles
Drahtvorschubsystem
mit 4 Antriebsrollen
und Innenbeleuchtung.

www.lincolnelectriceurope.com
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MULTIPROZESS-INVERTER-SCHWEISSGERATE

™
WELD PAK 2000 Verfahren
Praktische, kompakte Multiprozessanlage. MIG/MAG,
. o Fulldraht (Innershield),
e Kompaktes Design, standardmadRig mit Fahrwagen. E-Hand
e MIG/MAG / Fiilldraht / E-Hand. Anwendungen
. Einfache Bedienung - benutzerfreundliches Icon-Bedienfeld auf der Vorderseite. . Kleine Werkstatten
E:E e Professionelles Drahtvorschubsystem . Leichter Stahlbau
§ o Erstklassiges Lichtbogenverhalten mit einzigartigen Ziindeigenschaften - Allgemeine
Ea und Lichtbogenstabilitat. Reparaturen
2 =4 * Einfacher Wechsel der Polaritat. - Wartungsarbeiten
2%
e E Eingang
B8 LIEFERUMFANG (1) [50 ] [230V]
§ % Netzleitung 3 m) :RS,E H/go )
Massekabel 3 m) Ausgang
Gasschlauch 2m) CcC
MIG-SchweiBbrenner ﬂ
8
Rollen 0,8 /1,0 T0T1
fir Massivdraht & @
S300
Produkt Art-Nr. Eingang | Sicherung TyprGoder | Einschaltdauer | Strom- Drahtvorschubart/ Gewicht | Abmessungen Schutz-
a S V) Leistungsschalter Typ Z (A) bereich (A) Drehzahlbereich (k) HxBxT(mm) klasse
Weld Pak™2000 | K14134-1 ég%’gm 25A 180A/23V/20% |  20-180 2R/15-15 275 | 600x280x800 |  IP23
®
SPEEDTEC® 180C &200C Verfaren
Viele Anwendungen, viele Einsatzmadglichkeiten. E-Hand, Fugenhobeln,
) , ] TIG Lift (2000),
e Innovatives, robustes, kompaktes, tragbares und leichtes Design, MIG/MAG
das Uberall eingesetzt werden kann. Anwendungen
e Anwendungen Speedtec® 180C: CV MIG/MAG, Filldraht, E-Hand / Speedtec® . Kleine Werkstitten
200C: CV MIG/MAG, CV Synergic, Fulldraht, E-Hand, TIG Lift. . Leichter Stahlbau
e Power Factor Correction (PFC) - mehr SchweiBleistung, - Allgemeine
Energie- und Kosteneinsparungen, generatortauglich. Reparaturen

e Benutzerfreundliches Icon-Bedienfeld. + Wartungsarbeiten

e ZweiJahre Garantie auf Teile und Arbeit.
Eingang

3‘ N )
c » F3
o [@o] [ﬁe
z <) B
—t
-t
o
=
-

LIEFERUMFANG

- Ausgang
Netzleitung (2,2 m] [cc) T
Massekabel 3 m) CV | |mmm
Gasschlauch (2m) '—_/ \===2)
Antriebsrollen (0,8-1,0 mm) ol

oy (©
5200
: . Sicherung Typ rG oder Einschalt- Strom- Drahtvorschubart/ Gewicht | AbmessungenH | Schutz-
Produkt Art.-Nr. | Eingang (V) Leistungsschalter TypZ |  dauer (A) bereich (A) Drehzahlbereich (k) xBx T (mm) klasse
Speedtec®180C | K14098-1 53%152
y neh 16A 25A) 200/24V/25% 20-200 2R/15-15 173 396 x 246 x 527 P23
Speedtec® 200C | K14099-1 ”202/3600\/,412')
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MULTIPROZESS-INVERTER-SCHWEISSGERATE

SPEEDTEC® 215C Verfahren

Eine leistungsstarke Maschine fiir jede Aufgabe. E-Hand, Fiilldraht,
TIG Lift, MIG

e Vielseitig: MIG/MAG Synergic und manuell, Filldraht, Anwendungen

E-Hand, TIG Lift.

- Kleine Werkstdtten
e Hervorragende SchweiReigenschaften bei

- Leichter Stahlbau =

allen Prozessen. - Allgemeine ﬁi

e Praktisch: Gehduse flr 15-kg-Spulen, Ablagefdcher, Reparaturen 2§

niitzlich in Werkstatt und Produktion. - Wartungsarbeiten g

e Benutzerfreundliches Icon-Bedienfeld: einfaches 2 %

Einstellen fir Experten und Anfanger. Eingang % b

e Power Factor Correction (PFQ): mehr ER ’% o

Lichtbogenleistung, bis zu 30% weniger oanez ) | ‘Hz ) § g

Stromverbrauch, einsetzbar mit bis zu 100m langem —— —— ==
Verlangerungskabel. 2(?:?)" 12%"

Ausgang

LIEFERUMFANG

Netzleitung (5 m) ol
Massekabel 3 m)

S300

Gasschlauch 2m)

(L)
Antriebsrollen (0,8-1,0 mm)
READY

) . Sicherung Typ rG oder | Einschaltdauer | Strom- Drahtvorschubart/ | Gewicht | Abmessungen Schutz-
Al Art.-Nr. | Eingang (V] Leistungsschalter Typ Z (1] bereich (A) Drehzahlbereich (kg) HxBxT (mm]) klasse
Speedtec® 215C K14146-1 “gg%%vﬂsh 16A (25A) 200/24V/25% 20-200 2R /15-15 42 780 x 400 x 750 1P23
®
SPEEDTEC BZOCP Verfahren
Robuster und zuverldssiger, prozessiibergreifender, MIG/MAG, Fillldraht,
kompakter, industrieller Wechselrichter mit Puls-Modus. E-Hand
] ) ) ) Anwendungen
e Benutzerfreundliches Bedienfeld: einfache Einstellungen - el B
und Prozessauswabhl. Ort und in der
e Technologischer Fortschritt: 99 Programme, mit dem Werkstatt)
Schalter abrufbar, SchweiRzyklus-Sequenzer. - Werkstatt &
e Fiir schwierigste Bedingungen ausgelegt: Entwickelt Instandhaltung
und getestet unter hartesten Bedingungen, um die
Zuverlassigkeit zu gewdhrleisten, auf die Sie Eingang
vertrauen kénnen. 3 Sy
e Synergie-Modus - Mehr als 100 Synergie-Programme puase | | 'Hz
stehen zur prazisen Steuerung der Schweilparameter Ausgang

zur Verfligung.
e Modulares Konzept fiir alle Anforderungen
der Benutzer.

23
© W8

&)

S300

GENERATOR-
AUGLICH

LIEFERUMFANG
Netzleitung (5 m)

g

Masseklemme und Leitung (5 m)

Gasschlauch (2m)

Drahtspulenadapter (300 mm)

i Sicherung Typ rG oder | . Drahtvorschub- 0
N Eingang : Einschaltdauer | Strom- Drahtvor- - | Gewicht | Abmessungen | Schutz-
Produkt Art.-Nr. v Leistungsschalter A bereich (A) | schubgerit geschwindigkeit kel HxBxT[mm) | Klasse
TypZ (m/min)
400V 3Ph 4 Rollen/
Speedtec® 320CP K14168-1 +20% 20A 400/34V/80% 15-320 1,5-22 37 743 x 335 x 534 1P23
50/60 Hz 37 mm

www.lincolnelectriceurope.com 19



MULTIPROZESS-INVERTER-SCHWEISSGERATE

SPEEDTEC® 405S & 5055

Verfahren
SPEEDTEC® 405SP &505SP (PULS) MIG-Puls (405R
. - . . 5055P), MIG/MAG,
Hohe Ausbringung, zuverldssige Industriemaschine. .

e MIG-Pulsverfahren [405SP 505SP) - geringe Spritzerbildung, niedriger Warmeeintrag TIG Lift, Fugenhobeln

. und ZwangslagenschweiRen. Macht praktisch jeden Bediener Anwendungen

02 zu einem besseren SchweiBer! oCWeTER

S & [ . . ) ) . f Maschinenbau

£ o rstklassiges SchweiBverhalten bei CV MIG/MAG & E-Hand-SchweiBverfahren. . Stahlbau

EE . Var|ab|§ Indgktlyltétsregelung. . Fertigung allgemein

= Synergiefdhigkeit. - Schiffbau

% ol * Workflow-Kontrolle mit kennwortgesicherten Grenzen [PF-46).

o E e Kontinuierliche Kontrolle von Drahtvorschubgeschwindigkeit und Spannung. Eingang

S é e Fernbedienung am Schweibrenner (PF-46 & optional fiir PF-44). 3) (50

Sl o Voreinstellung (nicht bei PF-41) und multiprozessféhig (PF-46).
Ausgang

GENERATOR-
TAUGLICH

%@Mm_

COMMUNICATIONS PROTOCOL

LIEFERUMFANG
Netzleitung (5 m)

Masseklemme und Leitung 3 m)

Produkt Art.-Nr. Eingang (V) Lsel.gzﬁﬁug';fcm&re? gs;rz Einsch[iz\lltdauer Strombereich [A) Ge[‘ll(ght ,Il-\lbxnée:?ru[nn%s]r]l Schutzklasse
Speedtec® 4055 K14117-1 400/34V/80% 20-400
Speedtec® 5055 KI416-1 | 400V 3Ph +10% - 500/39V/60% 20-500 c0 | 5354300 x 635 P3
Speedtec® 405SP (Puls) | K14m7-2 50/60 Hz 400A/34V/80% 20-400
Speedtec® 5055P (Puls) K1416-2 500A/39V/50% 20-500
KOMPATIBLE DRAHTVORSCHUBGERATE *
Produkt Art.-Nr. Speedtec® 4055 Speedtec® 5055 Speedtec® 405SP (Puls) | Speedtec® 505SP (Puls)
Power Feed® 41 K14163-1 . . . .
Power Feed® 42 K14107-1 . . . .
Power Feed® 44 K14108-1 U o o .
Power Feed® 46 K14109-1 . . . .
Power Feed® 22 K14110-1 . . . .
Power Feed® 26 K14138-1 ° . . °
Power Feed® 25M (Aluminiumgehause) K2536-4 . . . .
Power Feed® 25M (Kunststoffgehduse) K2536-5 U . . .
Power Feed® 84 CE Single Ready PAK K3329-1-P . . . .
Power Feed® 84 CE Dual Ready PAK K3331-1-P . . . .

* siehe Kapitel "Drahtvorschubgerdte zum MIG/MAG Schweifen"
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FLEXTEC350X

MULTIPROZESS-INVERTER-SCHWEISSGERATE

Verfahren
Eine robuste Multi-Prozess-Stromquelle fiir maximale Flexibilitat. MIG/MAG, Fiilldraht,
) . o E-Hand, DCWIG,
e (CrossLinc™ -Technologie - volle Funktionalitdt ohne Steuerkabel. Fugenhobeln
o Einfadj - das modernisierte Bedienfeld minimiert den Regelungsaufwand. Anwendungen
° querla55|g - Komponentenﬂ, die sg konstruiert sind, dass sie in Umgebungen . Fertigung allgemein e
mit hohen Temperaturen kiihl bleiben. - Wartung und S
e Flexibel - einsetzbar mit Drahtvorschubgeraten mit Steuerung tber den Lichtbogen, Reparatur o8
mit CrossLinc™ sowie mit analogen und digitalen Drahtvorschiiben (Standardversion). - Karosserie/ g
Landwirtschaft ==
- Leichtindustrie E =
. . wv
- Pipeline = %
&
. =y
Eingang 32
50 =
3 | %o
PHASE Hz
Ausgang
CcC
CV
LIEFERUMFANG o
. | S
Netzleitung 2,6 m) .@ .%?fur;m 4
CE-Filter
) . Sicherung Typ rG oder | Einschaltdauer Strom- Gewicht Abmessungen Schutz-
Produkt Art.-Nr. Eingang (V) Leistungsschalter Typ Z bereich (A) (k) HxBxT (mm) klasse
Flextec® 350X Standard K4284-1 380/460/575/3Ph 26/2318 300/32\//1000/0’ 5-425 439 477 X 356 X 673 P23
Flextec® 350X Konstruktion K4283-1 £10% 50/60 Hz 26/239 350/34V/60% a7 478 X 356 X 673

FLEXTEC® 500X

Leistungsstark von Grund auf.

e (CrossLinc™-Technologie - volle Funktionalitat

ohne Steuerkabel.

e Integrierte Basis-MIG-Puls-Funktion.

e Zuverldssig - Komponenten, die so konstruiert
sind, dass sie in Umgebungen mit hohen

Temperaturen kiihl bleiben.

e Einfach - das modernisierte Bedienfeld minimiert

den Regelungsaufwand.

e Flexibel - kompatibel mit Drahtvorschubgerdten

mit Steuerung Uber den Lichtbogen,
mit CrossLinc™ sowie mit analogen

und digitalen Drahtvorschiiben.

LIEFERUMFANG
Netzleitung (2,6 m)

siehe Tabelle kompatible Vorschubgerate S. 22

Verfahren
E-Hand, WIG,
MIG/MAG,
MIG/MAG-Puls,
Filldraht,
Fugenhabeln
Anwendungen
- Fertigung

- Schiffbau

- Konstruktion

GENERATOR
READY

CE-Filter
; . Sicherung Typ rG oder | Einschaltdauer Strom- Gewicht Abmessungen Schutz-
Produkt bk L Eingang (V) Leistungsschalter Typ Z bereich (A) (kg) HxBxT[mm) klasse
o i 380/460/575/3Ph 500A/40V/60%, i
Flextec® 500X K3607-2 +10% 50/60 Hz 60/50/50 450A38V/100% 5-500 62 477 X 356 x 699 P23

siehe Tabelle kompatible Vorschubgerate S. 22

www.lincolnelectriceurope.com
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MULTIPROZESS-INVERTER-SCHWEISSGERATE

FLEXTEC® 650X

Flexible Technologie.

e (rossLinc ™ -Technologie - volle Funktionalitat

ohne Steuerkabel.

fur europdische Konformitat.

Flextec 650X montiert mit CE-Filter

e \erwendbar mit einem breiten Spektrum
an Eingangsspannungen (3-phasig) 380-575V.

e Multiprozessmaschine: E-Hand, WIG,

MIG/MAG, Fulldraht, Filldraht-G, UP, CAG

(Lichtbogenfugenhobeln).
e Bis zu 815A Ausgangsleistung.

e Ultimative Flexibilitat: unterstiitzt sowohl
115V-DV-Gerate der dlteren Generation als auch
neue analoge oder digitale 42V-DV-Gerate.

LIEFERUMFANG

Verfahren
MIG/MAG, Filldraht,
E-Hand, DC WIG,
Fugenhabeln,

UP Schweilen
Anwendungen

- Fertigung

- Schiffbau

- Konstruktion

Eingang

3
~
PHASE

Ausgang

GENERATOR
READY

CE-Filter

weow | ngngy | SShenne iavGoder | Ensciaaauer || stom | Gewiit | momessingen | Schutz
Flextec® 650X K3533-1 33%’:}5%%%/3@“ 61/50/40/ 57/47138 gggﬁﬁ%ﬁgg{j}; 10-815 74,8 554x410X745 | P23
KOMPATIBLE DRAHTVORSCHUBGERATE *

Produkt Art.-Nr. Flextec® 350X Konstruktion | Flextec® 350X Standard Flextec® 500X Flextec® 650X
LN-25X K4267-4 . . . °
Activ8X K3519-2 . . . .

LN-25 Pro K2613-5 L] L] . .

LN-25 Pro Dual K2614-8 . ) . .

Linc Feed 33 K14030-1W . . .

Linc Feed 335 K14051-1 . . .

Flex Feed 74HT K3883-x [ ] ]

Flex Feed 84 Single K5000-x . . .

Flex Feed 84 Dual K5002-x . . .
Power Feed® 41 K14163-1 . . .
Power Feed® 42 K14107-1 ) . .
Power Feed® 44 K14108-1 . . .
Power Feed® 46 K14109-1 . . .
Power Feed® 22 K14110-1 . . .
Power Feed® 26 K14138-1 . . .
Power Feed® 25M (Aluminiumgehause) K2536-4 . . .
Power Feed® 25M (Kunststoffgehause) K2536-5 . . .
Power Feed® 84 CE Single Ready PAK K3329-1-P . . .
Power Feed® 84 CE Dual Ready PAK K3331-1-P . . .

* siehe Kapitel "Drahtvorschubgerdte zum MIG/MAG Schweifen"

22
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POWER WAVE® (300

Multi-Prozess, kompakte Flexibilitdt.

Ausgestattet mit einem kompletten Portfolio
an Stromkurvenformen, die Flexibilitat fur
jede SchweiRanwendung bis 300A bieten.
Drahtvorschubsystem integriert.
StandardmdRig mit Power Wave®
Manager-Softwaretoals, die das Einstellen

und Schweilken vereinfachen.

Mit der Software CheckPoint™ kdnnen Sie die
Geratenutzung nachverfolgen, Schweildaten
speichern, Fehlergrenzen konfigurieren

und vieles mehr.

Das kompakte und robuste Gehause entspricht
der Schutzklasse IP23 und ist rauen Umgebungen
gewachsen.

HOCHENTWICKELTE MULTI-PROZESS-SCHWEISSGERATE

Verfahren

E-Hand,

DC WIG Puls,

MIG/MAG, MIG-Puls,

Filldraht

Anwendungen

- Fertigung allgemein

- Werkstatt

- Baustelle

- Wartung und
Reparatur

Eingang

50
PHASE Hz

Ausgang

i} q Sicherung Typ rG oder | Einschaltdauer Strom- Gewicht Abmessungen Schutz-
Produkt B L Eingang (V) Leistungsschalter Typ Z bereich (A) (kg) HxBxT [mm) klasse
Power Wave® (300 K2865-1 230/‘;%%‘[‘)63/2575\/ 40/25/20/15 300AR29V/40% | 5-300 504 | 478 %356 X610 P23
POWER WAVE® S350/ S500 Verfatran
Multiprozessleistung und Vielseitigkeit. E-Hand, DC WIG,
DC WIG Puls,

Ausgestattet mit einem kompletten Portfolio
an Stromkurvenformen, die Flexibilitat fir jede

SchweilRanwendung bis 350 A (5350) / 550 A [S500) bieten

StandardmaRig mit Power Wave® Manager-
Softwaretools, die das Einstellen und Schweilen
vereinfachen.

Mit der Software CheckPoint™ kdnnen

Sie die Geratenutzung nachverfolgen,
SchweilRdaten speichern,
Fehlergrenzen konfigurieren
und vieles mehr.

Das kompakte und robuste

MIG/MAG, MIG-Puls,
Fllldraht,
HyperFill™ (S500),
Low Fume Pulse™
(S500)
Anwendungen

- Fertigung allgemein
- Rohre

- Druckbehalter

- Schiffswerft

- Windkraftanlagen

! Eingang
Gehause entspricht der 1/3) (3
Schutzklasse P23 und i~
ist rauen Umgebungen S350 S500
gewachsen. 50

&0
Ausgang
cC
v
) . Sicherung Typ rG oder | Einschaltdauer Strom- Gewicht Abmessungen Schutz-
Produkt Art.Ar. Eingang (V) Leistungsschalter Typ Z bereich (A) (kg) HxBxT(mm) klasse
Power Wave® 5350 K2823-2 230/400/460/575V 45/30/25/20 350/31,5V/40% 5-350 46,6 518 X 356 X 630 P73
Power Wave® S500 K3168-1 50/60 Hz 90/60/45/35 500/39V/60% 5-550 68 570 X 356 X 630

www.lincolnelectriceurope.com
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HOCHENTWICKELTE MULTI-PROZESS-SCHWEISSGERATE

POWER WAVE® R450

Die branchenweit leistungsfahigste
450A-Roboterstromquelle.

Verfahren

DC WIG, DC WIG-Puls,
E-Hand, MIG/MAG,
MIG-Puls, Fulldraht,
HyperFill™ (S500),
Low Fume Pulse™

e Branchenfihrend - schnellste Vorschubgeschwindigkeiten,
geringste Spritzerbildung, ausgezeichnete

¢ w

E:‘é Spaltuberbrickung und hervorragender Anwendungen

§ ] Einbrand. - Automobil

Sl o Kirzeste Zykluszeiten mit der schnellsten é'cf\fv':ree'r”e Industrie

=) . _ . ® .

E% R.t.Jboter.schmttsFeI‘le der Welt .Arc.Lmk - Maschinenbau

=gall * Flgen Sie Materialien unterschiedlicher Dicke,

< E beginnend ab 0,6 mm. .

=¥ o Energiesparmodus - das Gerat verbraucht im Eingang

S > ) 3 | (50

== Ruhezustand weniger als 50 W, das senkt
die Betriebskosten. phase ) |_Hz

Ausgang

B . Sicherung Typ rG oder Einschalt- Strom- Gewicht Abmessungen Schutz-
AR AT Eingang (V) Leistungsschalter Typ Z dauer (A) bereich (A) (kg) HxBxT (mm) klasse
Power Wave® R450 K3455-1 30 38%‘/‘;%/‘}‘4620/ 575V 60/54/30/27/21 500/39V/60% |  5-550 68 570x356x 630 | P23
®
POWER WAVE® S700 Verfatren
Hohe Ausgangsleistung fiir Automatisierungen. E-Hand, MIG/MAG,
) ) MIG-Puls, DC WIG,
e Power Wave 5700 flir hohe Stromstdrken DC WIG-Puls,
und Einschaltdauern im schweren Maschinenbau, Filldraht,

Fugenhobeln,
HyperFill™, HDT

Anwendungen

- Schwerer
Maschinenbau

Transport und anderen Stahlbausegmenten.
Besonders empfohlen fiir Drahtdurchmesser
ab 1,6mm kann die Power Wave 5700 auch im
teilmechanisierten Bereich, in der Automation
oder mit Robotern eingesetzt werden - auch
fur synchronisierte Tandemanwendungen mit

hohen Abschmelzleistungen. Zum Fugenhabeln Eingang
eeignet. 50
=
PHASE Hz
Ausgang
: . Sicherung TyprGoder | Einschaltdauer Strom- Gewicht Abmessungen Schutz-
Produkt Art.-Nr. Eingang (V) Leistungsschalter Typ Z bereich (A) (ke) HxBxT (mm) klasse
380-415/440- 700A/44VN00%, R
Power Wave® 5700 K3279-1 260/500/575V 55/46/42/38 (900A/44V/60%) 20-900 175 765 x 485 x 932 1P23

24
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HOCHENTWICKELTE MULTI-PROZESS-SCHWEISSGERATE

@ Verfahren
E-Hand, WIG

PIPEFAB [HF & TouchStarte),

. s MIG/MAG, MIG SST,
Wegweisend in Leistung und Handhabung. MIG-Puls, Fiilldraht
 Wurzel-, Decklage, Endbearbeitung - das PIPEFAB™ System A“W‘?"du“ge""

bietet fiir alle Anwendungen SchweiBmodi, die auf - Rohre & Behalter
- Prozessrohre

héchste Lichtbogenleistung speziell im Rohr- und
Behadlterbau abgestimmt wurden.

INVERTER-SCHWEISSGERATE
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e Unser patentiertes STT (Surface Tension Eingang
Transfer] Verfahren war die innovative und
duBerst erfolgreiche MIG/MAG-L8sung fur punse ) Hz
die Wurzellage mit Spalt (modifizierter Ausgang

Kurzschluss). Nach jahrzehntelanger
branchenfihrender Position, haben wir
die Leistung dieses Verfahrens weiter
gesteigert - es ist besser als je zuvor.

e Die patentierte Cable View™ Technology
des PIPEFAB™ System tiberwacht
permanent die Kabelinduktivitat und
passt die Kennlinie so an, dass die
Lichtbogenleistung gleich bleibt, auch bei
langen oder aufgerollten Kabeln bis 20m.

) . Sicherung Typ rG oder Einschalt- Strom- Gewicht Abmessungen Schutz-
e BIEA Eingang (V] Leistungsschalter Typ Z dauer (A) bereich (A) (kg) HxBxT (mm) klasse
Pipefab™ CE K3732-1 230/ 38%‘/‘;%/1?20/ 575V 53/46/26/24119 400/26/100% |  5-400 94 560x432x863 | P23

www.lincolnelectriceurope.com 25



HOCHENTWICKELTE MULTI-PROZESS-SCHWEISSGERATE

POWER WAVE® ADVANCED MODUL

Verfahren
Erweitern Sie Ihre Anwendungsmaglichkeiten. MIG/MAG-AC,
} AC-MIG/MAG Puls,
e AC Stromkurvensteuerung fir MIG Puls und WIG Verfahren WIG (AC, DC-, AC /DO,
mit den PowerWave Serien S & R (auRer 5700). Low Fume Pulse ™
& e Hochfrequenzzinden fir WIG. (S350, S500 oder
EE e Der modulare Aufbau ermdglicht eine einfache Verbindung R450)
§ E und schnelle digitale Kommunikation mit kompatiblen
Ea Power Wave®-Modellen. Eingang
=8 © EinschlieBlich SST Verfahren - ideales Modul fiir a0
§$ die Anwendungsbereiche Automobil, Rohre, Diinnbleche. =)
2 E Ausgang
s4 [cc)
&)l
AC
N, ==
DC
Produkt Art.-Nr. Eingangsspannung Einschaltdauer (A) Gewicht (kg) ﬁt:(née)??ru[nn%;? Schutzklasse
Eg‘yaer: E\Qf‘h’,lefdul K3685-1 40V DC 350/40% 38 292 356 X 630 P23
POWER WAVE® STT® MODUL Verfabren >

SST® fiir auRergewdhnliche Lichtbogenkontrolle. MIG/MAG-STT®,
Low Fume Pulse ™

e SST-Verfaren fir alle PowerWave Stromquellen der (S350, S500 oder

S &R Serien (auRer 5700): bessere Schweillbad- und R450)
Durchbrennkontraolle.
e Mehr Leistung beim Dlnnblechschweillen und bei Eingang
kritischen Wurzelschweillungen an Rohren.
e Modulares Design, einfacher Anschluss, schnelle digitale
Kommunikation mit kompatiblen Power Wave Madellen. Ausgang
Produkt Art.-Nr. Eingangsspannung Einschaltdauer (A) Gewicht (kg) ﬁbxnée:g.ru[n"%re“r]! Schutzklasse
m";ﬁlr Wave® 5TT® K2921-1 40V DC 500@60% 213 292 X 356 X 630 P23
POWER WAVE® MODUL FUR —

KABELLOSE KOMMUNIKATION

Einfache Maschinenanbindung.

- Wi-Fi 80211 a/b/g/n
(Wi-Fi1/2/3/4)

- Bluetooth 4,1

- Ethernet

Kompatible

Stromquellen

- Power Wave® S350
- Power Wave® S500
- Power Wave® R450
- Power Wave® R500
- Power Wave® 5700

e Verbindung mit dem ganzen Werk - Ubersicht iber
bestehende oder weit entfernte PowerWave Systeme.

e Schneller, einfacher Anschluss, modularer Aufbau,
muhelose Installation ohne lange Standzeiten.

e | okale Anzeige, bequemes Messen von Spannung und
Stromstarke direkt an der Stromquelle.

Produkt Art.-Nr. Anschluss Verschliisselung
Power Wave® Modul fiir kabellose Kommunikation K4352-1 Wi-Fi 802,11 a/b/g/n @ 2,4 GHz, Bluetooth 4] WEP, WPA, WPA2,
Power Wave® Modul fiir kabellose Kommunikation (nur 5700) K4352-2 und friiher, Ethernet-Anschluss WPAENT

26 www.lincolnelectriceurope.com



HOCHENTWICKELTE PROZESSE

OPTIMIERTES LICHTBOGE.!\IVERHALTEN.
DERRICHTIGE PROZESS FUR JEDE ANWENDUNG

Mit der Waveform Control
Technology™ kann jeder

Prozess an den spezifischen , i indigkei iBspri
p LEISTUNGSEINSCHRANKUNGEN: Schwelﬂgeschwmdlgkelt/Schwelﬂw_gzgl_’__/
Bedarf angepasst werden. Teilemontage

ANWENDUNGSVARIABLEN: Material / Schutzgas / Schweilpesitionen
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PIONIER IN DER ENTWICKLUNG VON SCHWEISSPROZESSEN

Hot Wire Tandem HyperFill®

Pulse-on-Pulse® AC Aluminium ACSTT™ Smart Pulse™
Erweiterter Puls Power Mode® Precision Pulse™ STT® Braze
) RapidX®
STT® SOftpElr”EnSp RapidArc® l Rapidz® Low Fume Puse”"l Prozess HDT™

1

Lincoln Electric® hat lange vor dem Wettbewerb Pionierarbeit auf dem Gebiet des VIEIE weiterein EntWICklung!
STT-Schweilens (Surface Tension Transfer], eines SchweiBprozesses mit geringem
Warmeeintrag und kurzem Lichtbogen geleistet. Kostenlose Upgrades

* Einige Prozesse erfordern zusatzliche Hardware

ALLE ANWENDUNGEN. ALLE INDUSTRIEBEREICHE.
ALLE PROZESSE.

/.

ﬁ MIG WIG
#f MIGAC o WIGHF ol FUGEN-
=— MIGPULS — WIGAC = HOBELN

www.lincolnelectriceurope.com 27
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HOCHENTWICKELTE PROZESSE

HyperfFill®
GroRere SchweiBndhte -
schneller, einfacher

:

Durchschnittliche Steigerung der
Abschmelzleistung um bis zu 50 %, dabei
einfache Handhabung des Verfahrens.
Sehr gute Prozessbeherrschbarkeit
Bedienerfreundlichkeit

GroRe SchweiBraupen

Rapid X®
Hohe Geschwindigkeit, minimale

Spritzer, niedriger Warmeeintrag,
keine Kompromisse

3

Revolutioniert die Produktivitdt
beim Schweilen

Steigert die Schweifgeschwindigkeit
um 40%

Reduziert Spritzer um 30 %

Rapid X® 30 cm

—
I
I<—t ® ® Erste Stromk der Branch
H rste Stromkurve der Branche zum
ﬂ RapldArC HochgeschwindigkeitsschweilRen
E Maximierung e Steigert die Schweilgeschwindigkeit
w der SchweiRgeschwindigkeit ume0%
a g g ® Reduziert Spritzer um 15%
=
)
-
g:t RapidArc® 33 cm
[ -
wn
HH ™ ® Besonders geeignet zum
Preusmn PUlSE Zwangslagenschweifien
Pulsleistung fiir Arbeiten ® Bessere SchweilRbadkontrolle und
. e ! Prozesssicherheit fir den SchweiRer
die Flexibilitat erfordern e Kontrollierter Warmeeintrag
//_\\ ® Bessere Néhte bei engen StdRen
™ e Maximale Attraktivitat fiir Bediener
LOW Fume PUISE und toleranter Lichtbogen.
Bessere SchweiRnaht ® Reduziert die Raucherzeugung um bis
. ZU 66 % im Vergleich zu Standard MAG
und Arbeitsumgebung e Hervorragende Lichtbogenstabilitat
® Extrem wenig Spritzer :
ik
Konstantspannung  Low Fume Pulse™
H ® ® Reduzierte Porositat innen und auBRen
Rapld Z bei hoher SchweilRgeschwindigkeit
= hochste Geschwindigkeit
L
[ — .
E E ( | Rt o
E A N 2 Stand
wn
Pl MEHRDAZU IN R
DER RAPID Z®-BROSCHURE
28 www.lincolnelectriceurope.com




HOCHENTWICKELTE PROZESSE

AC Aluminium PUlSE ° E::ilgto/die SchweiBgeschwindigkeit
(o]
Mehr Pm-dfkt"’_'tat o * 75% hohere Abschmelzleistung
und Qualitdt bei Aluminium e Verbessert die Spaltiiberbriickbarkeit
e Verringert das Durchbrennen ””
[
Power MOdE® e Sehr stabiler Lichtbogen und weniger
. Stromschwankungen
= U"|1|versa.lm.0dus e GleichméRigerer Einbrand
=) fir schwierige Anwendungen  « Weniger Bindefehler in SchweiRnahten
=
=
>
-
<
Pulse-on-Pulse® o He"rvorra.gende Sfteuerung des
. Warmeeintrags, insbesondere
W|G'Nahtb'|‘fl T bei geringen Blechdicken (<7 mm)
MIG-Produktivitdt e Eliminiert lineares Pendeln
e Verbesserte Bedienerfreundlichkeit
fur jede Qualifikationsebene
e Besseres Nahtaussehen und hohere
Produktivitat beim AluminiumschweilRen
STT® e Vereinfacht das Schweilen am offenen
. . Wurzelspalt fiir alle Anwender
Bewahrte Los'ung zum e Eliminiert bliche Probleme mit
. | WurzelschweiBen Durchbrennen & Bindefehlern
g 3 e GroRere Lagendicke, geringe
Lu_E Nahtiiberhhung, perfekte
T ‘3 Wurzelriickseite, hervorragender Einbrand
==
wn =
w
AC'STTTM o ngéhrte STT® Stromkurve 0.6
Ausgezeichnete industrielle it geregelter fL Balance e
e Hervorragende Steuerung
Losung fiir diinnwandige Teile des Warmeeintrags
5:' ACBalnce e Kein Durchbrennen, keine Spritzer J
|<_n: AAAAAALALAL e Weratof
wn .nL.LnL.LnL.LnL'r'r'r o
Ay
‘L'L'L'r'hrfrr'r'r 30%
I I I I I I I I I I 0% Cold
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HOCHENTWICKELTE PROZESSE

KONTROLLE UBERNEHMEN. JEDE ANLAGE,

JEDE SCHWEISSNAHT.

Schweilen kann der schwierigste Teil jedes Fertigungsprozesses sein
und wird haufig am wenigsten beherrscht. Die Qualitat hangt davon
ab, dass jeder Schweiler in jeder Schicht die gleichen Schweilnahte

mit den gleichen Parametern herstellt. Dabei gibt es viele Risiken fur
Qualitdt und Kosten.

Mit der Power Wave® Plattform kdnnen Sie diese Risiken mindern
und Schwankungen der Schweiliprozesse und -vorgange eliminieren.

Die praxisorientierte Konzeption (fiir Schweiler, Vorarbeiter,
Ingenieure) der Power Wave, mit integrierten Elementen
zur Prozesssteuerung, sorgt fiir die Standardisierung der
Schweilverfahren und die Verbesserung von Qualitat und
Wiederholgenauigkeit. Kein Schatzen mehr!

POWER WAVE® MANAGER

e Konfiguration tber ein Netzwerk

e Leichtes Standardisieren von
Flotteneinstellungen

e Feineinstellung von

Schweillparametern vornehmen
und an die Gerdte senden

Power Wave® MANAGER

o Geratekommunikation konfigurieren

o Systemeinstellungen erfassen, speichern
und von einer Station auf die nachste
iibertragen

* Management der Geritekalibrierung
o Verfahrensspeicher individuell einstellen
» Diagnosetests

Mit Power Wave® konnen Sie:
e Maschineneinstellungen standardisieren &
speichern

¢ Schwankungenin den SchweiRarbeitenvon
einem Schweifler zum anderen reduzieren

o WPS-Einhaltung verbessern

 Den Schweiern ermoglichen, sich auf das
SchweiBen, nicht auf Maschineneinstellungen
zukonzentrieren

o Einstellungen von einer Maschine auf dieandere
iibertragen

30
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WELD SEQUENCER

Anweisungen in Papierform werden in ein bedienergefiihrtes
vollstandiges Schweilsystem umgewandelt. Es ist nicht mehr
schwierig, Schweiler zu schulen, Arbeitsanweisungen und
Zeichnungen zu interpretieren oder Schweillndhte auszufiihren
und zu priifen.

e Schweiler Schritt fur Schritt anleiten
e Leicht verstdndliche grafische Benutzeroberflache

Klare Festlegung jedes Montageschritts
Klare Festlegung der Lage jeder Schweilinaht

—

Weld Sequencer Anwendungen

KOMPLEXER
TEILMECHANISIERTER

BETRIEB
Umfassendes Management der

SchweilBungen, Montagevorrichtungen
und Identifizierung von Teilen.

HOCHENTWICKELTE PROZESSE

Automatische Steuerung der Stromquelle auf
Basis von technischen Spezifikationen fiir das
Schweilden.

Keine vergessenen Schweifinahte mehr

Vereinfachung der Arbeitsanweisungen,
weniger kostenintensive Nacharbeit, weniger
Inspektionsaufwand

Besseres Verstandnis der Schulung

Klrzere Zykluszeiten nach Schulung

Reduzierte Schulungskosten

EINFACHER

Prifungen der
Qualitatskontrolle an WPS-
Einstellungen und Zahlung
aller Schweilnahte

100

=]
o

o
o

Fehlerzahlung

40

20

20 Ergebnisse von Fallstudien in der Fertigungsschulung

94%
Weniger
Fehler

[ Unterweisung durch Experten
Papieranweisungen
B Sequencer Training

0 MEHR INFORMATIONEN
Extra Falsche Falsche Fehlende Montagefehler {BER DEN WELD
Schweillndhte Schweilverfahren Reihenfolge SchweiRndhte
SEQUENCER

TEILMECHANISIERTER BETRIEB ‘ T

www.lincolnelectriceurope.com
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HOCHENTWICKELTE PROZESSE

DATEN, DIE ZU SOLUTIONS® FUHREN

Der Erfolg jeder SchweilRerei, sei sie klein oder groB, hangt davon ab, die besten Nahte effizient und fehlerfrei entsprechend
der Kundenanforderungen herzustellen. Kennen und verstehen Sie die tatsachliche Leistung lhrer Schweilfertigung? Es ist
sehr aufwdndig, sich auf herkémmliche Methoden zu verlassen, Daten der Anwendungen zu sammeln, sie zu analysieren, und
trotzdem oft keine ausreichend genaue Darstellung der gesamten SchweiRfertigung zu bekommen.

Mit der fortschrittlichen Power Wave® Produktionsdarstellungsstechnik kénnen Sie sich mit der intelligenten Industrie
4.0 Plattform leicht von den alten Methoden trennen. Die Power Wave® Plattform bietet Ihnen eine Echtzeit-Ansicht der
gesamten Schweilfertigung und die notwendigen, prazisen Angaben, um auf Basis der Daten Entscheidungen im Sinne
kontinuierlicher Verbesserung zu treffen.
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CHECKPOINT®

WEITERE
INFORMATIONEN
HIER

e Mehr als nur Datensammlung

e Produktion mit vollstandiger
Produktionsdarstellung

Mit Checkpoint® konnen Sie: Vel 5
o Die WAHREN KOSTEN der SchweiBarbeiten
erkennen

« Die WAHRE QUALITAT der SchweiBarbeiten
beurteilen

o Die WAHRE LEISTUNG der SchweiBarbeiten
erbringen

Leistungsstarke Datenvisualisierung

e Volle Sichtbarkeit lhrer Schweilkfertigung
e Daten auf einen Blick in Echtzeit

e Tiefgreifende Analyse der Schweillungen

Einfacher Datenexport

e Export von Rohdaten

e Verarbeiten der Daten wie SIE es wollen ﬂ

BENACH- RUCKVERFOLGBARKEIT PRODUKTIONS-
RICHTIGUNGEN UBERWACHUNG
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HOCHENTWICKELTE PROZESSE

WELDSCORE®

e Integrierte Qualitatsiberwachung

Modellbasierte Schweillprozessbewertung
e Einfache, leicht verstandliche Qualitatsnote fiir jede Schweilinaht
o Uberwacht aktuelle Bedingungen am Lichtbogen, keine externen Sensoren

Echtzeit-Bewertung und Schwellwerteinstellung zur Beurteilung des Prozesses

WeldScore® ist ein Instrument fir die Fertigungsiiberwachung konsistenter und wiederholbarer SchweiRRarbeiten auf
Basis Ihrer Muster-Schweilbedingungen und ist kein Ersatz fir Qualitatssicherungsverfahren wie zerstérungsfreie oder
zerstorende Priifung.

INVERTER-SCHWEISSGERATE
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WeldScore® 990/; Weldscore® 4 (o)
Akzeptables Ergebnis - Korrekter Gasfluss und Inakzeptable SchweiRnaht - Zu geringer Gasfluss  Inakzeptable Schweinaht - Falsche
Gasabdeckung sorgen fiir eine gute SchweiBnaht  fiihrt zu offensichtlicher Porositat. Gasmischung fiihrt zu mehr Spritzern.
ohne Poren.

TRUE ENERGY®

True Energy® ist eine proprietdre Lincoln Electric Technologie, die das in jeder Power Wave® Stromquelle integrierte
Regelsystem zur Messung und Berechnung der momentan in die Schweifnaht eingebrachten Energiemenge nutzt.
Kunden kénnen diesen Wert anschlieRend zusammen mit der Lange der Schweilnaht nutzen, um die Streckenenergie
zu berechnen. Die Berechnung der Streckenenergie wird in der Schweillindustrie sehr haufig eingesetzt und die genaue
Berechnung dieser Werte ist extrem wichtig.

e Inalle Lincoln Electric Power Wave® Stromquellen eingebaut

e Einfache und genaue, regelgerechte Berechnung der Streckenenergie
¢ Keine weiteren Gerdte oder Messinstrumente erforderlich

e Kann fortschrittliche Prozess-Stromkurven genau messen

Herkommliche Berechnung True Energy® Berechnung
der Streckenenergie der Streckenenergie WAVEFORM CONTROL TECHNOLOGY -
i A i True Energy®- Wert
EVI\I/\IAGRAI\ﬁIEG = _ V-A-e0 kl/mm EVI\I/\IAGRAI\ﬁIEG = gy kJ/mm
SchweiRge- Nahtldnge

schwindigkeit

KOSTENLOSE POWER WAVE® SOFTWARE

KOSTENLOSES Upgrade Ihrer Power Wave® Software fiir die Stromquelle* [m] ¥ = [u]
Greifen Sie auf die besten Branchenldsungen fur das Schweilien zu. L

Kostenlose Software Upgrades bedeutet:

UPGRADE IHRER

e Neue Funktion POWER WAVE®

« Neue Version der Uberwachungssoftware
e Neue innovative Stromkurven

www.PowerWaveSoftware.com

*auler Weld Sequencer Produkten
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HYPERFILL"™ -

NEUES MIG/MAG R
DOPPELDRAHTVERFAHREN: DOPP%“’.AE'VES
GROSSERE sysTe VAHT
NAHTE SCHNELLER

SCHWEISSEN :

Mit SUPRAMIG® HD HF

Drahtlelektroden, speziell
entwickelt fir HyperfFill

- ":'.'g' .
ZWEI DRAHTE — EIN LICHTBOGEN
Das innovative HyperFill™ Doppeldrahtsystem nutzt zwei
diinnere Drahtelektroden, um einen groReren Werkstofftropfen
und Lichtbogenkegel zu erreichen. Dadurch entgftéht ein groRes
SchweiRbad mit guter Prozessbeherrschbarkeit sowie
eine durchschnittlich um 50% héhere Abschmelzleistung
als bei konventionellen Eindraht-Verfahren.

www.lincolnelectriceurope.com

LINCOLN &
ELECTRIC




DRAHTVORSCHUBGERATE
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Produkt Art.-Nr. g & & & & & & &€ T  m & & & =
.
w
Power Feed® 25M (Aluminiumgehause) K2536-4 . . . . . . . . . ISl e
]
Power Feed® 25M (Kunststoffgehduse) K2536-5 . (] . . . . . . . . g @A
= m
LF52D K14186-1 ° ° ° S =
LF56D K14187-1 o | o | o =5
S9
> &
CROSSLINC-VORSCHUBGERATE = =
= W
EE
LN-25X™ K4267-4 . . ° . =~
Activgx™ K3519-2 . . . .
ANALOGE VORSCHUBGERATE (14-POLIG STEUERKABEL) ODER ACROSS-THE-ARC (UBER DEN LICHTBOGEN)
Linc Feed 33 K14030-1W ] . .
Linc Feed 335 K14051-1 . . .
LN-25 Pro K2613-5 . . . °
LN-25 Pro Dual K2614-8 (] (] (] .
Flex Feed 74HT K3883-x . ] .
Flex Feed 84 Single Bench K5000-x . . .
Flex Feed 84 Dual Bench K5002-x . . .
OPTIONEN
Power Wave® Advanced Modul K3685-1 . .
Power Wave® STT® Modul K2921-1 . .
Power Wave® Modul fiir kabellose Kommunikation K4352-1 L] L]
Power Wave® Modul fir kabellose Kommunikation (nur 5700) K4352-2 °

POWER FEED® 22 POWER FEED® 26 POWER FEED® 41 POWER FEED® 42 POWERFEED® 44 POWER FEED® 46
K14110-1 K14138-1 K14163-1 K14107-1 K14108-1 K14109-1

= &~ ¢
LN-25X™ ACTIVEX™ POWER FEED® POWERFEED®84 | POWERFEED® 84 LF52D LF56D
K4267-4 K3519-2 PF25M (A1/P) SINGLE DUAL K14186-1 K14187-1
K2536-4 K3329-1-P K3331-1-P
K2536-5
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MIG/MAG SCHWEISSBRENNER & ZUBEHOR

LGS2150G LGS2360G LGS2505W

- -~ -~
Siehe Seite 11

a u [Weitere Details Seite 83]
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Produkt Art.-Nr. VY - - - W W - - - W W W v v v v v ol ol T v~ W - - -
KUHLGERATE
Cool Arc® 26 K14182-1 e e 0 00
Cool Arc® 46 K14105-1 oo 0|00
Cool Arc® 50 K14050-1 oo |0
Cool Wave™ 20S Ka713-1 oeo|e
Freezcool — KiihIflussigkeit fiir Brenner (9,6 1) W000010167 e o/ 00 00 0 0 0| e e o o 0|0
FAHRWAGEN
Fahrwagen mit 4 Radern (180C/2000) K14114-1 oo
Werkzeugkasten fiir Fahrwagen (180C/2000) K14115-1 oo
Fahrwagen mit 2 Radern W000375730 (]
Fahrwagen mit 4 Radern (Speedtec) K14096-1 oo oo |e
Fahrwagen mit 4 Rédern (Doppelvorschub) K14141-1 oo oo
Fahrwagen mit 4 Radern (Flextec & PowerWave) K3059-4 oo |o |0 oo |0
Befestigungs-Kit (Flextec 350x) K4424-1 oo
Befestigungs-Kit (Flextec 500x) K3056-2 L]
Fahrwagen mit 4 Radern (Power Wave®() K14087-1 .
Fahrwagen mit 4 Radern (Power Wave®S) K14085-1 (K]
Fahrwagen Adapter-Kit (Speedtec 320CP) K14193-1 .
ROLLEN
Vorschubrollen Satz (1 Stck. / Durchmesser 37 mm) * KP14016-XX oo |0 e
Vorschubrollen Satz (2 Stck. / Durchmesser 37 mm) * KP14017-XX .
Vorschubrollen Satz (4 Stck. / Durchmesser 37 mm) * KP14150-XX e o o0 0|0
AluminiumschweiRen Satz 1,0-1,2 W000277622 .
Vorschubrollen Satz fiir Massivdraht * KP1696-X .
Vorschubrollen Satz fir Fulldraht * KP1697-X .
Vorschubrollen Satz fir Aluminiumdraht * KP1695-X (]
COOL ARC® 46 COOL ARC®50 COOL WAVE™ 20S COOL ARC® 26 FAHRWAGEN FUR
K14105-1 K14050-1 K4713-1 K14182-1 STROMQUELLE UND
DV-GERAT
K3059-4
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ZUBEHOR
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Produkt Art.-Nr. =S v - - - - - - - v v S v v ol ol o el - - - gE
KABEL g g
g 2
Schlauchpaket, luftgekihlt * K10349-PG-XM ejleo|o 0 eleoe g §
Schlauchpaket, wassergekdihlt * K10349-PGW-XM e|leo|e e olo|e E é
Schlauchpaket, luftgekiihlt * K14198-PG-XM o oo % $
Schlauchpaket, wassergekuihlt * K14199-PGW-XM o oo é E
SchweiRkabelverldngerung 70 mm? (5;10; 15; 30 m) TM (M)-TM [F) K14166-X (X=1, 2, 3, 4) e o0 000 0|0 0|0 0 0 oo e § ;
Schweilkabelverldngerung 95 mm?2 (5; 10;15; 30 m) TM (M)-TM (F) K14167-X [X=1,2, 3, 4) o/o/o|o(o/0|0o|e|0o 0 |0|e oo e ="
SchweiRstromkabel 3 m - Kabelschuh beidseitig - 600A/60% K1842-10 oo .
Schweilstromkabel 10,6 m - Kabelschuh beidseitig - 600A/60% K1842-35 oo .
Schweilstromkabel 18,3 m - Kabelschuh beidseitig - 600A/60% K1842-60 oo .
SchweiRstromkabel 33,5 m - Kabelschuh beidseitig - 600A/60% K1842-10 oo .
Schweilstromkabel 76 m - Kabelschuh beidseitig - 350A/60% K1796-25 [
Schweilstromkabel 15,2 m - Kabelschuh beidseitig - 350A/60% K1796-50 .
Schweilstromkabel 23 m - Kabelschuh beidseitig - 350A/60% K1796-75 .
Schweilstromkabel 30,5 m - Kabelschuh beidseitig - 350A/60% K1796-100 (]
ArcLink-Kabel (8 FuB /24 m) K1543-8 oo |00 oo |e eojo e
ArcLink-Kabel 25 FuR /76 m) K1543-25 oo o e eloe oo |e
ArcLink-Kabel (50 FuR /15,2 m) K1543-50 oo e olo|e ole|e
ArcLink-Kabel (100 FuB /30,4 m) K1543-100 oo oo ejeo|e oo e
Verléngerung des analogen Steuerkabels 3 m - 14-polig Ménnlich-Weiblich K1797-10 eolee
Verlangerung des analogen Steuerkabels 76 m - 14-polig Mannlich-Weiblich K1797-25 oo e
Verldngerung des analogen Steuerkabels 15,2 m - 14-polig Mdnnlich-Weiblich K1797-50 oo e
Verldngerung des analogen Steuerkabels 30,5 m - 14-polig Mannlich-Weiblich K1797-100 oo e
SchweiRkabel 3/5 m mit Elektrodenhalter 200A (x =3, 5) E/H-200A-25-XM |e |e® @ | ®
SchweiBkabel 510 m mit Elektrodenhalter 300A (x =5, 10) E/H-300A-50-XM o o 0|0 .
SchweiRkabel 510 m mit Elektrodenhalter 400A (x =5,10) E/H-400A-70-XM e o000 (0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
SchweiRkabel 510 m mit Masseklemme 200A (x=5, 10) GRD-200A-35-XM |e |e e | @
Schweiltkabel 510 m mit Masseklemme 300A (x=5, 10) GRD-300A-50-XM o o |00 .
SchweiRkabel 5/10/15 m mit Masseklemme 400A (x=5, 10, 15) GRD-400A-70-XM o o 0 0 o 0 0 o o0 . oo oo
SchweiRkabel 510 m mit Masseklemme 600A (x=5, 10) GRD-600A-95-XM e o 0|0 (00 0 0 0 0 (0 o o e o (e o (o e o 0
FERNBEDIENUNG & BENUTZERSCHNITTSTELLE
Fernbedienung 15 m (6-polig /1 POT) K10095-1-15M e o 0|0 oo jo|e
Verléngerungskabel fir Fernbedienung (6-polig) 15 m K10398 e|leo|e o e oo 0
12-polig zu 6-polig Adapter K2909-1 oo oo e o |00
Fernbedienung MIG Joystick 7 m K14091-1 o oo |e
Fernbedienung Simple Puls 15 m W000275904 .
Benutzerschnittstelle U1 K14165-1 oo 0o
Benutzerschnittstelle U2 K14121-1 oo 0o oo
Benutzerschnittstelle U4 K14122-1 e|leo|o e oo
Benutzerschnittstelle U6 K14123-1 ejle|o e oo
AmptroL™ (FuRpedal) K870 ejlo|o 0 oo |o e elo e
ANDERE OPTIONEN
=X r“
ié;’ ) T;:!:::b
KABELKITS MASSEKABEL ELEKTRODEN- ZWISCHEN- FUSSPEDAL FERNBEDIENUNG
W000011138 GRD-400A-70-10M HALTER SCHLAUCHPAKET AMPTROL™ K10095-1-15M
W000260683 GRD-400A-70-15M E/H-300A-50-5M K10349-PG-3M K870
W000260684 K10349-PGW-5M
\W000011139
W000260681
W000260682
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Produkt Art.-Nr. =V - - - - - - - - v v v vl i ol ol ol - -
OPTIONEN
Externes Bedienfeld (12-polig / 7m) K14124-1 oo 0|0 DK
LACI Lincoln Arclink-Kommunikationsschnittstelle K14130-1 o o oo
Arclink-T Flex K14131-1 oo e o o oo oo e
Adapter 5-polig (M) /12-polig (F) K14132-1 oo e o elo|e oo
Arclink-T-Power K14135-1 e o 0|0 oo e
DeviceNet kit K2827-2 oo
12-polige Fernbedienung, Anschluss-Set K14172-1 o o 0|0
Polaritatswechsel, Kit K14173-1 oo 0o
Abdeckung Bedienkonsole, Kit K14174-1 ejeo|0 0
Gasdurchflussmesser-Kit K14175-1 oo 0o 0|00
Gasheizung 24Vac/80W) K14176-1 oo |o o o|o|eo|e|e
StoRdémpfer, Satz K14177-1 o o 0|0
Abdeckung Bedienkonsole, Kit K14192-1 (]
Kabelmanagement-Kit K14201-1 oo e
Set Wasseranschluss K14208-1 oo e
Staubfilter \W000373703 .
Adapter fiir Drahtspule 200 mm R-1019-125-1/08R . o o 00 0 0|0 (]
Adapter fir Drahtspule 300 mm K10158-1 . .
Adapter fiir Drahtspule 300 mm K10158 (] oo |o 0o 0|00 . .
Adapter M14/Dinse (F) K10376 oo .
S700 CE filter K1444-7 .
* Einzelheiten finden Sie im Kapitel "Optionen"
ARCLINK® HOCHLEISTUNGS- SCHWEISSSTROM- STEUERKABEL 6-POLIG ZU 12-POLIG SET WASSER-
JLINC-NET® ARCLINK® KABEL (HOCHLEISTUNG) ADAPTER ANSCHLUSS
STEUERKABEL STEUERKABEL KABELSCHUH K1785-12 K2909-1 K590-6
K1543-8 K2683-25 BEIDSEITIG K1785-25
K1543-25 K2683-50 K1842-35
K1543-50 K2683-100
o T3
: [}
; <
DEVICENET KIT AUTODRIVE®19 | ADAPTERWIGEURO | DRAHTSPULEN- DRAHTSPULEN-
K2827-2 REGLER KP10519-8 ADAPTER [15KG) ADAPTER (15 KG)
K3004-1 K10158 K10158-1
K3171-1
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DRAHTVORSCHUBGERATE
ZUM MIG/MAG SCHWEISSEN




UBERSICHT

EINGANG |  AUSGANG DRAHTD%&?MESSER EIGENSCHAFTEN
DRAHTVORSCHUB-
. _ .
GERATE ZUM c E 2 _ e
3 = = o =35
MIG/MAG %” = g 2 g s |5l _tg‘” 2 %
= = ; 2 o NGl = ]
SCHWEISSEN £ g 2 £ 2] o 2 |25% &% L |E £l3
2 z £ £ 2| @ S| 5T 3als| 2 8= 22
vl - ‘© z E 2 [} LS al {4V 4 A5l B < = o | @
an = = = = =) N T a cl S|yl 2 23yl 2| ol .E <2 | =
c = > i = > c ol | <= E|> o = | o|ES o | <=
MODELL Art.-Nr & 2 Z = E | 5| 2 |x5 822558 2528 e:lt
-Nr. = = = S © = Clal 5 &= C|l o 85
i, b 2 e = a S | 25|82 & El38a &8558 18
Digital
Power Feed® 41 Ki4163-1 | 40V DC | 500A/60% | 0,8-1,6 | 1,0-6 | 1,0-16 | 4R | LED | 300 |e |e 5P . AW | 3
Power Feed® 42 K14107-1 | 40VDC | 500A/60% | 0,8-1,6 | 1,0-16 | 1,016 | 4R | LED | 300 |e |e|e o | 5P . AW | 3
Power Feed® 44 K14108-1 | 40VDC | 500A/60% | 0,8-16 | 1,0-16 | 1,0-16 | 4R | TFT | 300 |e|e | @ o | 5P . AW | 3
Power Feed® 46 K14109-1 | 40VDC | 500A/60% | 0,816 | 1,0-16 | 1,0-16 | 4R | TFT | 300 |e|e | e o | 5P . AW | 3
LF-52D K14186-1 | 40VDC | 500A/60% | 0,816 | 09-16 | 1,0-16 | 4R | LED | 300 |e|e | @ 5P AW | 3
LF-56D K14187-1 | 40VDC | 500A/60% | 0,8-16 | 09-16 | 1,0-16 | 4R | TFT | 300 |e | |e o | 5P AW | 3
Power Feed® 84 CE bis 27
Single Ready PAK K3329-1-P | 40VDC | 600A@60% | 0624 | 0828 | 0924 | 4R | LED | S . o | 5P . AW | 3
Power Feed® 84 CE bis 27
Dual Ready PAK K3311-P | 40VDC | 600A@60% | 0624 | 0828 | 0924 | 4Rur | LED | °)s . o | 5p . AW | 3
Koffer (kompakt)
Power Feed® 22 K141M0-1 | 40vDC | 500A/60% | 0,8-16 | 1,0-16 | 1,0-16 | 4R | LED | 300 oo o | 5P . AW | 3
Power Feed® 26 K14138-1 | 40VDC | 500A/60% | 0,8-16 | 1,0-16 | 1,0-16 | 4R | TFT | 300 oo o | 5P . AW | 3
Power Feed® 25M
(Aluminiumgehause) | 25364 | 40VDC | 500A/60% | 0616 | 0,820 | 0916 | 2R | LED | 300 0 . o | 5P . AW | 3
Power Feed® 25M
(Kunststoffeehause] K2536-5 | 40VDC | 500A/60% | 0,6-16 | 0,8-2,0 | 0,9-16 | 2Rm | LED | 300 0 . o | 5p . AW |3
Analog
Linc Feed 22M K14064-1 |34-44VAC| 500A/60% | 0,8-1,6 | 1,016 | 10-16 | 2R | - | 300 |e|e 9P A |3
Linc Feed 24M K14065-1W |34-44V AC| 500A/60% | 0,8-16 | 1,0-16 | 1,0-16 | 4R | LED | 300 |e | e 9P AW | 3
Linc Feed 24M Pro K14066-1W |34-44V AC| 500A/60% | 0,8-16 | 1,0-16 | 1,0-16 | 4R | LED | 300 |e | e o | op AW | 3
Linc Feed 33 K14030-1W |34-44V AC| 500A/60% | 0,8-16 | 1,0-16 | 1,0-16 | 4R | LED | 300 |e | e 9P AW | 3
Linc Feed 335 K14051-1 |34-44VAC| 500A/60% | 0,8-16 | 1,0-16 | 1,016 | 4R | LED | 200 oo . 9P AW | 3
Flex Feed 74HT K3883-x |24-42VAC| 600A @60% | 0,6-24 | 0,8-28 | 09-24 | 4R | LED bfgy 0 14P A/W(0) 3
Flex Feed 84 Single K5000-x |24-42VAC| 600A @60% | 0,6-24 | 0.8-28 | 0.9-24 | 4R | LED m;gy 0 4P AW(O)| 3
Flex Feed 84 Dual K5002-x |24-42VAC| 600A @60% | 0,6-24 | 0,8-28 | 09-24 | 4R@ | LED b'EgN 0 14P A/W(0) 3
Koffer (kompakt)
LN-25 Pro K2613-5 [15-0VDC| 450A/60% | 0,6-1,6 | 0,8-2,0 | 09-16 | 2Rm | o | 300 0 ole|e . A |3
15-T10V DC
LN-25 Pro Dual K2614-8 or 450A/60% | 0,6-1,6 | 0,8-20 | 0,9-16 | 2Rm | LED | 300 0 ole e 4P| ® A |3
24-42V AC
LN-25X K4267-4 |15-110VDC| 450A/60% | 0,6-16 | 0,8-2,0 | 0,9-16 | 2Rm | LED | 300 0 . N o A |3
ActiveX K3519-2 |15-10VDC| 330A/60% | 0,6-16 | 0,8-2,0 | 09-16 | 2Rm | LED | 200 0 o o| A |3

(1) MAXTRAC Drahtantriebssystem
[2) Zwei-Draht-Antriebssysteme

0 - Optionen

W(0] - Wasser optional
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POWER FEED® 41,42, 44, 46

Fiir den Einsatz mit digitalen Stromquellen.

e Kleine, robuste und einfach zu handhabende DV-Gerdte mit hellen digitalen
Anzeigen [PF-41 exkl.).

e Mit ArcLink® - dem fuhrenden digitalen Kommunikationssystem

fir das Schweifen, die beste Wahl flr eine problemlose, schnelle Verbindung
mit der Stromquelle.
e Antriebssystem mit vier Rollen und leistungsstarkem Motor
e Hot-/Softstart, Kraterfiillen (PF-41 exkl.) und alle Standardfunktionen.
e |eicht verstandliche Bedienfelder erleichtern die Einstellung

der SchweilRparameter.
e Fernbedienung am SchweiBbrenner (PF-46 & optional fir PF-44).
Push-Pull-Fahigkeit fir hohe Leistung
auf Aluminium (PF-46 & Option flr PF-44).
StandardmadRig mit Radern ausgestattet.

LIEFERUMFANG

Antriebsrollen 1,0-1,2 mm Stahl

DIGITAL

Eingang

Ausgang

S300
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ZUM MIG/MAG SCHWEISSEN

. . C = _ | Drahtvorschub- Drahtdurchmesser (mm) ;
Produkt Art-Nr. Antriebs Kiihlung Einschalt- | Eingangs geschwindigkeit Gewicht | Abmessungen
rollen daver (A} | spannung (m/min] Massivdraht | Fiilldraht | Aluminium | (ke HxBxT (mm]
PF-41 K14163-1 17
PF-42 K14107-1 18
4R A/W | 500A@60% | 40V DC 1-22 0816 1,0-1,6 1,0-16 460 x 300 x 640
PF-44 K14108-1 85
PF-46 K14109-1 '
. __— . . Eingang
Entwickelt fiir die Verwendung mit neuen Powertec-iS-Stromquellen.
e Kleine, robuste und einfach zu handhabende DV-Gerate mit hellen digitalen Anzeigen.
e Digitales Kommunikationssystem zum SchweifRen, beste Wahl fiir eine problemlose, A
usgang

schnelle Verbindung mit der Stromquelle.
e Perfekte Forderung, 4-Rollen-Antriebssystem mit leistungsstarkem Motor.
e |eicht verstandliche Bedienfelder erleichtern die Einstellung

der SchweilRparameter.

e Optimierte Installation von Drahtspulen,
Sichtfenster und Hebedse.

S300
e StandardmalRig mit Radern ausgestattet.
LIEFERUMFANG
Antriebsrolle 1,0-1,2 mm
Benutzerhandbuch (USB-Stick)
Hebeschlinge
. . . = _ | Drahtvorschub- Drahtdurchmesser (mm) :
Produkt Art.-Nr. Antll':ebs Kiihlung Iﬂnsch%{c} =S geschwindigkeit A " . Ge["'(wiht II-_\IhmBess_‘ru[nge?
rollen auer spannung (m/min) Massivdraht | Fiilldraht | Aluminium g XxBx T (mm,

LF52D (Standard) K14186-1

4R A/W 500A@60% | 40V DC 1,5-22 0,8-1,6 1,0-1,6 1,0-1,6 19 516 x 320 X 642
LF56D (Advanced) K14187-1
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DIGITAL

POWER FEED® 22§26 cngang
Tragbare, digitale Drahtvorschubgerdte.
e Robustes Kunststoffgehduse aus Palycarbonat, hitzebestdndig, leichtes und

kompaktes Design, so dass das Gerat auch an weiter entfernte oder schwer Ausgang

zugdngliche Orte transportiert werden kann.
e Erstklassiges Antriebssystem - neuer 4-Rollen-Antrieb, leicht zugdnglich, sorgt %
fir mehr Effizienz, Zuverldssigkeit bei der Forderung verschiedener Drahtarten
(insbesondere Aluminiumdrahte).
e Gehdrtet, einsatzbereit, - perfekt fur die allgemeine Fertigung, Werften,
Baustellen und den Einsatz mit langen Schlauchpaketen.
e Innenbeleuchtung fir das Antriebssystem
mit leistungsstarken LEDs.
e Benutzerschnittstelle - LED mit hellen, digitalen Anzeigen.

=
w W
=7  LIEFERUMFANG
= E Antriebsrollen 1,0-1,2 mm Stahl
§ = Durchflussmesser
(%]
22
s
S S
=5
< =
x>
(=N}
. . . _ | Drahtvorschubge- Drahtdurchmesser (mm) ;
Produkt Art-Nr. AntrI:ebs Kiihlung Einschaltdauer | Eingangs schwindigkeit : : — Ge[\'l(wiht II-_\Ibnllaesgru[nger}
rofien spannung (m/min) Massivdraht | Fiilldraht | Aluminium g XBx Iiimm,
PF-22 K1410-1 8
4R A/W | 500A@60% | 40V DC 1-22 0816 09-16 1,0-2,4 380 x 220 x 590
PF-26 K14138-1 15,2
POWER FEED® 25M
Tragbare Premium-Losung!
e (ehartet, einsatzbereit, robustes Design fiir raue Umgebungen. Ob allgemeiner Stahlbau oder Eingang
Schiffbau, dieses Geréat erfillt die Erwartungen. StandardméRig in robustem Aluminium-
oder Kunststoffgehduse.

e Innenbeleuchtung fiir das Antriebssystem mit leistungsstarken LEDs.
e Eingebaute Heizung zur Kontrolle der Feuchtigkeit der Zusatzwerkstoffe, die warm und geschiitzt in
einem geschlossenen Fach aufbewahrt werden. ol

Ausgang

e Das Mode Select Panel (MSP4) ermdglicht einen einfachen Zugriff auf die Power Wave®-Stromkurven- .
Bibliothek. Erweiterte Bedienelemente und Einstellungen mit nur einem Fingertipp!
e Mit den Dual-Process und Speichertasten kdnnen Sie ein A- und ein B-Verfahren einrichten und das
Umschalten wahrend des Betriebs zu vereinfachen! 300
. : e _ | Drahtvorschubge- Drahtdurchmesser (mm) i
Produkt Art.-Nr. A"t’I:EbS Kiihlung Ed'"“h?/'\t] Eingangs- | s windigkeit - - . Ge[‘{(‘”ght ﬁbnéessT“[“ge’]‘
[oRen e SHannuns (m/min) Massivdraht | Fiilldraht | Aluminium g R il
Power Feed® 25M
(Aluminiumgehéuse) K2536-4
2R A | 500A@60% | 40V DC 13-20.3 0616 0,8-2,0 09-16 159 | 368 X216 X 597
Power Feed® 25M K2536-5
[Kunststoffgehduse)
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POWER FEED® 84 SINGLE & DUAL

Einzel- und Doppelvorschubgerite.

e Hervorragende Lichtbogenleistung bei Stahl, Edelstahl, Aluminium und anderen Werkstoffen.
e Waveform Control Technology® - mit patentierten Verfahren wie Pulse-On-Pulse® (fir ein WIG-
ahnliches Nahtbild) und Power Mode® (fiir einen stabilen Lichtbogen bei niedrigen Stromstdrken).
e Mit ArcLink® - dem fihrenden digitalen Kommunikationssystem fir das Schweilien, beste Wahl fir eine
problemlose, schnelle Verbindung mit der Stromquelle.
e MIG/MAG-Puls-Verfahren - hervorragend geeignet flir spritzerarme Anwendungen, niedrigen
Wadrmeeintrag und Zwangslagen - macht praktisch jeden Bediener zu einem besseren Schweilser!
e Leicht verstandliche Benutzerschnittstelle mit groflen
digitalen Anzeigen erleichtert die Einstellung der

Schweillparameter.

e Push-Pull-Fahigkeit fir hohe Leistung auf Aluminium.

LIEFERUMFANG
Steuerkabel

Antriebsrolle, 1,2 mm V-Nut
Antriebsrolle, 1,6 mm V-Nut

DIGITAL

Eingang

Ausgang

(610
[ele]

BISZU27KG

Produkt Art-Nr. Antriebs- Kiihlung Einschalt- | Eingangs- Dr::‘;\‘,'v?;;?;zgﬁe' Drahtdurchmesser (mm} Gewicht | Abmessungen
rollen daver (A) | spannung (m/min) Massivdraht | Fiilldraht | Aluminium | kel | HxBxXT (mm]
Power Feed® 84 CE Single | K3329-1-P 4R 25,8 | 450x430x770
Power Feed® 84 CE Dual, A/W | 600A@60% | 40V DC 2-30 0,6-24 0,8-2,8 0,9-2,4
U/l, Doppel-Spulenhalter K3331-1-P 4R @ 43,2 | 450 x590 x 850
< 5
£% ¢ g 3
o— @ an o - wn
s & £ P3¢ B E . s £8 g £ % E » 5
S 3 £ 3 2 Ssg2 g =2 £ £ & S £ ¢ 537 5 =
P 2 e § v c2ws g 5 T § L5 5 N s ¢ ] 3
= 9 @ 2 Y £385 £ T - 5 82 c 5 & = SE S o
8 = 3 § E IZFLX S &8 s 2S5 o ¢ E s oS 2 <
& ' S 5§ R EREE T E E S5 k23 ¥Rz s 5 0§ %
Produkt Art.-Nr. 8 &8 & S KREe83=ssS ¢« o 288 & &4 5 & = ma o &
Power Feed® 41 K14163-1 (] o o | o 0o 0 |0 0o o o Option
Power Feed® 42 K14107-1 (] (BN ENE] e | o o o Option
Power Feed® 44 K14108-1 e(35)| e | e | e | 0| 0| 0 e o e o . Option o | o
Power Feed® 46 K14109-1 e(35) @ | @ | o | o | @ | @ | @ | 0 | 0 0o o 0 o o o Option L)
Power Feed® 22 K1410-1 . e | e | o o o 0 o o o o o . .
Power Feed® 26 K14138-1 o335 e | @ @ | @ | @ | @ | @ @0 | 0 0| 0o 0| 0 o o . o | o
Power Feed® 25M (Aluminiumgehause) K2536-4 . e o | o |0 0 0 0 0 o o o o . . o | o
Power Feed® 25M (Kunststoffgehduse) K2536-5 . e | o o 0 0o 0|0 o o 0 o o . . o |
Power Feed® 84 CE Single K3329-1-P L] e o o | 0 | 0 0|0 o 0 o o o o o o .
Power Feed® 84 CE Dual K3331-1-P . e e 0| 0 0| e o o o o o o o o o .
LF-52D K14186-1 . e e o 0o e o o e o Option .
LF-56D K14187-1 e(/)|e| e o 0| e e 0 o o 0o o o o o o0 Option o | e
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ANALOG

LINC FEED 22M, 24M & 24M PRO Eingang
Klein, robust, flexibel und komplett. 3\;“\;‘:‘;"

e Kontinuierliche Steuerung der Drahtvorschubgeschwindigkeit.

e Auswahl Schaltermodus fir 2-Takt oder 4-Taktfunktion. Ausgang

e Gasspilung - Lichtbogenziinden mit vollem Gasschutz. IOl [[B0l
e Burnback - verhindert das Anhaften des Drahtes im SchweilRbad. O] (1e9l

e Fdrdern ohne Schweiflen - zum Einfiihren des Drahtes.
Wird auf Fahrwagen montiert geliefert.

LIEFERUMFANG
Antriebsrollen-Set 1,0-1,2 mm

=
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. ] ) ] _ | Drahtvorschubge- Drahtdurchmesser (mm) ;
Produkt Art.-Nr. Ant'i:Ebs Kiihlung EdeCh?lAf] Eingangs schwindigkeit K . . Ge[vllml:ht »Il_\lbnéesgrquer}
HoLen auer spannung (m/min) Massivdraht | Fiilldraht | Aluminium g xBxTimm
LF-22M K14064-1 2R A 15
LF-24M K14065-1W 500A/ 60% 34-44V AC 1-20 0,8-1,6 1,0-1,6 1,0-1,6 440 X 275 X 636
4R AW 17
LF-24M PRO | K14066-1W
LINCFEED 33 &33S Eingang
. . 34-44
Klein, robust, flexibel und komplett. vac
e Kleiner, robuster, einfach zu handhabender Drahtvorschub mit hellen, digitalen
Spannungs- und Stromanzeigen. Ausgang
e Hervorragende Antriebssysteme mit 4 grofRen Rollen und leistungsstarkem Motar. [e]e)
e Der elektronische Regelkreis garantiert eine konstante 190

Drahtvorschubgeschwindigkeit.

5200 S300
LF33S LF33

LIEFERUMFANG
Antriebsrollen-Set 1,0-1,2 mm

P : . ] _ | Drahtvorschubge- Drahtdurchmesser (mm) i
Produkt Art.-Nr. Antriebs Kiihlung Einschalt: Eingangs schwindigkeit Gewicht | Abmessungen
rollen dauer(A] | spannung it Massivdraht | Fiilldraht | Aluminium | kgl | HxBXT (mm)
LF-33 K14030-1W 17 460 x 270 X 636
4R AW 500A/60% 34-44V AC 1-20 0,8-1,6 1,0-1,6 1,0-1,6
LF-33S K14051-1 12 350 X195 x 530
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ANALOG

LN-25PRO & PRO DUAL

. Eingang
Tragbare Drahtvorschubgerdte.
e Funktionen - alle Modelle 2-Takt/4-Takt Funktion: Komfort fir lange
SchweiBndhte; robustere Spindelkonstruktion mit eingebauter Bremse.
Ausgang

Funktionen - Standard: analoges Spannungsmessgerdt mit LED-Polaritdtsanzeige
passt sich automatisch an die SchweilRpolaritat an. ol
Funktionen - Dual-Power Modell: digitale Anzeige zur genauen Kontrolle, Display
zeigt Drahtvorschubgeschwindigkeit oder Stromstdrke und Schweilspannung an.
Zuverldssigkeit: leichtes, schlagfestes und schwer entflammbares
Polycarbonat-Gehduse zum Schutz der Komponenten. Platinen
zum Schutz vor Feuchtigkeit und Korrosion in Gehduse vergossen.
Die Spulenverriegelung verhindert ein Beschddigen der Spindel.
Wartungsfreundlichkeit: Das Gehduse kann in weniger als finf
Minuten ausgetauscht werden - Ausfallzeiten entfallen.
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ZUM MIG/MAG SCHWEISSEN

. . ) - _ | Drahtvorschub- Drahtdurchmesser (mm) :
Produkt Art-Nr. Antriebs: Kiihlung Einschalt: Eingangs geschwindigkeit Gewicht | Abmessungen
rollen dauer (A) spannung (m/min] Massivdraht | Fiilldraht | Aluminium ke) HXBXT (mm]
LN 25 Pro K2613-5 15-10V DC
LN 25 Pro 2R A 450A@60% | 15-110v DC 13-177 0616 0,8-2,0 09-16 16 | 381x221x599
Dual K2614-8 or 24-42V AC

Volle Kontrolle ohne Steuerkabel.

LIEFERUMFANG

Fernsteuerung der voreingestellten Spannung ohne Steuerkabel.
4-Takt Schaltermodus erleichtert lange Schweil3nahte.

Messen der Lichtbogenzeit zur Bestimmung von Wartung und Produktivitat.
Digitale Anzeigen fur Spannung, Strom und Drahtvorschubgeschwindigkeit.
Das industrieerprobte Maxtrac® Antriebssystem sorgt fiir zuverldssige
Férderung und einfaches Umristen.

Vollstandig gekapselte und gegen Umwelteinfliisse geschiitzte Elektronik.
Das austauschbare, schwer entflammbare Gehduse kann in weniger als fiinf
Minuten installiert werden.

Crosslinc ™ -Technologie.

True Voltage Technology™ (TVT™) kompensiert automatisch
Spannungsabfalle durch lange Schweilkabel.

Twist-Mate (Dinse] Steckverbinder

Im DV-Gerdt integrierter
Durchflussmesser

P : . . _ | Drahtvorschubge- Drahtdurchmesser (mm) ;
Produkt Art.-Nr. Ant“ebs Kiihlung Ed'ns':h?}:] Eingangs schwindigkeit ) N . Gel\lr(vu]:ht ,I'-_\Ibrréesgru[nger;
fORen Sucy SPannuns (m/min) Massivdraht | Fiilldraht | Aluminium g xeaqmin
LN-25X CE K4267-4 2R A 450A@60% | 15-110V DC 13-177 0,6-16 0,8-2,0 09-16 7 376 x 221 x 589
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ANALOG

ACT'VSXTM Eingang

Tragbares, Drahtvorschubgerit.

e Schlagfestes, flammhemmendes Gehduse bietet robuste Haltbarkeit unter rauen Bedingungen.

e Eingelassene Platinen fiir Feuchtigkeits- und Karrosionsschutz. Ausgang

e Maxtrac® Antriebssystem - das hochbelastbare Antriebssystem aus Aluminiumguss sorgt fir
zuverlassigen Vorschub und Langlebigkeit.

e Die Tachometer-Rickmeldung gewahrleistet eine genaue Drahtvorschubgeschwindigkeit.

e Eines der leichtesten DV-Gerate, die heute auf dem Markt erhaltlich sind.

e Geeignet fir Drahtspulen mit einem Durchmesser von bis zu 203 mm.

e Die CrossLinc-Technologie: Outputsteuerung lber die SchweiBleitungen.
Kein Steuerkabel erforderlich!

e True Voltage Technology™ (TVT™] kompensiert automatisch
Spannungsabfalle durch lange Schweiltkabel.

LIEFERUMFANG w_- =
Twist-Mate [Dinse) Steckverbinder ' —,)

e ; : ; _ | Drahtvorschubge- Drahtdurchmesser (mm) -
Produkt Art.-Nr. Ant'i:Ebs Kiihlung EdeCh?lAf] AlgEgs schwindigkeit . . . Ge["'(wiht ﬁbn&esgru[nger}
rofien auer spannung (m/min) Massivdraht | Fiilldraht | Aluminium g XbxTimm

ActiveX CE K3519-2 2R A 330A/60% | 15-110 VDC 13-177 06-16 08-2,0 0916 122 |298x193x503

FLEXFEED®74HT :
Eingang

Leistungsstark. 5242
VAC

e Drahtvorschubgerat mit hohem Drehmoment flir industrielle Anwendungen. =)

e QOptionaler Fugenhobelbolzen mit Schaltschiitzen (elektrische Isolierung). Ausgang

o 2-Takt/4-Takt Schaltermodus erhdht den Bedienerkomfort bei langeren
SchweiRnahten.

e Die Zuflihrung kann auf der rechten oder linken Seite des
Schweillantriebsgehduses angeordnet werden, um eine einfache Integration
an jeden Arbeitsplatz zu ermdglichen.

(e}
[OO]

BISZU 27 KG

LIEFERUMFANG
Digitale Benutzerschnittstelle

3m Steuerkabel

Brenneradapter, Standard Nr. 4

Spulenhalter fiir hohe Beanspruchung

Hebedse
Fugenhobel-Kit

S . e _ | Drahtvorschub- Drahtdurchmesser (mm) ;

Produkt Art.-Nr. Ant“ebs Kiihlung EJnschﬂt} TS geschwindigkeit _ " . Ge[\ll(vu]:ht ﬁhn&es;u[ngeri
rollen auer spannung (m/min] Massivdraht | Fiilldraht | Aluminium g XBx1imm,

Flex Feed 74HT, einfache U/, :
Hochleistungspulenhalter K3883-M 249
Flex Feed 74HT, einfache U/, | oo0s o '
Hochleistungspulenhalter 4R A 600A@60% | 24-42V AC 13-19 0,6-24 0,8-3,2 09-24 338 X394 x 5991
Flex Feed 74HT, einfache U /1,
Hochleistungspulenhalter, | K3883-14 285
Fugenhobel-Kit

m Nur Drahtvorschub
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ANALOG

FLEX FEED® 84 Eingang

Drahtvorschub fiir anspruchsvolle industrielle Anwendungen und hohe Produktivitat. a2
~N
e Vier Speicherpldtze mit Begrenzungen und Verriegelungen fur die Verfahrenssteuerung.
o AuBerst gleichmaRige Vorschubleistung auch tiber lange Strecken und bei Dréhten mit Ausgang
groRem Durchmesser. [ele]
e (Optionale: elektrische Trennung des nicht aktiven Antriebs und SchweilRbrenners [[ele]

fir zusatzliche Sicherheit.
e Erweitertes MaxTrac® Antriebssystem aus Aluminiumguss mit patentiertem
Rollenwechsel ohne Werkzeug und geteilter Drahtfiihrung.

. . . . . BIS ZU 27KG
e Flexible Konfiguration fiir alle Anwendungen (einfach, doppelt, auf der Anlage,
auf Tragern).
w =
<
ox un
cegun
LIEFERUMFANG TR~
o=
Benutzerschnittstelle 23
. oW
Spulenhalter fiir hohe Beanspruchung P
Brenneradapter, Standard g ‘E‘
~
Standard-SchweiRbrenneradapter =5
Nr.2-Nr. 4 <=
x =
Steuerkabel K1797-10 e
Einlassbuchse K1551-2
An- ; | g _ | Drahtvorschub- Drahtdurchmesser (mm) .
Produkt Art.-Nr. | triebs- | Kiihlung EdeCh?ll\t] g geschwindigkeit ) . . Ge[‘l'(v'iht ﬁbn&esiu[nger}
rollen auer spannung (m/min] Massivdraht | Fiilldraht | Aluminium g XbxTImm
Flex Feed 84 (Trager] B
KeinU/1. K5000-1 16,3
Flex Feed 84 (Anlage)
X ! K5000-2 4R 254 419 X 394 X 7110)
Hochleistungsrolle A 600A@60% | 24-42V AC 13-203 0,6-24 0,8-3.2 0,9-2,4
Flex Feed 84 (Trager] B
Ein-Pack K5000- 28,1
Flex Feed 84 Dual K5002-2 4RQ) 458 419 x 572 X 7770)
M Nur Drahtvorschub
) Zwei-Draht-Antriebssysteme
=
5 &
s @
s g £ = 5 = S 5
an "5 w S c E 2 5 8
S = g g Eg 2 = S T Z 5 E
s £%55 5§ = 5 s=% £ s &
= L §%2 5 & S £ 5 Y £ 5 %%
o S 58 5 = EF & E S 5 & =£5
Produkt Art.-Nr. a R 28 I3 ] o T 2 2 5 & =2 wa
Linc Feed 22M K14064-1 Option . . [ .
Linc Feed 24M K14065-1W . L] L] . .
Linc Feed 24M Pro K14066-1W . . L] . (] . .
Linc Feed 33 K14030-1W . . . . .
Linc Feed 335 K14051-1 . . . [ . .
Flex Feed® 74HT K3883-x . . . (] .
Flex Feed® 84 Single K5000-x . . . (] . (] o o o | o
Flex Feed® 84 Dual K5002-x . . . (] . . o | o o | o
LN-25 Pro K2613-5 L] L] L] Option Option
LN-25 Pro Dual K2614-8 (] L] (] Option Option
LN-25X K4267-4 L] L] L] . o L] .
ActiveX™ K3519-2 . . . (] (] . Option
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£ EEEgEgEEEEEE E 535558858222t
Produkt Art.-Nr. 53533333 3Jadadaaca @& arococaacaa IS IS <
FAHRWAGEN
Fahrwagen fiir hohe Beanspruchung (4 Rader] K14032-1 . o oo
Fahrwagen HD [4x Stromzufuhr] K14127-1 ele| o |o
Montagekit fiir einen Drahtvorschub (IXPF4x) K14161-1 oo o |o
Montagekit fiir zwei Drahtvorschiibe (2xPF4x) K14161-2 e o o |o
Montagekit Halterung K4068-1 o o 0|0 |0
= Fahrwagen, vier Rader K163-1 o o |00 0
w W
:E g
E g ROLLEN
==
% E Vorschubrollen Set (1 Stck. / Durchmesser 37 mm) * KP14016-xx  |®(7) ® o7)e(7) o7)|e(7)| o7 |e(7)
2 ‘Et Vorschubrollen Set (2 Stck. / Durchmesser 37 mm) * KP14017-xx | ® L) oo o |o
S E Vorschubrollen Set (2 Stck. / Durchmesser 37 mm) * KP10344-xx .
E § Vorschubrollen Set (4 Stck. / Durchmesser 37 mm) * KP14150-xx oo 0o
g 3 Vorschubrollen Set fiir Massivdraht * KP1696-x e o (e 0 0|0
Vorschubrollen Set fir Fulldraht * KP1697-x e o o0 0|0
Vorschubrollen Set fir Aluminiumdraht * KP1695-x o o o0 0|0
Vorschubrollen Set fiir Massivdraht und Fiilldraht * KP1505-x e o 0o 0|0
Vorschubrollen Set fiir Aluminiumdraht * KP1507-x e o 0|00
KABEL
Schlauchpaket, luftgekihlt * K10347-PG-xM | @ | @ (e | ® | ® o)
Schlauchpaket, wassergekihlt * K1034><7|(APGW' o oo 0|0 o)
Schlauchpaket, luftgekihlt * K10349-PG-xM o oo 0| o |0 o o |00
Schlauchpaket, wassergekuhlt * KWDBAEI\'APGW' o oo e o |o AR
Schlauchpaket, luftgekihlt * K14198-PG-xM LN
Schlauchpaket, wassergekihlt * KWQESMPGW' oo
SchweiRkabelverldngerung 70mm? (5;10; 15; 30 m) TM (M)-TM (F) [ng;g:ﬁ] oo o o |0 |0 o epep)ep)ep)| e | e
SchweiRkabelverldngerung 95mm? (5;10;15;30 m) TM (M)-TM (F) [)514126221 ) o o 0| 0|0 eepjen)es) e | e
1/0, 350A/60% Twist Mate zu Twist Mate 25 FuB. (76 m) K1841-25 oo o o |0 0|0 0o el)e) e | @
2/0,350A/60% Twist Mate zu Twist Mate 50 FuR. (15,2 m) K1841-50 oo e o 0o o o o(e(jelje) e @
Schweilstromkabel 3 m - Kabelschuh beidseitig - 600A/60% K1842-10 o o o e o 0 o e)e()
SchweiRstromkabel 10,6 m - Kabelschuh beidseitig - 600A/60% K1842-35 o o o e o o o oe[)
Schweilstromkabel 18,3 m - Kabelschuh beidseitig - 600A/60% K1842-60 oo o e | e o 0 e)e()
Schweilstromkabel 33,5 m - Kabelschuh beidseitig - 600A/60% K1842-10 oo e o o |0 e oo
Schweilstromkabel 76 m - Kabelschuh beidseitig - 350A/60% K1796-25 o o |0 |0
Schweilstromkabel 15,2 m - Kabelschuh beidseitig - 350A/60% K1796-50 o o |00
Schweilstromkabel 23 m - Kabelschuh beidseitig - 350A/60% K1796-75 o o |00
Schweilstromkabel 30,5 m - Kabelschuh beidseitig - 350A/60% K1796-100 o oo |0
Analoges Steuerkabel - mannlich 5-polig zu weiblich 5-polig 2,4 m K1543-8 o o 0 0|00 o |o o o 0|0
Analoges Steuerkabel - mannlich 5-polig zu weiblich 5-polig 49 m K1543-16 o o 0 0|0 0 o |0 o o o0
Analoges Steuerkabel - mannlich 5-polig zu weiblich 5-polig 76 m K1543-25 e e o |0 0 o . . o o |0 |0
Analoges Steuerkabel - méannlich 5-polig zu weiblich 5-polig 15,2 m K1543-50 o 0o|o 0 0 0| o |0 o o0 |0
Analoges Steuerkabel - mannlich 5-polig zu weiblich 5-polig 30,4 m K1543-100 o o 0 0|00 o |o o o 0|0
Analoges Steuerkabel - mannlich 14-polig zu weiblich 14-polig 31 m K1797-10 o o o .
Analoges Steuerkabel - mannlich 14-polig zu weiblich 14-polig 76 m K1797-25 o o |0 )
Analoges Steuerkabel - ménnlich 14-polig zu weiblich 14-polig 15,2 m K1797-50 oo |0 [
Analoges Steuerkabel - mannlich 14-polig zu weiblich 14-polig 30,4 m K1797-100 oo e .
FERNSTEUERUNG & BENUTZERSCHNITTSTELLE
* siehe Kapitel Optionen 2 mit K10376 (F)-Adapter @ mit K14120-1 Kit () mit K14125-1 Kit
m mit Adapter K14095-1 8P-14P ) mit K10377 (M)-Adapter 5 mit Adapter K2909-1 ) mit 2 Stck.
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ZUBEHOR

@ 2 g
2 EE L
o PR
< NEsY 3 8. EE3TRE
s 385388353 L s E22255% 4
$EELEEL sz 5 588 ¢ 5555005 8
e 22 EEEESSS: 5 5EEEEEE52zz%8
Produkt Art.-Nr. e T e e e e - W - - WY - WY - W o rofl vt~ - - W e T S S~ 4
Fernbedienung 15 m (6-polig /1 POT) K10095-1-15M o5 o(5)(6) |8 (5) o(5)e(5)|e(5) @)
Verlangerungskabel fiir Fernbedienung (6-polig) 15 m K10398 . o |o o o 0|0
Fernbedienung fir LF33 K14034-1 oo
Fernbedienung MIG Yoystick 7 m K14091-1 . . o) | ® oo 0|0
Fernbedienung 6-polig 76 m K857 o) o (5)(6) |®(5) o(5)e(5)|e(5) e
Fernbedienung 6-polig 30,4 m K857-1 o) o(5)(6) @ (5) e(5)e()|e(5) e(5)
Fernbedienung 12-polig 76 m K857-2 . o) | o o e oo EE
Fernbedienung 12-polig 30,4 m K857-3 . ofc) | @ e o o o E£
Benutzerschnittstelle U1 K14165-1 e oo e o |o gE
Benutzerschnittstelle U2 K14121-1 o o 0o o . . §§
(]
Benutzerschnittstelle U4 K14122-1 LR . . ggtg
Benutzerschnittstelle Ug K14123-1 ojo|eo|e| o | 2=
[
Fernbedienung RC-42 K14126-1 L] o(d|e4) T g
<
&3
N
ANDERE OPTIONEN
L]
v qfg U 5
FERNBEDIENUNG | 6-POLIG /12-POLIG- FAST-MATE FAST-MATE SET ADAPTER WIG EURO
12-POLIG (30,4 M) ADAPTER ADAPTERKIT ADAPTER WASSERANSCHLUSS KP10519-8
K857-3 K2909-1 K489-7 K489-9 K5390-6
DRAHTSPULEN- DRAHTSPULEN- POWER FEED
ADAPTER [15 KG) ADAPTER [15KG) FAHRWAGEN
K10158 K10158-1 K14127-1
* siehe Kapitel OPTIONEN @ mit K14120-1 Kit

m mit Adapter K14095-1 8P-14P 5) mit Adapter K2909-1
@ mit K10376 (F)-Adapter (6) Mit K14125-1 Kit
) mit K10377 (M)-Adapter 7 mit 2 Stck.
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ZUBEHOR

73
[ u_.é g
2 e e o o BzoE::
FEEIEFEEe e & 2B FELLELLE L i
L d s d s d 3 3 68 O 8wl g g g o wowm g @
£ EEEEgEEEEEE 5§ 555588 EEz2z2z2 %
Produkt Art.-Nr. 55335333 53adadaacad @ arcocoaacaa IS <g
A/V-Anzeige K14073-1
Adapter 8-polig / 14-polig K14095-1 .
6-polig-Anschluss (F) Kit K14120-1 oo
Fernreglerbox (12-polig / 7m) K14124-1 e oo |e| o | o
12-polig-Anschluss (F) Kit K14125-1 .
Hebedsen Kit K14128-1 oo . .
Arclink-T Flex K14131-1 e o 0 0 0 o (] . o o 0|0
= Adapter 5-polig (M) / 12-polig (F) K14132-1 o oo o 00| o |o o o 0|0
“E"§ Arclink-T-Power K14135-1 o o 0 o . . e o 0o |0
= g Gasdurchflussmesser-Kit K14175-1 oo
= = Schnellanschluss Drahtfass K14204-1 oo
%g 12-polig / 6-polig Adapter K2909-1 . . o |o o o 0o
g; Fast-Mate EURO-Adapter (DV-Gerate der Serie 10) K489-7 oo o000
§§ Fast-Mate EURO-Adapter (DV-Gerdte der Serie 10) K489-9 oo o 0|00
E § Fast-Mate EURO-Adapter (Magnum) K3349-1 o o |0 0|0
ga SchweiRbrenneradapter Kit fir Lincoln Electric Brenner K1500-1 oo o000
SchweiBbrenneradapter Kit fir Tweco® H#2-#4 Brenner K1500-2 e o0 0|0 e
SchweiBbrenneradapter Kit fiir Tweco® #5 Brenner K1500-3 e o o e e |0
Schweilbrenneradapter Kit fir 0X0® Brenner K1500-5 oo e|0 e e
Ersatzkoffer-Kit - Polycarbonat K2596-2 o o 0o 00
Set Wasseranschluss K590-6 o o o0 0|0 0
Vorstromen, Nachstrémen, Riickbrand-Timer-Kit K2330-2 o o o
Drahtrichtgerat K1733-1 o oo 0|0
Adapter WIG Euro KP10519-8 L N ) . . o o o0
Spulenabdeckung 18 kg-Spulen K1634-4 o oo 0|0
Hebedse K3341-1 e o 0|00
Standard-Drahtspulenhalter 20 kg Spulen max. K3342-1 e o e |0 |0
Eingangsbuchse flir Lincoln®-Leitung, 0,6-1,6 mm Draht K1546-1 o o 0o 00
Eingangsbuchse flir Lincoln®-Leitung, 1,6-3,2 mm Draht K1546-2 e e 0|0 e
Schutzgas-Durchflusssensor K3338-1 oo
Eingangskugellagerbuchse fiir Lincoln®-Leitung K1551-2 o o
Adapter flir Drahtspule 200 mm R-1019-125-1/08R | ® e oo 0|0 0o 0|0 0o o |0 o o 0|0 e
Adapter fiir Drahtspule 300 mm K10158-1 L] e o 0o 0 0 0 0 0 0 . . e o o 00
Adapter fir Drahtspule 300 mm K10158 ] IR I ] ] . o o o 00
Adapter M14/Dinse (F) K10376
SchweiBkabel 3/5m mit Elektrodenhalter 200A (x=3, 5) E/H-200A-25-xM L] o o 0 0
SchweiBkabel 3/5m mit Elektrodenhalter 300A (x=3, 5) E/H-300A-50-xM ) e o 0|0
SchweiBkabel 3/5m mit Elektrodenhalter 400A (x=3, 5) E/H-400A-70-xM ° o o |0 0

S

SCHWEISSBRENNER| SCHWEISSBRENNER | SCHWEISSBRENNER | SCHWEISSBRENNER | ERSATZKOFFER-KIT|  VORSTROMEN, ELEKTRODEN-

_ADAPTER _ADAPTER _ADAPTER ADAPTER -POLYCARBONAT | NACHSTROMEN, HALTER
FUR LINCOLN- FUR TWECQ®- FUR TWECQ®- FUR OX0°® - K2596-2 RUCKBRAND- | £/H-200A-25-XM
ELEKTROBRENNER | BRENNER#2-#4 |  BRENNER #5 BRENNER #5 TIMER-KIT

E/H-300A-50-XM

K1500-1 K1500-2 K1500-3 K1500-5 K2330-2 E/H-400A-70-XM
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WIG-SCHWEISSGERATE

UBERSICHT

WIG-SCHWEISSGERATE

MODELL

Invertec® 175TP

Art.-Nr.

K14169-1

EINGANG AUSGANG PROZESS EIGENSCHAFTEN
—
>
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e
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50/60

.
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m

o
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o1
4
~
o1

Invertec® 220TPX

K12057-1

1 50/60

cc

DC

5-220

Aspect® 200

Aspect® 300

K14189-1

K12058-1

1 50/60

3 50/60

cc

cc

AC/DC

AC/DC

2-200

2-300

Invertec® V270-T K12023-1 3 50/60 cC DC 5-270 . . . . .
Invertec® V270-TP K12024-1 3 50/60 cc DC 5-270 . . . . . .
Invertec® 300TPX K12060-1 3 50/60 cc DC | 5-300 . . . . . . . .
Invertec® 400TPX K12043-1 3 50/60 cc DC | 5-400 . . . . . . . .




INVERTEC®175TP

Fiihrende Technologie beim WIG-Gleichstromschweilen.
Benutzerfreundliche Schnittstelle.

e Robuste Konstruktion — lackierte Platinen
e Verbesserte Generatortauglichkeit: +/-20% Schwankung
der Eingangsspannung, PFC.
¢ Verwendbar mit sehr langem Primarkabel (bis zu 70 m
bei einem Querschnitt von 2,5 mm?)
Gute Ergebnisse im WIG HF- und TIG Lift-Modus.
Hot-Start und Antistick-Funktion.
Tragbar — leicht: nur 10,2 kg .
Geringerer Larmpegel — ,intelligenter” Lifter
Energiesparend - geringer Stromverbrauch.
Einfaches Bedienfeld — volle Kontrolle,
einfache Einrichtung.
e 2 Jahre uneingeschrankte Garantie auf Teile
und Arbeit.
e QOptional: Fernsteuerung

LIEFERUMFANG
Eingangskabel mit Schuko-Stecker

Gasanschlusskit

WIG DC / EINPHASEN-INVERTER-SCHWEISSGERATE

Verfahren

E-Hand, TIG Lift,
WIG HF, WIG Puls

Anwendungen

- Leichtindustrie

- Motorsport

- Wartung und
Reparatur

- Prozess- und
Lebensmittelindustrie

- Kundendienst

Eingang
50
PHASE Hz
Ausgang

GENERATOR-|
TAUGLICH

Netz- : Sicherung @ - Schutz-/
B Toleranz Frequenz | Strombe- | Einschalt- Kiihlung Abmessungen | Gewicht n L
Produkt Art.-Nr. SPa?\?]ung Eingangsspannung | (Hz) reich (A) dauer (trige) (Luft/Wasser] | HxBxT(mm) | (kg |50L||earss::ff w
<L
175A@25% 210 X330 x [
Invertec® 175TP | K14169-1 230 +- 20% 50/60 5-175 B0A@100% 16 LUFT 280 10,2 IP23/H g
A
v
® =
INVERTEC® 220TPX Vertahran z
Hochentwickelte Inverter-Technologie fiir erstklassige WIG-Ergebnisse, E-Hand, TIG Lift, §
sehr gutes HF-Ziindverhalten, stabiler, fokussierter Lichtbogen, WIG HF, WIG Puls
der sich schnell aufbaut. UL
- Leichtindustrie
e Hervorragende Lichtbogenleistung — sehr gutes HF-Ziindverhalten, stabiler, - Motorsport
fokussierter und sich schnell aufbauender Lichtbogen (mit und ohne Puls). - Wartung und
Reparatur

e Einfaches Bedienfeld — volle Kontrolle, einfache Einrichtung.

e Energieeffizient — PFC-Regelkreis, hohe Effizienz, Energiesparmodus

(green mode).

e Tragbar — klein und leicht.

e PFC, 16 A Sicherung, 100-m-Eingangskabel, generatortauglich

e Robustes Design - vergossene PCBs, True HD-Design.

e 3 Jahre Garantie — auf Arbeit und Teile.

e (Optionale Fernbedienung.

e Auf-/Ab-Funktion.

e Vorteile der PFC (Power Factor Carrection): 30% mehr
Ausgangsstrom bei gleichem Eingangsstrom, geeignet fir
15-230V (+15%-10%] einphasig, geringer Stromverbrauch,
energiesparend, niedrige Stromoberschwingungen und
Reduzierung des gesamten durch den Schweillprozess
erzeugten CO, 220TPX).

LIEFERUMFANG
Netzleitung (2 m)

Gasanschlusskit

- Prozess- und
Lebensmittelindustrie

- Kundendienst

- Chemische Industrie

Eingang
PHASE Hz
Ausgang

GENERATOR-|
TAUGLICH

Netz- Sicherung T ;
N Toleranz Frequenz | Strom- . Kiihlung Abmessungen | Gewicht
Produkt Art.-Nr. | spannung Eingangsspannung |  (Hz) bereich [A] Einschaltdauer [tré'-\ge] (Luft/Wasser) | HxBxT (mm ke) Schutzklasse
Invertec® 220AN8,8VI25%
20TPX K12057-1| ™M5/230 +/-15% 50/60 5-220 150A/16V100% 16 LUFT 328 x 212 x 465 13 IP23/H
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WIG DC / DREIPHASEN-INVERTER-SCHWEISSGERATE

INVERTEC® V270-T &TP Verfahren
Leistungsstark, robust, zuverldssig, ausgezeichnete Lichtbogeneigenschaften, vielseitig einsetzbar. E-Hand, TIG Lift, WIG HF
e Generatortauglich, ideal fiir Anwendungen auf der Baustelle. Anwendu.ngen
e HF-und TIG Lift Zinden — fiir alle Anforderungen. ' K]:vldztnrclﬂrgen
e Benutzerfreundliches Bedienfeld mit allen Funktionen fiir eine einfache Einrichtung der SchweiRRparameter. - Anlagenbau
e Auch in dualer Ausfiihrung mit automatischer Verbindung zwischen 230/400 V. - Wartung und
e Fan as needed (FA.N.™) — eingebauter Lifter mit Anpassung an die Anlagenleistung: Reparatur
weniger Staub/Rauch bei weniger Energieverbrauch. + Rohrkonstruktion

- Prozess- und
Lebensmittelindustrie

- Metallbau

- Luft- und
Raumfahrtindustrie

- Chemische Industrie

e Vertiefte Steuerelemente und Anschlisse
verhindern Beschddigungen.

e Hochgeschwindigkeits-Puls beim
Modell V270-T Pulse: Regelung des
Lichtbogenfokus, Reduzierung von Verzug
und héhere Schweilgeschwindigkeiten der

Schweilgeschwindigkeiten. Eingang
e 2 Jahre Garantie — auf Arbeit und Teile 3 5y
e (Optionale Fernbedienung.
e Wasserkihlung und Fahrwagen verfligbar. Ausgang

LIEFERUMFANG
Netzleitung 2 m)
Tragegurt

GENERATOR-|
TAUGLICH

Gasanschlusskit

Netz- Toleranz Sicherung .. q
i Frequenz | Strom- A Kiihlung Abmessungen | Gewicht
Produkt Art.-Nr. | spannung | Eingangs- ; Einschaltdauer )] Schutzklasse
E V) spannung [Hz) | bereich(A) (trige) [Luft/Wasser) | HxBxT (mm) (kg
== Invertec® V270-T K12023-1 270A/20 8V/35% 385 X 215 X
5 400 +/- 15% 50/60 5-270 . °l 20 Luft/Wasser 15,2 IP23S/H
§ Invertec® V270-TP K12024-1 ° 200A/18V/100% 480
2
& INVERTEC®300TPX &400TPX
It Verfahren
§ Professionelle Inverter-Technologie fiir raue Umgebungen, hervorragende Ergebnisse beim E-Hand, TIG Lift,
WIG GleichstromschweiBen. U I, e e
Anwendungen
e Benutzerfreundliches Bedienfeld mit allen Funktionen und grafischen und digitalen Anzeigen zur . Schwerer
einfachen Einrichtung aller Schweillparameter. Maschinenbau
e Robuste Konstruktion: Schutzklasse 1P23S, vergossene Platinen und ein optimaler Luftstrom - Anlagenbau
reduzieren Verunreinigungen, um die Lebensdauer der Gerdte in hdrtesten Umweltbedingungen : \éVartung und
. eparatur
zu verlangern.
g - Rohrwerke

e HF- und TIG Lift Zinden - fiir alle Anforderungen. » PreEss- Und

e Perfekter WIG HF-Start mit voreinstellbarem Start-Modus. Lebensmittelindustrie
e Umfassende Einstellméglichkeiten der WIG-Parameter: WIG-Puls mit variabler Frequenz - Metallbau
erméglicht eine Regelung und somit -+ Luft-und

Raumfahrtindustrie
- Nuklearindustrie
- Chemische Industrie

Anpassung des Lichtbogenfokus an

die Anwendung, 10 Speicherplatze fir
individuelle Schweileinstellungen, WIG-
Punktschweilien.

e Wasserkiihlung und Fahrwagen verfiigbar. Eingang

e 3 Jahre Garantie — auf Arbeit und Teile. 5y60

e Optionale Fernbedienung. A""ASE Hz
usgang

e Auf-/Ab-Funktion.
e Zellulosefahigkeit.

GENERATOR-
TAUGLICH

LIEFERUMFANG
Netzleitung 2 m)
Gasanschlusskit

Netz- Sicherung & .
. Toleranz Frequenz | Strom- . Kiihlung Abmessungen | Gewicht
Produkt Art.-Nr. spa?\?]ung Eingangsspannung (H2) bereich (A) Einschaltdauer [tré:\ge] (Luft/Wasser] | HxBxT (mm) ke) Schutzklasse
Invertec® 300A/22V/40%
300TPX K12060-1 5-300 220A/18,8V/100% 20 349 x 247 x 502 221
| o 400 +/-15% 50/60 AEVI350 Luft/Wasser IP23S/H
e K12043-1 5400 | ;o0 | 30 455x301x632 | 37
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WIG AC/DC / EINPHASEN-INVERTER-SCHWEISSGERATE

ASPECT® 200 -
Fiihrende Technologie beim WIG-AC/DC-Schweifen mit einer benutzerfreundlichen E-Hand DC, AC E-Hand,
H ; ; ; : WIG DC, WIG AC,
Schnittstelle und einem innovativen Fernsteuerungssystem im Brenner. WIG Lift, WIG HE
¢ Hervorragende Lichtbogenleistung - Hervorragende HF-Ziindung, stabiler WIG Puls
und schneller Lichtbogen, Mindeststrom 2A. Anwendungen
o Erweiterte WIG-AC- und DC-Funktionen - vier Stromkurvenarten, Puls, einstellbare - Industrielle
Balance und Offset, innovatives und einfaches Bedienfeld, automatische AC-Einstellung. Anwendungen
e Generatortauglich, ideal fiir Anwendungen auf der Baustelle.  Anlagenbau
e Zellulosefahigkeit. ' \éVartung i Reparatur
- Rohrkonstruktion

¢ Helle Digitalanzeige - einfache Einstelltasten, 9 Speichersteckpldtze,
neue Steuerung in der WIG-Taschenlampe.

e Energieeffiziente 1-Phasen-Buck-Boost-Schaltung
zur Energieeinsparung.

e Robustes Design - Vergossene PCBs, True HD-Design
(besonderer Schutz fir den Einsatz unter rauen Bedingungen).

e Beste Aluminiumschweilleistung.

e Auf-/Ab-Funktion.
Wasserkihler und Wagen erhaltlich.

e Zellulosefahigkeit.

LIEFERUMFANG

Netzleitung 3 m)

- Prozess- und
Lebensmittelind

- Metallbau

- Luft- und

ustrie

Raumfahrtindustrie
- Chemische Industrie

- Aluminium-Ldsu

Eingang

ngen

50
PHASE Hz

Ausgang

Gasanschlusskit

GENERATOR-
TAUGLICH

Produkt Art.-Nr. Ne[tszg_pgonl-ril;]]ng AL A Einschaltdauer SiclEter%u;e%lA] Gewicht (kg) ﬁt;('?;‘?ru[n'ﬁ;']' Schutzklasse
] 115/230VAPh ) 200A@35% =
Aspect® 200 K14189-1 - 15% 2-200 130A@100% 16A 23 419 x 246 x 506 1P23 >
g
4]
WIG AC/DC / DREIPHASEN-INVERTER-SCHWEISSGERATE [IS
=
o
® =
ASPECT 300 Verfahren
Fiir iiberlegene WIG-Leistung. E-Hand DC, AC E-Hand,
Lo L . o WIG DC, WIG AC,
e Fortschrittliche Stromkurventechnologie fiir beste AluminiumschweiBleistung. WIG Lift, WIG HF,
e Hervorragende Schweilleigenschaften bei WIG AC-, WIG DC- und E-Hand-Prozessen. WIG Puls
e Anpassbare Reinigung und Einbrand fir perfektes AluminiumschweilRen. Anwendungen
e Variable AC-Frequenz (40-400 Hz) fiir die Steuerung von Verfahrgeschwindigkeit . Schwerer
und Einbrand. Maschinenbau
e Benutzerfreundliches Bedienfeld mit allen Funktionen und grafischen und numerischen Anzeigen, - Anlagenbau

- Wartung und Reparatur

- Rohrkonstruktion

- Prozess- und
Lebensmittelindustrie

- Metallbau

- Luft- und
Raumfahrtindustrie

- Chemische Industrie

- Nuklearindustrie

- Aluminium-Lésungen

einfaches Einstellen aller Parameter.

e Energieeffiziente 3-Phasen-Abwarts/Aufwarts-Schaltung zur
Energieeinsparung.

e Robustes Design - Vergossene PCBs, True HD-Design
(besonderer Schutz fiir den Einsatz unter rauen Bedingungen).

e Beste Leistung beim AluminiumschweilRen.

e Wasserklhler und Fahrwagen erhdltlich.

e Zellulosefdhigkeit.

Eingang
50

LIEFERUMFANG PHASE Hz
Netzleitung 3 m) Ausgang
Gasanschlusskit @

TAUGLICH Dc

) Netzspannung | SchweiBbereich ; Sicherung (A) . Abmessungen
Produkt Art.-Nr. (50-60Hz) Einschaltdauer (trige] Gewicht (kg) HxBxT (mm) Schutzklasse
® . ) 300A/22V/35%

Aspect® 300 K12058-1 230/400V/3Ph 2-300 200A/18V/100% 32/20 43 455 x 301 x 632 IP23/H
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WIG-BRENNER
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WIG-PREMIUM-SCHWEISSBRENNER (LUFTGEKUHLT)
5m 8m
PROTIG I11S10 RL W000382715-2 W000382716-2 o o
PROTIG I1IS 20 RL \W000382717-2 W000382718-2 [ [ [
PROTIG I1IS 30 RL W000382719-2 W000382720-2 [ . [} [ [ . [ [
PROTIG IIIS 40 RL W000382721-2 W000382722-2 o [ L] o [
PROTIG NGS 10 EB \W000278394-2 \W000278395-2 [ .
PROTIG NGS 20 EB W000278396-2 W000278397-2 o o
PROTIG NGS 30 EB W000278398-2 W000278399-2 o o o o o o [ o
PROTIG NGS 40 EB \W000278400-2 W000278401-2 o [ [ [ [
WIG-PREMIUM-SCHWEISSBRENNER [\NASSERGEKUHLT]
5m am
PROTIG I1IS10W RL W000382723-2 \W000382724-2 [ [ . [
PROTIG I1IS 35W RL W000382725-2 W000382726-2 L] L] o
PROTIG I1IS 40W RL W000382727-2 - .
PROTIG NGS 10W EB W000278402-2 \W000278403-2 [ . . [
PROTIG NGS 35W EB W000278404-2 W000278405-2 o . o
PROTIG NGS 40W EB W000278406-2 \W000278407-2 [
WIG-SCHWEISSBRENNER[LUFTGEKUHLT]
4m am
WTT217RL W000278884 W000278917 . [
WTT217 EB W000278882 W000278919 o L]
WTT2 26 RL \W000278890 W000278913 . o [ [ o [ .
WTT226 EB W000278887 W000278915 [} [ [ . [ [ [}
WIG-SCHWEISSBRENNER (WASSERGEKUHLT)
4m 8am
WTT218W RL W0002788398 \W000278899 o o o [ [
WTT218W EB W000278896 W000278901 [ (] [ [ [
WTT2 20W RL \W000278894 W000278905 [ [} [ [ . [
WTT2 20W EB W000278892 W000278909 o o [ o o o
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ZUBEHOR

Wolframelektroden
@ (mm) | Lénge (mm) Art.-Nr. @ (mm) | Lange (mm) Art.-Nr. @ (mm) | Lange [mm) Art.-Nr. @ (mm) | Lange (mm) Art.-Nr.
1,6 150 503710251 16 150 503710651 1,6 150 503710531 1,6 175 W000335167
2,0 150 503710252 2,0 150 503710652 2,0 150 503710533 24 175 \W000335169
24 150 503710506 24 150 503710653 24 150 503710534 3,2 175 W000335171
3,2 150 503710507 3,2 150 503710656 3,2 150 503710537
4,0 150 503710254 4,0 150 503710256 4,0 150 503710538
4,8 150 503710510 4.8 150 W000381291
6,0 150 503710256
@ (mm) | Lange (mm) Art.-Nr. @ (mm) | Lénge (mm) Art.-Nr. @ (mm) | Lange (mm) Art.-Nr. @ (mm) | Lange [mm) Art.-Nr.
1,6 150 \W000010010 1,0 150 W000010373 16 150 \W000010023 1,6 150 W000402663
1,6 175 W000010375 16 150 \W000010016 16 175 W000335153 2,0 150 W000402664
2,0 150 W0000100T1 16 175 \W000010385 2,0 150 \W000010024 24 150 W000402665
24 150 W000010012 2,0 150 \W000010017 24 150 W000010025 3,2 150 \W000402667
24 175 W000010377 2,0 175 \W000010386 24 175 W000335154
3,2 150 \W000010014 24 150 W000010018 3,2 150 W000335150
3,2 175 \W000010378 24 175 \W000010387 3,2 175 W000335157
4,0 150 \W000010015 3,2 150 W000010020 4,0 150 W000010028
32 175 W000010388 o=
4.0 150 000010021 (Weitere Details Seite 96 ] E
@
U
w
=
7
(L)
S
= e x  x
Ay g 2
g g 8 g g8 8 % %
Produkt Art.-Nr. E E E E E E 2 2
Freezcool — KiihIflussigkeit fiir Brenner (9,6 1) W000010167 . . .
Cool Arc® 20 K12031-1
Cool Arc® 21 K14103-1 L]
Cool Arc® 24 K14190-1 L]
Cool Arc® 46 K14105-1 . L]
Kit 25C50 \W000260684 o . o
Kit 35C50 W000011139 . . . .
Kit 50C50 W000260681 L] .
Kit 50050+ W000260682 L]
Elektrodenhalter — 500A — 50 mm? =5 m E/H-300A-50-5M . . (] . L]
Massekabel 200A — 35 mm? —5m GRD-200A-35-5M . . .
Massekabel 200A — 35 mm?2 —10 m GRD-200A-35-10M . . .
Massekabel 300A — 50 mm2 =5 m GRD-300A-50-5M o | o | o .
Massekabel 300A — 50 mm?2 —10 m GRD-300A-50-10M . . (] L]
Massekabel 400A — 70 mm?2 — 5 m GRD-400A-70-5M .
Massekabel 400A — 70 mm?2 — 10 m GRD-400A-70-10M .
FuBpedal Amptrol™ K870 . . . . L] L] (] (]
Fernbedienung -15 m K14147-1 L] L] (] . . (] . .
Verlangerung fir Handfernbedienung - 15 m K14148-1 . . . . . . . .
Fahrwagen, 2 Réder W0200002 L] L] L]
Fahrwagen, 4 Rader, ST/TPX K14114-1 L]
Werkzeugkasten flir Fahrwagen ST/TPX K1415-1 .
Fahrwagen TPX K14129-1 (] .
Fahrwagen 24 K14191-1 N
Universalfahrwagen W000375730 (] .
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ZUBEHOR

g

COOL ARC®20 COOL ARC®21 COOL ARC®24 COOL ARC®46 FREEZCOOL
K12031-1 K14103-1 K14190-1 K14105-1 W000010167
FAHRWAGEN FAHRWAGEN 24 UNIVERSAL- FAHRWAGENMIT | FAHRWAGEN TPX
MIT2RADERN K14191-1 FAHRWAGEN 4RADERN ST/TPX K14129-1
W0200002 W000375730 K14114-1
O
.ﬂ‘@ ™
KABELKITS MASSEKABEL FUSSPEDAL
W000011138 GRD-200A-35-5M AMPTROL™
W000260683 GRD-200A-35-10M K870
W000260684 GRD-300A-50-5M
W000011139 GRD-300A-50-10M
W000260681 GRD-400A-70-5M
W000260682 GRD-400A-70-10M

e 4 b
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E-HAND
SCHWEISSGERAT

E\



UBERSICHT

EINGANG AUSGANG PROZESS EIGENSCHAFTEN
=
[<5)
2 T
= c =
[<a] 2] ©
< 2 =
o < S 5 0
E-HAND SCHWEISSGERATE = T £ 3| = 2
N o | = | B 2% 8 s
e e = + o =
5| = || £|% |§|E/3/£|85)|¢2 g
MODELL Art.-Nr. s g S = £ T | oc|lo|3| 2 5|2 3
o i ~ o w g L = = N (i a o W
LINC 405-S K14002-2 3 50/60 CC DC 15-400 L] L] (] L] 3
LINC 405-SA K14002-1 3 50/60 CC DC 15-400 L] (] (] L] (] 3
LINC 406 K14104-1 3 50/60 CC DC 40-400 . . . . 3
LINC 635-S K14038-2 3 50/60 CC DC 15-670 (] L] (] L] 3
LINC 635-SA K14038-1 3 50/60 CC DC 15-670 L] (] (] L] (] 3
HOT ROD 5005 K14089-1 3 50/60 cC DC 50-625 L] L] . L] 3
Invertec® 1505 K12034-1 50/60 CC DC 10-140 (] (] 2
1
Invertec® 1505 Pack K12034-1-P 50/60 CC DC 10-140 L] (] 2
Invertec®170S K12035-1 50/60 cC DC 10-160 o . . 2
1
Invertec® 170S Pack K12035-1-P 50/60 cC DC 10-160 o o . 2
Invertec® 1605X K12050-1 1 50/60 CC DC 5-160 L] (] (] (] L] 3
Invertec® 1655 K14171-1 1 50/60 CC DC 5-160 L] L] 2
Invertec® 1655X K14170-1 1 50/60 cC DC 10-160 o . o 3
Invertec® V270 S 2V K12022-3 3 50/60 CC DC 5-270 L] (] . . 2
Invertec® 270SX K12040-1 3 50/60 cc DC 5-270 o . . 3
Invertec® 4005X K12042-1 3 50/60 cc DC 5-400 o o o o 3
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LINC® 405-S & SA

Die bewahrten robusten Arbeitstiere.

e Robuster SchweiBgleichrichter mit ausgezeichneten Lichtbogeneigenschaften.
e Geeignet flir das Arbeiten mit rutilen, basischen und Zellulose-Elektroden.

e Fugenhaobeln.

e |eicht verstandliche grafische Bedienfelder.
e Einfacher Transport mit Rddern, Zugstange und zwei Hebedsen.
e Hot Start fir hervorragendes Ziinden (SAJ.
e Arc Force verhindert das Festkleben der Elektrode im SchweiRbad.
e Digitale Anzeige der Schweilstromstarke (SA).

e Fan as needed (FAN.™) — der eingebaute Lifter reduziert
den Energiebedarf, Absaugung von Staub

und Rauch nach Bedarf.
e TIG Lift DC (nur SA).

LIEFERUMFANG

Netzleitung 2 m)

HERKOMMLICH

Verfahren

E-Hand,

Zellulose-Elektroden,

Fugenhabeln,

TIG Scratch, (Modell ),

TIG Lift (Modell SA)

Anwendungen

- Pipeline

- Schwerer
Maschinenbau

- Anlagenbau

- Druckbehalter

- Atomkraftwerke

- Schiffbau

- AuftragschweilRen

- Prozesstechnik

- Fugenhobeln

Eingang
50
PHASE Hz
Ausgang

GENERATOR-
TAUGLICH

Produkt Art.-Nr. Ne[tsng:Onazu]ng Einschaltdauer (A) b es'rteri";w[' Al ?;ﬁ?;':a.u;e% Ge[vlzl;ht ﬁ?(née)f?ruﬂﬁ;? Schutzklasse
LINC® 405-S K14002-2 9
LINC® 405-5A (it Dispay] ooy, | 207400V/3Ph ;100%/22?/\/@%13%%({;’0 15-400 63/40 126 | 640x580 x700 P23/ H
LINC@ 406 Verfahren
Die bewdhrten robusten Arbeitstiere E-Hand,

Zellulose-Elektroden, L
e Robuster SchweiRgleichrichter mit ausgezeichneten Lichtbogeneigenschaften. Fugenhobeln, =
e Geeignet flir das Arbeiten mit rutilen, basischen und Zellulose-Elektroden. TIG Scratch E
e Fugenhaobeln. Anwendungen A
e Hot Start fir hervorragendes Ziinden. - Pipeline g
e Arc Force verhindert das Festkleben der Elektrode im Schweilbad. - Schwerer z
* Digitale Anzeige SchweiRstromstarke. Maschinenbau 2
e |eicht verstandliche grafische Bedienfelder. é?luaciizﬁgﬂer =
e Fan as needed (FA.N.™) — der eingebaute Lifter reduziert den Energiebedarf, - Al z

Absaugung von Staub und Rauch nach Bedarf. . Schiffbau

e Einfacher Transport mit Radern,
Zugstange und zwei Hebedsen.

LIEFERUMFANG

Netzleitung 2 m)

- AuftragschweilRen
- Prozesstechnik
- Fugenhobeln

Eingang
50
PHASE Hz
Ausgang

GENERATOR-|
TAUGLICH

) Net 50-60H . Strom- Sicherung Gewicht Abmessungen
Produkt Art.-Nr. etzspannung ( 2 | Einschaltdauer (A) bereichi[) (A (trige] kel HxBxT (mm) Schutzklasse
LINC® 406 KI4104-1 | 220/380/440V/3Ph ;100%/2396\/\’@%%2;’0 40-400 63/40/32 15 | 650x580x690 |  IP23/H
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HERKOMMLICH

LINC® 535'5 & SA Verfahren
Die bewdhrten robusten Arbeitstiere. E-Hand,
) — ) ) ) ) Zellulose-Elektroden,
e Robuster SchweiRgleichrichter mit ausgezeichneten Lichtbogeneigenschaften. Fugenhobeln,
e Geeignet flir das Arbeiten mit rutilen, basischen und Zellulose-Elektroden. TIG Scratch Modell S),
e Fugenhabeln. Lift WIG [Modell SA)
e |eicht verstandliche grafische Bedienfelder. Anwendungen
e Einfacher Transport mit Rddern, Zugstange und zwei Hebedsen. - Pipeline
e Hot Start fiir hervorragendes Ziinden (SA). * Schwerer
e Arc Force verhindert das Festkleben der Elektrode im SchweiBbad. HESErEn e
. . . R - Anlagenbau
e Digitale Anzeige der Schweilstromstarke (SA). . Druckbehalter
e Fan as needed (FAN.™) — der . Atomkraftwerke
eingebaute Lufter reduziert den - Schiffbau

- AuftragschweilRen
- Prozesstechnik
- Fugenhobeln

Energiebedarf, Absaugung von Staub
und Rauch nach Bedarf.
e TIG Lift DC (nur SA).

Eingang
50
PHASE Hz
Ausgang

LIEFERUMFANG
Netzleitung 2 m)

GENERATOR-| @
TAUGLICH

Produkt Art.-Nr. Ne[t5205 Pﬁa(m;]ng Einschaltdauer (A) besrteri(; ?]1[ Al %/-i\ﬂ:r?gne% Ge[\'r(véi ht ﬁbxnée)f?ruprﬁ;? Schutzklasse
LINC® 635-S K14038-2 670A / 44V@35% i
INC® 635-5A (mit Dispiay] ot | 20 /400V/3Ph | 1000 36V @100% 15-670 100/ 63 150 | 670 x580x700 IP23/H
HOT ROD 5005 Verfahren
Das robuste, leistungsfahige Profi-SchweiRgerat. E-Hand, Fugenhobeln,
w TIG Scratch,
I ° Ausgezeichnete Lichtbogeneigenschaften fiir eine Vielzahl an Elektrodentypen. Zellulose-Elektroden
i © Maximaler Schweillstrom von 625A ermdglicht das Schweisen mit Elektrodendurchmessern Anwendungen
§ bis zu 6,3 mm und das Fugenhobeln mit 8mm Elektroden. - Pipeline
g e Hohe Betriebstemperatur bis zu 55°C (wiistentauglich). - Schwerster
= Stapelbare Kastenausflihrung mit integriertem Haken. Einfache Lagerung und Handhabung. Maschinenbau
jl  Getauchte Transformatorbaugruppe und vollstandig vergossene Platinen fiir zustzlichen - Anlagenbau
= Korrosions- und Feuchtigkeitsschutz. Etrgrilffri‘??x;rke
8 Eingangsspannungskompensation fiir konstanten Ausgang. . Schiffbau
e Uberhitzungsschutz. - AuftragschweiRen

- Industrielle
Anwendungen mit
hoher Beanspruchung

- Fugenhobeln

e (Geeignet fiir das Arbeiten mit rutilen, basischen und
Zellulose-Elektroden.

Eingang
50
PHASE Hz
Ausgang

GENERATOR-
TAUGLICH

LIEFERUMFANG
Netzleitung (5 m)

Netzspannung c Strom- Sicherun Gewicht | Abmessungen
Produkt Art.-Nr. (50-60Hz) Einschaltdauer (A) bereichi[a) ) [triige% kel HxBxT [n%m] Schutzklasse
) 600A / 44V@35% i
HOT ROD 5005 K14089-1 380/415V/3Ph 375A / 35V@100% 50-625 63 203 795 x 566 X 813 IP23/H
62 www.lincolnelectriceurope.com
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HERKOMMLICH

KONSISTENZ - identische Steuerung fiir die gesamte Baureihe

LINC-405S LINC-4055A LINC-406 LINC-6355 LINC-6355A HOT ROD 5005

K14002-2 K14002-1 K14104-1 K14038-2 K14038-1 K14038-2
Hot Start Steuerung (Potentiometer) voreingestellt . U voreingestellt . voreingestellt
Arc Force Steuerung (Potentiometer) voreingestellt . . voreingestellt . .
A-Anzeige - . U - . optional
V-Anzeige - - . - - optional
Umschalter Bedienfeld/Fernregler . . . . . .
Hohe Betriebstemperatur (wiistentauglich) - - - - - °
Regelschalter fiir Ausgangsstrom - - - - - .

Live G065
LINC® 405-S Bedienfeld LINC® 635-S Bedienfeld LINC® 406 Bedienfeld

LINC® 405-SA Bedienfeld LINC® 635-SA Bedienfeld HOT ROD 500S Bedienfeld

w
-
g
o
w
G}
wn
wn
w
=
(&)
wn
(=]
=
<
EE
v
w

63




INVERTER-ANLAGEN

|NVERTEC® 1505 Verfahren
Klein, leistungsfahig, robust. E-Hand, TIG Lift
Anwendungen

e Robuste Ausfliihrung — Gummikantenschutz,

Metallgehduse und Druckschalter fiir raue Arbeitsbedingungen. * e )
. . . . Wartungsarbeiten
e Erstklassiger-Lichtbogen — Moderne Lincoln-Technologie . Leiritgn
und Know-how fiir konstant optimale Leistung. - Leichtmetallbau
e Power Surplus — zusatzliche Leistung fir beste Lichtbogensteuerung. - Reparatur vor Ort
e Soft und Crisp Modus — Wahlbare Lichtbogenmaodi flir verschiedene Elektrodentypen. - SchweiRarbeiten im
e Automatische Arc Force Regelung - konstant stabiler Lichtbogen \F/\r/ilrekr;tlgls Ll
und weniger Spritzer. » Ml
e Eingebauter "Hot Start" flr stabilen Lichtbogen
und wenig Spritzer. .
R . . Eingang
e Lange Kabel: Primarstromverldngerungskabel bis zu 60 m. 50
e TIG Lift - ausgezeichnetes Ziinden ohne
. . PHASE Hz
Wolframkontamination. G
Ausgang

LIEFERUMFANG
Netzleitung 2 m)

GENERATOR-
TAUGLICH

LIEFERUMFANG (K12034-1-P)
Zubehorkoffer mit Kabel
Schweilermaske

Drahtbirste
Produkt Art.-Nr. Neéz()s_p:(;}_r;;}ng Einschaltdauer (A) b;t;iirt:‘[_A] ?li\ir['terta'ugne% Ge[\ll(v;\]:ht ﬁi’%e;%u{'n%;? Schutzklasse
Invertec® 1505 K12034-1
140A / 25,6V(@25%
Invertec® 1505 Pack 230V/1Ph % 10-140 17 6,7 244 X148 x 365 IP23/F
schweiRbereit K12034-1-P BOA/25,6V@100%
INVERTEC® 1705 Vertahren
Klein, leistungsfahig, robust. E-Hand, Lift TIG
M Robuste Ausfilhrung — Gummikantenschutz, Anwendungen
< Metallgehause und Druckschalter raue Arbeitsbedingungen. + kleine ,
(= ) . ) . Wartungsarbeiten
el © Erstklassiger-Lichtbogen — Moderne Lincoln-Technologie und Know-how . Leichtbau
& fir konstant optimale Leistung. . Leichtmetallbau
= o Power Surplus — zusatzliche Leistung fiir beste Lichtbogensteuerung. - Reparatur vor Ort
é e Soft und Crisp Modus — Wahlbare Lichtbogenmodi fiir verschiedene Elektrodentypen. - AuBen- Unﬁ! Werkj
=] © Automatische Arc Force Regelung - konstant stabiler Lichtbogen stattschweiRarbeiten
= und weniger Spritzer.
Ml e Eingebauter "Hot Start" fir stabilen Lichtbogen und wenig Spritzer. Eingang
e Lange Kabel: Primarstromverlangerungskabel bis zu 60 m.
e TIG Lift - ausgezeichnetes Ziinden ohne PHASE Hz
Wolframkontamination. Ausgang

e B2

LIEFERUMFANG (1203  §ES&k ..
Netzleitung 2 m) ,_,,..-‘"'

LIEFERUMFANG (K12035-1-P)
Zubehérkoffer mit Kabel
SchweilRermaske

Schlackehammer

Drahtbirste
Netzspannung . Strom- Sicherun a Abmessungen
Produkt Art.-Nr. (50-60Hz) Einschaltdauer (A) bereich (A) T [tréige% Gewicht [kg) HxBxT [rr%m] Schutzklasse
Invertec® 170S K12035-1
160A / 26,4V@20%
Invertec® 1705 Pack 230V /1Ph B0A / 24.0V@ 100% 10-160 23 7 244 X148 X 365 IP23/F
schweiRbereit K12035-1-P e ’
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INVERTEC® 160SX

Professionelle Leistung Industrielle Innovation.

® 30% mehr Ausgangsleistung bei gleicher Eingangsleistung ermdglicht das Schweilen mit
Elektrodendurchmessern bis 4,0 mm bei 16A Netzstrom.

e Transportabel — leicht, einfach in der Handhabung, Kabelldngen bis 100m maglich, generatortauglich.

e Robuste Konstruktion, industrielle Nutzung: Elektrischer Schutz (IP23S), vergossene Platinen,
optimaler Luftstrom reduziert Verunreinigungen fiir lange Lebensdauer unter rauen
Umgebungsbedingungen.

e Sehr anwenderfreundlich — gute Ziindeigenschaften, gleichmaRiger und stabiler Lichtbogen,

Soft und Crisp Lichtbogenmodi, automatische Arc Force Regelung, ideal flr alle Elektrodentypen .

e (Geeignet fir Zelluloselektroden und zum Schweifen von Rohren mit
kleinem Durchmesser.

e Erweiterter Eingangsspannungsbereich - Umschaltfunktion
ermaoglicht den Anschluss an das inphasige 115V- oder
230V-Netz.

LIEFERUMFANG
Netzleitung 2 m)

INVERTER-ANLAGEN

Verfahren

E-Hand, TIG Lift,
Zellulose-Elektroden,

Anwendungen

- Leichtbau

- Anlagenbau

- Instandhaltung

- Wartung und
Reparatur

- Reparatur vor Ort

- Leichtindustrie

- Reparatur von

Pipelines
Eingang
50
PHASE Hz
Ausgang

GENERATOR-|
TAUGLICH

Netzspannung . Strom- Sicherun Gewicht Abmessungen
Produkt Art.-Nr. (50-60Hz) Einschaltdauer (A) bereich [4) ] [tréige% (ke) HxBxT [rr%m] Schutzklasse
o i 160A / 24V@15% i
Invertec® 1605X K12050-1 115 /230V /1Ph PFC 100A / 26 V@100% 5-160 16 9 389 x 247 x 489 IP23/H

INVERTEC® 1655 &1655X
Professionelle Leistung, industrielle Perfektion.

e AuBergewdhnlich leistungsfahig: hohe Einschaltdauer bei 40 °C.

e Einfache Handhabung: Hot Start - Verbesserung der Ziindeigenschaften und Arc Force -
kein Kleben der Elektrode.

e Vielseitig: geeignet fiir alle Stabelektroden (aufer Zellulose) und TIG Lift-Schweifen (1655X].

e (Generatortauglich.

e Leistungsfaktorkorrektur (PFC) bei 1655X. PFC reduziert die Stromaufnahme, energiesparend,
geringe Oberwelligkeit und Reduzierung des Gesamt-C0,-AusstolRes wahrend des
SchweiBprozesses.

e Ultraleicht: weniger als 9 kg.

e Handlich dank Tragegurt.

LIEFERUMFANG
Netzleitung 2 m)

Verfahren

E-Hand, TIG Scratch
(165S), TIG Lift (1655X)

Anwendungen

- Leichtbau

- Anlagenbau

- Instandhaltung

- Wartung und
Reparatur

- Reparatur vor Ort

- Prozesstechnik
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Eingang

50,
PHASE Hz

Ausgang

GENERATOR-
TAUGLICH

Netzspannung q Strom- Sicherung | Gewicht | Abmessungen
Produkt Art.-Nr. (50-60Hz) Einschaltdauer (A) bereich (A] (A ltrége] (ke) HxBxT [mm] Schutzklasse
Invertec® 1655 K14171-1 160A@20% / 160A@30%
230V/1Ph 5-160 /10-160 16 7 265 x162 X 385 1P23
Invertec®1655X |  K14170-1 100A@60% / 140A@60%
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INVERTER-ANLAGEN

®
INVERTEC® V270 S 2V Verfahren
Leistungsstark, transportabel, robust, zuverlassig. E-Hand,
. ) ) ) Zellulose-Elektroden,
e Einfaches Umschalten zwischen 230 /400 V dreiphasig. TIG Lift DC
e Exzellente Lichtbogeneigenschaften. Anwendungen
e Max. Ausgangsleistung von 270 A ermdéglicht das SchweilRen . Pipeline
mit Elektrodendurchmessern bis zu 6,0 mm. . Schwerer
e Ausgezeichnete SchweiBleistungen mit basischen, Maschinenbau
rutilen und Zellulose-Stabelektroden. - Anlagenbau
- Druckbehalter

e Arc Force und Hot Start als Standard einstellbar.

- Fugenhobeln
e Komplett ausgestattetes, bedienerfreundliches : Aﬁgmkraﬁwerke
Bedienfeld mit Digital-Display flr die prazise Einstellung - Schiffbau

- AuftragschweilRen
- Prozesstechnik

des SchweiRstroms.
e TIG Lift Zinden ohne Wolframkontamination.
e (Geeignet fir Zellulose-Elektroden.

Eingang
50,
PHASE Hz
LIEFERUMFANG Ausgang

Netzleitung 2 m)

GENERATOR-
TAUGLICH

Tragegurt
Produkt Art.-Nr. Ne[t.;-,zg_pﬁ? Fr;zu]ng Einschaltdauer [A) b ::JI%EIIA] S{E?&;ugnj Ge[vlzl ;ﬁht ﬁbxnée; ?ruﬁ;? Schutzklasse
Invertec® V27052V | Kiz022:3 | 230/400v/3h | 20/ /32%3\@)@?5322 5-270 35/20 B5 | 385x215x480 IP235 / H
INVE RTEC® 27OSX Verfahren
Professionelles SchweiBgerat fiir raue Arbeitsbedingungen. E-Hand, WIG
e Robust und an raue Umgebungsbedingungen angepasst. Anwendungen
e Komplett ausgestattetes, bedienerfreundliches Bedienfeld ' E/IC:svgﬁirr?gnbau
mit Digital-Display fr die prazise Einstellung des Schweilstroms. - Anlagenbau
e Soft und Crisp Modus, mehrere Lichtbogenmadi fiir verschiedene - Druckbehalter
Elektrodentypen. - Atomkraftwerke
e Automatische Arc Force Regelung Standard, im Soft- und Crisp-Modus - Schiffoau

- AuftragschweiRRen

automatische, variable Arc Force nach Bedarf. .
- Prozesstechnik

e Hot Start und Arc Force einstellbar fiir weiches Ziinden / Wiederziinden
der Elektrode, verhindern das Kleben der Elektrode im SchweilRbad. )
e TIG Lift Zinden ohne Wolframkontamination. Eingang

e Max. Ausgangsleistung von 270A ermdglicht das Schweillen 5:/60
PHASE Z

mit Elektrodendurchmessern bis zu 5,00 mm.
Ausgang

GENERATOR-
TAUGLICH

L
-
<L
o
w
(L)
wv
wv
L
T
()
wv
(=]
=
<<
==
]
w

LIEFERUMFANG
Netzleitung 2 m)

Netzspannung c Strom- Sicherun Gewicht | Abmessungen
Produkt Art.-Nr. (50-60Hz) Einschaltdauer (A) bereich [4] ] [trége% (ke) HxBxT [n%m] Schutzklasse
Invertec® 2705X K12040-1 400V/3Ph %%/;/ /32%3\@3@3322 5-270 20 2 389 x 247 X 502 P23/ H
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INVERTEC® 400SX

Professionelles SchweiBgerit fiir raue Arbeitsbedingungen.

e Robust und an raue Umgebungsbedingungen angepasst.

e Komplett ausgestattetes, bedienerfreundliches Bedienfeld mit Digital-Display
fur die prazise Einstellung des SchweiRstroms.
e Soft und Crisp Modus, mehrere Lichtbogenmodi fiir verschiedene Elektrodentypen.

e Automatische Arc Force Regelung Standard, im Soft- und Crisp-Modus

automatische, variable Arc Force nach Bedarf.
e Hot Start und Arc Force einstellbar fiir weiches Ziinden / Wiederziinden
der Elektrode, verhindern das Kleben der Elektrode

im SchweiRbad.

e TIG Lift Zinden ohne Wolframkontamination.
e Max. Ausgangsleistung von 400A erméglicht das
Schweillen mit Elektrodendurchmessern bis zu 6,3 mm.

LIEFERUMFANG
Netzleitung 2 m)

INVERTER-ANLAGEN

Verfahren

E-Hand, TIG Lift,
Fugenhobeln

Anwendungen

- Schwerer
Maschinenbau

- Anlagenbau

- Druckbehalter

- Atomkraftwerke

- Schiffbau

- AuftragschweiRRen

- Prozesstechnik

- Fugenhobeln

Eingang
50
PHASE Hz
Ausgang

GENERATOR-
TAUGLICH

w
-
g
o
w
G}
wn
wn
w
=
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wn
(=]
=
<
EE
v
w

Netzspannung " Strom- Sicherun Gewicht Abmessungen
Produkt Art.-Nr. (50-60Hz) Einschaltdauer (A) bereich (A) W [trégeg] ke) HXBXT [n%m] Schutzklasse
Invertec® 4005X K12042-1 400V /3Ph ;DOUOAA/;;VV/]%%D@O 5-400 30 36 455 x 301 x 632 IP23/H
Dicke
[T HOTROD500S/LINC635
400SX/LINC405/LINC406
12 und mehr
1705 /1605X / 1655/ SX
8 und mehr
6 und mehr —
3 und mehr —
8 Edelstahl
— (7 <
36 P25 % S W stan
o : E | W Hohe Ausbringung
\lﬂ.‘ 3 g M Fugenhobel
g % 3
1525 7 AL P 2 g
g g g
- ~N <
I I I I I I I I I I
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 Strom
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ZUBEHOR

=
2 g & o 7 g8 8 % 3 s 8
[ S 2 2 2 > N < > A 2
T % % L% % L o5 s & o8
g g g g g & g 2 8 § 8 8
Produkt Art.-Nr. é E E g E E é E % % % '35:
Set 25(25 W000011138 L] L] . .
Set 25C50 W000260684
Set 35C50 W00001139 L] o
Set 50050+ W000260682 . (] . . .
WIG-SchweiRbrenner WTT217V — 135A — 4 m, Ventil, Anschl. 9 mm \W000278880 . L] . .
WIG-SchweiRbrenner WTT217V — 135A — 4m, Ventil, Anschl. 13 mm W10529-17-4V L] . . [ . .
Fernregler,15m K10095-1-15M . ] . . . . .
Verlangerungskabel fiir Fernregler, 15 m K10398 . . . . . . .
Fahrwagen, 2 Rader W0200002 . L]
Fahrwagen, 4 Rader K2694-1 .
Massekabel 400A =70 mm2 —=5/10/15m GRD-400A-70-xM . . .
Massekabel 600A — 95 mm?2 —10 m GRD-600A-95-10M L]
Elektrodenhalter — 400A — 70 mm? —=5/10 m E/H-400A-70-xM . . . .
Kabelverldngerung EXT-70-10M . . .
Flair® 600 /1600 Fugenhobel \W000010136 . . .
48V AC (1500W) Steckdosensatz K14092-1 .
A/V-Anzeige K14090-1 L]
Adapter M14/DINSe K10376 L]
. FLAIR® 600/1600
W000010136
H W000010T18
=B .
O ~,
FAHRWAGEN FAHRWAGEN KABELSET FERNREGLER MASSEKABEL
w MIT 2 RADERN MIT 4 RADERN \W000011138 K10095-1-15M GRD-400A-70-XM WIG-
3 W0200002 K2694-1 W000260683 GRD-600A-95-10M SCHWEISSBRENNER
i W000260684 WTT217V
@ W000011139 W000278880
& W000260681 W000278876
= W000260682 W10529-17-4V
x \W000278885
wv
(=)
=
<
T
w
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UBERSICHT

EINGANG AUSGANG PROZESS EIGENSCHAFTEN
c 5

5 s | S 5 g
- . |8 | Bl L8 2
PLASMASCHNEIDBEREICH = 2 g £ 3 2 5 g 2
N o e % A =y =) 2 S @
c g = B 3 2 i 5 £ < S 3
a S = E E e= | 5| & | & s | £ =
© T v v n (=} =
MODELL ATt & £ 8 g | g2 | 3| 2| & | & | | 8| ¢

Invertec® PC-210 K12038-1 1 50/60 cc DC 10-25 10 . .
Tomahawk® 1025 K12048-1 3 50/60 cc DC 20-60 25 . . . .
Tomahawk® 1538 K12039-1 3 50/60 cc DC 20-100 40 . . . . .
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INVERTEC® PC-210

Tragbar, flexibel, Schneidleistung von bis zu 10 mm, Standard 230V
Anschluss, ideal fiir Arbeiten vor Ort.

Aluminium und vieles mehr.

e Konzentrierter Plasmastrom: weniger
Warmeeintrag, weniger Verzug.
e |nterner oder externer Kompressor.

LIEFERUMFANG

2 m Netzkabel mit 16A Stecker
Schneidbrenner 3m
Masseklemme und Kabel

Luftanschluss Kit
Schneidtqrenner—

Flexibel: nur 230 V Eingang erforderlich.
Leistung - innovatives, fortschrittliches Elektroden- und Disen-Design.
Robust: langlebiger Kompressor.

Tragbar: nur 18,5 kg, klein und kompakt.
Verschiedene Werkstoffe - Baustahl, Edelstahl,

Schneidgeschwindigkeit (cm/min)

INVERTER-PLASMASCHNEIDGERATE

PC-210

SCHNEIDLEISTUNG
- UNLEGIERTER STAHL
Handschneidorenner €

Empfohlen Maximum _ Trennschnitt]

Qualitits- Trennschnitt @
schnitt @ 0,11 m/min
0,2m/min

Nennschnitt
0,47 m/min

LEISTUNG
Vergleich bei 25A
180
160
h{
b L
100 AN
80
60
40
A
Zg e

o 2 4 6 8 1
Materialstérke (mm)

12 4
GENERATOR-
TAUGLICH :

Verfahren
Plasma-Schneiden
Anwendungen

- Laufende
Instandhaltung

- Servicearbeiten

- Kleine Baustellen

- Allgemeine
Installationen

- HLK-Luftkanal System

- Vermietung

Eingang

5
PHASE H

Ausgang

e B

e—e PC-210 —
externe Druckluft
: Netzspannung . Schnittstarke Bendtigte Druckluft- Strom- Gewicht Abmessungen
LI alisle (50-60Hz) AN (mm) Luftmenge versorgung | bereich (A) (ke) HXBXT (mm)
25A/90V/35% 80l/min
Invertec® PC210 K12038-1 230V/1Ph 20A/88V/60% 10 +/- 20%(@5,0bar 6,0 bar 10-25 18,5 385 x215x 480
15A/86V/100% o
® TH1025 TH1538
TOMAHAWK® 1025 & 1538 Verfatren

Hochleistungs-Plasmaschneidemaschinen:
Gebaut fiir raue Umgebungsbedingungen,
geeignet fiir den Einsatz auf Baustellen mit

Generator oder in der Werkstatt.

e Starten - innovativer, fortschrittlicher

Lichtbogenstart ohne HF.

e Leistung - innovatives, fortschrittliches

Elektroden- und Diisen-Design.

e Langere Lebensdauer - innovatives, fortschrittliches
Design erhoht die Lebensdauer von VerschleiR3teilen.

e Schneller - hghere Fahrgeschwindigkeiten

und Blechstarke.

e Flexibel: mehrere Brennerkonfigurationen.
e Verschiedene Werkstoffe - unlegierter Stahl,
Edelstahl, Aluminium und vieles mehr.

e Konzentrierter Plasmastrom:

weniger Wdrmeeintrag, weniger Verzug.
e Brenneranschluss - Zentralstecker, 9-polig.

e Stufenlose Stromregelung.

e Fernregler (optional], Ein-/Aussschalter fiir

mechanisierte Prozesse (nur TH1538).

LIEFERUMFANG

Netzkabel,2 m

Handschneidbrenner, 75 m

Masseklemme und Kabel

Luftanschluss Kit

Schneidbrenner-VerschleiRteilbox

SCHNEIDLEISTUNG
- UNLEGIERTER STAHL

Handschneidbrenner

SCHNEIDLEISTUNG
- UNLEGIERTER STAHL
Handschneidbrenner

Empfohlen Maximum Trennschnitt|

Trennschnitt @
078 m/min

Maximaler
Schnitt @
03m/min

LEISTUNG

Tomahawk® 1025 mit LC65
Vergleich bei 60A

Nennschnitt
0,5m/min

Empfohlen Maximum Trennschnitt|

Nennschnitt Trennschnitt @
0,38 m/min 0,18 m/min

Maximaler
Schnitt @
0,32m/min

Tomahawk® 1538 mit LC105
Vergleich bei 100A

250
200

250

200 L ‘

150

150 *

\

100

50

100

50 ‘
0

0 0 220 30 40
Materialstarke (mm)

Schneidgeschwindigkeit [cm/min)

0 0 20 30 4
Materialstarke (mm)

@—@ Aluminium®—@ unlegierter Stahl @@ Edelstahl

50

Plasmaschneiden (alle),
Plasmafugenhobeln,
Gittermodus

Gasart

- Druckluft
- Stickstoff

Anwendungen

- Laufende
Instandhaltung

- Servicearbeiten

- Kleine Baustellen

- Allgemeine
Installationen

- HLK-Luftkanal System

- Abbrucharbeiten

- Vermietung

Eingang

N 0
PHASE Hz

Ausgang

GENERATOR-
TAUGLICH

=
w
(=]
w
=
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o
wv
'
<
=
wn
<<
-
o

; Netzspannung | .. Schnittstarke o Bendtigte Druckluft- Strom- | Gewicht | Abmessungen
L S (50-60Hz) e [mm) Stechen (mm] Luftmenge | versorgung | bereich (A) |  [kg) HxBxT(mm)
Tomahawk® 60A/40% 1301/min
1025 K12048-1 - A0A00% 25 Max. 12 J20%@55bar 00 bar 20-60 2 389 X 247 x 489
Tomahawk® 100A/40% 2801/min
1538 K12039-1 GOM100% 40 Max. 20 J20%@55bar| 00" 20-100 36 455 X 301 x 618
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PLASMA-SCHNEIDGERATE & ZUBEHOR

®
°, E H
Lo e e
j ,‘:‘ [} [
£ 5B 5B
PLASMA-SCHNEIDGERATE
3m 75m 15m
LC25 (Handschneidbrenner) PTH-C25A-SL-3MR - .
LC65 (Handschneidbrenner) - PTH-061A-CX-7M5A PTH-061A-CX-15MA (]
LC65M [Maschinenschneidbrenner] - PTM-061A-CX-7M5A PTM-061A-CX-15MA .
LC105 (Handschneidbrenner) - PTH-101A-CX-7M5A PTH-101A-CX-15MA °
LC105M (Maschinenschneidbrenner] - PTM-101A-CX-7M5A PTM-101A-CX-15MA .
LC25 LC65 LC 65M LC105 LC105M
(HANDSCHNEIDBRENNER) (HANDSCHNEIDBRENNER) [MASCHINENSCHNEIDBRENNER] [HANDSCHNEIDBRENNER]) [MASCHINENSCHNEIDBRENNER)

(Weitere Details Seite 97 ]

PLASMA-BOX LC25
\W03X0893-118A

PLASMA-BOX LC65
W03X0893-113A

PLASMA-BOX LC105
\W03X0893-115A

Tomahawk®
1025
Tomahawk®
1538

SEa
ZUBEHOR
Luftfilter LAF1250 W88X1456A o . L]
Filterpatrone W8800T117R (] . .
Kreisschneider W0300699A (] (] .
Fahrwagen, 2 Rader \W0200002 L]
Fahrwagen, 4 Rader K2694-1 . ]
Fernregler K12049-1 .
Fernregler Kit W05X1086A .
E Fasenwerkzeug \W03X0893-119A (] .
(=)
w
=
=
1)
wv
< - Fy
= - a
wv
<
-
o
T :
e
—
LUFTFILTER LAF1250 | KREISSCHNEIDER FASENWERKZEUG FAHRWAGEN, FAHRWAGEN,
W88X1456A W0300699A W03X0893-119A 2RADER 4RADER
\W0200002 K2694-1 -
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VANTAGE® 410 CE

Multiprozessfahig fiir Anwendungen im Stahlbau,
Pipeline und als Mietgerit.

Verfahren

E-Hand, WIG,
MIG/MAG, Filldraht,
Fugenhaobeln

e Kompaktes Edelstahlgehduse. Anwendungen

e Multi-Prozess-Schweilien, separater . Chem. Industrie
Fugenhobelmodus. - Stahlbau

e VRD (Voltage Reduction Device] im - Pipeline
CC-E-HandschweiRen fiir zusatzliche Sicherheit. SEIPI’?’]:ZEJJ;

e 4-7ylinder-Kubota®-Dieselmotoren mit 1800 U/min =
mit ruhigem, leisem Lauf.

e Niedriger Gerduschpegel: 970 dBA Lwa Eingang
Schallleistung - eines der leisesten e

motorgetriebenen Schweilgerate mit 400 Ampere.
Entspricht, um den neuesten Stufe V Standards
und der RoHS-Richtlinie 2011/65.

Ausgang

Strom- Einschaltdauer AC-Generator- | AC-Generator- ; Umdrehungen | Gewicht | Abmessungen
Al Art-Nr. | pereich (a) et leistung Steckdosen ATy (U/min) (ke) HxBxT [mm)
Kubota V1505 115V/30A 1ph Volllast: 1800
Vantage® 410 CE | K4178-1 | 30-410 i?gﬁg\\fﬂgng EPATier4 | 125KWiph | 230VA6A1ph 4 Niedriger 488 | 913642 x 1524
° Finale 400VA16A 3ph Leerlauf: 1350
ZUBEHOR
®
By,
ge
>«
Lenkbarer Fahrwagen fiir den AuBeneinsatz, 4 Réder. K2641-2 (]
Fahrwagen, 2 Rader. K2636-1 (]
Massekabel 400A — 70 mm2 —5/10/15m GRD-400A-70-xM (]
Elektrodenhalter, 400A — 70 mm2 —5/10 m E/H-400A-70-xM .
Adapter M14 / Dinse (F) K10376 .
Fernregler (15 m) K10095-1-15M .
Fernregler (76 m) K857 .
Fernregler (30,4 m) K857-1 .
FuBpedal Amptrol® K870 (]
Zubehdrsatz 400A K704 .
X *
- "
1 ny ;
FERNREGLER FUSSPEDAL FERNREGLER MASSEKABEL LENKBARER FAHR- FAHRWAGEN,
K10095-1-15M AMPTROL™ K857 GRD-400A-70-XM | WAGEN FUR DEN 2RADER
K870 K857-1 AUSSENEINSATZ, K2636-1
4RADER
K2641-2

u
<t
(Lo)
w
o
(Lo]
(L]
<t
w)
e
=
I
o
n
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=

L

=

(=] . o

= KUHLGERATE

(=]

=

w

-

-

=)

= K12031-1 K14103-1 K14190-1 K14105-1 K14050-1 K4713-1
COOL ARC®20 COOLARC®21 COOLARC®24 COOL ARC® 46 COOL ARC® 50 COOL WAVE™ 205

K1813-1 K14037-1 K4182-1
K2187-1 COOL ARC® 25 COOL ARC® 26
COOL ARC® 40

T B
g 5 wow oW w
g : z s 2 g 3 g . x
584 8 S 2288 a8y d8F88 <35EE
¥ 8 9 R R S " § 52 2 2 8 28 % % % % £33 s 8 o o
® ® ® ® ® ® ® ® ® ® = ® = = © 9 2 = § 38 8
g 8 2 2 g 8 8 8 8 g § g 8222 8 3a¢%¢%gds
T & & 3 8 2 T T & ® 3 8 T T % § & 3 B T K E £ £ % ¢
£ 2 2 2 ¥ 9 2 2 2 2 2 38 & &8 8 2 2 2 2 R R R g ¢ & 8
Produkt Art.-Nr. € &8 &£ £ 3 C & & & & & & & &8 &8 & L& L& S T E E g &2
Cool Arc® 20 K12031-1 o | o |0
Cool Arc® 21 K14103-1 .
Cool Arc® 24 K14190-1 .
Cool Arc® 46 K14105-1 oo | o | o ) .
Cool Arc® 50 K14050-1 o | o |0
Cool Arc® 26 K14182-1 o | o | o o |0
Cool Arc® 25 K14037-1 o (o | o |0 o o
Cool Wave™ 20S K4713-1 o | o | o
) NETZ Durchfluss- | Kiihlleistung | Tankinhalt Maximal- -~ Gewicht Abmessungen
i SR spannung bl lz: sensor @11/ min (1) druck (MPa) L (kg) HxBxT (mm)
400V*
Cool Arc® 21 K14103-1 o 0,75 3,6 04 18
50/60Hz 1Ph Molex 276 X 246 X 540
Cool Arc® 24 K14190-1 390V DC* . 0,87 23 043 . 18
" Horizontal
Cool Arc® 46 K051 | 230voovs | g . 10 6,0 04 227 | 255%300 X700
50/60Hz 1Ph
Cool Arc® 50 K14050-1 . 1,15 9,2 04 21 265 x 355 x 700
230V/400V* Molex
® -
Cool Arc® 26 K14182-1 50/60Hz 1Ph . 0,84 4,0 0,47 ' 18 680 x 260 x 150
2307 16A Schuk vertikal
® : chuko- _
Cool Arc® 25 K14037-1 50/60Hz 1Ph Stecker 1,05 8,5 0,4 17 748 X 238 x 248
- 115V NEMA Type
Kig13-1 50/60Hz 1Ph 5-15P ) Horizontal/
Cool Arc® 40 Option 17 757 0,41 Vertikal 211 863 x 229 x 229
K2187-1 230V 16A Schuko- ertika
50/60Hz 1Ph Stecker
™ ; n5Vv* N5V )
Cool Wave™ 20S K4713-1 50/60Hz Ph | C14 Steckdose . 2,0 9,0 0,41 Vertikal 44 379 x 406 x 780

*von der SchweiBstromgquelle
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=
w
=2
=)
FAHRWAGEN =
o
=
w
-1,
=6
w
=)
W0200002 K2694-1 W000375730 K14129-1 K14087-1 K14085-1 g
FAHRWAGEN, 2 RADER FAHRWAGEN, 4 RADER UNIVERSALFAHRWAGEN FAHRWAGEN TPX FAHRWAGEN PW S FAHRWAGEN PW C S
&
r ;
K14191-1 K14114-1 K3059-4
. K14141-1 K14127-1
FAHRWAGEN 24 FAHRWAGEN ST/TPX, FAHRWAGEN FUR
4RADER INVERTER UND FAHRWAGEN DUAL FAHRWAGEN
DRAHTVORSCHUB SPEEDTEC POWER FEED
K2636-1 K2641-2
FAHRWAGEN, 2 RADER LENKBARER
FAHRWAGEN FUR DEN
AUSSENEINSATZ MIT
4RADERN.
| .l"
¥
S
L - W W o @
%% 5 8 == S 8
~ = £ g R R 3 g3 3 x XX o W W
8888 <A c e e SY¥YIESFAEE BB 88
SN P EEEEE iR e RSNSERLRSggR LS
Bxﬁﬁmmmoiiiﬁﬂu‘:&muuu:u@@ ugg,n
55 65 65 2 8 2 2 5 5 5555 5 g g g8 L LE s 8 Bcy
g3 g8 §sig2ee2foss g oty gl
Produkt Art.-Nr. TS F Sl L EYEEEEY EELLEESS
Fahrwagen, 2 Rader W0200002 LN LN L]
Fahrwagen, 4 Réder K2694-1 .
Universalfahrwagen W000375730 .
Fahrwagen TPX K14129-1 . )
Fahrwagen, 4 Rader ST/TPX K14114-1 oo °
Werkzeugkasten flir Fahrwagen ST/TPX K14115-1 o o L]
Fahrwagen 24 K14191-1 (]
Fahrwagen Speedtec, 4 Rader K14096-1 LN
Fahrwagen Dual Speedtec K14141-1 o0
Fahrwagen fir Inverter und Drahtvorschub K3059-4 o o0 o L]
Fahrwagen PW C K14087-1 L]
Fahrwagen PW S K14085-1 L
Fonts smaller than others K14127-1 oo |0 |0
Fahrwagen mit 2 Radern K2636-1 L]
Lenkbarer Fahrwagen fiir den AuBeneinsatz .
mit 4 Rddern K2641-2 ¢
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= S S S S & % L X = X x ©
=N S o © 9o o B 83 % 8 « a & K o2 R w
x Q 2 8 2 £ 9 9 e 28 8 F & 855 R &5 8 2 o
== S ¢ & o B3 B8EE:IRSFTLBERSREZ838LS
w D o o %) [¥] m m S w m” J g ® ' ©Q ® ® ® ® ® N M ]
EEEEMMmWBNuumeuuuuueﬁm
£ £ £ 5§ 8 8 8835y 29 B2 ¢ggeger sy
= 2 = = ¥ ¥ ¥ % 2 2 % 3 Y YL T T 3 o 5 2 S E L
Produkt Art.-Nr. g & & & 222 2fseeE522ezezEzE55%e¢8
Fernregler, 1 Poti 6-polig (15 m) K10095-1-15M o4 (e[ |e()K) e e | @ |e()|e()|e()| ® | & | o o e
Fernregler WIG HF (1 Poti) 6-polig (15 m) K10398 . (] . o (0o 0o (0o 0|0 0 0 0 0 0 o
Verldngerung fiir K10095-1-15m (15 m) K14147-1 o4 oM |enuU|enu | en| @ ef)jef|eN| ® | e | o (e | e | e o) o | o | e o o o o|e
Verlangerung fiir K14147-1 (15 m) K14148-1 . . . e (0o 0o 0o 0| 0 0 0o 0|0 0 0 o 0 0 o e o 0 o
Fernregler 2-Schalter 12-polig (7 m) K14091-1 o) o4 | o[4) | o4 o
Fernregler 6-polig (76 m) K857 o)) e |eNu|enNn| ® | o |e)|e()|e)| ® | o | o o | o | @
Fernregler 6-polig (30,4 m) K857-1 o4 |eN4|enu|enu| o | @ |ef)|ef|en| o | o | o | o | o | e
Fernregler 12-polig (76 m) K857-2 ot) |o(4) |0l (o) | @ | @ | @ | @ | @
Fernregler 12-polig (30,4 m) K857-3 o) (o4 | o4) [0y | @ | @ | @ o @
FuRpedal Amptrol 6-polig (76 m) K870 o) o[ | o) o[ )| o | o | o o | 0|0 0@
FuBpedal, Amptrol 12-polig (76 m) K870-2 o e 0|
Hand-Amptrol 6-polig (76 m) K963-3 o) o) o) ef)
o
4
2 3
wv (=] =
853 3 238338
~ ® ® ® ® ® @ @
mM ©® B ©® ©W B B B B T 8
=T 2 g 2 g2 eeee s
£ § § & © § 5 5 & & &
g 2 2 2 2 2 2 2 2 2 ¢
Produkt Art.-Nr. S &8 & & & & & & & & 3=
Fernregler, 1 Poti 6-polig (15 m) K10095-1-15M o()(3) o) o) o) || o) oM
Fernregler WIG HF (1 Poti] 6-polig (15 m) K10398 o | o o o 0|
Verléangerung fir K10095-1-15M (15 m) K14147-1 o3| o) ofl) o) o] o) o)
Verlangerung fiir K14147-1 (15 m) K14148-1 o | o e o 0|0 |0
Fernregler, 2 Poti 6-polig (5 m) K14091-1 o) | @ e o |0 |0
Fernregler 6-polig (30,4 m) K14126-1 o)) |e() °
Fernregler 6-polig (5 m) K14034-1 . ) bei CA nachfragen
Fernregler 6-polig (76 m K857 o)) e o) o) |e0)|e() o) )
g polig (76 ) m K2909-1 Adapter erforderlich
Fernregler 6-polig (30,4 m) K857-1 ()3} | o) o) (o) |e0)|e() |00 2 K14120-1 Kit erforderlich
Fernregler 12-polig (76 m) K857-2 o) | o AR 13) K14125-1 Kit erforderlich
: (@) K14172-1 Kit erforderlich
Fernregler 12-polig 30,4 m) Kes57-3 o0 | * bl B B 5) WO5X1086A Kit erforderlich
K10095-1-15M  Fernregler (1 Poti) K857 Fernregler
6-polig (15 m) 6-polig (76 m)
Kiaa71 Fernbedienung WIG k8571 Fernregler
HF (1 Pot) 6pin (15 m) 6-polig (30,4 m)
K857-2 Fernregler f
12-polig (76 m)
K857-3 Fernregler
K10398 Verldngerung fiir 12-polig (30,4 m)
K10095-1-15M (15 m)
K14148-1 Verléngerung fiir

K14147-1 (15 m) K963 Hand-Amptrol
6-polig (76 m)

76m Stromfernregler
K870 FuBpedal Amptrol ' . - .
6-polig (76 m) zum WIG-Schweilen, fir

Stromguellen mit 6-pin
K870-2 FuBpedal Amptrol Anschluss.
12-polig (76 m)
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Produkt Art.-Nr. a0aocuvaoaaocibioiocicI3IIIaacallg dIocaa
SCHLAUCHPAKET, LUFTGEKUHLT (TM-TM-SchweiRkabel, Gasschlauch & Steuerkabel)
Schlauchpaket 2,5 m (70 mm2, 14-polig-9-polig) K10347-PG oo oo [J6)
Schlauchpaket 5 m (70 mm?, 14-polig-9-polig) K10347-PG-5M oo oo o3
Schlauchpaket 10 m (70 mm?, 14-palig-9-polig) K10347-PG-10M oo oo o(3) k \
T i
Schlauchpaket 15 m (95 mm?, 14-polig-9-polig) K10347-PG-15M oo oo e @
Schlauchpaket 20 m (950 mm?, 14-polig-9-polig) K10347-PG-20M | e | ® oo [J6) ==
Schlauchpaket 25 m (95 mm?, 14-polig-9-polig) K10347-PG-25M | e | ® oo o3
Schlauchpaket 30 m (95 mm?, 14-polig-9-polig) K10347-PG-30M | e | ® oo e
SCHLAUCHPAKET, WASSERGEKUHLT (TM-TM-SchweiRkabel, Wasserschlduche, Gasschlauch & Steuerkabel]
Schlauchpaket 2,5 m (70 mm2, 14-polig-9-polig) K10347-PGW oo oo
Schlauchpaket 5 m (70 mm?2, 14-polig-9-polig) K10347-PGW-5M | e | ® o0
Schlauchpaket 10 m (70 mm?, 14-polig-9-polig) K10347-PGW-10M | @ | @ oo
Schlauchpaket 15 m (95 mm?, 14-polig-9-polig) K10347-PGW-15M | ® | ® oo \=
Schlauchpaket 20 m (95 mm?, 14-polig-9-polig) K10347-PGW-20M | ® | ® oo -~
Schlauchpaket 25 m (95 mm?, 14-polig-9-polig) K10347-PGW-25M | @ | ® oo
Schlauchpaket 30 m (95 mm?, 14-polig-9-polig) K10347-PGW-30M | e | ® oo
SCHLAUCHPAKET, LUFTGEKUHLT (TM-TM-SchweiRkabel, Gasschlauch & Steuerkabel)
Schlauchpaket 3 m (85 mm?, 5-polig-5-polig) K10349-PG-3M oo oo o0
Schlauchpaket 5 m (95 mm?, 5-polig-5-polig) K10349-PG-5M o0 o0 oo
Schlauchpaket 10 m (95 mm?, 5-polig-5-polig) K10349-PG-10M oo oo oo
Schlauchpaket 15 m (95 mm?, 5-polig-5-polig) K10349-PG-15M o0 oo oo @
Schlauchpaket 20 m (95 mm2, 5-polig-5-polig) K10349-PG-20M oo oo ole =
Schlauchpaket 30 m (95 mm?, 5-polig-5-polig) K10349-PG-30M o0 oo oo
SCHLAUCHPAKET, WASSERGEKUHLT [TM-TM-SchweiRkabel, Wasserschlduche, Gasschlauch & Steuerkabel)
Schlauchpaket 3 m (95 mm?, 5-polig-5-polig) K10349-PGW-3M oo oo oo
Schlauchpaket 5 m (95 mm?, 5-polig-5-polig) K10349-PGW-5M oo L) oo
Schlauchpaket 10 m (85 mm?2, 5-polig-5-polig) K10349-PGW-10M o0 oo oo
Schlauchpaket 15 m (85 mm?, 5-polig-5-polig) K10349-PGW-15M oo oo LR \=
Schlauchpaket 20 m (95 mm?, 5-polig-5-polig) K10349-PGW-20M oo oo LK) N
Schlauchpaket 30 m (95 mm?, 5-polig-5-polig) K10349-PGW-30M oo oo oo
LSCHLAUCHPAKET, LUFTGEKUHLT (TM-TM-SchweiBkabel, Gasschlauch & Steuerkabel)
Schlauchpaket 1m (70 mm?, 5-polig-5-polig) K14198-PG . .
Schlauchpaket 3 m (70 mm?, 5-polig-5-polig) K14198-PG-3M . .
Schlauchpaket 5 m (70 mm?, 5-polig-5-polig) K14198-PG-5M . . k \
T i
Schlauchpaket 10 m (70 mm?, 5-polig-5-polig) K14198-PG-10M . . @
Schlauchpaket 15 m (70 mm?, 5-polig-5-polig) K14198-PG-15M . . -
Schlauchpaket 20 m (70 mm?, 5-polig-5-polig) K14198-PG-20M . .
Schlauchpaket 25 m (70 mm?2, 5-polig-5-polig) K14198-PG-25M . .
Schlauchpaket 30 m (70 mm?, 5-polig-5-polig) K14198-PG-30M . .
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Produkt Art.-Nr. fceadffunnssSS8855 235
SCHLAUCHPAKET, WASSERGEKUHLT (TM-TM-SCHWEISSKABEL, WASSERSCHLZ\UCHE, GASSCHLAUCH & STEUERKABEL)
Schlauchpaket 1m (85 mm?, 5-polig-5-polig) K14199-PGW . .
Schlauchpaket 3 m (95 mm?, 5-polig-5-polig) K14199-PGW-3M . .
Schlauchpaket 5 m (95 mm?2, 5-polig-5-polig) K14199-PGW-5M . . k__ \
o gl
Schlauchpaket 10 m (35 mm?, 5-polig-5-polig) K14199-PGW-10M . . @
Schlauchpaket 15 m (95 mm?, 5-polig-5-polig) K14199-PGW-15M . . -
Schlauchpaket 20 m (95 mm?, 5-polig-5-polig) K14199-PGW-20M . .
Schlauchpaket 25 m (95 mm?, 5-polig-5-polig) K14199-PGW-25M . .
Schlauchpaket 30 m (95 mm?, 5-polig-5-palig) K14199-PGW-30M . .
ANALOGE STEUERKABEL
Mannlich 14-polig auf weiblich 14-polig 37 m K1797-10 o oo . oo
Mannlich 14-polig auf weiblich 14-polig 76 m K1797-25 o o |0 . o0
Mannlich 14-polig auf weiblich 14-polig 15,2 m K1797-50 o o |0 . oo
Mannlich 14-polig auf weiblich 14-polig 30,4 m K1797-100 oo |0 . oo
DIGITALE ARCLINK/LINC-NET-STEUERKABEL
Mannlich 5-polig auf weiblich 5-polig 2,4 m K1543-8 ol e oo o oo e oo
Mannlich 5-polig auf weiblich 5-polig 49 m K1543-16 oo o o |0 e|eo e oo
Mannlich 5-polig auf weiblich 5-polig 76 m K1543-25 oo o o |0 oo e oo
Mannlich 5-polig auf weiblich 5-polig 15,2 m K1543-50 oo o o |0 e|o e oo
Mannlich 5-polig auf weiblich 5-polig 30,4 m K1543-100 oo oo o oo e oo
SCHWEISSSTROMKABEL
3/0, 600A/60% Kabelschuh beidseitig 31 m K1842-10 o) @ [o()o()| ® | @ o o (o)je)je |0 0@ e
3/0, 600A/60% Kabelschuh beidseitig 10,5 m K1842-35 o) ® e(e()| ® | @ oo (olje)jo |0 |0 |e
3/0, 600A/60% Kabelschuh beidseitig 18 m K1842-60 o) ® e()e()| ® | @ oo (epje)o |0 0|0
4/0, 600A/60% Kabelschuh beidseitig 33,5 m K1842-10 o() ® [o()je()| ® | @ o | o eDjje)|® |0 |0 @
1/0, 350A / 60% Twist Mate beidseitig 76 m K1841-25 o o)) @@ o0 o ofjjef)|® | @ o @ o[ @
1/0, 350A / 60% Twist Mate beidseitig 15,2 m K1841-50 o o) @ | @ (o]0 o oo} o | o o |0 of) e
Twist Mate beidseitig 10 m, 70 mm? K14166-1 o e())|®| @ o]0 o (o()jef)| @ |® @@ 0f) @
Twist Mate beidseitig 15 m, 70 mm? K14166-2 o jo0)| o | o 0p)e)) o jo()je)| ® | @& o o of)e
Twist Mate beidseitig 5 m, 70 mm? K14166-3 o o)) @@ o0 o ofjjjef)| @ |® o @ 0[] @
Twist Mate beidseitig 30 m, 70 mm? K14166-4 o o)) @ | o (o]0 o o)) o | o 0|0 o[ e
Twist Mate beidseitig 30 m, 95 mm? K14167-1 o o)) o | e o]0 o (o()jef)| @ |® [0 |0® 0() e
Twist Mate beidseitig 5 m, 95 mm? K14167-2 o o) | o 0p)e)) o jo()je()| ® | & |0 o of)e
Twist Mate beidseitig 10 m, 95 mm? K14167-3 o o)) @@ (o)) o ofjjjef)| @ | @ @@ o[ @
Twist Mate beidseitig 15 m, 95 mm? K14167-4 e o)) @ | o (o]0 o o)) o | o 0|0 o[ e
KOAXIAL-SCHWEISSSTROMKABEL [empfohlen fiir STT)
350A/60% Kabelschuh beidseitig 25 FuB. (76m) K1796-25 o) ® oo )
350A/60% Kabelschuh beidseitig 50 FuB. (15,2m) K1796-50 o) ® ) oo
300A/60% Kabelschuh beidseitig 75 FuR. (22,8m) K1796-75 o()| ® oo oo
300A/60% Kabelschuh beidseitig 100 FuR. (30,4m) K1796-100 o() oo oo
[1) K10377 (M)-Adapter erforderlich [2) K10376 (F)-Adapter erforderlich (3) K14095-1 Adapter 8P-14P erforderlich
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Produkt Art.-Nr. IS AAESSSSSEeEeSESc il
Antriebsrolle VK0.9-0.9 BP10100-1 (]
Antriebsrolle VK0.6-VK00.9 BP10131-1 .
ANTRIEBSROLLEN SATZ (2R] - SATZ MIT 1ROLLE @37 MM
MASSIVDRAHTELEKTRODEN
Antriebsrolle V0.6-0.8 @37 KP14016-0.8 oo o efefl) e ® o] ® o(jef) CJu]
Antriebsrolle V0.8-1.0 @37 KP14016-1.0 o o o ofefl) e ® o] e e(lef) o)
Antriebsrolle V1.0-1.2 @37 KP14016-1.2 ® e o ofefl) @ ® o] ® o(jef] o))
FULLDRAHTELEKTRODEN
Antriebsrolle VK0.9-11 @37 KP14016-11R oo o efefl) @ ® o] ® o(je) o)
Antriebsrolle VK1.2-1.6 #37 KP14016-1-6R oo o ofefl) @ ® o] e o(ef) o)
Aluminiumdréhte
Antriebsrolle U1.0-1.2 @37 KP14016-1.2A ‘ ‘ . ‘ L] ‘ . ‘0[1]‘-[1]‘ . ‘ ‘ . ‘o[ﬂ‘ ‘ . ‘o[ﬂ‘o[ﬂ‘ ‘ ‘o[ﬂ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
ANTRIEBSROLLEN SATZ [4R) - SATZ MIT 2 ROLLEN @37 MM
MASSIVDRAHTELEKTRODEN
Antriebsrollen V0.6-0.8 KP14017-0.8 oo . oo .
Antriebsrollen V0.8-1.0 KP14017-1.0 oo . o0 .
Antriebsrollen V1.0-1.2 KP14017-1.2 oo L] o0 .
Antriebsrollen V1.2-14 KP14017-1-4 o e . o0 .
Rolle V1.3-V1.4 - 2 Stck. KP14017-V13/V14 oo . oo .
Antriebsrollen V1.2-1.6 KP14017-1.6 oo . oo .
FULLDRAHTELEKTRODEN
Antriebsrollen VK0.9-11 KP14017-11R o e L] o0 .
Antriebsrollen VK1.2-1.6 KP14017-1.6R oo (] o0 .
Antriebsrollen VK1.6-2.4 KP14017-2.4R oo . oo .
Aluminiumdrahte
Antriebsrollen U1.0-1.2 KP14017-1.2A o e (] o0 .
Antriebsrollen U1.2-1.6 KP14017-1.6A oo (] oo .

ANTRIEBSROLLE SATZ (4R) - SATZ MIT 2 ROLLEN @37 MM

MASSIVDRAHTELEKTRODEN

Antriebsrollen V0.6-0.8 KP10344-0.8 L]
Antriebsrollen V0.8-1.0 KP10344-1.0 L]
Antriebsrollen V1.0-1.2 KP10344-1.2 L]
Antriebsrollen V1.2-1.6 KP10344-1.6 L]
FULLDRAHTELEKTRODEN

Antriebsrollen VK1.2-1.6 KP10344-1.6C .
Antriebsrollen VK1.6-2.4 KP10344-2.4C L]
Aluminiumdrahte

Antriebsrollen U1.0-1.2 KP10344-1.2A L]
Antriebsrollen U1.2-1.6 KP10344-1.6A L]

ANTRIEBSROLLEN SATZ (4R/TWIN) - SATZ MIT 4 ROLLEN @ 37 MM UND DRAHTFUHRUNGEN

MASSIVDRAHTELEKTRODEN

Rollensatz 0.6/0.8VT FI37 4 Stiick Griin/Blau KP14150-V06/08 (] . .
Rollensatz 0.8/1.0VT FI37 4 Stiick Blau/Rot KP14150-V08/10 . . .
Rollensatz 0.91VT FI37 4 Stiick KP14150-V09/M . ° .
Rollensatz 1.01.2VT FI37 4 Stiick Rot/Orange KP14150-V10/12 . . ]
Rollensatz 1.21.6VT FI37 4 Stiick Orange/Gelb KP14150-V12/16 . . .
Rollensatz 1.4/2.0VT FI37 4 Stiick KP14150-V14/20 (] . (]
Rollensatz 1.6/2.4VT FI37 4 Stiick Gelb/Grau KP14150-V16/24 . . .
FULLDRAHTELEKTRODEN

Rollensatz 0.9/11RT FI37 4 Stiick KP14150-V09/11R ° . .
Rollensatz 1.0/1.2RT FI37 4 Stiick -/Orange KP14150-V10/12R (] . .
Rollensatz 1.2/1.6RT FI37 4 Stiick Orange/Gelb KP14150-V12/16R . . .
Rollensatz 1.4/2.0RT FI37 4 Stiick KP14150-V14/20R ° ° .
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Produkt Art.-Nr. T8 RBLESSSS558L835235c2ll
Rollensatz 1.6/2.4RT FI37 4 Stiick Gelb/Grau KP14150-V16/24R ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ . ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ . ‘ ‘ . ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Aluminiumdréhte
Rollensatz 0.6/0.8AT FI37 4 Stlick Griin/Blau KP14150-U06/08A . . .
Rollensatz 0.8/1.0AT FI37 4 Stiick Blau/Rot KP14150-U08/10A . . .
Rollensatz 1.0/1.2AT F137 4 Stiick Rot/Orange KP14150-U10/12A ° L] .
Rollensatz 1.2/1.6AT FI37 4 Stiick Orange/Gelb KP14150-U12/16A . [ .
Rollensatz 1.6/2.4AT FI37 4 Stlick Gelb/Grau KP14150-U16/24A (] ] .
ANTRIEBSROLLEN SATZ [2R/MAXTRAC) - SATZ MIT 2 ROLLEN UND DRAHTFUHRUNG
MASSIVDRAHTELEKTRODEN
Antriebsrollen Satz 0.6-0.8 mm KP1696-030S ] e|eo|e .
Antriebsrollen Satz 0.9 mm KP1696-0355 . elee .
Antriebsrollen Satz 11 mm KP1696-0455 L] oo o .
Antriebsrollen Satz 1.3 mm KP1696-0525 . oo o .
Antriebsrollen Satz 1.6 mm KP1696-1/165 . eleo e .
Antriebsrollen Satz 0.9-1.2 mm KP1696-1 . eolee .
Antriebsrollen Satz 1.0 mm KP1696-2 . oo e .
FULLDRAHTELEKTRODEN
Antriebsrollen Satz 0.8-0.9 mm KP1697-035C . ele e .
Antriebsrolle-Kit 1.0-1.2 mm KP1697-045C . eleoe .
Antriebsrollen Satz13 mm KP1697-052C . eoleoe . *
Antriebsrollen Satz 1.8 mm KP1697-068 L] oo o . w
Antriebsrollen Satz 1.6 mm KP1697-116C . eleoe .
Antriebsrollen Satz 2.4 mm KP1697-3/32 . eleoe .
Antriebsrollen Satz 2.0 mm KP1697-5/64 . eoleoe .
Aluminiumdréhte
Antriebsrollen Satz 0.9 mm KP1695-035A . eleo e ) A r =
Antriebsrollen Satz 1.0 mm KP1695-040A . eleoe .
Antriebsrollen Satz 1.2 mm KP1695-3/64A . eoleoe . %@
Antriebsrollen Satz 1.6 mm KP1695-1/16A . oo o .
ANTRIEBSROLLEN SATZ [4R/HIGH TORQUE) - SATZ MIT 4 ROLLEN UND DRAHTFUHRUNGEN
MASSIVDRAHTELEKTRODEN
Antriebsrollen Satz 1.6 mm KP1505-030S oo .
Antriebsrollen Satz 0.9 mm KP1505-0355 oo )
Antriebsrollen Satz 1.0 mm KP1505-040S oo .
Antriebsrollen Satz 0.9-1.2 mm KP1505-1 oo )
Antriebsrollen Satz 1.0-1.2 mm KP1505-0455 oo .
Antriebsrollen Satz 1.3 mm KP1505-0525 oo )
Antriebsrollen Satz 1.6 mm KP1505-1/16S oo .
FULLDRAHT- und MASSIVDRAHTELEKTRODEN
Antriebsrollen Satz 0.8-0.9 mm KP1505-035C oo [
Antriebsrollen Satz 1.0-1.2 mm KP1505-045C oo .
Antriebsrollen Satz 1.3 mm KP1505-052C oo .
Antriebsrollen Satz 1.6 mm KP1505-1/16C oo .
Antriebsrollen Satz 2.8 mm KP1505-7/64 oo .
Antriebsrollen Satz 2.8 mm, Plattieren KP1505-7/64H oo .
Antriebsrollen Satz 3.0 mm KP1505-120 oo .
Antriebsrollen Satz 1.7-1.8 mm KP1505-068 oo .
Antriebsrollen Satz 2.0 mm KP1505-5/64 oo .
Antriebsrollen Satz 2.4 mm KP1505-3/32 oo .
Aluminiumdrahte
Antriebsrollen Satz 0.9 mm KP1507-035A oo )
Antriebsrollen Satz 1.0 mm KP1507-040A oo )
Antriebsrollen Satz 1.2 mm KP1507-3/64A oo . '.' g&’ﬂ
Antriebsrollen Satz 1.6 mm KP1507-1/16A oo . m
Antriebsrollen Satz 2.4 mm KP1507-3/32A oo )
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LGS2 BRENNER

Einfach und zuverldssig - dieses Sortiment
ist an die gdangigsten Anwendungen
angepasst.

Erfallt

EN 60974-7

oy,
o

VerschleiBteile kompatibel
mit den gangigen Standards
in Europa.

=y Ergonomischer, leicht
\ drehbarer Griff.
L
Extra lange hintere Kabelhalterung
- fir einen gleichmaRigen Drahtvarschub.
Extraflexibles Kabel. &
LUFTKUHLUNG WASSERKUHLUNG
MODELL LGS2-150G LGS2-250G LGS2-240G LGS2-360G LGS2-505W
Einschaltd
[E'Sjgciﬁtgé’aesr] 180 A @ 60% 20A @ 60% 250 A @ 60% 330 A @ 60% 500 A @ 100%
Anwendungen (1 (2] (2 (3 (4
Drahtdurchmesser bis 1,0 mm bis1,2 mm bis 1,2 mm bis 1,6 mm bis 2,4 mm
Original- Kontaktspitze 0,8 mm 1,0 mm 1,0 mm 1,2mm 1,2mm
ausstattung | onische Diise 12 mm 15 mm 12,5 mm 16 mm 16 mm
, " « Starke
Dinnbleche, Dinnbleche, Behalterbau,
Automobilindustrie Leichtbau Stahlkonstruktionen o Beanspruchung,

hohe Produktivitat

Art.-Nr.
3m W10429-15-3M W10429-25-3M W10429-24-3M W10429-36-3M W10429-505-3M
4m W10429-15-4M W10429-25-4M W10429-24-4M \W10429-36-4M \W10429-505-4M
5m W10429-15-5M W10429-25-5M W10429-24-5M W10429-36-5M W10429-505-5M

Brenner-Auswahl
Berechnung unter CO,

. (uftgekihlt
m wassergekihlt

Serie GroRe Bemessung | 160A ‘ 180A ‘ 200A ‘ 230A ‘ 250A ‘ 270A ‘ 330A ‘ 350A ‘ 420A ‘ 500A
150G —
2506 —
60%
LGS2 2406 —
360G —
505W 100% ‘—
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LGS21506G

Diise

Con. D10 \W000010787
Con. D125 W000010786
Cyl. D16 W000010788
Innershield WP10468

LGS22506G

i g,

| o — e = — MW — [

Diise
Con. DM W000010791
Con. D15 W000010790
Cyl. D20 W000010792

LGS22406

- ——— .

p— Bl Y

—— £out

. Kontaktspitzen- .
@mm Kontaktspitze 0 tahatlst.grt & Diisenfeder
08 W000010826 W000277903 W000277448
08 W000010830 *
— 03 \WP10441-09 Stahl- oder PTFE-Seele
E 10 W000010827 2 (Auskleidung)
10 | &/ Woooo1os3* mm e m A 5m
O
12 || W000010828 w| = | 06 |W000010730 W000010731| W000010732
1.2 W000010832 * 2 =2 ‘ 08 ‘ (Blau) (Blau) (Blau)
- N ES
£ 08 | |WPI0D441-08A & SE | 09 \wogoo10733 W000010734| W000010735
€] 10 W000010850 == = \ 10 \ [RoOT) [ROT) [ROT)
E2IRP) W000010851

Kontaktspitzen-

@mm Kontaktspitze halter Diisenfeder
08 W000010826 W000010720 W000277477
08 W000010830*
_ | 09 WP10441-09
=
EL10 g WO00010827 g e PTFE-Seele mit Kupferspirale
10 | % |W000010831* mm _ [Auskleidung]
O
12 | =| W000010828 3m 4m 5m 3im 4m 5m
. = W000010730) W000010731| W000010732
E 12 W000010832 _2 oe Gy B B
S| 08 WP10441-08A 52 09
g A YD |
£ WO00010850 s % Wu{u}gg}?m WDl[]'gg_}]UBA WOI[JéJg_}(]JBS )
= 12 W000010851 8 T2
o~
B T g WP10422:3M WP10422-4M WP10422-5M
= 38" (Blau) (Blau) (Blau)
=y
S | 10 wo00010736| W000010737 \W000010738 WP10419-3M | WP10419-4M| WP10419-5M
<= ) [ROT) [ROT) [ROT) (ROT) [ROT) [ROT)

\\\

N

- . Kontaktspitzen- . .
Diise @mm Kontaktspitze haltgr Isolierender Diffusor
Con. D10 \ WP10461-9 06 W000010820 WP10455-1 Standard WP10404-STD
Con. D125 ‘ WP10461-4 0,8 W000010821 Hohe Temperatur | WP10404-HT
08 W000010824* Keramik WP10404-CR
=] 09 WP10440-09
& 10 | q| Wo00010822 p Stahl- oder PTFE-Seele PTFE-Seele mit Kupferspirale
10 | 3| Wo000010825 mm )
2 3m 4m 5m 3m 4m 5m
12 WP10440-12
" = |06 |W000010730 W000010731|W000010732
12 WP10440-12C =% 08| (Blay (Blau) (Blau)
c _ s2 | 09
2 08 WP10440-08A w| 9% 1o |W000010733|\W000010734| 000010735
£ 10 WP10440-10A =] & 1‘—2 [ROT) [ROT) [ROT) N
= ~N »
=l 1 WP10440-12A @ £Z | g |WP10422-3MWP10422-4M WP10422-5M
=4 38| ™ (Blau) (Blau) [Blau)
=0
EL& | 10 wo00010736| W000010737 \W000010738 WP10419-3M | WP10419-4M| WP10419-5M
<=9 [RoT) [ROT) [RoOT) (ROT) [ROT) [ROT)

Original-Ausstattung

* CuCrZr-Kontaktspitzen
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LGSZ 3606 Kontaktspitzenhalter

. &,

W000010722
(Mg)
— e — s — N —
Diise @mm  Kontaktspitze Isolierender Diffusor
Con. D12 W000010795 08 W000010834 Standard 000010780
Con.D16 W000010794 08 W000010840 * Hohe Temperatur | W000010781
Cyl. D20 W000010796 1,0 W000010835 Keramik W000010782
1,0 W000010841 *
=02 W000010836
&2 W000010842 *
132 | 3| wWPi0445-32C *
14| S| W000262703 @ Stahl- oder PTFE-Seele (Auskleidung) PTFE-Seele mit Kupferspirale
16 W000010837 mm 3m 4m 5m 3m 4m 5m
16 W000010843 * 0 | W000010730 | W000010731 | W000010732
e 08 WP10445-08A = (Blau) (Blau) (Blau]
2] 10 W000010853 %5.13 10 | W000010733 | W000010734 | W000010735
Eln W000010854 Sz (ROT) (ROT) (RoT)
REERY: W000010855 @ & 17 Wo0010867  W0O0010868 | W0O0010869 )
I 6| (gelb) (gelb) (gelb)
g 0g | WP10422:3M | WP10422-4M | WP10422-5M
£ (Blau) (Blau) (Blau)
£& | 10 | 000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
Bl 12 (RoT) (RoT) [RoT) (RoT) [RoT) (RoT)
< 16 | W000010745 | W000010746 | W000010747 i B
' gelb) (gelb) (gelb)
LGS2505W
Diise Isolierender Diffusor Isolierscheibe
Con. D14 W000010798 Standard W000010783 WP10450-L77
Con. D16 W000010797 Hohe Temperatur | W000010784
Cyl. D20 W000010799 Keramik W000010785

\ — Sy — ﬂ S -3‘3 - \ ———.

24

A ——

@mm Kontaktspitze Kontaktspitzenhalter

08 W000010834 V\yvﬂpggggﬂené
| 08 | | W000010840 " [Hochleistungs)
10 W000010835
10 W000010841*
=12 W000010836
<112 | |W000010842* g Stahl- oder PTFE-Seele [Auskleidung) PTFE-Seele mit Kupferspirale
—1{12 = 7Wv'\)’104425';:2c mm 3m 4m 5m 3m 4m 5m
| 14 | =| 000262703 0g | W000010730 | W000010731 | W000010732
16 W000010837 = (Blau) (Blau) (Blau)
16 W000010843 * =8 10 | WP10410-3M | WP10410-4M | WP10410-5M
e | 08 WP10445-08A s | [unbeschichtet] | (unbeschichtet] | (unbeschichtet)
= 3112 -
E110 W000010853 S &, WPioani3M | W000010740 | WO000010741
En W000010854 2 ?[unbeschichtet] [unbeschichtet] | unbeschichtet)
= Do ~ J
16 000010855 e 0g | WP10422:3M | WP10422-4M | WP10422-5M
€T |7 (Blau) (Blau) (Blau)
=
& | 10 | W000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
Ex w2 [ROT) (RoT) (RoT) (RoT) [ROT) (RoT)
=& | |5 | W000010745 | W000010746 = W000010747 B
' (gelb) (gelb) (gelb)
Original-Ausstattung * CuCrZr-Kontaktspitzen
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WIG-BRENNER



PROTIGIIIS

Der runde Griff mit Klingenausldser (RL).

PROTIGNGS

Der ergonomische Griff mit Taste (EB).

Die WIG-Brenner mit Rundgriffen sind
auf alle SchweiRanforderungen in allen
Positionen ausgelegt.

Das Auslgsermodul ist vollstandig
einstellbar und kann an jede Position am
Griff bewegt werden.

Die besten WELDLINE-Brenner mit
fortschrittlichem ergonomischem-Design und
farbigem Softgriff fir maximalen Komfort.

Mit diesen Brennern erhalten Sie eine optimale
Schweilqualitat und verbessern die Kommunikation
zwischen Schweilser und Maschine.

Das modulare System ermdglicht Das Kugelgelenk sorgt fiir

eine bessere Kontrolle der

ausgezeichnete Flexibilitdt. Der erste

Stromquelle. Alle Brenner werden mit
einem Ein-Tasten-Modul ausgeliefert.

Meter des Schlauchpakets besteht
aus Leder, wodurch die Lebensdauer

Neues Design des
Auslésermoduls mit

Die Gewebe-Ummantelung und die
Griffhiille gewdhrleisten maximale

verlangert wird. Metallklinge. Flexibilitat des Schlauchpakets.
LUFTGEKUHLT
MODELL PROTIG 10 PROTIG 20 PROTIG 30 PROTIG 40
Einschaltdauer 35 % 125A 150 A 200A 250 A
Einschaltdauer 60 % 80A 100 A 130A 200 A
Brennerkappe Lang
Stg]rg%aigd- Diise 79,6 mm @12 mm
Elektrode @1,6 mm 72,0mm @24mm
Lange 5m 8m 5m 8m 5m 8m 5m 8m
PROTIG I S Anschiuss 5815 W000382715-2 | W000382716-2 | W000382717-2 | W000382718-2 | W000382719-2 | W000382720-2 | WW000382721-2 | W000382722-2
PROTIG NG S \W000278394-2 | W000278395-2 | W000278396-2 | W000278397-2 | W000278398-2 | W000278399-2 | \W000278400-2 | W000278401-2
WASSERGEKUHLT (*)
MODELL PROTIG 10W PROTIG 35W PROTIG 40W
Einschaltdauer 100 % 220A 350 A 450 A
Brennerkappe Lang
StrannédBaiéd— Diise 12,8 mm 715 mm @14 mm
Elektrode @24mm @ 4,0 mm 74,8 mm
Ldnge 5m 8m 5m 8m 5m 8m
PROTIG Il S W000382723-2 W000382724-2 \W000382725-2 W000382726-2 W000382727-2 -
PROTIG NG S Anschluss (o875 W000278402-2 W000278403-2 W000278404-2 W000278405-2 W000278406-2 \W000278407-2
Stecker und Adapter Adapter
Stecker Flr alte Brenner mit zentralem Flr Brenner mit separatem

Maschinenanschliisse in neuem Design - kompakt und vollstandig
geschiitzt, fir héchste Haltbarkeit und Qualitat, Alle Schlauche
aus Gummi mit Gewebe-Ummantelung fiir anspruchsvolle

Anwendungen.

Luftgekiihlt

Wassergekiihlt

Gasanschluss, die an Stromquellen
mit separatem Gasanschluss
angeschlossen werden sollen,
verwenden Sie W000306140.

Gasanschluss, die an Stromquellen
mit zentralem Gasanschluss
angeschlossen werden sollen,
verwenden Sie W000306141.

Bmm 9mm 9mm
DINSE 9 bis 13 mm DINSE 13 bis 9 mm
W000306139 038055011
13 mm 13 mm
9mm
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PROTIGNGS-OPTIONEN

Einstellbare Kopfteile

Als Option stehen einstellbare
Brennergehduse zur Verfiigung,

die das Schweilen an schwer
erreichbaren Stellen mit einer
Auswahl von 2 Kopfteilen — einem
kleinen und einem grofRen —, die an
luft- oder wassergekiihlten Gehdusen
angebracht werden, einfacher machen.

Modulares System
Alle EB-Brenner werden standardmaRig mit einem Ein-Tasten-Modul

ausgeliefert. Andere Formate von Steuermodulen kénnen bestellt werden.

Ausfiihrung mit einer Taste

Weitere Schaltermodule

9 |

Horizontales Vertikales 3 Tasten- Klinge
Potentiometer Potentiometer Modul
W000279370 W000279246 WP10529-2 W000279245
Stellen Sie den vollstdandigen Brenner aus Gehduse und Kopfteil zusammen: (4,7 Kohm) (4,7 Kohm)
- Luftgekiihltes Gehause, gebogen (10/20) W000279381 UHPIEZE) UHPTIEZE
- Wassergekiihltes Gehduse, gebogen [10W) \W000279382 RERST] 0ol
: Eggzg:: Esgi:g mg ;%“OW “;vagg:;:::: Zusatzlich zu den Tastenmodulen werden Steckerkits bendtigt:

siehe folgende Tabelle

Auswahl des Moduls und Stecker-Kits fiir Protig NG S

Tastenmodule

Art.-Nr.

Stecker-Kit

WP10529-2

- Kein Stecker-Kit erforderlich
- Brenner wird iiber den

(5B-Stecker (5-polig)
an das Gerat angeschlossen

LR

WP10529-4 WP10529-3
[10 Kohm) [10 Kohm)
+
] [ | |
WP10529-9

Kompatibel mit

- Invertec® 220/300/400 TPX
- Aspect® 200

- Alle Lincoln-Geréte mit Pedalsteuerung

Die oben genannten Module funktionieren nur mit den Brennern PROTIG NG S (EB-Griff).

www.lincolnelectriceurope.com
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PROTIG10/10W

Lange Diise Spannhiilsengehduse Spannhiilse

@48 | W000306456 alle Durchmesser @10 | Wo00306236
764 | W000306457 W000306205(1) 016 | W000306237()

78,0 | W000306458 $20 | W000306238
796 | WO000306459 724 | W0003062393)

. . @25 | W000265659

m BIERTE S 73,2 | W000306240

W000306210(1)

Brennerkappe
kurz

W000306220

Diise
064 W000306269
78,0 W000306270 @

796 | W00030627112 Brennerkappe

7128 | W000306272(3) - —==__"1- I -1 mittel
m Eﬂl @ W000306221

Gaslinsendiise - _

f80 | W000306284 Brennerkappe
) . r Brennerkappe
096 W000306285 Gaslinsenfilter 0-Ring lang o
g128 | W000306286 WO00306213 W000306229(0) W000306222(1)
Gaslinsen-
spannhiilsengehguse m Standard bei allen Modellen
Wooo306213 @ Standard nur bei PROTIG 10 ING-IIl)
B Standard nur bei PROTIG 10W (NG-II1)
Gaslinse zum Schweilen bei schwierigem Zugang. Diisen: Wahl des Durchmessers
Das Gaslinsen-Spannhiilsengehause wird mit Filter und SchweiRstrom (A) | 70 | 90 | 120 | 200
Dichtungsring geliefert.
) . ) . Durchmesser (mm) | 6 | 8 | 10 | 12
Ring und Filter werden einzeln geliefert.
Spannhiilsengehéuse -
alle Durchmesser 10 3\';;;0"322;?
Diise )
\W000306206(1) TP Brennerkappe
g48 | W000306273 @16 | W000306242 M L4
@64 | W000306274 Dichtungsring £20 | W0003062430) W000306223
£80 | W0003062750) W0003062110) g24 | Wo00306244
§96 | Wo00306276 32 | W000306245
#32 | W000306240

Gaslinsendiise m = m: ] It
W000306287 - - |
W000306288
W000306289 Eﬂ] _ _
@157 | W000306290
Gaslinsen-
i ) Spannhiilsengehduse Brennerkappe Brennerkappe
Gaslinsendiise W000306214 0-Ring lang
W0003062300) W000306224(1)

=
o
<)

ISEESY
o |
o

™

£80 | W000306467 Dichtri
§96 | W000306468 Gaslinsenfilter der'%;;;&gse
fn2 | WOOU306465 W000306219 W000306216
$128 | W000306470
m Standard
Gaslinse zum SchweiRen bei schwierigem Zugang. Diisen: Wahl des Durchmessers
Das Gaslinsen-Spannhiilsengehduse wird mit Filter und SchweiBstrom (A) | 70 | 90 | 120 | 200 | 350
D'lchtungsr.lnggellefert.' . Durchmesser[mm]| 6 | 8 | 10 | 12 | 15
Ring und Filter werden einzeln geliefert.

90 www.lincolnelectriceurope.com



PROTIG 30

Spannhiilse
Diise 5 hil s 71,0 W000306246
pan NS oeause §16 | W000306247
@64 | W000306277 alle Durchmesser R
g20 | W000306248
780 | W000306278 W0003062070) 7
096 | WO000306279 24 | W00030624901)
§12,8 | W0003062800) B25 | W000306261 Brennerkappe

Gaslinsendiise

o4 W000306462
78,0 W000306463

kurz
@157 | W000306281 Dichtungsring §32 | WO000306250
g40 | WO000306251 W000306223
W0003062110)

296 W000306464

P12 | WO000306465
- =y - |
Gaslinsendiise
#80 | Woo0306267 Eﬂ]_ -

$96 | WO000306288
7128 | W000306289
@157 | W000306290 Brennerkappe Brennerkappe
Gasi 0-Ring lang
aslinsen-
Gaslinge lange Spannhiilsengehduse 00030623001 00030622411
Diise W000306214
78,0 W000306467
29, W000306468 Gaslinsenfilter chhtrl_ng
@12 | W000306469 der Gaslinse
0128 | W000306470 W000306219 W000306216
m Standard
Gaslinse zum SchweiBen bei schwierigem Zugang. Diisen: Wahl des Durchmessers

Das Gaslinsen-Spannhilsengehduse wird mit Filter und

: : . SchweiBstrom (A} | 70 | 90 | 120 | 200 | 350
Dichtungsring geliefert.

. . . . Durchmesser (mm | 6 | 8 | 10 | 12 | 15
Ring und Filter werden einzeln geliefert. (mm)
. Spannhiilse

Diise Spannhiilsengehause g0 | Wooo30e2s2
g64 W000306277 alle Durchmesser g 1'6 | W000306253
78,0 W000306278 W000306208(1) ;
PR e Dichtungsring 72,0 W000306254

0 | TROURSN0LS W0003062120) @24 | W00030625502) Brennerkappe

g12,8 | W0003062800 @32 | W000306256(3) kurz
@157 | \W0003062815) f40 | W000306257 W000306225

Diise
064 W000306462

280 \W000306463
096 W000306464

Spannhiilsengehduse -
@12 | W000306465 hohe Beanspruchung* | =T I
W000306201
780 | WO000306287 @

096 \W000306288
0128 W000306289

§157 | W000306290 Brennerkappe Brennerkappe
Eﬂ] - ﬂm 0-Ring lang
Gaslinse lange W0003062311) W000306226()

Gl [ -

K

BUzE m Standard bei allen Modellen
#80 | W000306467 o Gaslinsen- Dichtring @ Standard nur bei PROTIG 40 (NG-II)
796 W000306468 Gaslinsenfilter Spannhiilsenge- der Gaslinse @ Standard nur bei PROTIG 35W (NG-III)
g2 | W000306469 hause * Verwenden Sie fir den Spannzangenkdrper «Heavy Duty»
25 | R W000306219 W000306217 y buty
712,8 W000306470 W000306215 die Gaslinsendtsen in normaler oder langer Ausfiihrung
Gaslinse zum SchweiBen bei schwierigem Zugang. Diisen: Wahl des Durchmessers
Das Gaslinsen-Spannhiilsengehause wird mit Filter und Dichtungsring SchweiRstrom () | 70 | 90 | 120 | 200 | 350
geliefert. Ring und Filter werden einzeln geliefert.
Durchmesser (mm) | 6 | 8 | 10 | 12 | 15
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PROTIG 40W Spannhiilse

Isoliermutter Dichtungsring B24 | W000306262 Brennerkappe
. @32 | W0003062630) kurz
Diise W000306452() W000142664(1) Tan | wnnmaneoed
74,0 \W000306264 W000306227
g1,0 W000306282 ) g48 W000306265
§140 | W0003062830) Wasserverteiler

\W000306454(1) =
N
E@—@—D—l——l—.— | e=—=——=

Spannhiilsengehéduse Diisendichtungen Brennerkappe
alle Durchmesser s — 0-Ring B K
W000306200() ! WO00030623261 ren?aerllrgappe
0 _Standard W00030622811)
Diisen: Wahl des Durchmessers
SchweiBstrom (A) 200 | 450
Durchmesser (mm) n 14
ZUBEHOR
VERSCHLEISSTEILBOX FUR PLASMA-BRENNER
p 5 Spannhiilsen 10 (mm) Standardduse (mm)
\W000306441 Brennerkappe kurz 8 Brenr)tetrklagppe Brennerkappe lang 8 Spanngulstgn%hause
mitte rotig 10 ‘ 16 ‘ 20 ‘ 24 ‘ 32 | 64 ‘ 8,0 ‘ 96 ‘12,8
VERSCHLEISSTEILBOX PROTIG 20
i = Spannhilsen Protig 20 Standarddiise (mm)
W000306442 Brennerkappe kurz 10 Brennerkappe lang 10 Spannguli'enzgghause
rotg 1,0 ‘ 16 ‘ 2,0 ‘ 24 ‘ 32 | 64 ‘ 8,0 ‘ 9,6 ‘12,8
VERSCHLEISSTEILBOX PROTIG 30
- 5 Spannhiilsen Protig 30 (mm) Standarddiise (mm)
W000306443 Brennerkappe kurz 10 Brennerkappe lang 10 Spanrér&uésT?g%%hause
1,0 ‘ 1,6 ‘ 2,0 ‘ 24 ‘ 3,2 ‘ 40 | 64 ‘ 8,0 ‘ 9,6 ‘12,8 ‘ 15,7
VERSCHLEISSTEILBOX PROTIG 35W / 40
000306444 Brennerkappe Brennerkappe Spannhul— Brenn_erkappe— Spannhiilsen Protig 40 (mm) Standarddise (mm)
kurz 40 lang 40 sengehduse, 0-Ring (x2) _ ‘ 16 ‘ 20 ‘ 24 ‘ 32 ‘ 40 ‘ 48 | 64 ‘ 8.0 ‘ 96 ‘12,8 ‘ 15,7
VERSCHLEISSTEILBOX PROTIG 40W
R - _ fican- Spannhilsen N
Brennerkap Brenner . Brenner ' Dusen : ; Diise (mm)
W000306445 pe kurz kappe lang S[r)]anr;]hul kappe-0-Ring Elals:{’glgcher dichtungen Watss_elr\r/er Isoliermutter —Protig 40 (mm]
40W 40W sengenauise x2) ing X2) ele 24/32(40 48| 10 ‘ 14,0

& *»

VERSCHLEISSTEIL- | VERLANGERUNGS- | VERLANGERUNGS- ADAPTER

BOX PROTIG KABEL LUFT KABEL WASSER W000306140

W000306441 W000306135 -15M W000306136 -15M \W000306139

W000306442 \W000306141

W000306443 038055011

\W000306444

W000306445
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WTT2-BRENNER

Einfach und zuverldssig - dieses
Sortiment ist an die gdngigsten
Anwendungen angepasst.

Genormte
Verschleiliteile.

>

_='

ﬂ‘l Leicht drehbarer Griff
'{_j (fiir EB-Griff).

& ) Extra flexibles
Hochleistungskabel.

Griff aus
temperaturresistentem
Silikon-Kautschuk.

LUFTKUHLUNG
MODELL WTT29 WTT217 WTT226 Anschliisse
% A 100 A 1BOA
Einschaltdauer bei 40 °C 60% 80 00 30 :
35% 0 A 135A 180 A
Brenner-
kappe Lang
Originalausstattung Diise 796 mm 96 mm 312,8 mm (5B
Elektrode 71,6 mm 72,0 mm @24mm
Lange 4m 8m 4m 8m 4m 8m
RL S \W000278878|\W000278923| W000278883 |\W000278918| \W000278888 | \WW000278914 S
(5B W000278879|W000278922| W000278884 | \W000278917 | W000278830 | W000278913
£B S W000278877\W000278929| \WW000278881 \WW000278920| W000278886 | \W000278916
(5B |W000278875 - W000278882 |W000278913| W000278887 | W000278915
Griff Anschluss :
v [Cnﬁ’r?]r]‘ % \Wo00278876 - W000278880 - - - Stecker:
v V (Conn. 13 Geformter Kabelausgang
mm]' - - W10529-17-4V - W000278885 - fiir hohere Robustheit
EB-FLEX 5/(5B |W000382781 - W000382782 | W000382783] W000382784 |\W000382785
WASSERKUHLUNG
MODELL WTT220 W WTT218 W LUFTKUHLUNG
100% 200 A 320 A
Einschaltdauer bei 40 °C 2
60% 250 A 350 A
Brenner-
kappe Lang
Originalausstattung Diise 712,8 mm @16 mm
Elektrode g24mm g32mm WASSERKUHLUNG
Lange 4m 8m 4m 8m
RL S W000278893 W000278906 W000278897 W000278900
(5B W000278894 W000278905 \W000278898 W000278899
Griff EB Anschluss S W000278891 W000278911 W000278895 W000278902
(5B \W000278892 \W000278909 \W000278896 \W000278901
EB-FLEX S/ (5B \W000382786 \W000382787 \W000382788 \W000382789

Griff

RL EB-FLEX
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WTT2 WIG-BRENNER VERSCHLEISSTEILE

Modell WTT2 plse

ode D64 | Wo00306417
080 | W000306418

9 I gv & 20 W 096 | W0003064190)
gnz2 W000306420
0128 | Wo003064216)
0160 | W000306422

—

4
. Spannhiilsen-
Brennerkappe gehduse Lange Diise
kurz g10 | W000306376
g16 | W0003063772 R L
W000306398 G ELL Lot L @64 | W000306457
720 | W000306378 ——
. 924 m 78,0 W000306458
[— SpannhUIse 0 3'2 W 796 W000306459
710 | W000306406 :
g16 | W000306407() e
Brennerkappe D20 | Woossoedws oL |
mittel §24 | W0003064090) ungsring S ==
000306400 032 | Wooosoeato  \W000306396()
Brennerkappe-
0-Ring
Brennerkappe W000306404(1) zr* ‘
lang . .
W000306402(1) SRS

Gaslinsen-Spann-

hiilsengehduse Gaslinsendiise

710 W000306385 @64 | W000306429
. 716 W000306386 g96 | W000306431
Gaslinse 020 W000306460 gn2 | Wo000306432
: L 24 W000306387 128 | W000306433

Der Gasdiffusor sorgt fiir einen 0 o

konzentrierten, homogenen
Gasfluss um die Wolframelektrode.
Dadurch kann die Elektrode

weiter Uber die Dise hinausragen.
Dies erméglicht den Zugang

zu schwer erreichbaren
Schweilverbindungen.

g32 W000306388
() Standard bei allen Modellen
(2 Standard nur bei WTT2 9 EB/9RL/9V

(3) Standard nur bei WTT2 20W EB/20W RL

VERSCHLEISSTEILBOX WTT29/9V/20W

Brennerkappe kurz | Brennerkappe mittel| Brennerkappe lang Spannhilsengehduse Spannhiilsen 10 (mm) Standardduse (mm)

9-20 9-20 9-20 16 ‘ 2,0 ‘ 24 ‘ 32 | 16 ‘ 2,0 ‘ 24 ‘ 32 | 80 ‘ 96 ‘ m,2 ‘12,8

W000371535

=

VERSCHLEISSTEIL-
BOXWTT29/
9Vv/20W

W000371535
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WTT2 WIG-BRENNER VERSCHLEISSTEILE

Modell WTT2

Spannhiilse

g10 | W000306411

71,6 W000306412

g20 | W0003064130)

Brennerkappe Brenner_kappe' @24 | W000306414(3)
kurz 0-Ring 32 | W000306415(4)
W000306399 WO00030640500 g4 9 | wo00306416

1717V, 26/26V &18 W

Spannhiilsen-

gehduse

§10 | W000306380

16 | W000306381

$20 | W0002707810)

Dichtungsring  g24 | wooo3063820
W0003063970) 32 | W000306383(4)
@40 | WO000306384

0—=

| neeem———(

Brennerkappe
lang
W000306403(1) i Standard bei alle Modellen
[2) Standard nur bei WTT217
@) Standard nur bei WTT218W
[4) Standard nur bei WTT2 26
Gaslinse

Der Gasdiffusor sorgt fiir einen
konzentrierten, homogenen
Gasfluss um die Wolframelektrode.
Dadurch kann die Elektrode

weiter Uber die Duse hinausragen.
Dies ermdglicht den Zugang

zu schwer erreichbaren
Schweilverbindungen.

76,4
780
796
gn2
7128
76,0
719,2

Diise
W000306423

\W000306424
W000306425(2)

W000306426

\W000306427(3)
W000306428(4)

\W000306461

—

Lange Diise

W000306462

W000306463

W000306464

W000306465

4

diungening Clengehiuse Gaslinsendise
W000306466 1,0 W000306389 064 W000306434
71,6 W000306390 780 W000306435
024 W000306391 796 W000306436
732 W000306392 gn.2 W000306437
@40 W000306393 $12,8 | W000306438
$16,0 | W000306439
>
Lange Gas-
linsendiise
P80 | W000306467
796 W000306468
g1, | W000306469
@128 | WO000306470

VERSCHLEISSTEILBOX WTT217/26/18W

Brennerkappe kurz | Brennerkappe lang

Spannhiilsengehause (mm)

Spannhiilsen (mm) Standarddiise (mm)

W000371536

17-18-26 17-18-26

1.6 ‘ 24 ‘ 3,2 ‘ 4,0

1.6 ‘ 24 ‘ 3,2 ‘ 4,0

9,6 ‘ n.2 ‘ 12,8 ‘ 16,0

=5

VERSCHLEISSTEILBOX
WTT217/
26/18W

W000371536
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WOLFRAMELEKTRODEN

Ein umfassendes Sortiment von Wolframelektroden:
Produktvorteile:

e Sehr lange Haltbarkeit

e Perfekte Lichtbogenziindung
e Sehr stabiler Lichtbogen

e Langlebigkeit der Spitze

VORSICHT: Lesen Sie vor der Verwendung sorgfaltig das auf unseren Websites
verfligbare Sicherheitsdatenblatt durch.

Metall

Aluminium Stahl und Edelstahl

Lichtbogen-
stabilitat

Ziinden

Art

Standzeit

Thermischer
Widerstand

WP - reines Wolfram
WL 20 — Lanthan 2% & -
WS 20 - Seltene Erdenn 2% * * wox

*** Ausgezeichnet ** Gut * Durchschnittlich M Reines Wolfram

Wolfram + Cer
B wolfram + Lanthan
M wolfram + Seltene Erden

[ Seltene Erden = alle hdufigen metallischen Elemente, einschlieBlich Scandium
[Ordnungszahl 21), Yttrium (39) sowie der 15 Elemente von 57 bis 71 (Lanthanoide mit
Lanthan und Cer) in der Mendelejew'schen Einordnung.

@ (mm) | Lénge (mm) Art.-Nr. @ (mm) | Lénge (mm) Art.-Nr. @ (mm) | Lénge (mm) Art.-Nr. @ (mm) | Lange [mm) Art.-Nr.
1,6 150 503710251 1,6 150 503710651 1,6 150 503710531 1,6 175 W000335167
2,0 150 503710252 2,0 150 503710652 2,0 150 503710533 24 175 \W000335169
2,4 150 503710506 24 150 503710653 24 150 503710534 3,2 175 W000335171
3,2 150 503710507 3,2 150 503710656 3,2 150 503710537
4,0 150 503710254 4,0 150 503710256 4,0 150 503710538
4.8 150 503710510 4.8 150 \W000381291
6,0 150 503710256

@ (mm) | Lange (mm) Art.-Nr. @ (mm) | Lénge (mm) Art.-Nr. @ (mm) | Lénge (mm) Art.-Nr. @ (mm) | Lange [mm) Art.-Nr.
1,6 150 \W000010010 1,0 150 W000010373 1,6 150 \W000010023 1,6 150 W000402663
1,6 175 W000010375 1,6 150 \W000010016 1,6 175 W000335153 2,0 150 W000402664
2,0 150 W0000100M 1,6 175 \W000010385 2,0 150 \W000010024 24 150 W000402665
24 150 W000010012 2,0 150 W000010017 2,4 150 W000010025 3,2 150 \W000402667
24 175 W000010377 2,0 175 \W000010386 24 175 W000335154
3,2 150 \W000010014 2,4 150 \W000010018 3,2 150 W000335150
3,2 175 \W000010378 2,4 175 \W000010387 3,2 175 \W000335157
4,0 150 \W000010015 32 150 \W000010020 4,0 150 W000010028

3,2 175 \W000010388
4,0 150 W000010021

Héchste Standzeit, hdhere Stromdichte, weniger Schleifaufwand,
schnellere Starts und bessere Lichtbogenstabilitat

96
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LUFTKUHLUNG
LC 65 LC105
[Handscli-:ezigbrenner] [Handscl!fe?gbrenner] [Handsclﬂg:i[:iirenner] [Masczir:ﬁ:icr;meid- [MascEirr;zrr:secr;meid-
Durchflussrate 96 /min@?5.0 bar 130 /min@?5.0 bar 130 /min@?5.0 bar 2801/min@5.5bar 2801/min@5.5bar
Einschaltdauer 25A@60% 60A@60% 60A@60% 100A@60% 100A@60%
unlegierter Stahl 10 25 25 40 40
Starke (mm)
Trennschnitt 12 30 30 45 45
LC25 LC 65 LC105 LC 65 LC105
Handschneidbrenner Anlage
3m PTH-C25A-SL-3MR - - - -
75m - PTH-061A-CX-7M5A PTH-101A-CX-7M5A PTM-061A-CX-7M5A PTM-101A-CX-7M5A
1Bm - PTH-061A-CX-15MA PTH-101A-CX-15MA PTM-061A-CX-15MA PTM-101A-CX-15MA

LC25
(Handschneidbrenner)

Elektrode Gasdiffusor Stromdiise Schutzkappen- Abstandhalter
- kdrper
‘u‘. W03X0893-75A W03X0893-76A W03X0893-78R
W03X0893-5R 25A] W03X0893-77A

e o I - 8 il t

: ~ - . t4

fe=y

Stromdiise
W03X0893-26A (40A)

[Kontakt)

LC 65

(Handschneidbrenner) S Haltekappe KONTAKT
W03X0893-41A )
. e |

ABSTAND

L

Stromdiise Abstandhalter
Gasdiffusor W03X0893-27A (40A) W03X0893-14R
W03X0893-28A (50A)
W03X0893-50R W03X0893-29A (60A)
([stand off)
[ ¥ —_— — -
0 -
! i{ ABGESCHIRMT
Elektrode F— fumalay *',\F .5‘
W03X0893-25A o
(Kontakt, Stromdilse 5chu|(tb;:<a£rpen- Schutzkappe
Abstand, W03X0893-33A (50A) p W03X0893-44A
abgeschirmt W03X0893-34A (60A) W03X0893-43A
E - (abgeschirmt)
ugennooein I’ "
— =iy — — ' tﬂ‘? FUGENHOBELN
Stromdiise
Elektrode W03X0893-39A SOLAARpE
W03X0893-48A
W03X0893-53A (Fugenhobeln)
(erweitert) .
SR
— v L— & ey — L f—, ERWEITERT
. d e
Stromdiise Schutzkappe
W03X0893-40A (40A) W03X0893-21A

W03X0893-54A (60A)
[verlangert)
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LC 65
(Maschinenschneidbrenner)

o

Elektrode
W03X0893-25A

Gasdiffusor

W03X0893-50R

LC105
(Handschneidbrenner)

Elektrode
W03X0893-60A

(abgeschirmt
&
Fugenhobeln)

=f H Gasdiffusor
W03X0893-70R
Elektrode
W03X0893-57A
(erweitert)
LC105
(Maschinenschneidbrenner)
=

Stromdiise
W03X0893-52A [40A)
W03X0893-33A (50A)
W03X0893-34A [60A

Stromdiise
W03X0893-61A (40A)
W03X0893-62A [60A)
W03X0893-63A (80A)
W03X0893-64A [100A)
[abgeschirmt)

[ Ly
& ¥
Stromdiise

W03X0893-65A
(Fugenhobeln)

[ b=y
=, s
Stromdiise

W03X0893-58A (40A)
W03X0893-59A (60A)
W03X0893-72A (80A)
W03X0893-73A [100A)
[erweitert)

Schutzkappen-

korper
W03X0893-43A

Schutzkappen-
korper
W03X0893-66A

™~

g
>

Schutzkappe
W03X0893-46A

¥

!

Schutzkappe
W03X0893-67A

\

"I1 il

T
._)T

Schutzkappe
W03X0893-69A

F: b I
| .
e
Schutzkappe
W03X0893-74A

ABGESCHIRMT

ABGESCHIRMT

FUGENHOBELN

ERWEITERT

. o
af n boaiisy j—— Py ABGESCHIRMT
% ‘ @
Elektrode Gasdiffusor Stromdiise Schukt.;kappen- Schutzkappe
W03X0893-101A WoiX " W03X0893-104A [40A) mez;';e; A W03X0893-110A
03[43?33"-‘}02 WO3X083-105A (60A) W03X0893 -161§A Wog(%::: ]111A
W03X0893-103A W03X0893-106A (80A) (OHMIC) 008)
(100A) W03X0893-107A (100A)
www.lincolnelectriceurope.com 99



ZUBEHOR

LUFTFILTER LAF1250

Submikronfilter fir Druckluft. Entwickelt, um Feuchtigkeit, Ole und Spritzpartikel aus
Druckluftkompressoren zu entfernen und so saubere, élfreie und trockene Luft zu liefern.

e Bessere Schnittqualitat

e Ldngere Standzeit der VerschleiRSteile

e Erhoht die Lebensdauer des Brenners selbst

o Kompatibel mit jeder Plasmaschneidmaschine und jedem Plasmabrenner

e Leicht austauschbare Filterpatrone

e Praktisch auch fiir andere Anwendungen (Spritzlackierung, pneumatische
Werkzeuge, ..]

Art.-Nr.
Luftfilter LAF1250 W88X1456A
Filterpatrone \W8800117R

KANTENFASEN SCHNEIDAUFSATZ
WERKZEUG FUR LC25/65/105

KANTENFASEN KREISSCHNEIDER
WERKZEUG [max diam. 820 mm)

W03X0893-119A W0300699A

www.lincolnelectriceurope.com
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AUSBILDUNG & SCHULUNG

MODELL

Art.-Nr.

NAHT- .
EINGANG PROZESS KONFIGURATIONEN POSITIONEN STANDER
=
=
o
x
o
<
o | =
— =
>
2 S| &
<Y 2l xn
N N rw}
5|5 AR
c| < = fa —_
=] [} <8 (<7} =
g2 g 2 g
&h s CIJ 3] o =
) a2 E| @ @
=z & & <2 S| < = @
= v =) (=] O 1=}
an s = o o =R =
& = Ol Z LR =3 > = LS
c S E] © IS Sl s 2| ala <= 2=
@ L = c S| &L 2 g = = =] S| =
=] =) = = o | <
2] F 5 |2eg22 5182|388 Solel 8
= =3 SIS 3 N v vl =| 2
o = &a L2222 &~ 2] o n2%5R% RS R KS I|F

®
\3/6ROT+EI)J(0ppeInutzer K4601-3 115060 | 15/230 |@| e | e e | e| ¢ | ¢ | ¢ | ¢ | @ (6|0 0| o o o /o o /e e o
®
ggggﬁlzelnutzer K4602-3 1 150/60 | 115/230 |@ | e | e | e | e | © | ¢ | ¢ | ¢ | ¢ e /@0 o o o o o o o o o
® ™
gﬁzgﬁ]ugspsmrt K4603-3 1| 50/60 | 115/230 |@|e|e|e e e | o | @ oo e oo .
® ™
\éﬁggzlng{;‘:fport Ka633-3 1| 50/60 | M15/230 (o || e |e|e| o | | elelolole .
K4299-1
K4299-2
® ®
VRTEX® Engage Ka255.3 1| 50/60 | T5/230 | e . ol oo | elolole .
K4299-4
RealWeld® K4344-1 1 | 50/60 | T15/230 | e L2 T T A T I ejleje e 0 e




VRTEX® 360 (EINZELNUTZER)

Virtuelles SchweiBen - Training und Schulung.

e Realistische SchweilRbaddarstellung, sichtbare und hérbare

Reaktion auf Bedienerverhalten.

e Schwenkbarer E-Hand Elektrodenhalter, Brenner fiir MIG/MAG,

Fllldraht, WIG, Zusatzwerkstoffe und adaptives FuRpedal.
e T-StoRe, StumpfstdRe, V-Nahte, 150mm Rohr, 50mm XXS

Rohr und Rohr auf Blech.

e Hilfen fur Ausbilder und Auszubildende, Leistungsverfolgung,

USB Port (offline Bewertung, Funktionspriifung).
e Virtuelle AWS-Biegeprifung fur RohrschweilRungen

mit mehreren Durchgangen.

e (Ubungen zu Sicherheit und Maschineneinrichtung.

e Headset sorgt fur vollstandige Immersion.

Simulierte Verfahren

VRAW®, E-Hand:
6010, 6013 & 7018,
WIG: mit und ohne
Zusatzwerkstoff,
MIG/MAG:
Kurzlichtbogen,
Sprihlichtbogen,
Puls & STT®

(nur Rohr),
Filldraht:
Gas-geschitzt und
selbstschiitzend

Eingang

50| [115V
B
230V

()

Stromversorgung .
Produkt Art.-Nr. Spannung/Phasen/ Stromaufnahme Abmessungen Hx B x T (mm) Gewicht
Name F (kg)
requenz
VRTEX® 360 Maschine:
Paket K4601-3 874 x 503 x 975 Maschine:
90,7
4A@115 Stander:
TI6/23011/50/60 2A@230 19930 X 914,4 X 1178] Verpacktes Gewicht:
Palette K4601-1 Paket, Maschine & Stander:
Paket: 226,8
1219,2 x 1219,2 X 1219,2

VRTEX® 360+ (DOPPELNUTZER]

Virtuelles SchweiBen - Training und Schulung.

e Training von zwei Schweilern an einer Anlage - doppelte Ausstattung.

Simulierte Verfahren
VRAW®, E-Hand:

6010, 6013 & 7018,
WIG: mit und ohne

e Realistische Schweilbaddarstellung, sichtbare und hérbare Reaktion auf Bedienerverhalten. Zusatzwerkstoff,
e Schwenkbarer E-Hand Elektrodenhalter, Brenner fiir MIG/MAG, Filldraht, WIG, Zusatzwerkstoffe I\KAIG/:\'A/?EB -
: urzlic ogen, =
und ?daptwes FUBP.EdaI' . Sprihlichtbogen, =
e T-StoRe, StumpfstoRe, V-Nahte, 150mm Puls & STT® =
Rohr, 50mm XXS Rohr und Rohr auf Blech. (nur Rohr, §
e Hilfen fir Ausbilder und Auszubildende, Fulldraht: w
Leistungsverfolgung, USB Port (offline Gas-geschtzt und =
: . selbstschitzend =
Bewertung, Funktionsprifung). a
e Virtuelle AWS-Biegeprifung fur @
RohrschweiBungen mit mehreren =
Durchgangen. ‘ Eingang
50 115V
& '
230V
(D)
Stromversorgung .
Eral:ggkt Art.-Nr. Spannung/Phasen/ Stromaufnahme Abmessungen Hx B x T (mm) Ge[‘ﬁ"ﬁht
Frequenz g
VRTEX® 360+ (Zwei Benutzer) Maschine:
Paket K4602-3 874X 503 x 975 Maschine:
90,7
4A@M5 Stander:
T5/2301/50/60 2A@230 19939 X 914,4 X 1178 Verpacktes Gewicht:
Palette K4602-1 [Paket, Maschine &
Paket: Sténder): 226,8
1219,2 X 1219,2 X 1219,2

www.lincolnelectriceurope.com
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VRTEX® TRANSPORT ™
(EINZELNUTZER])

Virtuelles SchweiBen - Training und Schulung.

Perfekt fir Grundausbildung, Einstellung und
Schweiler-Screening im Bildungswesen oder
in der Industrie.

Unigun-Brenner zum Schweilen von MSG,
SE-Hand, WIG, MIG/MAG und Fllldraht.
Flache Bleche, T-Verbindungen, StumpfstéRe.
Wiedergabe- und Demo-Modus.

Realistische SchweilBbaddarstellung, sichtbare
und hdrbare Reaktion auf Bedienerverhalten.
Ubungen zur Anlageneinrichtung und zu
Sicherheitsfragen.

Headset sorgt fiir vollstandige Immersion.

Simulierte Verfahren

VRAW®, WIG:

mit und ohne
Zusatzwerkstoff, MIG/
MAG: Kurzlichtbogen,
Sprihlichtbogen

und Puls, Filldraht,:
gasgeschitzt und
selbstschitzend,
E-Hand

Eingang

50 115V
o [

230V
()

Stromversorgung .
Produktname Art.-Nr. Spannung/Phasen/ Stromaufnahme Abmes§ru[rl1;]gﬁ1r]| HxBx Gel‘l"(’;ht
VRTEX® Transport™ Einzelner Maschine: .
Benutzer K4603-3 874X 503 X 975 Maschine: 90,7
Paket .
Werkstiickhalter/Arm Monitor: 9
@5 431x305 X356 Paket: 703
2A @ 230 )
Monitor:
Palette K4603-1 366 X 392 X 204 Armlehne: 31
Paket: Verpagktes Gevvight: Paket,
1220 X 1220 X 1220 Maschine und Stander: 181,4
™
VRTEX® TRANSPORT ™+

(DOPPELNUTZER])

Virtuelles SchweiBen - Training und Schulung.

Simulierte Verfahren

VRAW®, WIG: mit und
ohne Zusatzwerkstoff,
MIG/MAG:

o
= .. . . R
=fl * Training von zwei SchweiBern an Kur;lk:?habogen,
= iner Anlage - doppelte Ausstattung Sl e
S eln'er g > ) und Puls, Filldraht,:
o e Unigun-Brenner zum Schweifien von gasgeschiitzt und
= E-Hand, WIG, MIG/MAG und Filldraht. selbstschitzend,
=8« Flache Bleche, T-Verbindungen, StumpfstoRe. E-Hand
(=] .
=8 e Wiedergabe- und Demo-Modus.
7l Realistische Schweilbaddarstellung, sichtbare Eingang
= und hdrbare Reaktion auf Bedienerverhalten. 5/ 115V
° Uvbungen'zurAnIageneinrichtung und zu Hgo @
Sicherheitsfragen. 2307
e Headset sorgt fir vollsténdige Immersion. o)
Stromversorgung .
Produktname Art.-Nr. Spannung/Phasen/ Stromaufnahme Abmess_.ru[nger]| e Ge[vll"iht
Frequenz o g
VRTEX® Transport™ Doppelnutzer . Maschine: .
Paket K4633-3 874 X 503 X 975 Maschine: 90,7
Werkstiickhalter/Arm Monitor: 9
431x305 x 356 .
115/230/1/50/60 24/? ggg Paket: 70,3
Palette K4633-1 Monitor: .
366 x 392 X 204 Armighne: 31
Paket: Verpagktes Gewight: Paket,
1220 X 1220 X 1220 Maschine und Stander: 181,4
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VRTEX® ENGAGE®
Virtuelles SchweiBen - Training und Schulung.

e Einfache Einrichtung, tragbares System, um
Auszubildende mit dem SchweiRen vertraut zu machen.
e Einflihrung, wissenschaftliche, technologische,

Simulierte Verfahren

VRAW®, MIG/MAG:
Kurzlichtbogen,
Sprihlichtbogen, Puls,
Filldraht:
selbstschitzend,

mathematische und praktische Themen, E-Hand
Handhabung von SchweiBtechniken und
SicherheitsmaBnahmen. Eingang
e Feedback und Beurteilung sofort. 5/ 115V
e Video-Demo- und Wiedergabemodi ,.20
zur Uberpriifung und Analyse des SchweiRprozesses.
. . - 230V
e USB Port (offline Bewertung, Funktionspriifung). D)
e Robust, Hartschalengehduse mit kompletter
Lernumgebung.
Stromversorgung Gewicht
Produktname Art.-Nr. Spannung/Phasen/ Stromaufnahme Abmessungen Hx B x T (mm) kel
Frequenz g
VRTEX® Engage® _
Standard-Frequenz K4299-1
Alternati - A@M5
Ematfve Frequenz1 K4299-2 115/230/1/50/60 0.5A @ 230 622,3 x 492 x 310 4 249
Alternative Frequenz 2 K4299-3
Alternative Frequenz 1 K4299-4
REALWELD®
Verfahren
Virtuelles SchweiBen - fiir Fortgeschrittene. MIG/MAG:

e Mitarbeiter schneller und effizienter einschatzen und
schulen, objektivere Bewertung und weniger Kosten fir
Schweilwerkstoffe und Zusatze.

e Sofortige Analyse und Bewertung jeder Naht.

e Audio-Training mit Anleitungen zur Korrektur wahrend

Kurzlichtbogen,
Sprihlichtbogen, Puls,
Fulldraht: gasgeschiitzt
E-Hand

} > X Eingang
des Schweilens, Lernerfolg in Echtzeit. 1 5y
e Ubungen zu mehrlagigen Verbindungen (6" und 18" ~|| 480
Vorrichtungen), Positionen: flach, vertikal, Uberlappen, 15V) 230V
T-StoR, V-Naht und flach. @ | @
Stromversorgung . Ports [Anzahl) - .
i Betriebs | Prozessor/ | Fest- Abmessungen Gewicht
Produktname Art.-Nr. Spangrir:]%/::zasen/ Stromaufnahme System Speicher platte Igt?\l:rzﬁglt HxBXT (mm) (ke)
Net: 882
REALWELD® .
Basismodell KA344-1 P%Ig.;t‘
niedrig: Net: 1378
A Intel® Hohe 1943 x 914 x 914 et: 137
One-Pak® Pkg, k43443 | mesonsoiso | (2H @TSVAC W'gdzot‘)’.”t-"]®7 Core | Leistung. 20 Paket:
oA @ ' B3/4GB | 256GB hoch: 1544
2540 X 914 x 914
Set
Schweilvorrichtungen | K4344-2 -
457 mm (3 Stiick)

www.lincolnelectriceurope.com
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WELDLINE"

by Lincoln Electric

MEHR KOMFORT UND SICHERHEIT BEIM
SCHWEISSEN

WELDLINE™ by Lincoln Electric ist die Marke fiir die
Ausstattung von SchweilRarbeitsplatzen.

Mit einem umfassenden Angebot an personlicher
Schutzausristung, sowie Werkzeugen und Zubehor speziell
flr den Schweilier und seine Arbeitsbedingungen, ist es
unser Ziel, mehr Kamfort und Sicherheit fiir den Schweilser
zu schaffen. Das Portfolio ist eine sorgfaltige Auswahl an
Qualitatsprodukten, um unsere Kunden optimal auszustatten
und zufrieden zu stellen:

e Schweiltbrenner und Verschleiliteile
e Personliche Schutzausriistung

e Zubehor zZum Schweilten und Schneiden

i

Download von Sicherheitsdatenbldtter
und Konformitdtsbescheinigungen
von unseren Websites
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UBERSICHT

VIKING

WELDING HELMETS
Viking™ Viking™ Viking™ A— ™ . Viking™
Serie 1840 Serie 2450 Serie 3350 Viking™ PAPR™ 3350 Serie 32500 FGS™
Umschaltzeit (s) 1/25,000 1/25,000 1/25,000 /25,000 /25,000
Variable Schutzstufen/Steuerung 9-13 Extern 5-13 Intern 5-13 Intern 5-13 Intern 5-13 Intern
VergroRerungslinse moglich Ja Ja Ja Ja Ja

Schleifmodus Abdunklung/
Steuerung

DIN4/Extern

DIN3,5/Intern

DIN3,5/Intern

DIN3,5/Intern

DIN3,5/Intern

Lichtempfindlichkeitssteuerung

stufenlos

stufenlos

stufenlos

stufenlos

digitale Einstellung

Verzdgerungssteuerung dunkel
- hell (g)

0,11 einstellbar

0,1-1 einstellbar

0,1 einstellbar

0,1-1 einstellbar

0,0 - 1,0 digitale Einstellung

Lichtbogen-Sensoren 2 4 4 4 4

WIG-Amp-Einstufung >2A AC/DC =2 AC/DC >2A AC/DC >2A AC/DC >2A AC/DC

GroRe der Filterpatrone (mm) 10 x 90 14 x133 M4 x133 14 x133

Sichtfeld (mm) 96 x 47 97 X 62 95x 85 95 x 85 75 %108
Betrieb: Betrieb: Betrieb: Betrieb:

e It B B 49

-20°Chis+70°C.

-20°Chis+70°C.

-20°Chis+70° C.

-20°Chis+70°C.

1000 (einschlieBlich

Gewicht (g) 532 595 595 Batterie, Glrtel und Filter] 793

Optische Klasse il 1nnn nnh 111NN [nach EN 379) nnn
Kopfband Pivot Pivot Pivot FR flammenhemmend verbessertes Pivot
Batterietyp 1CR 2450-Batterie 2 CR 2450-Batterien 1CR 2450-Batterie Lithium-lonen 2 (R2450 austauschbare

(wiederaufladbar)

Batterien

%y
WELDLINE"

by Lincoln Electric

R

Y

EUROONE EUROSPEED LS Chameleon 4V LS Eurolux 4500 LS GOLDENARK LS Zephyr/ Flipair 4500 LS
Umschaltzeit (s) 116,000 1/25,000 /20,000 1/25,000 /20,000 /25,000
Variable Schutzstufen/Steuerung 9-13 Extern 9-13 Extern 8-13 Intern 5-13 Intern 5-13 Intern 5-13 Intern
Lightshade Technologie (LS) Nein Ja Ja Ja Ja Ja

Schleifmodus Abdunklung /
Steuerung

DIN3,5/ Extern

DIN3,5/ Intern

DIN3/ Extern

DIN3/ Extern

DIN3/ Extern

DIN3/ Extern

Lichtempfindlichkeitssteuerung stufenlos stufenlos stufenlos stufenlos stufenlos stufenlos
Yirezltl'j%rungssteuerung dunkel 01-1,0 s einstellbar D,1rgi[t3[s]reei$;%|’|§ar 15-0,1s einstellbar 01-1,0 s einstellbar 01-1,0 s- 1 einstellbar 01-1,0 s einstellbar
Zusatzfunktionen Sticker-Auswahl X-Modus INFOTRACK | X-Modus INFOTRACK | X-Modus INFOTRACK
Lichtbogen-Sensoren 2 2 3 4 4 4
WIG-Amp-Einstufung >10 A/DC=10 A/AC >5 A/DC =25 A /AC >5 A/DC25A/AC >5 A/DC25A/AC >5 A/DC25 A /AC >5 A/DC>5A /AC
GroRe der Filterpatrone (mm) 10 x 90 mm 10 x 90 mm 10 x 90 mm 170 x 90 mm 14 x133 110 x 90 mm
Sichtfeld ([mm?) 4312 4312 4559 5820 8736 5820
Gewicht (g) 490 475 614 542 668 938 +1760
Optische Klasse 1NN 1NN 1MNR2 N2 N2 N2
Kopfband FLEXONE FLE)&EEFO% LS+ FLEXTECH | FLEXTECH | FLEXTECH Il FLEXTECH |
Solarzellen, Solarzelle + Batterie Solarzellen Solarzellen Solarzellen Solarzellen
Batterietyp kein Batteriewechsel | austauschbar RxAAA +2 austauschbare +2 austauschbare +2 austauschbare +2 austauschbare
erforderlich Alkaline-Batterien) Lithiumbatterien Lithiumbatterien Lithiumbatterien Lithiumbatterien
Anzeige flr schwache Batterie Ja Ja Ja Ja Ja
3y EN 166:2001, EN166:2001, EN 166:2001, EN 1662001, EN 1662001, | S REERE CeR
Harmonisierte Normen EN 375&2?7%3;5;:72009, EN 373[1]2?%%;%?009, EN 37;)’;‘2107053%&;:72009, EN 373&2107%3-;;;:72009, EN 373&2107%3‘;:;172009, EN 175997 * p
: : 3 4 i EN 12941:2009-02
Garantie (Monate) 12 18 24 24 24 24

108
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VIKING™ - SERIE 1840

Uberlegene optische Klasse.

Perfekte 1/1/1/11 optische Klasse (EN379).
Variable Abdunklungssteuerung 9-13 extern

Stufenlos einstellbare Lichtempfindlichkeit und Verzdgerung.

Schleif-Modus.

96 x 47 mm Sichtfeld.

Kompakte Filterpatrone DINS 110 x 90 mm.
Zweij Lichtbogensensoren.

Solarzelle mit austauschbarer Lithiumbatterie.
VergroRerungslinse maglich.

Neues Kopfband "Pivot".

Art.-Nr.
Viking ™ Helm 1840 Schwarz K3023-3-CE
Viking ™ Helm 1840 Tribal ™ K3024-3-CE

SCHWEISSHELME

Verfahren

WIG Puls,
MIG/MAG,
MIG/MAG Puls,
Filldraht,
Fugenhabeln,
Schleifen

VIKING

WELDING HELMETS

VIKING™ - SERIE 2450

Perfekt fiir die Baustelle.

Perfekte 1/11/111 optische Klasse (EN379).
Variable Abdunklungssteuerung 5-13 intern.

Stufenlos einstellbare Lichtempfindlichkeit und Verzgerung.

Schleif-Modus.

97 x 62 mm Sichtfeld.

GroBe (133 x 114 mm) Filterpatrone.

Vier Lichtbogensensoren.

Solarzellen mit austauschbaren Lithiumbatterien.
VergréRerungslinse maglich.

Neues Kopfband "Pivot".

Art.-Nr.

Viking™ Helm 2450 Schwarz K3028-3-CE

Viking ™ Helm 2450 Street Rod ™ K3035-3-CE

Verfahren

E-Hand, WIG, WIG
Puls, MIG/MAG,
MIG/MAG Puls,
Filldraht,
Fugenhabeln,
Schleifen

VIKING™ - SERIE 3350

Neuer Goldstandard fiir SchweiBRerhelme.

Perfekte 111/1/1 optische Klasse (EN379).

Variable Abdunklungssteuerung 5-13 intern.

Stufenlos einstellbare Lichtempfindlichkeit und Verzdgerung.
Schleif-Modus.

95 x 85 mm Sichtfeld: das gréfite in der VIKING-Linie.

GroRe (133 x 114 mm) Filterpatrone.

Vier Lichtbogensensoren.

Solarzellen mit austauschbaren Lithiumbatterien.
VergréRerungslinse maglich.

Neues Kopfband "Pivot".

VIKING

WELDING HELMETS

Art.-Nr.

Viking™ Helm 3350 Schwarz K3034-3-CE
Viking™ Helm 3350 Motorhead™ K3100-3-CE
Viking™ Helm 3350 Mojo™ K3101-3-CE

Verfahren

E-Hand, WIG,
WIG Puls,
MIG/MAG,
MIG/MAG Puls,
Filldraht,
Fugenhabeln,
Schleifen

SCHWEISSHELME

www.lincolnelectriceurope.com
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SCHWEISSHELME

VIKING™ 3350 PAPR™ Vertatren
Atemschutzsystem mit Gebldse. E-Hand, WIG,
WIG Puls,
e Leicht und komfortabel. MIG/MAG,
e Einstellung des Luftstroms: maximaler Komfort und Schutz MIG/MAG Puls,
der Augen vor Austrocknung (zum Patent angemeldet). Filldraht,
e Die Mindestbetriebsdauer des Akkus betragt acht Stunden. ggﬁferi‘fhe%bem'
e Akustische und Vibrationsalarme benachrichtigen den Benutzer
bei niedrigem Luftdurchsatz oder Ladestand.
‘ WELDING HELMETS
Art.-Nr.
Viking™ PAPR 3350 K3930-2
VIKING™3250D FGS™ o
Maximales Sichtfeld. E-Hand, WIG,
) o ) ) ) WIG Puls,
e Integriertes klares Schleifsichtfeld mit Antibeschlagbeschichtung. MIG/MAG,
e Exklusive 4C™ Linsentechnologie reduziert die Farbsattigung, MIG/MAG Puls,
verbessert die Klarheit und verringert die Belastung der Augen. Filldrant,
e Perfekte optische Klarheit eliminiert Unscharfe und Verzerrungen Egﬁfeqpe%bem'
und erhalt gleichzeitig eine gleichmaRige Abdunklung.
e Seitenfenster der Schutzstufe 5 verbessern das periphere
Sehen deutlich. "
e Das extra groBe Sichtfeld mit automatischer Abdunklung bietet eine VV!!JSGIH!:IWETS

Breitbildansicht.

Art.-Nr.
Viking™ Helm 3250D FGS™ K3540-3-CE c E
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EUROONE

Der Komfort und die Sicherheit der LCD Technologie in einem
schiitzenden und bequemen SchweiBerhelm.

e Sichtfeld 4312 mm?2.

e Umschaltzeit hell-dunkel: 0,06 ms.

e 7wei Lichtbogensensoren.

e DIN 3,5/9-13.

e Geliefert mit zwei dulReren und zwei inneren
Vorsatzscheiben sowie Schweiband.

SCHWEISSHELME

Verfahren

E-Hand, MIG/MAG,
Plasmaschneiden,

Schleifen
Art.-Nr.
Euroone-Helm W000403823 GARANTIE
Filt it aut tisch
AldeJanllur?glJ omatischer W000404067

JAHR

EUROSPEED LS /EUROSPEED LS fiir Damen Verfahren

Der Komfort und die Sicherheit der LCD Technologie in einem schiitzenden und bequemen E-Hand, WIG,

i it Sti isi WIG Puls,

SchweiBerhelm. Mit Stickern zur Personalisierung. Ve,
Sichtfeld 4 312 mm?. MIG/MAG Puls,

Fiilldraht,

Umschaltzeit hell-dunkel: 0,04 ms.

Zwei Lichtbogensensoren.

DIN 3,5/9-13.

Geliefert mit zwei dufleren und einer inneren
Vorsatzscheibe sowie Schweifband und Kopfband
mit Komfortpolster.

e VergroRerungslinse moglich.

e Neues Kopfband "Pivot".

Art.-Nr.

Fugenhabeln,
Plasmaschneiden,
Schleifen

GARANTIE

MONATE

&
VA TS %

Eurospeed LS-Helm \W000403824 Y
Eurospeed LS Helm Blackrobot Edition W000403824-1 ’\‘ ‘. 1 ‘j .
Eurospeed LS Helm fiir Damen \W000403824-2 6};-3 - é
LCD-Zelle W000404097 “NoL0
CHAMELEON 4V+LS Vertabren
Elektronischer Helm, empfohlen zum WIG-SchweiRen E-Hand, WIG,

. .. . WIG Puls,
(schaltet bei sehr niedriger Stromstarke (5A). e s
e Sichtfeld 4 559 mm?. MIG/MAG Puls, @
e Umschaltzeit hell-dunkel: 0,05 ms. Eﬂ"g;ahh[)téeln §
e Drei Lichtbogensensaren. Plagsmaschneyiden, g
* DIN3/8-13. Schleifen S
e Fir WIG empfohlen. o
e Schleifmodus (Knopf auBen an der Maskenschale).
e Geliefert mit finf duBeren und zwei inneren Vorsatzscheiben GARANTIE

sowie Schweiband und Kopfband mit Komfortpolster.
JAHRE

Art.-Nr.
Chamaéleon 4V+ LS-Helm W000403668
LCD-Zelle W000402680

www.lincolnelectriceurope.com
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SCHWEISSHELME

EUROLUXLS i

LCD-SchweiRhelm mit Abdunklungsautomatik, ELD\-‘NE.

optimierter Kopfschutz, exklusives Design. by Lincoln E1eCTE
w.weldiine-ed

e Sichtfeld 5820 mm?2. e

e Umschaltzeit hell-dunkel: 0,04 ms.

e Vier Lichtbogensensoren. Verfahren

* DIN3/5-13. E-Hand, WIG,

e X-Modus & INFOTRACK WIG Puls,

e Schleifmodus (Knopf auBen an der Maskenschale). MIG/MAG,

e 4 unabhangige optische Sensoren. MIG/MAG Puls,

e (eliefert mit fiinf duBeren und zwei inneren Vorsatzscheiben Fulidraht,

Fugenhabeln,

sowie Schweifband und Kopfband mit Komfortpolster. Plasmaschneiden,

Schleifen
Art.-Nr.
Eurolux LS-Helm \W000403672 SARANTIE e -
JAHRE
GOLDENARK LS Verfabrn
Denken Sie groRer. E-Hand, WIG,
WIG Puls,
e Extra groBes Sichtfeld 8 736 mm?2. MIG/MAG,
e Umschaltzeit hell-dunkel: 0,05 ms. MIG/MAG Puls,
e Vier Lichtbogensensoren. Filldraht,
e Schleif-Modus [Knopf auRen an der Maskenschale) Flgznnsoel,
o DIN 3/5-13. Plasmaschnmden,
Schleifen
e X-Modus & INFOTRACK
e (Geliefert mit finf duBeren und zwei inneren Vorsatzscheiben
sowie SchweiRband und Kopfband mit Komfortpolster. SARANTIE =
e Bessere Gewichtsverteilung fiir noch mehr Komfort. 4
JAHRE
Art.-Nr.
Goldenark LS-Helm W000403673
|5LCJtDO';_TIgi.rAbdunklung 000402683
ZEPHYRLS/FLIPAIRLS Vertatren
Der ultimative Schutz fiir SchweiBer. Entdecken Sie eine E-Hand, WIG,
komplette Losung, die SchweiBer auf effizienteste \|\//|V|I([33/|\F;|L/ilé'
Art und Weise schiitzt. MIG/MAG Puls,
e GroRes Sich.tfeld 5820 mm?2. Eﬂggﬁhh;éem,
e Umschaltzeit hell-dunkel: 0,04 ms. Plasmaschneiden,
e Vier Lichtbogensensoren. Schleifen
e DIN 3/5-13.
e X-Modus & INFOTRACK
e Helm mit aktiver und gefilterter Luftzirkulation. GARANTIE
e ZEPHIR LS: Schleifmodus mit externem Knopf.
e FLIPAIR LS: Hochklappbarer LCD Filter zum Schleifen.
e Der ultimative Schutz fir SchweilRer. JAHRE
e Lieferung in robuster Tragetasche mit Zubehdr.
Art.-Nr.
Zephyr LS-Helm W000403674
Flipair LS-Helm W000403675

12 www.lincolnelectriceurope.com
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SCHWEISSERHANDSCHUHE

>y
DLINE™

Electric

MIG UNIVERSAL COMFORT

e Die SchweiBerhandschuhe MIG UNIVERSAL A L
COMFORT eignen sich zum Schutz der Hande bei !
allen Ublichen SchweiBanwendungen mit den
Lichtbogenschweillprozessen E-Hand und
MIG/MAG. Die Handflache aus Narbenleder verleiht

by L\nco\"

ihnen Geschmeidigkeit und Grifffestigkeit. Empfohlene
Verwendung:
2016 E-Hand, MIG/MAG
@ @ @ EN 388 Art.-Nr.
AAKTE KHAAKRX AAAKAT KR Ah 2004
Hitzebestéindigkeit Fingerfertigkeit Abriebfestigkeit Schutzvor kleinen GroRe 9 WG-MIG-1-CE-T9
Spritzern GroRe 10 WG-MIG-1-CE
EN 407 GroRe 1 WG-MIG-1-CE-TT1
MIG UNIVERSAL COMFORT +
e Die SchweiBerhandschuhe UNIVERSAL
COMFORT+ eignen sich zum Schutz der Hande
bei allen Gblichen Schweillanwendungen mit den
LichtbogenschweiRprozessen E-Hand und MIG/MAG. Empfohlene
Verwendung:

E-Hand, MIG/MAG

008®o
GréRe 9 WG-MIG-2-CE-T9
1. 0.6 0 0*dlR ¢ 08 o*dlE 0 0.0 60 S 008 8 ¢ GréRe 10 WG-MIG-2-CE
Hitzebestandigkeit Fingerfertigkeit ~ Abriebfestigkeit Schué‘.;x:;ekrlﬁlnen GréRe 1 WG-MIG-2-CE-TT
EN 407
MIGIRON PROTECT
e Die Schweilerhandschuhe MIG IRON PROTECT
bieten einen erhdhten Schutz der Hande bei
allen Gblichen SchweiRanwendungen mit den
Lichtbogenschweillprozessen E-Hand und MIG/MAG. Empfohlene
Verwendung:

E-Hand, MIG/MAG

0060
Groke 10 WG-MIG-3-CE
WAAKK KRR AR Akk Groke 1 WG-MIG-3-CE-TTI

Hitzebestdndigkeit Fingerfertigkeit ~ Abriebfestigkei Schutzvorkleinen
Spritzern

L]
=
)
-
wv
D
o
(%]
> EN 407
<<
N
=
>
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o
(%]

14 www.lincolnelectriceurope.com



MIG IRON PROTECT +

e Die SchweiBerhandschuhe MIG IRON PROTECT+
bieten einen erhdhten Schutz der Hande bei
allen dblichen SchweiRanwendungen mit den
Lichtbogenschweilprozessen E-Hand und MIG/MAG.
e Die Handflache aus Narbenleder verleiht ihnen
Geschmeidigkeit und Grifffestigkeit.

O 0 O &

1.0.0.0.0 SR 0 0.0 oGl ¢ 0 o*a*di 0 ¢ 8 8 ¢

2016

SCHWEISSERHANDSCHUHE

by Lincoin

Empfohlene
Verwendung:

E-Hand, MIG/MAG

EN 388 Art.-Nr.

2004

0
ELDLINE

Electric

Hitzebesténdigkeit Fingerfertigkeit ~ Abriebfestigkeit Schutzvorkleinen GréRe 10 WG-MIG-4-CE
Spritzern Groke 11 WG-MIG-4-CE-TT1
EN 407
TIG-FLEX SENSITIVE
e Die WIG-SchweiBRerhandschuhe gewdhren eine
hohe Fingerfertigkeit und Flexibilitat bei allen
ublichen Schweikanwendungen mit WIG sowie
Hartloten und Autogenschweilien. Empfohlene
e Die bevorzugten Handschuhe von WIG-SchweiRRern. Verwendung:
e Hergestellt aus Ziegenleder. WIG
2016
Art.-Nr.
@ @ @ EN 388 GroRe 8 WG-WIG-8-CE
GroRe 9 WG-WIG-9-CE
KATTITr HARRK KRS hkk ey 2 e
Hitzebesténdigkeit Fingerfertigkeit ~Abriebfestigkeit Schutzvorkleinen Groke 10 WG-WIG-10-CE
Spritzern GroRe T WG-WIG-11-CE
EN 407
STOPCALORALU
Die SchweiRerhandschuhe STOPCALOR ALU bieten
einen erhdhten Schutz der Hande bei allen schweren
SchweiBanwendungen.
Empfohlene
* TRAGEKOMFORT: Das Spaltleder und das Innenfutter aus : Ver'\JNendung:
Baumwallvlies sorgen fiir eine erhdhte Wéarmeisolation ﬁ E-Hand MIG/MAG

der Handschuhe.

o BESTANDIGKEIT: Der mit Aluminium beschichtete
Handrlcken aus Kevlar®-Textilmaterial bietet eine hohe
Bestdndigkeit gegen Hitze, Strahlungswdrme und kleine
Spritzer aus geschmolzenem Metall.

e SICHERHEIT: Das Bundchen aus Spaltleder tragt dazu bei,
dass ein grolRer Teil des Unterarms vor mechanischen
Risiken geschitzt wird.

O 0 O &

1 0. 0.0 0 SR & ¢ oioidii 0 0.0 0 SN 0.0 8 0 (

Hitzebestandigkeit Fingerfertigkeit ~Abriebfestigkeit Schutz vorkleinen
Spritzern

Art.-Nr.
S5 [eroRe 1o W000010420
EN 388
41344X
EN 407

=]
=
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-
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SCHWEISSERHANDSCHUHE

0
ELDLINE

by Lincoin Electric

TIG-FLEX SENSITIVE
ftir Damen

e Die TIG-Handschuhe gewahren eine hohe
Fingerfertigkeit und Flexibilitat bei allen Gblichen
SchweiBanwendungen mit WIG sowie Hartloten

und AutogenschweiRen. Empfohlene
e Die bevorzugten Handschuhe von WIG- Verwendung:
SchweiRerinnen. Hergestellt aus Ziegenleder. WIG
Art.-Nr.
Groke 8 WG-TIG-8-CEL WIG
@ @ @ GroRe 9 WG-TIG-9-CEL WIG
1 ¢ 45aiaxdiin & 6. 6 & JHIE o SioiatdiiE & & Qioid
Hitzebesténdigkeit Fingerfertigkeit  Abriebfestigkei Schutzvorkleinen
Spritzern
MIG UNIVERSAL COMFORT
ftir Damen
e Die Schweilerhandschuhe MIG UNIVERSAL
COMFORT eignen sich zum Schutz der Hande bei
allen Ublichen SchweiBanwendungen mit den
LichtbogenschweiRprozessen E-Hand und Empfohlene
MIG/MAG. Die Handfldche aus Narbenleder verleiht Verwendung:
ihnen Geschmeidigkeit und Grifffestigkeit. E-Hand, MIG
Art.-Nr.
GroRe 8 WG-MIG-1-CET8-L
@ @ @ Grofe 9 WG-MIG-1-CET9-L
1 0.6 0*0*EIE 6 6. 6. 6 SN 0 6 ¢ o*R ¢ 0.0 ¢ {
Hitzebestandigkeit Fingerfertigkeit ~ Abriebfestigkei ~Schutz vor kleinen
Spritzern
HITZESCHILD
MIG/MAG- und E-Hand-SchweiBverfahren.
Zusatzlicher Warmeschutz fiir den Handschuh.
e Abmessungen 200 x 150 mm. Art.-Nr.

e Mit zwei elastischen Riemen auf Handflachen- und
Bindchenhdhe.

e Mit Kevlar geflittertes Kernspaltleder. Hitze- und
flammenbestandig.

e Eine Aluminium beschichtete Seite reflektiert 95 %
Strahlungswarme.

e Doppelnahte aus Kevlarfaden.

e Lieferumfang: 2 Stiick.

\W000335162
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IHRE SICHERHEIT IN WELD'FIT COMFORT!

WELD'FIT Produkte sind hitze- und flammbestandig und bieten
hochsten Schutz fiir SchweiRer.

Normen:
Komposition:

e Jacke: Spaltleder, Narbenleder.
e Schiirze, Armelschoner und Gamaschen:
Spaltleder, Narbenleder.

2016/425 (EU)

und GroRe),

LEDER

0
E\_DL\NE

py Lincoln Electric

Bestimmungen der Europdischen Verordnung Uber personliche Schutzausriistungen

UNIEN IS0 13688:2013: (Allgemeine Forderungen beztiglich Unschadlichkeit, Ergonomie

UNIEN ISO 11611:2015: Anwendung bei SchweilRarbeiten und dhnlichen Verfahren.
Die Produkte werden gemdR den Bestimmungen der Verordnung 2016/42 (EU) hergestellt.

KURZE UND LANGE ARMELSCHONER

Die kurzen und langen Armelschoner aus Spaltleder schiitzen die Arme
vor feinen SchweiBspritzern.

e (anz aus natirlichem, chromgegerbten Kernspaltleder
(Mineralstoffe).

e Befestigung tber Lederriemen.

e Elastisches Blindchen am Handgelenk.

e Einheitsgrole.

PPE
Kategorie II°
Zertifiziert nach
EU425/2016
ENT1611
AlKlasse2

Lange Armelschoner

Schutzbreite lange Armelschoner:

bis zu 60 cm. Ergonomisch, elastisches
Blindchen, Riemenbefestigung

an der Schulter.

Art.-Nr.
Kurze Armelschoner | W000404083
Lange Armelschoner | W000404084

Kurze Armelschoner

Schutzbreite kurze
Armelschoner: bis zu 40 cm
Ergnomisch, Gummibund an
beiden Seiten.

SPALTLEDER-SCHWEISSERSCHUTZJACKE

SchweiBerjacke aus Spaltleder, komfortabel, Verschluss mit lederiiberzogenen
Druckknopfen, Innentasche, elastisch am Handgelenk. Diese SchweiRerjacken aus
Spaltleder schiitzen den Oberkdrper des Tragers vor feinen Spritzern beim SchweifRen
und vor Schleifpartikeln.

e Die Jacke wird vorne iiber eine Uberlappung aus Leder mit Klettverschluss verschlossen,
um zusatzlichen Schutz vor Spritzern zu bieten. Der Stehkragen besteht aus doppelter
Baumwolle fiir mehr Komfort.

e Elastische Buindchen an den Handgelenken.

e Mit rotem Rand.

e Ldnge: £780 mm.

e Erhaltliche GrofRen: S, M, L, XL, 2XL, 3XL, 4XL und 5XL.

Knopfverschluss
unter Knopfblende

PPE
Kategorie II°
Zertifiziert nach
EU425/2016
ENT16T1
AlKlasse2

Personalisieren Sie lhre |
SchweiBerjacke dank
des auswechselbaren |

Klettbandes |

Art.-Nr.

GroRke S ™ \W000404090-S
GréRe M * W000404090-M
GréRe L * \W000404090-L
GroBRe XL * \W000404090
GroRe 2XL * W000404091
GroRe 3XL * \W000404090-3XL
GréRe 4XL * | W000404090-4XL
GréRe 5XL * | W000404090-5XL
* Auf Anfrage

Atmungsaktiv
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LEDER

NARBENLEDER-SCHWEISSERSCHUTZJACKE

SchweiBerjacke aus Narbenleder, komfortabel, normale Passform, Verschluss mit
lederiiberzogenen Druckkndpfen, Innentasche, elastisch am Handgelenk.

0
ELDLINE

by Lincoin Electric
e Der Riickenteil besteht zur Halfte aus flammhemmender Baumwolle, wodurch die Jacke ine.eu
leicht und flexibel wird.

e Die Jacke wird vorne iiber eine Uberlappung aus Leder mit Klettverschluss verschlossen,

WWW.W eld\

um zusatzlichen Schutz vor Spritzern zu bieten. Der Stehkragen besteht aus doppelter g:]gl:rs " W000404092-S
Baumwolle fiir mehr Komfort. GroRe M * W000404092-M
Elastische Blindchen an den Handgelenken. GroRe L W000404092-L
Mit rotem Rand. Groe XL * W000404092

Ldnge: £780 mm.
Erhdltliche GroRen: S, M, L, XL, 2XL, 3XL, 4XL und 5XL.

GroRe 2XL * \W000404093
GroRe 3XL * \W000404092-3XL
GroRe 4XL * | W000404092-4XL
GroRe 5XL * | \W000404092-5XL
* Auf Anfrage

Knopfverschluss
unter der Knopfblende

Atmungsaktiv

Personalisieren Sie lhre |
SchweiRerjacke dank
des auswechselbaren

Klettbandes

Auf dem leeren Klettverschlussband
kénnen Sie Ihr Unternehmenslogo,
den Namen oder einen Text lhrer Wahl
hinzuftgen (nicht im Preis erhalten).

PPE
Kategorie 1I°
Zertifiziert nach
EU425/2016
EN11611
AlKlasse 2

NARBENLEDER-SCHWEISSJACKE
ftir Damen

SchweiBerjacke fiir SIE aus Narbenleder, komfortabel, Verschluss mit
lederiiberzogenen Druckkndpfen. Die Jacken schiitzen den Oberkorper.

Art.-Nr.
e 100% Leder. GroRe S WIL-5-2019
e Die Jacke wird vorne iiber eine Uberlappung aus Leder mit Klettverschluss verschlossen, GroRe M WIL-M-2019
um zusdtzlichen Schutz vor Spritzern zu bieten. Der Stehkragen besteht aus doppelter GroRe L WIL-L-2019
Baumwolle fiir mehr Komfort. GriRe XL WIL-XL-2019

e Bordire pink.

e Ldnge: £780 mm.

e Erhadltliche GréRen: S, M, L, XL.

e Inklusive einer Tasche aus Spaltleder.

PPPE
Kategorie II°
Zertifiziert nach
EU425/2016
EN116T1
AlKlasse 2

Im Lieferumfang
enthalten: eine
Tasche aus
Spaltleder.

Verwenden Sie die mit der
Jacke mitgelieferte Tasche,
um Ihr persénliches Paket
zusammenzustellen.
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GAMASCHEN

Gamaschen aus Spaltleder, Befestigung mit Riemen
oder Lederband. Die SchweiRergamaschen mit Riemen
werden zum Schutz des unteren Teils von Hosen und
Schuhen vor Funken, Spritzern und Warme verwendet,
die beim SchweiBen oder Schleifen entstehen.

Breite:30 cm.

e Die Stulpen werden in vier Teilen gefertigt, die

miteinander vernaht werden, und umfassen einen
einstellbaren Ledergiirtel oder Klettverschluss sowie
ein Unterband zur Befestigung an den Schuhen.

LEDER

0
ELDLINE

by Lincoin Electric

wv\lw.we\d\'n'\e-eu

Art.-Nr.

Gamaschen

mit Riemen \W000404081
Gamaschen

mit Klettverschluss W000404082

PPE
Kategorie II°
Zertifiziert nach
EU425/2016
ENT16T1
AlKlasse 2

LEDERSCHURZEN

Entwickelt, um Kleidung vor SchweiRspritzern und Schle

PPE
Kategorie II°
Zertifiziert nach
EU425/2016
ENT16T1
AlKlasse2

Schiirze aus
Narbenleder

Schiirze aus Narbenleder:

e Schiitzende Schweilerschirze aus natirlichem
chromgegerbten Premium-Leder (Mineralstoffe).

e Befestigung tber Lederriemen, die mit Osen auf
Glrtelhéhe und am Latz verbunden werden.

e Einheitsgrole.

ifpartikeln zu schiitzen.

Schiirze aus Spaltleder:

e Schiitzende Schweiferschiirze
aus natdrlichem chromgegerbten
Premium-Spaltleder (Mineralstoffe).
e Leder- oder Baumwollriemen mit
Schnellverschluss auf Girtelhdhe
und am Latz.

Clip-Verschluss.

Schiirze aus
Spaltleder
Art.-Nr. =
Schirze aus Narbenleder 1100 x 800 \W000404085 ,?
Schiirze aus Narbenleder 1100 x 800 \W000404086 :é
Schiirze aus Spaltleder 900 x 600 S
Lederriemen \W000404087 <:t
[
Schiirze aus Spaltleder 900 x 600 =
Baumwaollbdnder 000404088 2
(&)
wv
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SCHWEISSSCHUHE

PANTER-FUSION 49 S3

Unsere Sicherheitsstiefel mit spezieller Stulpe fiir den SchweiBerschutz werden
aus extra dickem, atmungsaktivem und feuerfestem Narbenleder hergestellt.
Sie sind extrem stark und langlebig und schiitzen vor hohen Temperaturen. e

e Nahte aus flammhemmendem Draht, hitzebestandig und bestdndig gegen Spritzer aus
geschmolzenem Metall.

e Schlagfeste Kunststoff- Zehenkappe und flexible, durchdringungssichere Zwischensohle.

e Sohle aus Nitrilgummi ist bestandig gegen hohe Temperaturen 300° 0
und bietet wirksame Isolierung gegen Kalte und extreme Hitze. Anti-Rutsch-
Ausfiihrung, Grip und Stabilitat, Bestandigkeit gegen Ole und Kohlenwasserstoffe.

e Antistatischer Stiefel.

e Breiter Rahmen, der den Ful nicht einengt.

e Herausnehmbare, austauschbare, antibakterielle, antistatische
und pilzhemmende Einlegesohlen.

e Sehr atmungsaktives, verschleiRfestes Futter.

e Abriebfeste, maligeschneiderte, knéchelstiitzende Polsterung.

e Verstarkter Zehenbereich, der vor allem St6en und Scheuern
ausgesetzt ist: Iangere Lebensdauer des Schuhs.

e Doppelverschluss fir bessere Passform und Schutz
vor Metallfunken. Hochleistungs-Industriestoff und
Innenschnirsenkeln mit Lasche, die das Eindringen von
Fremdkérpern verhindert.

GroRe

36 W4953T36
37 W4953T37
38 W4953T38
39 W4953T39
40 W4953T40
| W4953T41
42 W4953T42
43 W4953T43
44 W4953T44
45 W4953T45
46 W4953T46
47 W4953T47
48 W4953T48

EN IS0 20345 EN

Schutzstufe S3+ WG +Hi1+ Ci+ HRO + AN 1S0 20349

Vollnarbenleder, mit einer Kombination
aus maximaler Hydrophobierung und 200 J Kunststoff

Flammschutzappretur. e Schlagfest bis (iber 200 Joules.

e Extrabreit.

“ e Sehr leicht.
p/ e Elastische Memory-Funktion.

e Elektrisch isolierend.
e Maximal nach EN IS0 20345
zertifiziert.

e Dick und reiRbestandig.

e Nahte aus flammhemmendem Draht.

e Hitzebestandig und bestandig gegen
Spritzer aus geschmolzenem Metall.

e Design, Garne, Fasern und Technik
entsprechen EN ISO 20349.

P 2
Obermaterial Eﬁ

Laufsohle

Zehenschutzkappe

Durchtrittsicher, nichtmetallisch.

PU + hochtemperaturbestandiger 9 ﬁ, e AuBergewdhnlich flexibel und leicht.
Nitril-Gummi (300 °C). v o GemaR der natirlichen Form des
Innensohle Zwischensohle  pag splpst geformt,

e Bei Kontakt hitzebestdndig bis 300 °C. keine Starrheit

e Bestandig gegeniiber Olen und

Hitzebesténdig. e Komfort und Schutz:
Koh.lenwas'iers.toffen: i ) e Keinerlei Durchdringung.
e Abriebbestdndig — wirkungsvolle Isolation gegen e Pilzhemmend. o Extrem flexibel und leicht
e und extreme Hitze. * Antistatisch. e Maximal nach EN ISO 20345
e Elektrisch isolierend. o Antibakteriell.

: : . . zertifiziert.
e Spezielle Anti-Rutsch-Ausfiihrung mit

Energieabsorptionssystem in der Ferse.
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SPRAYS UND FLUSSIGKEITEN

SPRAYS UND FLUSSIGKEITEN

ANTI-SPRITZER
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CERASKIN PN SPRAYMIG H,0
® Eine duRerst schnell trocknende, langlebige und m ® Auf Wasserbasis, geruchlos.
widerstandsfahige Keramikbeschichtung, die den %E‘ﬁg ® Kein Einfluss auf Porositat und Kaltrisse.
anspruchsvollsten Anforderungen des professionellen ® Keine Erhéhung des Gehalts an diffusiblem Wasserstoff.
SchweiBens standhalt. ® | gsungsmittel- und Silikonfrei.
® Die Keramikbasis ergibt eine Sperre und verhindert, — ® Biologisch abbaubar.
dass Schweilspritzer an der SchweiBausriistung und H;I_E' ® Kompatibel mit Lackierung.
den geschweiRten Teilen haften. ‘—-:E
® (ERASKIN gewdhrt 8 aufeinanderfolgende Stunden =
SchweiRarbeit (1 Arbeitstag), ohne weitere Anwendung 2
des Produkts.
Art.-Nr.

Art.-Nr. Spray (400 m) | W000010001

W000277679 Fass (20 1) W0000T1074

SPRAYMIG SVB NETMIG

[
® Sjlikonfrei. ® Schitzt Disen und Kontaktspitzen GALVASPRAY

® Mit Farbe / Lack kompatitel. durch Eintauchen vor Spritzern. ® Schutz fiir SchweiBnihte
° Aufkalten“Tellen anl\'/venden. : Silikan- und lésungsmittelfrei. e Ermoglicht die Lackierung von
® Nur auf Diisen und &uRerer Geruchlos. geschweiRten Teilen.
Kontaktspitze anwenden.
w Art.-Nr.
Art.-Nr.

Volumen: 500

W0000T1071 ml (omina) | /0000TI094

Art.-Nr.

\W000011092

Risspriifung

FLUXO 5190 - FLUXO P125 — FLUXO R175 -
REINIGER EINDRINGMITTEL ENTWICKLER

Teileentfettung & Reinigung Typ Il — Ebene 2 — Methode Ermittlung von Rissen und
von iiberschiissigem AC Zerstorungsfreie Priifung. Oberflachenfehlern.
Eindringmittel. @ ® Treibgas: Butan/Propan. ' ® Treibgas: Butan/Propan.

—_— ® |nhalt: 500 ml (Netto]-650 ml ® |nhalt: 500 ml (Netto)-650 ml
¢ Treibgas: Butan/Propan. [Nenninhalt) 2 [Nenninhalt).

® |nhalt: 500 ml (Netto)—
650 ml (Nenninhalt).

Art.-Nr. @
W000374827

Wadrmeschutzgel

& 5

Art.-Nr. @ Art.-Nr. _' :
W000374825 W000374826

‘THERMISHIELD N~

® Verhindert die Ausbreitung der Warme in den meisten
Metallen beim Schweilen, Lten oder Hartldten.

® \Verhindert ein Verziehen von Metallen und einigen
Kunststoffen durch die Hitze eines SchweiRbrenners.

® |nhalt: 500 ml.

REACH

REad}" EN3552-2, ASME,

RCCM [NUCLEAR)

Art.-Nr.

\W000274839
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ELEKTRODENHALTER

ELEKTRODENHALTER
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WWW.

TWIST 200/400 VESTALETTE 250 STUBBY 400 MASTER 500 VESTALE 500 CURVA 400/600

%

TWIST 200 TWIST400 | VESTALETTE250 | STUBBY 400 MASTER 500 VESTALE 500 CURVA 400 CURVA 600
Art.-Nr. \W000010565 | W000010566 W000010035 \W000010036 \W000010037 \W000010038 W000010573 W000010574
Stromstarke 200 bei 35% 300 bei 35% 250 bei 35% 400 bei 35% 500 bei 35% 500 bei 35% 400 bei 35% 600 bei 35%
Kabel-Querschnitt ([mm?) 25 max. 50 max. 35 max. 70 max. 95 max. 95 max. 50 max. 70 max.
Elektroden-@ (mm) 3,2 max. 5,0 max. 4,0 max. 6,3 max. 8,0 max. 8,0 max. 5,0 max. 6,3 max.
Gewicht 3358 480 g 295¢g 450 g 530¢g 470 g 540 g 720g
SEGURA 300/400/600 COBRA300 TONG GRIP 400 OPTIMUS 300/400/500

SEGURA 300 SEGURA 400 SEGURA 600 COBRA300 TONG GRIP 400 | OPTIMUS 300 OPTIMUS 400 OPTIMUS 500
Art.-Nr. \W000010570 \W000010571 \W000010572 \W000010039 \W000010622 \W000010410 \W00001041 W000010412
Stromstarke 300 bei 35% 400 bei 35% 600 bei 35% 300 bei 35% 400 bei 35% 300 bei 35% 400 bei 35% 500 bei 35%
Kabel-Querschnitt ([mm?) 35 max. 50 max. 70 max. 50 max. 70 max. 35 max. 50 max. 70 max.
Elektroden-@ (mm) 4,0 max. 5,0 Max. 6,3 max. 6,3 max. 6,3 max. 4,0 max. 5,0 max. 6,3 max.
Gewicht 415¢g 570 g 590 g 420¢g 500¢g 415¢g 570 g 590 g
CAIMAN 200/400/ 600 HOBBY 200 CAIMY 200

CATMAN 200 CAIMAN 400 CAIMAN 600 HOBBY 200 CAIMY 200
Art.-Nr. \W000010567 \W000010568 \W000010569 Art.-Nr. \W000268399 \W000010576
Stromstdrke 200 bei 35% 400 bei 35% 600 bei 35% Stromstdrke 200 bei 35% 200 bei 35%
Kabel-Querschnitt [mm?) 25 max. 50 max. 70 max. Kabel-Querschnitt ([mm?) 25 max. 25 max.
Elektroden-@ (mm) 3,2 max. 5,0 max. 6,3 max. Elektroden-@ [mm) 4,0 max. 3,2 max.
Gewicht 370 g 425¢g 500¢g Gewicht 135g 220¢g
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FUGENHOBELELEKTRODEN

FUGENHOBELELEKTRODEN

e Erstklassige Metallabtragsleistung. \ ‘i\‘f %

e Entfernen defekter SchweilRnahte, Vorbereiten der Verbindungen A
zum Schweilen, Trennen, Reinigen, Abschragen. \ ‘

17 verschiedene Modelle von 4 x 305 bis 19 x 430.

GleichmaRigere Schmelzrate fiihrt zu gleichmadRigen, glatten Rillen.

Dichte Kupferbeschichtung verbessert die Lichtbogenstabilitat.

Hohe mechanische Festigkeit fiir verbesserte Haltbarkeit.

Konstante Qualitat fir einen sicheren Prozess.

CARBONAIR (nicht verldngerbar)

Spitze Elektroden

Vielseitig einsetzbar, rund (gangigster Typ).

%Y,
LDLIN

Electric

™

PROZESS
CAC-A (Fugenhobeln)
Anwendungen

Entfernen defekter
Schweilindhte,
Vorbereiten der
Verbindungen zum
SchweilRen, Trennen,
Reinigen, Abschragen

Durchmesser x Lénge Stiick Bruttogewicht . Luftzirkulation ~
(mml pro Karton proKarton [ke) 1 mini (A) 1 max (A) Luftdruck (bar) m*h) Art.-Nr.
4x305 100 0,7508 150 200 50 10 \W000010645
5x305 100 11582 200 300 50 10 \W000010443
6,4 x305 50 0,935 300 400 6,0 10,5 \W000010444
8x305 50 1,4026 450 550 70 12 W000010445
10 x 305 50 19154 600 700 8,0 13 W000010446
13x305 50 34112 900 100 9,0 14 \W000010447
Flache Elektroden
Rechteckig, fir enge Toleranzen und / oder Herstellung rechteckiger Fugen.
Durchmesser x Lénge Stiick Bruttogewicht - Luftzirkulation ~
(mm] pro Karton pro Karton (ke) I mini (A) I max (A) Luftdruck (bar) {m3/h) Art.-Nr.
5x15x305 50 215 500 600 8,0 13 W202010453
5x18 x 355 25 1,6945 600 750 8,0 13 W202010454
Hohlelektroden
Rund, hohl fiir schnelle Vorschubgeschwindigkeiten bei gleichbleibender Tiefe.
Durchmesser x Lénge Stiick Bruttogewicht . Luftzirkulation ~
(mm) pro Karton pro Karton (ke) I mini (A) I max (A) Luftdruck (bar) {m3/h) Art.-Nr.
5x305 100 1,0472 200 300 50 10 W202010455
8x305 50 13394 450 550 70 12 W202010456
9,5x305 50 2,0554 500 700 70 12 W202010457
12,7 x 305 50 33476 850 1100 8,0 13 W202010458
Ansetzbar (kein Verlust durch Reststiicke)
Dieser Prozess erfordert eine E-Hand-Gleichstromquelle [DCJ, einen Fugenhobelbrenner und eine
Druckluftquelle.
Durchmesser x Lange Stiick Bruttogewicht . Luftzirkulation g
(mm] pro Karton pro Karton (ke) I mini (A) I max (A) Luftdruck (bar) {m3/h) Art.-Nr.
8x355 50 1713 400 500 70 12 \W000010448
10 x 430 50 3,0726 700 850 8,0 3 \W000010449
13x430 50 5,0886 1000 1200 9,0 14 \W000010450
16 x 430 25 3,8728 1300 1500 10,0 16 \W000010451
19 x 430 25 53048 1500 1700 10,0 16 W000010452
124 www.lincolnelectriceurope.com



FUGENHOBELBRENNER

FUGENHOBELBRENNER
FLAIR® 600/1600

e 360° drehbar, uneingeschrankt beweglich.

e (latte Oberflache fur perfekten Luftstrom - mit héchster Prazision hergestellt.
Perfekte Ausformung innen fur perfekten Luftstrom, besserer Kiihlung und
ldngere Lebensdauer.

e Hochleitfahiger extrudierter Kdrper und Duse [nicht gegossen) -
bessere Leitfahigkeit und geringere Wdrmeentwicklung fiir langere
Produktlebensdauer.

e Dickere hitzebestdndige Isolierung - sorgt nicht nur fiir eine langere
Lebensdauer, sondern auch fir sichereres, bequemeres
und produktiveres Arbeiten.

e Flexibles Monokabel (2,5 m): ergonomisches und effektives Arbeiten.
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by Lincoin Electric

FLAIR® 600

FLAIR® 1600

e Der Luftstrom kann am Brenner geregelt werden. FLAIR®600 | FLAIR®1600
Art.-Nr. \W000010136 W0000101M8
Einschaltdauer 600A@60% | 1600A@60%
Lichtbogenspannung >60 VDC
Erforderliche ~
Spannung 35-56 VDC
400-900 I/min
Druckluft @5-7 bar
Elektroden-
E HAND KITS durchmesser, max. 10 mm 18 mm
Kit 25C25 Set 2525+ Kit 25C50 Kit 35C50 Kit 50C50 Kit 50C50+
Art.-Nr. \W000011138 W000260683 | W000260684 | \WO000011139 W000260681 | W000260682
I max 200 bei 35% 300 bei 35% 300 bei 35% 300 bei 35% 300 bei 35% 400 bei 35%
Elektrodenhalter CAIMAN 200 | SEGURA300 | SEGURA300 | SEGURA300 | SEGURA400 | SEGURA 600
Kabelldnge 3m 3m 3m 4m 4m 4m
Erdungsklemme. HIPPQO 200 HIPPO 400 HIPPQ 400 HIPPO 400 HIPPO 400 HIPPO 600
Kabelldnge 3m 2m 3m 4m 4m 4m
Steckerdurchmesser gmm gmm 13mm 13 mm 13mm 13mm

MIG-ZANGE (ORIGINAL FIX®)

Praktisch zum:

; @ Diise12-15 | @ Diise 15-18
Schn.mden des Prahts. mm mm
Reinigen der Dlsen. W000010453 | W000010454

Aufschrauben der Spitzen.
Aufschrauben der Disen.

www.lincolnelectriceurope.com 125



KERAMISCHE BADSICHERUNG

Die Auswahl des KERALINE Leistentyps hdangt vom SchweiBverfahren ab.
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MMA | WIG MIG/MAG UupP MMA | WIG MIG/MAG UP
KERALINE TA1 - (4 v - KERALINE TR 2 4 4
KERALINE TA 2 - (4 v KERALINE TR 3 v 4
KERALINE TA3 v v KERALINE TR 4 "4 v
KERALINE TF 1 - v v KERALINE TR 5 v v
KERALINE TF 2 - v v KERALINE TR 6 v v
KERALINE TF 3 v v KERALINE TM1 v v v v
KERALINE TR1 v v KERALINE TM 2 v v 4 v
Keramik-auf-Aluminium-Band
Typ Art.-Nr. Dimensionen (mm) 3D-Ansicht Anwendung Verpackung
‘ 27
KERALINE TAT - 6 mm W000010391 mj} 8
gl ]
2
KERALINE TA2 - 9 mm W000010392 %} B _
- (3]
S "'i 600 mm / Stiick
10 Stiick pro Beutel (6 Meter)
| 27 . / 6 Beutel/Karton (36 Meter)
KERALINE TA3 - 13 mm W000010393 m% — -
= SI
‘ 27
KERALINE TF1 - 6 mm W000010394 mj% [N
]
| 27
KERALINE TF2 - 9 mm W000010395 mj% [
~— [s]
[:} '\I 600 mm/ Stiick
10 Stiick pro Beutel (6 Meter)
| 27 N 6 Beutel/Karton 36 Meter]
KERALINE TF3 - 13 mm W000010396 m:‘t, 2y /
]
KERALINE TR1- 6 mm W000010397 Q 76 /Stick
600 mm / Stiic
50 Stiick pro Beutel 30 Meter)
CERALINE TR - 7 o WO00010358 O 07 5 Beutel/Karton (150 Meter)
600 mm / Stiick
KERALINE TR3 - 8 mm \W000010399 78 20 Stiick pro Beut%I (2 Met?r]
8 Beutel/Karton (96 Meter]
r 600 mm / Stiick
KERALINE TR4 - 9 mm W000010400 79 20 Stick pro Beutfl (2 MEt?r]
s 7 Beutel/Karton (84 Meter,
b b
; 600 mm / Stlick
KERALINE TR5 - 12 mm W000010401 712 20 Stiick pro Beut([el (12 Met%r]
5 Beutel/Karton (60 Meter]
600 mm / Stlick
KERALINE TR6 - 15 mm W000010402 @15 15 Stiick pro Beut([al ] Mete]r]
5 Beutel/Karton (45 Meter]

Keramik-auf-Metallschiene

Typ Art.-Nr. Dimensionen (mm) 3D-Ansicht Anwendung Verpackung
24
e 600 mm / Stiick
KERALINE TM1-13mm W000010403 ‘_% — 10 Stiick pro Beutel (6 Meter)
m e} 7 Beutel/Karton (42 Meter)

34
‘ 8 ! 600 mm / Stiick
KERALINE TM2 - 18 mm W000010404 m% o 9 Stiick pro Beutel (5,4 Meter)
- mu{ ‘4 5 Beutel/Karton (27 Meter)
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NEU bei Weldline
PERSONLICHE
SCHUTZAUSRUSTUNG
ftir DAMEN



¢ A
Man zdhlt aus Sie?
Zahlen Sie auf_ uns.

Wahrend alle auf Sie vertrauen,
konnen Sie auf uns vertrauen.

u.ll

NCOLN b
ELECTRIC
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